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Пояснительная записка

Реализация программы учебной дисциплины «Основы философии»  позволяет сформировать следующие общие и профессиональные компетенции:

	Код
	Наименование

	ПК 1.4
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей

	ПК 1.5
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей

	ПК 2.2
	Участвовать в руководстве работой структурного подразделения


	Код
	Наименование

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 3


	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации


1. Паспорт программы учебной дисциплины

Основы философии

1.1 Область применения программы
Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной обязательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ.

Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня образования среднего (полного) общего для всех форм обучения. Опыт работы не требуется.

1.2 Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в ОГСЭ.00 Общий гуманитарный и социально-экономический цикл. 

1.3 Цели и задачи дисциплины- требования к результатам освоения дисциплины:

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
· ориентироваться в наиболее общих философских проблемах бытия, познания, ценностей, свободы и смысла жизни как основе формирования культуры гражданина и будущего специалиста;

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

· основные категории и понятия философии;

· роль философии в жизни человека и общества;

· основы философского учения о бытии;

· сущность процесса познания;

· основы научной, философской и религиозной картины мира;

· об условиях формирования личности, свободе и ответственности за сохранение жизни культуры, окружающей среды;

· о социальных и этических проблемах, связанных с развитием и использованием достижений науки, техники и технологий.

1.4 Количество часов на освоение программы дисциплины:

Максимальной учебной нагрузки обучающегося 72 часа, в том числе: обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 48 часов;

самостоятельной работы обучающегося 24 часа.

2. Структура и содержание учебной  дисциплины

2.1 Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	               Вид учебной работы
	    Объем часов         

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	72

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка
	48

	в том числе
	

	практические занятия
	8

	контрольные работы
	2

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	24

	В том числе:
	

	        подготовка рефератов
	12

	        проблемные философские задачи
	12

	Итоговая аттестация в форме экзамена
	


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины «Основы философии»

	Наименование

разделов и тем
	Содержание учебного материала,  практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень

усвоения

	1
	2
	3
	4

	     Раздел 1. История философии
	
	20
	

	Тема 1.1.

Философия, ее смысл, функции, роль в обществе
	Обучающийся должен уметь:

-объяснить смысл изучения философии, ее основных проблем;

-сопоставить миф и современное мышление детей, художников, поэтов;

-осознать себя как человека, сознательно обдумывающего свою жизнь;

-объяснить, в чем состоит основной вопрос философии, и высказать свое мнение;

-определить собственную позицию, аргументировано обосновать свои взгляды. Обучающийся должен знать:

-смысл и предназначение философии, ее основные функции;

-значение мифологии для развития философии, истоки рационального объяснения мира;

-специфику философского отношения к миру, соотношение научного и философских знаний;

-интерпретацию основного вопроса философии в различные эпохи;

-основные проблемы изучения человека в философском аспекте.
	         9
	


	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.1.1 Миф как первая форма осознания себя и мира. От мифа к Логосу: становление философии. Специфика философского отношения к миру, Основные функции философии. Философия и наука: мудрость и знание.
	2
	2

	
	1.1.2  Основной вопрос философии. Человек- главная тема и главная загадка философии. Проблема человека в истории философии. Человек и личность.                                                          
	2
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся 

1. Философия и ее предназначение. Подготовка реферата.
	5
	

	Тема 1.2.

Великие философы-учителя человечества
	Обучающийся должен уметь:
-объяснить различие во взглядах философов различных направлений и эпох;

-назвать отличительные признаки наиболее ярких ее представителей;

-определить новые аспекты проблем в философии 20 века. 

Обучающийся должен знать:

-основные этапы развития философской мысли;

-положения философских учений Конфуция и Будды, Милетской школы, Аристотеля, киников и стоиков, патристики и схоластики;

-основы учений философов – ученых, Канта и Гегеля, философские взгляды Толстого и Достоевского;

-характерные основные черты и отличительные особенности философии 20 века.
	11


	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.2.1 Лао-цзы, Конфуций: проблема совершенствования человечества.  Будда и буддизм- пути познания последних истин. Гераклит, Демокрит, Сократ, Платон, Аристотель как учителя человечества. Киники, эпикурейцы, стоики: поиски мудрой жизни.
	2
	2


	
	Религиозные философы Средневековья Августин Блаженный и Фома Аквинский.

1.2.2..Ф. Бэкон, Р. Декарт, Г. Лейбниц - философы – ученые. Французская философия 18 века как эпоха Просвещения. И.Кант-родоначальник немецкой классической философии. Г.Гегель и его философская система. А Шопенгауэр, Ф.Ницше - пророки будущих катастроф.

1.2.3  Современная философия.
	2

2
	2

2

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	5
	

	
	2. Современная философия.  Подготовка реферата.
	
	

	Раздел 2 Проблемы философии
	
	52
	

	Тема 2.1. Философское понимание бытия


	Обучающийся должен уметь:
-различать понятия «быт», «бытие», «субстанция»; привести примеры небытия;

-обозначить формы бытия;

-рационально рассуждать о различных версиях смысла жизни;

-отстоять свою точку зрения;

-доказать возможность свободного проявления своего творческого начала.

Обучающийся должен знать:

-содержание и формы бытия;

-различие понятий «быть» и «существовать»;

-проблему самобытного существования;

-основные аспекты смысла жизни в философии:

-соотношения Бога и бессмертия души в религиозной версии смысла жизни;
-нигилистическую версию;

-гуманистическую версию;

-проблемы смысла жизни человека, его смерти и осмыслении бытия;

-понятие и смысл эвтаназии.
	6
	


	
	Содержание учебного материала
	

	
	2.1.1 Онтология как центральный раздел в философии. Содержание категорий «бытие». Понятие субстанции. Формы бытия. Небытие. 

2.1.2.Вопрос о смысле жизни - фундаментальный философский вопрос. Гипотезы происхождения жизни на Земле. 

2.1.3.  Проблема жизни и смерти в осмыслении бытия человека и его сущности, смысл жизни отдельной личности по Толстому. Философский взгляд на проблему жизни и смерти (религиозная концепция, пессимистическая концепция, оптимистическая концепция). Проблема эвтаназии: имеем ли мы право на смерть?
	2

2

2
	2

2

2

	Тема 2.2.

Сознание - высшая ступень развития жизни. Сознание и познание
	Обучающийся должен уметь:

-объяснить взаимосвязь таких явлений, как сознание и мышление, сознание и язык, сознание и бессознательное;

-объяснить разницу во взглядах рационалистов и эмпириков, скептиков и агностиков;

-раскрыть формы и методы современного научного познания.

Обучающийся должен знать:

- природные предпосылки сознания, основные черты и характеристики сознания;

-причины и условия возникновения человеческого сознания;

-знать соотношения мозга и сознания, сознания и мышления, классификацию явлений мышления;

-неразрывную связь сознания, мышления и языка;

-понятие бессознательного;

-понятие «сознание» и «познание», различные школы и течения, изучающие данную проблему;

-понятие истины, абсолютная истина и пути ее достижения;

-формы и методы современного научного сознания;

- пределы человеческого познания.
	4
	

	
	
	
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.2.1 Природные предпосылки сознания. Возникновение человека и его сознания. Сознание как необходимый компонент мира. Различные точки зрения происхождения человека и его сознания: космическая, биологическая, человеческая. Мозг и сознание. Сознание, мышление, язык. Идеальное и материальное. Психика и мозг.

2.2.2Мышление и классификация явлений мышления. Формы мышления. Неразрывная связь сознания и языка, мышления и языка. Кризис языка в современной массовой культуре. Сознание и бессознательное. Сознание и бессознательное в философии З. Фрейда, К. Юнга. Роль бессознательного в жизни человека. Архетип и  символ. Сознание как космический феномен. Идея человека микрокосмоса.
	1

1


	2

2



	
	Практическое занятие №1.

Анализ основных картин познания окружающего мира.
	2
	

	Тема 2.3.

Человек как главная философская проблема
	-Обучающийся должен уметь:

-провести анализ общественной природы человека;

-назвать позитивные моральные качества;

-разграничивать интересы и потребности;

-определить свою жизненную позицию. 

Обучающийся должен знать:
-специфику философского взгляда на проблему человека

-универсальность человеческого рода, биологическую специфику человека, факторы формирования личности.

-потребности и нормы;

-структуру личности и ее особенности ориентации в мире;

-социальную типологию личности.
	3

           
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.3.1 Биологическая специфика человека. Человек как личность. Проблема человека и личности в философии; внешний мир и социальная среда - основные факторы формирования человека как личности, качества личности; потребности и интересы, деятельность человека. 
	1
	2

	
	Практическое занятие №2. 

Анализ основных характеристик человека. 
	2
	

	Тема 2.4.

Основополагающие категории человеческого бытия
	Обучающийся должен уметь:

-определить взаимосвязь понятий «свобода» и «ответственность»;

-отличить настоящую свободу от свободы мнимой; самостоятельно выполнять творческие работы и осмысливать их;

-рассуждать о любви, отдавать себе отчет в том, что любовь и разум слиты воедино;

-почувствовать самодостаточность, искать счастье в самом себе;

-правильно оценивать события, опираясь на собственные силы;

-определить для себя приоритетные вопросы в получении образования. Обучающийся должен знать:

-понятие и определение «свобода», «ответственность», их взаимосвязь;

-основные моменты такой человеческой деятельности, как 

творчество, понятие таланта и гениальности;

-философское определение любви и счастья, пессимизм и оптимизм;

-основные проблемы образования.
	7
	

	
	
	
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.4.1 Философия образования. Важность образования в современном мире. Образование – это ответственность, потребность в постоянном повышении собственного образовательного уровня.
	1
	2

	
	Практическое занятие №3. 

Анализ проблем свободы, творчества и ответственности личности в современном мире.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 

3. Философия образования. Подготовка реферата.
	2
	

	Тема 2.5.

Человек, Вселенная, природа. Человек и история


	Обучающийся должен знать:
-определение природы как совокупности естественных условий для существования человека и общества;

-исторические формы отношения природы и человека, начиная с античности и до наших дней;

-представлять взаимоотношения человека и космоса как части природы;

-роль человека и космоса в современном мире;

-различные подходы к процессу развития истории, общественно-исторические формации, их характеристики;

-отличительные признаки концепции А. Тойнби, О. Шпенглера;

-основные концепции развития общества, линейное развитие, его достоинства и недостатки.

Обучающийся должен уметь:

-объяснить соотношение природы и человека, природы и космоса;

-проанализировать исторические формы отношения человека к природе, уровни организации природы;

-изложить сущность проблемы взаимоотношений человека и техники в условиях современной цивилизации;

-сопоставить и сравнить различные точки зрения на процесс развития истории;

-аргументировано доказать достоинства и недостатки теории линейного пути развития;

-дать характеристику проблеме развития России.
	7


	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.5.1 Природа как совокупность естественных условий существования человека и общества. Определение природы. Исторические формы отношения человека к природе с Античности до наших дней. Концепция В.Н. Вернадского «ноосферы» как сферы разума, преобразующего планету. Герменевтика и  и аналитическая философия о природе и человеке. Взаимоотношения человека и космоса. Взаимосвязь человека и Вселенной. Концепция этногенеза Л. Гумилева. Взаимодействие человека и техники в условиях современной цивилизации. Проблема формирования новой концепции природы. Противоречия между технической сущностью бытия человека и этическими нормами.

2.5.2 .Философия истории. Современные концепции исторического  развития. Формационный подход к развитию общества, характеристика формаций. Цивилизационный подход А. Тойнби и культурологический подход О. Шпенглера. Позитивистский подход. Концепции развития истории с Античности до наших дней. Критика концепции линейного развития. По какому пути идет Россия?
	2

2
	2

2

	
	Самостоятельная работа обучающихся 

4. Человек, Вселенная, природа. Человек и история. Решение проблемного философского задания №1.
	3
	

	Тема 2.6

Человек и общество. Человек и культура.
	Обучающийся должен уметь:

-провести анализ соотношений развития общества и развития человека;

-раскрыть теорию свободного развития индивидуальностей;

-дать характеристику основным моделям культуры;

-распознавать элементы национального в культуре;

-определить место России в диалоге культур Запада и Востока;

-объяснить причины возникновения кризиса культуры на современном этапе. Обучающийся должен знать:

-основные интерпретации общества и человека;

-ступени развития общества, монополизм общества и индивидуализм личности;

-теорию свободного развития общества и личности;

-основные модели культуры, их периодизацию;

-понятие «этнического парадокса»;

-место России в мировой цивилизации;

-основные моменты кризиса культуры, пути его преодоления.
	6


	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.6.1  Концепции развития общества и человека. Общество и индивид как неразрывное целое. Периодизации типов социальности, ступени развития общества и роль индивидов в них, рост процессов отчуждения личностей в период государственного монополизма. Мировая экономика на пороге Реформации.

2.6.2 Типология культур. «Массовая культура». Основные модели культуры: натурализм, классическая, постмодернистская. Национальное и общечеловеческое в культуре, феномен национальной культуры. Россия в диалоге культур Запада и Востока, самоопределение России в мировой цивилизации как одна из центральных проблем отечественной философии. Кризис культуры. Понятие « две культуры», разрыв естественно-научного знания и гуманитарной культуры. Массовая и элитарная культура, контркультура. Причины кризиса и пути выхода из него. 
	2

1
	2

2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:  

Человек и общество. Человек и культура. Решение проблемного философского задания №2.
	3
	

	Тема 2.7.

Основные виды духовной культуры
	Обучающийся должен уметь:

-объяснить значение искусства, морали и науки для развития духовной культуры общества;

-проанализировать соотношение морали и права;

-раскрыть понятие моральных норм, их развития;

-объяснить роль философии в научном  исследовании. 

Обучающийся должен знать:

-виды искусства, их особенности;

 развитие искусств на протяжении веков

-роль искусства в массовом обществе;

-особенности русского национального искусства;

-структуру морали;

-соотношение права и морали, знать особенности массового искусства;

-основные этапы развития науки.
	             6


	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.7.1 Искусство. Происхождение искусства и этапы его развития; отражение идей философии при помощи искусства. Искусство в массовом обществе. Мораль. Мораль как совокупность норм и правил, регулирующих поведение людей. Структура морали. Соотношение права и морали. Нравственный кризис современного искусства и пути выхода из него. 

2.7.2 Наука. Наука как специфическая сфера деятельности человека. Основные этапы истории науки, роль философии в научном исследовании.
	1

2
	2

2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 

Основные виды духовной культуры. Решение проблемного философского задания №3. 
	3
	

	Тема 2.8.

Человек и религия


	Обучающийся должен уметь:

-объяснить влияние церкви на развитие культуры и философии;

-терпимо относиться к различным выражениям религиозной принадлежности.

Обучающийся должен знать:

-эволюцию религии как феномена человеческой культуры;

-основные определения терминов: «фетишизм», анимизм», «политеизм», деизм»;

- мировые религии, религиозные конфессии в России;

- представлять роль религии и церкви в истории.
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	Содержание учебного материала
	
	

	
	Тема 2.8.1 Религия как феномен человеческой культуры. Церковь и вера. Эволюция религии: фетишизм, анимизм, политеизм, монотеизм. Теизм, деизм, пантеизм, атеизм.

Тема 2.8 2 Роль религии в развитии культуры и философии. Влияние религии на нравственное и духовное здоровье человека.
	2

2


	2

2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 

Человек и религия. Проблемные философские задания №4.
	3
	

	Тема 2.9

Будущее человечества


	Обучающийся должен уметь:

-охарактеризовать влияние техногенной революции на природу и человечество;

-проанализировать закон Мальтуса;

-дать прогноз на обозримое будущее. 

Обучающийся должен знать:

-взаимосвязь научно-технической революции и глобальных проблем;

-понятие социальной экологии;

-проблему народонаселения и закон Мальтуса;

-основные концепции развития в 21 веке.
	6


	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.9.1 Несоответствие безграничных возможностей техники и науки ограниченных возможностей природы. Техногенная катастрофа, проблема социальной экологии, проблема народонаселения. Закон Мальтуса.

 2.9.2  Пути предотвращения техногенной катастрофы. Катастрофические сценарии развития общества. Выход в космос.  «Действовать локально, мыслить глобально». 
	2

2
	2

2

	
	Контрольная работа
	2
	

	
	                                                                                                            Всего
	72
	


3. Условия реализации программы дисциплины

3.1Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета гуманитарных и социально-экономических дисциплин.

Оборудование учебного кабинета:

· рабочее место обучающегося;

· рабочее место преподавателя.

Средства обучения (паспорт КМО): 

· видеофильмы, 

· таблицы, 

· плакаты.

Технические средства обучения: 

· видеопроектор, 

· персональный компьютер, 

· телевизор, 

· экран.

3.2 Информационное обеспечения обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Литература:

Основная:

1. Алексеев П. В. Философия: Учебник / П. В. Алексеев, А. В. Панин.- М.: Проспект, 2007.-288с.

2. Бердяев Н. А. Самопознание. Опыт философской автобиографии / Н. А. Бердяев.-М.: Книга, 1991.-266с.

3. Блинников Л. В. Великие философы. Словарь-справочник / Л.В.Блинников,- М.: Логос, 1997.- 422.

4. В поисках своего пути: Россия между Европой и Азией.-М.: Логос, 2006.-84с.

5. Гуревич П. С. Философия культуры / П. С. Гуревич- М.: Аспект Пресс, 2008.-108с.

6. Гуревич П. С. Введение в философию / П. С. Гуревич.- М.: Олимп, 2007.-284с.

7. Губин В.Д. Основы философии /.М.: Форум: ИНФРА-М, 2008.-288с.

8. Канке В. А. Основы философии / В. А. Канке,- М.: Логос, 2006.-242с.

9. Лосский Н. О. История русской философии / Н. О. Лосский.- М.: Высшая школа, 2007-194с.

10. Соколов В. В. Европейская философия XV-XVIII веков / В. В. Соколов.- М.: Высшая школа. 2008.-197с.

11. Философия. Курс лекций - М.: Владос, 2007.-301с.

Дополнительная:

1. Хрестоматия по философии / Сост. П. С. Гуревич - М.: Олипм, 2007.-265с.

2. Этика: словарь афоризмов и изречений - М.: Аспект пресс, 2007-544с..

3. Якушев А. В. Философия / А. В. Якушев - М.: Приор, 2007.-265с.

Интернет-ресурсы:

1. Бердяев Н. Философия свободы - www.krotov.org
2. Философия Платона - http://kduhsem.narod.ru
3. Чанышев А.Н. - Курс лекций по древней философии - www. examen.ru
4. Барабашев А. Г. «Философия как схематизм образного мышления» -http://philosophy.allru.net
5. Гейзенберг Вернер. Феноменология духа - http://books.atheism.ru
4. Контроль и оценка результатов освоения дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателей в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов.

	Результаты обучения (освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	Освоенные умения:

-ориентироваться в наиболее общих проблемах бытия, познания, ценностей, свободы и смысла жизни как основе формирования культуры гражданина и будущего специалиста;

Усвоенные знания:

-основные категории и понятия философии;

-роль философии в жизни человека и общества;

-основы философского учения о бытии;

-сущность процесса познания;

-основы научной, философской и религиозной картины мира;

-об условиях формирования личности, свободы и ответственности за сохранение жизни культуры, окружающей среды;

-о социальных и этических проблемах, связанных с развитием и использованием достижений науки, техники и технологий.


	Итоговая аттестация:  экзамен.

Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №1, 2, 3.

Контрольная работа.

Экспертная оценка решения проблемного философского задания  №1. Контрольная работа

Экспертная оценка решения проблемных философских заданий №1, 2.

Экспертная оценка решения проблемного философского задания №4.

Экспертная оценка решения проблемного философского задания №3, контрольная работа.

Экспертная оценка решения проблемного философского задания №1.

Экспертная оценка решения проблемного философского задания №4.
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Пояснительная записка

Содержание дисциплины «История» направлено на формирование следующих общих компетенций:

	Код
	Наименование

	ПК 1.4
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей

	ПК 1.5
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей

	ПК 2.2
	Участвовать в руководстве работой структурного подразделения


	Код
	Наименование

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 3


	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности



1. Паспорт программы учебной дисциплины

История

1.4 Область применения программы
Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы  в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ.

Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня образования среднего (полного) общего или начального профессионального образования. Опыт работы не требуется.

1.5 Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в ОГСЭ.02 Общий гуманитарный и социально-экономический цикл. 

1.6 Цели и задачи дисциплины- требования к результатам освоения дисциплины:

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
· ориентироваться в современной экономической, политической и культурной ситуации  в России и в мире;

· выявлять взаимосвязь отечественных, региональных, мировых социально-экономических, политических и культурных проблем.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

· основные направления развития ключевых регионов мира на рубеже веков (20-21 вв.);

· сущность и причины локальных, региональных, межгосударственных конфликтов в конце 20-начале 21 вв.;

· основные процессы (интеграционные, политкультурные, миграционные и иные) политического и экономического развития ведущих государств и регионов мира;

· назначение ООН, НАТО, ЕС и других организаций и основные направления их деятельности;

· о роли науки, культуры и религии в сохранении и укреплении национальных и государственных традиций;

· содержание и назначение важнейших правовых и законодательных актов мирового и регионального значения.

1.4 Количество часов на освоение программы дисциплины:

Максимальной учебной нагрузки обучающегося 72 часа, в том числе: обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 48 часов;

самостоятельной работы обучающегося 24 часа

2. Структура и содержание учебной  дисциплины

2.1 Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	               Вид учебной работы
	    Объем часов         

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	72

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка
	48

	в том числе
	

	практические занятия
	8

	контрольная работа
	2

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	24

	в том числе:
	

	       подготовка докладов

       решение проблемных исторических задач

       подготовка эссе

       составление таблицы
	12

4

4

4

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета
	


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины «История»

	Наименование

разделов и тем
	Содержание учебного материала,  практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень

усвоения

	1
	2
	3
	4

	     Раздел 1. 

Основы исторической науки
	
	         15
	

	Тема 1.1.

История как наука
	
	
	

	
	Обучающийся должен уметь:

-объяснить смысл изучения истории, ее основных проблем;

- видеть в исторических примерах вечные, непреходящие человеческие ценности: мир, добро,  справедливость, свободу, равенство, красоту;

-осознать себя как человека, сознательно обдумывающего свою жизнь;

-определить собственную позицию, аргументировано обосновать свои взгляды.

Обучающийся должен знать:

-смысл и предназначение истории, ее основные функции;

-история - одна из важнейших форм самосознания людей;

-специфику исторического  отношения к миру, соотношение научного и  исторического  знаний;

-интерпретацию основных проблем истории  в различные эпохи истории.
	         
	


	
	Содержание  учебного материала
	
	

	
	1.1.1 Миф как первая форма осознания себя и мира. От мифа к Логосу: становление истории. Специфика исторического отношения к миру. Основные функции истории. Место истории в системе других наук.
	            2


	2



	
	Самостоятельная работа обучающихся
1.   История  и ее предназначение. Подготовка докладов.
	5
	

	Тема 1.2

Цивилизация как основная типологическая единица истории


	 Обучающийся должен уметь:

 -делать сравнительный анализ цивилизационного и формационного подходов в изучении общества.

 Обучающийся должен знать:

-понятие цивилизации  как основной типологической единицы истории;

-теорию цивилизации, ее типы и структуру.                      
	
	

	
	Содержание  учебного материала
	4
	

	
	1.2.1  Цивилизация как основная типологическая единица истории. Стадиальный  и  локальный подходы в теории цивилизации. Современные типы и структура цивилизаций. 
	
	2

	Тема 1.3

Специфика исторического развития России


	Обучающийся должен уметь:

-определять место и роль российской цивилизации в мире как связующее звено между Востоком и Западом. 

Обучающийся должен знать:

-специфику российской цивилизации.
	
	

	
	Содержание  учебного материала
	2
	

	
	1.3.1   Ни Запад, ни Восток. Русь христианская. От Руси Киевской к Руси Московской. На встречных курсах с Западной Европой. Конфликтность русской цивилизации.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

2. Особенности российской цивилизации.  Подготовка докладов.
	2
	

	Раздел 2

Мир в конце 20-начале 21 вв
	
	15
	

	Тема 2.1

На пути к новой цивилизации


	Обучающийся должен уметь:

-объяснять причины изменений экономической и политической  ситуации в мире;

-выявлять взаимосвязь отечественных, региональных и мировых  социально-экономических и политических проблем.

Обучающийся должен знать:

-изменения, произошедшие на политической карте мира в 20 веке;

-основные направления развития ключевых регионов мира на рубеже веков;

-возрастание роли международных организаций в современном мире;

- что такое цивилизационное единство мира;

-что такое глобальные проблемы современности.
	
	

	
	Содержание  учебного материала
	4
	

	
	2.1.1 Основные этапы развития социально- политической ситуации в мире в конце 20-начале 21 века; характерные черты и отличительные особенности ключевых регионов мира на рубеже веков; очаги напряженности.
	
	2

	
	Практическое занятие №1. 

Анализ цивилизационного единства  в современном мире; проблема глобализации,  глобальные проблемы современности и пути их разрешения.
	2
	

	Тема 2.2

Конец 20-начало 21 вв.: изменения в общественном сознании.


	Обучающийся должен уметь:

-находить характерные черты перелома в общественном сознании в к. 20- н.21 вв.;

-выявлять взаимосвязь  региональных и  мировых культурных проблем.

Обучающийся должен знать:
-причины возникновения и особенности массовой культуры; 

-роль средств массовой информации в формировании общественного сознания;

-изменение роли науки в обществе.
	
	

	
	Содержание  учебного материала
	4
	

	
	2.2.1  Общественное сознание на рубеже веков; перелом в общественном сознании; новые явления в искусстве: модернизм в литературе; новые явления в культуре; многообразие форм массовой культуры; наука на рубеже веков.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся 

3. Общественное сознание на рубеже веков. Подготовка доклада.
	5
	

	Раздел 3 

На новом переломе истории: Россия в к. 20- н. 21 вв. 
	
	44
	

	Тема 3.1

Начало кардинальных перемен в стране
	Обучающийся должен уметь:

-анализировать положительные и отрицательные результаты действий правительства по закладыванию основ рыночной экономики;

-прослеживать  этапы юридического оформления российской государственности;

-анализировать разные точки зрения о социально-экономических и политических преобразованиях в нашей стране в к. 20 в.

Обучающийся должен знать:

-какие неотложные задачи встали перед Россией после распада СССР, пути решения  этих задач; 

-первые результаты реформ.
	
	

	
	Содержание  учебного материала
	4
	

	
	3.1.1 «Шоковая терапия»  в экономике;  роль советского наследия в истории новой России; становление президентской республики; сущность политического кризиса 1993г.; сохранение территориальной целостности России и строительство обновленной  Федерации.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

4. Начало кардинальных перемен в стране. Решение проблемных исторических заданий.
	2
	

	Тема 3.2

Российское общество в первые годы реформ


	Обучающийся должен уметь:
-доказывать, что в России идет становление гражданского общества;

-анализировать и сравнивать духовную жизнь советского общества и духовную жизнь современной России.

Обучающийся должен знать:

-как изменилось мировоззрение людей в первые годы реформ;

-какие факторы лежат в основе изменений в социальной структуре российского общества;

-основные  тенденции духовной жизни  современной России;

- проблемы отечественной культуры и пути их преодоления.
	
	

	
	Содержание  учебного материала
	3
	

	
	Тема 3.2.1. Социальные изменения в обществе, растущее социальное расслоение; становление гражданского общества, формирование многопартийности независимых средств массовой информации; религия и церковь; развитие культуры; проблемы отечественной науки; роль науки, культуры и религии в сохранении и укреплении национальных и государственных традиций; интеграционные процессы отечественной культуры с региональными и мировыми культурными процессами.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

5. Российское общество в первые годы реформ. Решение проблемных исторических заданий.
	2
	

	Тема 3.3

Ситуация в стране в конце 20 века.


	Обучающийся должен уметь:

-анализировать статью В.В.Путина «Россия на рубеже тысячелетий»;

- разработать таблицу « Внутренняя политика России в начале 21 в.» и заполнить ее.

Обучающийся должен знать:

-приоритетные направления развития России в конце 20 в.;

-роль событий в Чечне в жизни России;

-спектр политических партий  РФ в конце 1999г.;

-проблемы России и программа ее развития. 
	
	

	
	Содержание  учебного материала
	3
	

	
	Тема 3.3.1 Августовский кризис 1998г.;  его преодоление; агрессия чеченских боевиков; выборы в Думу; программа на будущее: статья В.В.Путина «Россия на рубеже тысячелетий».
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

6. Внутренняя политика России в начале 21 в. Составление таблицы.
	4
	

	Тема 3.4

Россия сегодня
	Обучающийся должен уметь:

-объяснять значение понятий и выражений: федеральные округа, вертикаль власти», Государственный совет, профессиональная армия, финансовый мониторинг, качество жизни, Общественная палата, инновационный путь развития.

Обучающийся должен знать:

-успехи и трудности современной России;

-Земельный кодекс РФ;

-социальную политику Российского государства;

- что означает «утечка мозгов»;

-внутренняя политика России в начале 21 века: основные направления и результаты.
	
	

	
	Содержание  учебного материала
	4
	

	
	Тема 3.4.1 Укрепление государственности; «вертикаль власти»; экономическая политика; власть и общество; современная общественно-политическая жизнь; выборы в Государственную думу 2007г.; выборы Президента РФ.
	
	2

	
	Практическое занятие №2.

Анализ основных направлений внутренней политики России в начале 21 в.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося

7. Международная безопасность в современном мире. Российская федерация в современном мире. Подготовка эссе.
	4
	

	Тема 3.5

Внешняя политика России
	Обучающийся должен уметь:

-объяснять значение понятий и выражений: сбалансированность внешней политики, евразийская держава, «группа восьми», ОСНВ-3, Азиатско-Тихоокеанское экономическое сотрудничество; Евразийское экономическое сообщество.

Обучающийся должен знать: 

-этапы формирования российской внешнеполитической доктрины;

-развитие отношений России и НАТО,  России и ЕС, России и стран тихоокеанского региона;

-СНГ: процесс интеграции стран СНГ и проблемы, стоящие на ее пути.
	
	

	
	Содержание  учебного материала
	4
	

	
	Тема 3.5.1 Новая концепция внешней политики; отношения с традиционными внешнеполитическими партнерами; участие России в организации « Азиатско- Тихоокеанского экономического сотрудничества»; Россия и страны ближнего зарубежья; Евразийское  экономическое сообщество.
	
	2

	
	Практическое занятие №3. 

Анализ внешнеполитической ситуации в мире  в начале 21в.
	2
	

	Тема 3.6

Международная защита прав человека.

Правовые и законодательные акты мирового и регионального значения
	Обучающийся должен уметь:

-использовать основные механизмы осуществления контроля за соблюдением прав человека.

 Обучающийся должен знать:

-принципы международного права, закрепленные в международных стандартах ООН;

- содержание Хартии о правах человека;

-международные документы о защите прав коренных народов, женщин и детей;

-основы конституционного строя России.
	
	

	
	Содержание  учебного материала
	4
	

	
	Тема 3.6.1 Принципы международного права в документах ООН; «Хартия прав человека»; международные документы по защите прав женщин, детей, коренных народов; Международное гуманитарное право; региональные документы в области прав человека; система международной защиты прав человека.
	
	2

	
	Практическое занятие №4. 

Использование основных механизмов, используемых международными органами, осуществляющими контроль за соблюдением прав человека.
	2
	

	
	Контрольная работа
	2
	

	
	Всего
	72
	


3. Условия реализации программы дисциплины

3.1Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета  гуманитарных и социально-экономических дисциплин.

Оборудование учебного кабинета:

· рабочие места обучающихся;

· рабочее место преподавателя.

Средства обучения (паспорт КМО): 

· видеофильмы, 

· таблицы, 

· плакаты.

Технические средства обучения: 

· видеопроектор, 

· персональный компьютер, 

· телевизор, 

· экран.

3.2 Информационное обеспечения обучения

Литература:

Основная:

12. Неизвестная Россия .20 век. В 4 т.- М.: Проспект, 2007.-522с.

13. Россия. 20 век. Документы и материалы. В 2 кн.-М.: Мысль, 2007.-284с. 

14. История России в Новейшее время. (под. Ред. А.Б.Безбородова).- М.: Логос, 2007-205с.

15. Терещенко А.Ю. История России. 20-21 века .- М.: ЮНИТИ, 2008.-316с.

16. В поисках своего пути: Россия между Европой и  Азией.- М.: Логос, 2007.-109с.

17. Загладин Н.В. Отечественная культура 20-начала 21 века: искусство и художественная жизнь, наука, образование, спорт.- М.: Олимп, 2007.-156с.

18. Политические партии России: история и современность-М.: Проспект, 2007-130с.

19. Системная история международных отношений. 1918-2007. В 4 т. М., Высшая школа, 2008.- 296с.

Дополнительная:

1. Тимошина Т.М. Экономическая история России.- М.: Мысль, 2008.-121с.

2. Всемирная история Учебник для вузов под ред Г.Б.Поляка.- М.: Юнити, 2008.-536с.
3.  Белозеров В.Г., Ващенко А. В. История цивилизаций мира .-М., ООО АСТ 2008.- 326с.

Интернет-ресурсы:

1. http://russia-history.ru/ 

2. http://www.falanga.ru/help/section57/section278/
3. http://www.google.ru/search?q
4. Контроль и оценка результатов освоения дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов.

	Результаты обучения (освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	Освоенные умения:

 -  ориентироваться в современной экономической, политической и культурной ситуации  в России и в мире;

-выявлять взаимосвязь    отечественных, региональных, мировых социально-экономических, политических и культурных проблем;

Усвоенные знания:

    -основные направления развития ключевых регионов мира на рубеже веков (20-21 вв.);

   - сущность и причины локальных, региональных, межгосударственных конфликтов в конце 20-начале 21 вв.;

   - основные процессы (интеграционные, политкультурные, миграционные и иные) политического и экономического развития ведущих государств и регионов мира;

     назначение  ООН, НАТО, ЕС и других организаций и основные направления их деятельности;

     о роли науки, культуры и религии в сохранении и укреплении национальных и государственных традиций;

     содержание и назначение важнейших правовых и законодательных актов мирового и регионального значения
	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет

Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №1,2,3.

Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №1,2, проблемных исторических заданий.

Контрольная работа,

эссе.

Экспертная оценка решения проблемных исторических заданий.

Контрольная работа

Экспертная оценка решения проблемных исторических заданий.

Экспертная оценка решения проблемных исторических заданий.

Экспертная оценка решения проблемных исторических заданий.

Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы №4.

Контрольная работа
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Пояснительная записка

Реализация программы дисциплины «Иностранный язык» позволяет сформировать следующие общие и профессиональные компетенции:

	Код
	Наименование

	ПК 1.4
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей

	ПК 1.5
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей

	ПК 2.2
	Участвовать в руководстве работой структурного подразделения


	Код
	Наименование

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


.

1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
Иностранный язык (английский язык)
1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.08 Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00 Машиностроение.

         Программа  учебной дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

ОГСЭ.00  Общего гуманитарного и социально-экономического цикла.
1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

- общаться (устно и письменно) на иностранном языке на профессиональные и повседневные темы;

- переводить (со словарём) иностранные тексты профессионального направления;

- самостоятельно совершенствовать устную и письменную речь, пополнять словарный запас.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

-лексический (1200-1400) и грамматический минимум, необходимый для чтения и перевода (со словарём) иностранных текстов профессионального направления.

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 249 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 166 часов;

самостоятельной работы обучающегося 83часа.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	249

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	166

	в том числе:
	

	     практические занятия
	164

	     контрольные работы
	4

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	83

	составление конспектов
	45

	выполнение упражнений    
	          24

	оформление рефератов   
	 10

	 составление анкет
	4

	Итоговая аттестация в форме 

  дифференцированного зачёта


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины иностранный язык ( английский)
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.

Вводно-коррективный курс
	
	40
	

	Тема 1.1 Корректировка произношения


	Обучающийся должен уметь:

-правильно произносить английские слова с правильной интонацией и ударением;

- отличать гласные и согласные звуки и буквы;

- применять правила чтения  основных сочетаний согласных и гласных букв.

Обучающийся должен знать:

-произношения, интонацию и ударение в английском языке;

- гласные и согласные звуки;

- правила чтения основных сочетаний согласных и гласных букв.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Темы: «Моя семья», «Путешествие», «Каникулы», «Искусство».
	
	

	
	1
	Особенности английской артикуляции.
	
	2

	
	2
	Понятие о литературном произношении.
	
	

	
	3
	Гласные и согласные звуки.
	
	

	
	4
	Ударение в словах.
	
	

	
	5
	Интонация речи.
	
	

	
	Практическое занятие №1

Отработка английской артикуляции.
	1
	

	
	Практическое занятие №2

Отработка литературного произношения.
	1
	

	
	Практическое занятие №3

Применение правил чтения гласных и согласных букв.
	1
	

	
	Практическое занятие№4

Отработка ударения в словах и интонации речи.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

1. Особенности английской артикуляции .( составление конспекта).
	3


	

	Тема 1.2

Элементарная грамматика и лексика


	Обучающийся должен  уметь: 

- употреблять артикли с разными существительными;

- использовать притяжательный падеж и множественное число существительных;

- употреблять нужные местоимения с существительными и заменять их;

- правильно употреблять количественные и порядковые числительные;

- изменять прилагательные и наречия во всех степенях сравнения;

- правильно употреблять английские глаголы во временных формах: настоящего, прошедшего, будущего неопределённого, длительного и завершённого временах;

- употреблять неправильные глаголы в нужных временных формах;

- использовать глаголы to be, to have в предложениях.

Обучающийся должен знать:

- правила употребления артиклей;

- притяжательный падеж и множественное число существительных;

- указательные, неопределённые, личные и притяжательные местоимения;

- количественные и порядковые числительные;

- степени сравнения прилагательных и наречий;

- систему времён английского глагола;

- неправильные глаголы;

- функции глаголов to be, to have .
	
	

	
	Содержание учебного материала

Темы: «Имя существительное», «Числительные», «Прилагательные», «Глаголы», «Местоимения», «Система времён английского языка».
	
	

	
	1
	Существительное: артикль, множественное число, притяжательный падеж.
	
	2

	
	2
	 Местоимения: личные, притяжательные, указательные, неопределённые.
	
	

	
	3
	 Числительные: количественные и порядковые.
	
	

	
	4
	 Степени сравнения прилагательных и наречий.
	
	

	
	5
	 Система времён английского глагола.
	
	

	
	6
	 Неправильные глаголы.
	
	

	
	7
	 Функции глаголов to be, to have.
	
	

	
	Практическое занятие№5

Отработка употребления артиклей, притяжательного падежа, множественного числа с существительным.
	2
	

	
	Практическое занятие№6

Отработка употребления местоимений: личных, притяжательных, указательных, неопределённых.
	2
	

	
	Практическое занятие№7

Отработка употребления числительных.
	2
	

	
	Практическое занятие№8

Отработка степеней сравнения прилагательных и наречий.
	2
	

	
	Практическое занятие№9

Применение системы времён английского глагола.
	2
	

	
	Практическое занятие№10

Отработка употребления глаголов to be, to have в предложениях.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся :

2. « Артикли», « Местоимения», « Числительные», « Прилагательные», «Времена английских глаголов» (выполнение упражнений).


	12
	

	Тема 1.3

Устная диалогическая и монологическая речь


	Обучающийся должен уметь:

- говорить с правильной интонацией, ритмом и темпом;

- отличать монологическую речь от диалогической и составлять монологи и диалоги;

- правильно задавать вопросы;

- отвечать на вопросы в краткой и полной форме;

- употреблять разговорные формулы (клише) в монологической и диалогической речи.

Обучающийся должен знать:

- интонацию, ритм и темп речи;

- различие монологической и диалогической речи;

- постановку вопросов;

- краткие и полные ответы на вопросы;

- разговорные формулы (клише).
	
	

	
	Содержание учебного материала

Темы: «Рабочий день», «Книги в нашей жизни», «Разговор по телефону», «Библиотеки», «Библиотека в нашем колледже», «Средства массовой информации».
	
	2

	
	1
	Лексический минимум 1200 лексических единиц.
	
	

	
	2
	Наиболее употребительная лексика, относящаяся к общему языку.
	
	

	
	3
	Устойчивые выражения (клише), (обращение, приветствия, благодарность).
	
	

	
	Практическое занятие№11

Отработка устной речи с правильной интонацией , ритмом и темпом.
	2
	

	
	Практическое занятие№12

Отработка монологической и диалогической речи.
	2
	

	
	Практическое занятие№13

Отработка вопросов.
	2
	

	
	Практическое занятие№14

Отработка ответов в краткой форме.
	2
	

	
	Практическое занятие№15

Применение разговорных формул в монологической речи.
	              1 
	

	
	Практическое занятие№16

Применение разговорных формул в диалогической речи.
	1


	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 

3. Устойчивые выражения( составление конспекта).


	4
	

	Тема 1.4

Чтение и письмо


	Обучающийся должен уметь:

- читать новые тексты общекультурного характера;

- определить содержание текста по знакомым словам;

- выделять главную и второстепенную информацию;

- переводить (со словарём) бытовые и литературные тексты с английского языка на русский;

-правильно написать текст под диктовку;

- письменно переводить тексты.

Обучающийся должен знать:

- правило чтения новых текстов общекультурного характера;

- определение содержания  текста по знакомым словам;

- выделение главной и второстепенной информации;

- перевод (со словарём) бытового, литературного текстов с английского языка на русский;

- правильное написание текста под диктовку;

- письменный перевод текста.


	
	

	
	Содержание учебного материала 

Темы: «Хобби», «Моя квартира», «Моя комната», «Спорт», «Олимпийские игры», «Здоровый образ жизни», «Экология». 
	
	

	
	1
	Лексический минимум 1200 лексических единиц.
	
	2

	
	2
	Наиболее употребительная лексика, относящаяся к общему языку.
	
	

	
	3
	Устойчивые выражения.
	
	

	
	4
	Знакомство с основными типами словарей.
	
	

	
	Практическое занятие №17

Отработка чтения текстов общекультурного характера. 
	1
	

	
	Практическое занятие №18

Отработка определения содержания текста по знакомым словам.
	1
	

	
	Практическое занятие №19

Отработка определения главной и второстепенной информации в тексте. 
	1
	

	
	Практическое занятие №20

Отработка перевода бытовых текстов. 
	2
	

	
	Практическое занятие №21

Отработка перевода литературных текстов. 
	2
	

	
	Практическое занятие №22

Отработка написания текста под диктовку. 
	1
	

	
	Практическое занятие №23

Отработка письменного перевода.
	2


	

	
	 Самостоятельная работа обучающихся: 

4. Наиболее употребительная лексика в английском языке (составление конспекта). 
	5
	

	
	Контрольная работа №1,№2
	2
	

	Раздел 2

Развивающий курс
	
	114
	

	Тема 2.1

Восприятие на слух


	Обучающийся должен уметь:

- распознавать отдельные звуки в словах;

- выделять ключевые слова и основную идею звучащей речи;

- воспринимать на слух материалы по тематике специальности;

- понимать смысл монологической речи.

Обучающийся должен знать:

- распознавание отдельных звуков в словах;

- выделение ключевых слов и основой идеи звучащей речи;

- восприятие на слух материалов по тематике специальности;

- понимание смысла монологической речи.
	
	

	
	Содержание учебного материала  

Темы: «Великобритания», «Экономика страны», «Основная промышленность Великобритании», «Выдающиеся деятели».
	
	

	
	1
	Понятие о литературном произношении.
	
	2

	
	2
	Ударение в словах.
	
	

	
	3
	Базовая терминологическая лексика специальности.
	
	

	
	Практическое занятие№24

Отработка отдельных звуков в словах.
	2
	

	
	Практическое занятие№25

Отработка выделения ключевых слов и основной идеи звучащей речи.
	2
	

	
	Практическое занятие№26

Отработка восприятия на слух лексики по специальности.
	2
	

	
	Практическое занятие№27

Отработка понимания  смысла монологической речи.
	2
	

	
	Практическое занятие№28

Применение лексики по специальности  в диалогической речи.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

5. Ударение в словах.(выполнение упражнения).6. «Великобритания» (составление конспекта).


	6/2
	

	Тема 2.2

Чтение


	Обучающийся должен уметь:

- читать тексты общенаучного характера и по специальности;

- определять содержание текста по интернациональным словам, географическим названиям;

- распознавать значений слов по контексту;

- выделять главную информацию;

- переводить (со словарём) текст с английского языка на русский и наоборот.

Обучающийся должен знать:

- чтение текстов общенаучного характера и по специальности;

- определение содержания текста по интернациональным словам, географическим названиям;

- распознавание значений слов по контексту;

- выделение главной информации;

- перевод (со словарём) текст с английского языка на русский и наоборот.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Темы: «США», «Крупные города Америки», «Политическая система США», «Экономика страны», « Видные деятели», «Развитие производства».
	
	

	
	1
	Лексический минимум 1.300 лексических единиц.
	
	2

	
	2
	Многозначительность слова. 
	
	

	
	3
	Интернационализм. 
	
	

	
	4
	Знакомство со словарями, справочниками. 
	
	

	
	Практическое занятие №29

Отработка чтения текстов общенаучного характера и по специальности.
	4
	

	
	Практическое занятие №30

Отработка определения содержания текста по интернациональным словам.
	4
	

	
	Практическое занятие №31

Отработка определения содержания текста по географическим названием.
	4
	

	
	Практическое занятие №32

Отработка распознавания значений слов по контексту. 
	4
	

	
	Практическое занятие №33

Отработка выделения главной информации в тексте.
	4
	

	
	Практическое занятие №34

Отработка перевода текста с английского на русский языки и наоборот. 
	4
	

	
	Самостоятельные работы обучающихся:

7. Многозначительность слова.  Интернационализм (составление конспекта).  
	4
	

	Тема 2.3

Составление диалогов и монологов


	Обучающийся должен уметь:

- владеть монологической и диалогической речью;

- правильно употреблять разговорные формулы;

- составлять связанный текст на профессиональные темы с использованием ключевых слов;

- составлять краткие и полные ответы на вопросы по специальности;

Обучающийся должен знать:

- владение монологической и диалогической речью;

- правильное употребление разговорных формул;

- составление связанного текста с использованием ключевых слов на профессиональные темы;

- краткие и полные ответы на вопросы по специальности; 
	
	

	
	Содержание учебного материала

Темы: «Австралия», «Развитие промышленности страны», «Канада», «Развитие промышленности Канады».
	
	

	
	1
	Лексический минимум 1.300 - 1.400 лексических единиц.
	
	2

	
	2
	Синонимическая речь.
	
	

	
	3
	Прямое и переносное значение слова.
	
	

	
	4
	Наиболее употребительная лексика по специальности. 
	
	

	
	Практическое занятие №35

Отработка владения монологической и диалогической речью.
	4
	

	
	Практическое занятие №36

Отработка употребления разговорных формул.
	2
	

	
	Практическое занятие №37

Отработка составления текста с использованием ключевых слов на профессиональные темы.
	2
	

	
	Практическое занятие №38

Отработка кратких и полных ответов на вопросы по специальности. 
	2
	

	
	Самостоятельные работы обучающихся:

8.  Англоговорящие страны (составление конспекта).
	4
	

	Тема 2.4

Совершенствование навыков устной речи


	Обучающийся должен уметь:

- правильно употреблять в речи разговорные формулы;

- составлять связанный текст на профессиональную тему;

- составлять устное сообщение на заданную тему; 

Обучающийся должен знать:

- правильное употребление разговорных формул;

- составление связанного текста на профессиональные темы;

- правильное составление устного сообщения на заданную тему;

- краткий или подробный пересказ прочитанного текста.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Темы: «Образование в Великобритании», «Образование в США», «Образование в России», «Моя профессия», «Дистанционное обучение».
	
	

	
	1
	Лексический минимум 1.400 лексических единиц.
	
	2

	
	2
	Наиболее употребительная лексика по специальности.
	
	

	
	3
	Устойчивые выражения.
	
	

	
	Практическое занятие №39

Отработка употребления разговорных формул.
	2
	

	
	Практическое занятие №340

Отработка составления связанного текста на профессиональную тему.
	2
	

	
	Практическое занятие №41

Отработка устного сообщения на заданную тему.
	2
	

	
	Практическое занятие №42

Отработка краткого пересказа прочитанного текста.
	2
	

	
	Практическое занятие №43

Отработка полного пересказа прочитанного текста. 
	2
	

	
	Самостоятельные работы обучающихся:



9. Моя профессия. Образование (составление конспектов). 
	4
	

	Тема 2.5

Грамматика 


	Обучающийся должен уметь:

- согласовывать временные формы;

- образовывать действительные и страдательные залоги;

- употреблять модальные глаголы;

- образовывать и переводить предложения с неличными формами глаголов;

- составлять простые и безличные предложения;

- составлять отрицательные и вопросительные предложения;

- определять придаточные предложения времени и условия;

- перестраивать предложения прямой речи в косвенную. 

Обучающийся должен знать:

- согласование времён;

- действительный и страдательный залоги;

- неличные формы глаголов;

- структура простого и безличного предложения;

- отрицательные и вопросительные предложения;

- придаточные предложения времени и условия;

- прямую и косвенную речь;

- модальные глаголы. 
	
	

	
	Содержание учебного материала

Темы: «Согласование времён», «Залоги в английском языке», «Модальные глаголы», «Неличные формы глаголов», «Простые и безличные предложения», «Придаточные предложения времени и условия», «Прямая и косвенная речь».
	
	

	
	1
	Согласование времён.
	
	2

	
	2
	Действительный и страдательный залоги.
	
	

	
	3
	Модальные глаголы.
	
	

	
	4
	Неличные формы глаголов.
	
	

	
	5
	Структура простого предложения. 
	
	

	
	6
	Структура безличного предложения.
	
	

	
	7
	Придаточные предложения времени и условия.
	
	

	
	8
	Прямая и косвенная речь.
	
	

	
	Практическое занятие №44

Отработка согласования временных форм.
	4
	

	
	Практическое занятие №45

Отработка действительного и страдательного залога.
	4
	

	
	Практическое занятие №46

Применение модальных глаголов.
	4
	

	
	Практическое занятие №47

Отработка перевода предложений с неличными формами глаголов.
	4
	

	
	Практическое занятие №48

Составление простых и безличных предложений.
	              4
	

	
	Практическое занятие №49

Применение отрицательных и вопросительных предложений.
	              4
	

	
	Практическое занятие №50

Отработка прямой и косвенной речи.
	4
	

	
	Практическое занятие №51

Применение придаточных предложений времени и условий. 
	4
	

	
	Самостоятельные работы обучающихся:

10. Неличные формы глаголов. Модальные глаголы. Придаточные предложения времени и условия (выполнение упражнения).  
	6
	

	Тема 2.6

 Чтение и перевод литературы по специальности

Тема 2.7

Рефераты по специальности
	Обучающийся должен уметь:

- читать и переводить тексты профессиональной направленности;

- работать с источником информации.

Обучающийся должен знать:

- лексический минимум для чтения и перевода текстов по специальности;

- технику перевода профессиональных текстов;

- особенности  научного и делового стилей языка.
	
	

	
	Содержание учебного материала 

Темы: «Мой колледж», «Станки», «Технический перевод», «Научный и деловой стили».
	
	

	
	1
	Лексический минимум 1400 лексических единиц.
	
	2

	
	2
	Лексика по специальности.
	
	

	
	3
	Технический перевод.
	
	

	
	Практическое занятие№52

Отработка чтения и перевода текстов по специальности.
	4
	

	
	Практическое занятие№53

Применение профессиональной лексики в монологической речи.
	2
	

	
	Практическое занятие№54

Отработка техники перевода профессиональных текстов.
	4
	

	
	Практическое занятие№55

Отработка научного стиля языка.
	2
	

	
	Практическое занятие№56

Отработка  делового стиля языка.
	2
	

	
	Самостоятельные работы обучающихся:

11. Технический перевод (составление конспекта). Научный и деловой стили(составление конспекта).


	2
	

	
	Обучающийся должен уметь:

- писать и оформлять рефераты;

- пользоваться штампами и фразами по специальности.

Обучающийся должен знать:

- структуру и оформление рефератов;

- стиль рефератов;

- лексику по специальности.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Предприятие», «Оформление рефератов», «Стиль рефератов», «Штампы в рефератов».
	
	

	
	1
	Штампы темы, начало, заключение.
	
	2

	
	2
	Лексика по специальности.
	
	

	
	Практическое занятие№57

Применение лексики по специальности в рефератах.
	2
	

	
	Практическое занятие№58

Отработка стиля рефератов.
	2
	

	
	Практическое занятие№59

Применение штампов в рефератах.
	2
	

	
	Практическое занятие№60

Отработка структуры и оформление рефератов.
	              2
	

	
	Самостоятельные работы обучающихся:

12. Оформление рефератов(составление конспекта).
	3
	

	Тема 2.8

Анкетирование


	Обучающийся должен уметь:

- правильно оформлять документы;

- пользоваться лексикой по теме;

- составлять анкеты.

Обучающийся должен знать:

- лексику по теме(официальные термины);

- правила оформления;

- правила составления анкет.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Темы: «Документы», «Анкеты», «Оформление анкет».
	
	

	
	1
	Лексика по специальности.
	
	2

	
	2
	Анкеты.
	
	

	
	Практическое занятие№61

Применение лексики в анкетировании.
	2
	

	
	Практическое занятие№62

Отработка заполнения анкет.
	2
	

	
	Практическое занятие№63

Отработка составления анкет.
	2
	

	
	Самостоятельные работы обучающихся:

13. Составление анкет.
	4
	

	Раздел 3

Практикум
	
	12
	

	Тема

Работа с текстами по специальности с использованием различных аспектов речи


	Обучающийся должен уметь:

- работать с текстами по специальности;

- оформлять документацию на английском языке;

- искать необходимую профессиональную информацию;

- пользоваться отраслевыми словарями и справочниками.

Обучающийся должен знать:

- лексику и грамматику необходимую для работы с текстами по специальности;

- правила оформления документации на английском языке;

- способы поиска профессиональной информации на английском языке;

- пользование отраслевыми  словарями и справочниками.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Темы: «Компьютерные технологии», «Интернет ресурсы», «Наука и технология», «Выдающиеся учёные».
	
	

	
	1
	Лексический минимум 1400 лексических единиц.
	
	2

	
	2
	Документация на английском языке.
	
	

	
	3
	Разные типы словарей.
	
	

	
	Практическое занятие№64

Отработка лексики и грамматики необходимой для работы с текстами.
	4
	

	
	Практическое занятие№65

Применение правил оформления документации на английском языке.
	2
	

	
	Практическое занятие№66

Отработка поиска профессиональной информации на английском языке.
	2
	

	
	Практическое занятие№67

Применение отраслевых словарей и справочников.
	2
	

	
	Самостоятельные работы обучающихся:

14. Предприятие(оформление реферата).
	10
	

	
	Итоговый контроль:

Контрольная работа№3,№4
	2
	


                                                                                                                                                                               Всего:                            249

3. условия реализации программы дисциплины
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета иностранного языка.

Оборудование учебного кабинета (см. УМК): плакаты (предлоги, времена английского глагола), раздаточный материал.

Технические средства обучения: компьютер, видеопроектор.

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 

1.   Бонк Н. А., Котий Г. А.  «Учебник английского языка»- Москва: «ГНС», 2007.- 628с.

2. Кравцова Л. И.  «Английский язык» Учебник – Москва:«Высшая школа»,2003. - 463с. 

3.   Мюллер  В. К. Англо-русский словарь.- Москва: « Эксмо», 2008. - 880с.

Дополнительные источники:

1. Выборова Г. Е., Махмурян К. С. «Тексты по английскому языку»- Москва: «Поколение» , 2008. - 68с.

2.   Карнова Т. А.  «Английский для колледжа», учебное пособие – Москва: «Просвещение», 2003. - 342с.

3. Каушанская В.А., Ковлер Р.Л., Кожевникова О. Н. «Грамматика английского языка» - Москва: «Просвещение», 2005. - 158с.

4.  Николенко Т. «Тесты по грамматике английского языка»- Москва: «Айрис-Пресс», 2007. - 42с.  

Интернет-ресурсы:
www.learn-english.ru
www.otherreferats.allbest.ru
www.yanglish.ru
BestReferat.ru
Mtangency.ru
4. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и  тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов.
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	
	Промежуточная аттестация: контрольная работа.

Итоговая аттестация: дифференцированный зачёт.

	Освоенные умения:

- общаться (устно и письменно) на  английском языке на профессиональные и повседневные темы; 
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ № 4,16,28,37,43,56

	- переводить (со словарём) иностранные тексты профессиональной направленности;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ № 10,23,34,51   

	- самостоятельно совершенствовать устную и письменную речь, пополнять словарный запас. 
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ № 60,63,67

	Усвоенные знания:

- лексический (1200-1400 лексических единиц) и грамматический минимум, необходимый для чтения и перевода (со словарём) иностранных текстов профессиональной направленности. 


	Контрольная работа№1,№2

Контрольная работа№3,№4
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Пояснительная записка

Реализация программы дисциплины «Иностранный язык» позволяет сформировать следующие общие и профессиональные компетенции:

	Код
	Наименование

	ПК 1.4
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей

	ПК 1.5
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей

	ПК 2.2
	Участвовать в руководстве работой структурного подразделения


	Код
	Наименование

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Иностранный ЯЗЫК (немецкий язык)

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08 Технология машиностроения.

Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня образования среднего (полного) общего или начального профессионального образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в ОГСЭ.00 Общий гуманитарный и социально-экономический цикл.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

· общаться (устно и письменно) на иностранном языке на профессиональные и повседневные темы; 

· переводить (со словарем) иностранные тексты профессиональной направленности; 

· самостоятельно совершать устную и письменную речь, пополнять словарный запас.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

· лексический (1200-1400 лексических единиц) и грамматический минимум, необходимый для чтения и перевода (со словарем) иностранных текстов профессиональной направленности.

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 249 час, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 166 час.;

самостоятельной работы обучающегося 83 часа.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	249

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	166

	в том числе:
	

	     практические работы
	164

	     контрольные работы
	4

	Самостоятельная работа обучающихся (всего)
	83

	1.  Написание рефератов. 

2. Разработка презентаций. 

3. Составление конспектов.
	45

24

14

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета.     


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины иностранный язЫК (немецкий)
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические работы, самостоятельная работа обучающихся.
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Вводно-коррективный курс.
	
	46
	

	Тема 1.1.

Определенные и неопределенные артикли, спряжение глаголов в Präsens
	Обучающийся должен:

уметь:

- рассказать о своей семье;

- спрягать глаголы в Präsens;
знать: 

- лексические единицы и речевые обороты по теме «Моя семья»;

- определенные и неопределенные артикли;

- спряжение глаголов в Präsens.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Моя семья»
	
	

	
	1
	Определенные и неопределенные артикли. 
	
	2

	
	2
	Спряжение глаголов в Präsens.
	
	

	
	Практические работы

1. Отработка правила спряжения глаголов.

2. Развитие монологической речи.

3. Развитие навыков перевода текста со словарем.
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №1

Утверждение и отрицание. Составление конспекта.
	1
	

	Тема 1.2.

Порядок слов в повествовательных, вопросительных предложениях. Модальные глаголы,

безличные местоимения «man» и «es»
	Обучающийся должен:

уметь:

- ответить на вопросы по теме;

- правильно составлять вопросы;

- читать диалог с интонацией;

- рассказать о подготовке к путешествию;

- правильно спрягать модальные глаголы;

- употреблять в речи местоимения «man» и «es»;

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «Путешествие»;

- порядок слов в повествовательных, вопросительных предложениях;

- интонацию повествовательных и вопросительных предложений;

-модальные глаголы;

-безличные местоимения «man» и «es».
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Путешествие»
	
	

	
	1
	Порядок слов в повествовательных, вопросительных предложениях.
	
	2

	
	2
	Модальные глаголы.
	
	

	
	3
	Безличные местоимения «man» и «es».
	
	

	
	Практические работы.

4. Отработка правила составления повествовательных, вопросительных предложений.

5. Отработка спряжения модальных глаголов.
6. Употребление в речи и письме безличных местоимений «man» и «es».
7. Развитие диалогической речи.
8. Развитие монологической речи.
	10
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №2

Лексика по теме. Конспектирование информации о какой-либо немецкоговорящей стране.
	3
	

	Тема 1.3.

Три основные формы глагола, Präteritum
	Обучающийся должен:

уметь:

- образовать три основные формы глагола;

- образовать Präteritum;

- спрягать глаголы в Präteritum;

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «На вокзале»;

- три основные формы глагола;

- образование Präteritum.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «На вокзале»
	
	

	
	1.
	Три основные формы глагола.
	
	2

	
	2
	Präteritum.
	
	

	
	Практические работы.

9. Образование трех основных форм слабых глаголов.

10. Отработка составления прошедшего времени Präteritum.

11. Развитие навыков перевода текста со словарем.

12. Отработка лексики по теме.
	8
	

	Тема 1.4.

Perfekt, Plusquamperfekt
	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить тексты со словарем;

- отвечать на вопросы по теме;

- образовать Perfekt, Plusquamperfekt
- спрягать глаголы во временах Perfekt, Plusquamperfekt;

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «В аэропорту»;

- образование Perfekt,Plusquamperfekt.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «В аэропорту»
	
	

	
	1
	Perfekt .
	
	2

	
	2
	Plusquamperfekt.
	
	

	
	Практические работы.

13. Отработка правила составления Perfekt.

14. Отработка правила составления Plusquamperfekt.
15. Отработка лексики по теме.
	6
	

	
	Контрольная работа №1
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №3

Лексика по теме реферата. Повествовательные предложения. Написание реферата.
	10
	

	Раздел 2. Развивающий курс.
	
	142
	

	Тема 2.1.

Существительное, склонение существительных. Существительные множественного числа.
	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить текст со словарем;

- описать свое учебное заведение;

- склонять существительные;

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «Город»;

- склонение существительных.
	32
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Город»
	
	

	
	1
	Существительное. 
	
	2

	
	2
	Склонение существительных.
	
	

	
	Практические работы.

16. Отработка правила склонения существительных.

17. Развитие навыков перевода со словарем.

18. Описание своего колледжа.
	6
	

	Тема 2.2.

Предлоги, требующие либо дательного падежа(где?), либо винительного падежа(куда?). 

Предлоги, требующие дательного падежа. Предлоги, требующие винительного падежа.
	Обучающийся должен:

уметь:

- указать дорогу к пункту назначения;

- переводить текст со словарем;

-правильно выбрать падеж с данным предлогом;

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «Мой родной город»;

- предлоги, требующие либо дательного падежа,

- предлоги, требующие винительного падежа;

- предлоги, требующие либо дательного падежа (где?), либо винительного падежа(куда?). 
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Мой родной город»
	
	

	
	1
	Предлоги, требующие дательного падежа и предлоги, требующие винительного.
	
	2

	
	2
	Предлоги, требующие либо дательного падежа (где?), либо винительного падежа (куда?).
	
	

	
	Практические работы.

19. Отработка употребления предлогов.

20. Развитие навыков перевода.

21. Развитие диалогической речи.
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №4

Предлоги, требующие дательного падежа и предлоги, требующие винительного. Предлоги, требующие либо дательного падежа (где?), либо винительного падежа (куда?).

Разработка презентации «Достопримечательности моего города».
	4
	


	Тема 2.3.

Склонение личных местоимений.
	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить текст со словарем;

- склонять личные местоимения;

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «Мой день»;

- склонение личных местоимений.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Мой день»
	              
	

	
	1
	Склонение личных местоимений.
	
	2

	
	Практические работы.
22. Отработка лексики по теме.

23. Отработка правила склонения личных местоимений.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №5

Лексика. Порядок слов в предложениях. Составление конспекта «Мое хобби».
	3
	

	Тема 2.4. 

Склонение имен собственных, географических названий. 

	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить текст со словарем;

- работать с картой;

- рассказать о географическом положении Германии;

- склонять имена собственные, географические названия;

знать:

- лексические единицы по теме «Географическое положение Германии»;
- географическое положение;

- склонение имен собственных, географических названий.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Географическое положение Германии»
	
	

	
	1
	Склонение имен собственных, географических названий.
	
	2

	
	Практические работы.

24. Отработка лексики по теме.

25. Отработка правила склонения имен собственных, географических названий.

26. Развитие монологической речи.
	6
	

	Тема 2.5.

Повторение Präteritum,Perfekt, Plusquamperfekt
Passiv 
	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить тексты со словарем; 

- выделять из текста необходимую информацию;

-образовать Präteritum,Perfekt, Plusquamperfekt;

- образовать Passiv;

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «Берлин»;

- образование Präteritum,Perfekt, Plusquamperfekt;

- Passiv;

- достопримечательности Берлина.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Берлин»
	
	

	
	1
	Präteritum.
	
	2

	
	2
	Perfekt.
	
	

	
	3
	Plusquamperfekt.
	
	

	
	4
	Passiv.
	
	

	
	Практические работы.

27. Отработка правила образования Passiv.
28. Отработка лексики по теме.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №6

Лексика по теме. Склонение имен собственных, географических названий.Passiv. Конспектирование информации о какой-либо федеральной земле Германии.
	3
	

	Тема 2.6.

Притяжательные, указательные местоимения.
	Обучающийся должен:

уметь:

- склонять притяжательные и указательные местоимения; 

- переводить текст со словарем; 

- составлять пересказ;

- рассказать о прочитанном;

знать:

- склонение притяжательных и указательных местоимений;
- лексические единицы и речевые обороты по теме «Дрезден»;

- достопримечательности «Дрездена».
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Дрезден»
	
	

	
	1
	Притяжательные местоимения. 
	
	2

	
	2
	Указательные местоимения.
	
	

	
	Практические работы.

29. Отработка лексики по теме.

30. Отработка правила склонения притяжательных и указательных местоимений.

31. Развитие монологической речи.
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №7
Указательные местоимения. Имена собственные. Passiv. Разработка презентации «Достопримечательности немецкого города».
	4
	

	Тема 2.7.
Спряжение глаголов с отделяемыми и неотделяемыми приставками во всех изученных временах
	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить со словарем и без него;

- находить в тексте необходимую информацию;

- спрягать глаголы с отделяемыми и неотделяемыми приставками;

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «Офисная техника»;

- Präteritum,Perfekt, Plusquamperfekt;

-глаголы с отделяемыми и неотделяемыми приставками;

- спряжение глаголов с отделяемыми и неотделяемыми приставками.
	22
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Офисная техника»
	
	

	
	1
	Спряжение глаголов с отделяемыми и неотделяемыми приставками во всех изученных временах.
	
	2

	
	Практические работы.

32. Отработка лексики по теме.
33. Отработка правила спряжения глаголов с отделяемыми и неотделяемыми приставками.
	4
	

	
	Контрольная работа №2.
	2
	

	Тема 2.8. Возвратные глаголы, спряжение возвратных глаголов, управление возвратных глаголов
	Обучающийся должен:

уметь:

- спрягать возвратные глаголы;

- составлять вопросы к тесту; 

- правильно применять управление возвратных глаголов;

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «Компьютер»; 

- возвратные глаголы,  управление возвратных глаголов.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Компьютер»
	
	

	
	1
	Возвратные глаголы, спряжение возвратных глаголов.
	
	2

	
	2
	Управление возвратных глаголов.
	
	

	
	Практические работы.

34. Отработка правила спряжения возвратных глаголов.

35. Отработка лексики по теме.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №8  

Составление конспекта «Спряжение глаголов в Präsens, Präteritum,Perfekt, Plusquamperfekt».
	1
	

	Тема 2.9.  Конструкция sein\haben+zu+ Jnvinitiv 
	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить текст со словарем;   

- находить заданную информацию;

- строить конструкцию sein\haben+zu+Jnvinitiv;

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «Германия - страна автомобилей»; 

- конструкцию sein\haben+zu+Jnvinitiv;

- спряжение модальных глаголов.
	
	

	
	Содержание учебного материала 

Тема: «Германии – страна автомобилей»
	
	

	
	1
	Конструкция sein\haben+zu+Jnvinitiv.
	
	2

	
	2
	Модальные глаголы.
	
	

	
	Практические работы.

36. Отработка правила образования конструкции sein\haben+zu+Jnvinitiv в предложениях.

37. Развитие  навыков перевода.
38. Отработка лексики по теме.
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №9
Модальные глаголы. Лексика по теме. Разработка презентации «Виды автомобилей».
	4
	

	Тема 2.10.

Местоименные наречия
	Обучающийся должен:

уметь:

-переводить текст со словарем;

-ставить вопросы;
- употреблять местоименные наречия в речи и письме;

знать:

- лексические единицы по теме «Выдающиеся немцы»;

- местоименные наречия.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Видающиеся немцы»
	
	

	
	1
	Местоименные наречия.
	
	2

	
	Практические работы.

39. Отработка образования местоименных наречий.

40. Развитие навыков перевода со словарем.
	4
	

	Тема 2.11. 

Повелительное наклонение.

Придаточные предложения причины
	Обучающийся должен:

уметь:

- читать с полным пониманием;

- находить в тексте необходимую информацию;

- составлять вопросы к тексту;

- употреблять в речи повелительное наклонение;

- составлять придаточные предложения причины; 

знать:

- лексические единицы и речевые обороты по теме «Космические исследования»;

- повелительное наклонение;

- придаточные предложения с союзами weil, da.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Космические исследования»
	
	

	
	1
	Повелительное наклонение.
	
	2

	
	2
	Придаточные предложения с союзами weil, da.
	
	

	
	Практические работы.

41. Отработка образования повелительного наклонения.

42. Отработка образования придаточных предложений причины.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №10
Лексика по теме. Написание реферата.
	10
	

	Раздел 3. Практикум
	
	61
	

	Тема 3.1.

Наречия bald, gern, viel. Их степени сравнения.

Развитие навыков технического перевода
	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить текст;

- образовать степени сравнения наречий;

- работать с текстами по специальности с использованием  различных аспектов речи;

знать:

- лексические единицы по теме «Машиностроение»;

- наречия bald, gern, viel;

- их степени сравнения.
	22
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Машиностроение»
	
	

	
	1
	Наречия bald, gern, viel; их степени сравнения.
	
	2

	
	Практические работы

43. Отработка профессиональных терминов в речи.

44. Отработка наречий и их степеней сравнения.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №11

Лексика по теме. Конспектирование информации о своей профессии.
	3
	

	Тема 3.3.

Прилагательное. Образование и употребление Partizip I
	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить;

- образовать и употреблять Partizip I;

знать:

- лексические единицы по теме «Сельскохозяйственные машины»;

- склонение прилагательных;

- образование Partizip I;

- употребление Partizip I в качестве определения и обстоятельства образа действия.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Сельскохозяйственные машины»
	
	

	
	1
	Partizip I.
	
	2

	
	2
	Склонение прилагательных.
	
	

	
	Практические работы

45. Отработка лексики по теме.

46. Развитие навыков технического перевода.

47. Отработка образования Partizip I, склонения прилагательных.
	6
	

	
	Контрольная работа №3
	2
	

	Тема 3.4.

Partizip II в качестве прилагательного. Придаточные предложения цели
	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить текст со словарем;

- составлять предложения с союзом «damit» и оборотом «um…zu»;

- образовать и употреблять Partizip II в качестве прилагательного;

знать:

-  лексические единицы по теме «Комбайн»;

- Partizip II в качестве прилагательного;

- образование придаточных предложений с союзом «damit» и оборотом «um…zu».
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Комбайн»
	
	

	
	1
	Partizip II в качестве прилагательного. 
	
	2

	
	2
	Предложения с союзом «damit» и оборотом «um…zu».
	
	

	
	Практические работы

48. Отработка лексики по теме.

49. Отработка образования Partizip II в качестве прилагательного.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся №12 

Лексика по теме. Написание реферата.
	10
	

	Тема  3.5. 

Придаточные предложения с союзом denn.
	Обучающийся должен:

уметь:

- переводить текст;

- образовать придаточные предложения с союзом denn;
знать:

- лексические единицы по теме «Химия»;

- придаточные предложения с союзом denn.
	
	

	
	Содержание учебного материала

Тема: «Химия»
	
	

	
	1
	Придаточные предложения с союзом denn
	
	2

	
	Практические работы.

50. Развитие навыков перевода.

51. Отработка лексики по теме.

52. Образование придаточных предложений с союзом denn.
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающтхся №13

Виды придаточных предложений. Составление конспекта.
	1
	

	
	Контрольная работа №4.
	2
	

	Всего:
	249
	


3. условия реализации программы дисциплины
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета иностранного языка.

Оборудование учебного кабинета: 

· рабочее место преподавателя;

· рабочие места обучающихся;

· стенды по грамматике.

Средства обучения (см. УМК): 

· карточки-задания, 

· методические рекомендации, 

· карты, 

· плакаты.

Технические средства обучения: 

· компьютер, 

· видеопроектор.

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 
1. Хайрова Н.В., Синельщикова Л.В., Бондарева В.Я. «Немецкий язык для технических колледжей». Учебное пособие. – Ростов на Дону: «Феникс», 2006.- 384с.

2. Миллер Е. Н. «Большой универсальный учебник немецкого языка» - Ульяновск; ООО  «Язык и литература» 2001г. - 648с. 

Дополнительные источники: 

1. Басова Н.В., Ватлина Л.И., Гавоненко Т.Ф. «Немецкий для технических вузов» - Ростов на Дону: «Феникс», 2002,- 512с.

2. Басова Н. В., Коноплёва Т. Г. «Немецкий для колледжей» -            Ростов-на-Дону, 2003г. - 461с.

3. Бим И.Л., Садомова Л.В., Лытаева М.А. «Немецкий язык. 10 кл.: учебник для общеобразовательных учреждений» - М.: Просвещение 2008. – 270 с. 

4. Бим И.Л., Садомова Л.В., Лытаева М.А. «Немецкий язык. 11 кл.: учебник для общеобразовательных учреждений» - М.: Просвещение 2008. – 271 с.

5. Большакова Э. Н. «Разговорные темы по немецкому языку» - М.: «ОЛМА – Пресс» 1999г. – 192с.

6. Бухаров  В. М., Чайковская Н. В., Конакова «Практический курс немецкого языка» Ч.1.: Учебник – М.: Иностранный язык, 2004г. – 416с.

7. Воронина Г. И. «Немецкий язык, контакты» - М.: Просвещение 2004.-224с.

8. Девкин В. Н., Белякова Л. Д., Розен Е. Н. «Говори по немецки!» - М.: Высшая школа, 1978г. – 352с.

9. Миллер Е.Н. « Учебное пособие по грамматике немецкого языка (с упражнениями на закрепление и повторение). ​– Ульяновск: Язык и литература, 1999.-174с.

10. Методическая газета для учителей немецкого языка.– Издательский дом « 1 сентября», 2010 № 12, 13, 14, 15, 16, 17,18, 19.

Интернет-ресурсы: 

1) http://www.dw-world.de/dw/0,,10318,00.html. 

2)http://www.de-online.ru//  

3) http://www.studygerman.ru/online/manual/. 

4) http://grammade.ru/index.php/ 

5) http://www.deutschesprache.ru/.

4.Контроль и оценка результатов освоения дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	
	Промежуточная аттестация: дифференцированный зачет.

Итоговая аттестация: дифференцированный зачет.

	Освоенные умения: 
	

	- общаться (устно и письменно) на иностранном языке на профессиональные и повседневные темы; 
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ 

№ 2,7,8,18,21,26,31,41.



	- переводить (со словарем) иностранные тексты и тексты профессиональной направленности;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ 

№ 3,11,17,20,24,29,35,37,38,40,42,43, 45,47,48,51.

	- самостоятельно совершать устную и письменную речь, пополнять словарный запас.
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ 

№ 4,6,21,26,38,50,52.



	Усвоенные знания:
	

	-лексический (1200-1400 лексических единиц) минимум;


	Экспертная оценка результата выполнения практических работ 

№ 12,15,22,24,28,29,32,43,46,49,52.

Контрольные работы № 1,2,3,4.

	- грамматический минимум, необходимый для чтения и перевода (со словарем) иностранных текстов профессиональной направленности.


	Экспертная оценка результата выполнения практических работ 

№ 1,5,9,10,13,14,16,19,23,25,27,30,33, 34,36,39,41,42,44,48,50,53.

 Контрольные работы № 1,2,3,4.
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Реализация программы дисциплины «Физическая культура» способствует формированию следующих общих и профессиональных компетенций:

	Код
	Наименование

	ПК 1.4
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей

	ПК 1.5
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей

	ПК 2.2
	Участвовать в руководстве работой структурного подразделения


	Код
	Наименование

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3


	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации


.

1.ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ФИЗИЧЕСКАЯ КУЛЬТУРА

1.1. Область применения программы
       Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в с ФГОС СПО по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ.

Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня среднего (полного) общего образования, для всех форм обучения. Опыт работы не требуется.

1.2.  Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

       Дисциплина входит в ОГСЭ. 00.  Общий  гуманитарный  и  социально-экономический  цикл.

1.3..Цели  и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины: 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
-   использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

-   о роли физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека;

-   основы здорового образа жизни.

1.4.Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 249 ч., в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 166 ч.;

самостоятельной работы обучающегося 83 ч.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1 Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	                                    Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)                            
	         249

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	166

	в том числе:
	

	практические занятия
	          166

	Самостоятельная работа обучающегося (всего):
	83

	выполнение упражнений

составление комплекса упражнений

ведение дневника самоконтроля
	67

6

10

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета
	


2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины: Физическая культура

	Наименование

разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем

часов
	Уровень

освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.

Теоретические основы
	Обучающийся должен уметь:

- использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей.

Обучающийся должен знать:

- о роли и значении регулярных занятий физической культурой и спортом для приобретения психической устойчивости, повышения работоспособности, профилактики вредных привычек;

- положительное влияние занятий физическими упражнениями с различной направленностью на формирование здорового образа жизни.
	8
	

	Тема 1.1.

Техника безопасности на уроках физической культуры 

           
	Содержание учебного материала
	2
	1

	
	1.  Общие правила поведения на занятиях физической культурой.

2.  Основные правила техники безопасности.

3.  Профилактика травматизма.

4.  Основные санитарно-гигиенические требования.

5.  Правила эксплуатации спортивного зала.
	
	

	Тема 1.2.

Основы здорового образа жизни
	Содержание учебного материала
	2
	1

	
	1.  Утренняя гимнастика.                                                                                                 2.  Регулярные физкультурно-оздоровительные занятия.

3.  Виды закаливания.
	
	


	Тема 1.3.

Основные формы и виды физических упражнений
	Содержание учебного материала
	2
	1

	
	1.  Внутреннее и внешнее содержание физических упражнений.

2.  Физические упражнения по анатомическому признаку.

3.  Физиологические зоны мощности.

4.  Физические упражнения по развитию отдельных физических качеств.
	
	

	Тема 1.4.

Профилактика вредных привычек
	Содержание учебного материала
	2
	1

	
	1.  Вредные привычки.

2.  Занятия физической культурой и спортом против вредных привычек.
	
	

	Раздел 2.

Легкая атлетика


	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику физического упражнения с учетом индивидуальных методических рекомендаций;

- проводить самостоятельно разминку;

- выполнять контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники выполнений физических упражнений;

- методику проведения разминки в учебных занятиях;

- индивидуальный контроль за состоянием организма.
	45
	

	Тема 2.1.

Совершенствование техники бега на короткие дистанции


	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику бега на короткие дистанции;

- самостоятельно проводить разминку;

- выполнять контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники бега на короткие дистанции;

- методику проведения разминки в учебных занятиях.
	11

     
	

	
	Содержание учебного материала
	
	3

	
	1. Отработка низкого старта.

2. Стартовый разгон.

3. Финиширование.

4. Бег по дистанции и повороту.

5. Контрольное упражнение (бег 100 м). 
	
	

	
	Практические занятия
	       
	

	
	1.Отработка техники бега на короткие дистанции.
	4
	

	
	2.Выполнение контрольного упражнения (бег 100м).
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	1. Утренняя гимнастика. Составление и выполнение комплекса упражнений. 
	       2
	

	
	2. Техника низкого старта. Выполнение упражнения. 
	       1
	

	Тема 2.2.

Совершенствование техники бега на средние дистанции
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику бега на средние дистанции;

- самостоятельно проводить разминку;

- выполнять контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники бега на средние дистанции;

- методику проведения разминки в учебно-тренировочных занятиях.
	8

      
	

	
	Содержание учебного материала
	
	3

	
	1. Отработка техники высокого старта.

2. Отработка   разгона.

3. Отработка финиширования.

4. Бег по дистанции и повороту.

5. Контрольное упражнение (бег 400 м).
	
	

	
	Практические занятия
	      
	

	
	3. Отработка техники бега на средние дистанции.
	3
	

	
	4. Выполнение контрольного упражнения (бег 400м).
	3
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	3. Составление индивидуальной программы физического воспитания. Составление комплекса упражнений.
	       1
	

	
	4. Совершенствование техники бега. Выполнение упражнения.
	       1
	


	Тема 2.3.

Совершенствование техники бега на длинные дистанции


	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику бега на длинные дистанции;

- самостоятельно проводить разминку;

- выполнять контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники бега на длинные дистанции;

- методику проведения разминки в учебных занятиях.
	8
	

	
	Содержание учебного материала
	
	      3

	
	1. Отработка техники бега на длинные дистанции.

2. Правильное дыхание при беге.

3. Контрольное упражнение (Бег 1000 м). 
	
	

	
	Практические занятия
	      
	

	
	5. Отработка техники бега на длинные дистанции.
	3
	

	
	6.  Выполнение контрольного упражнения (бег 1000м).
	3
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	5. Силовые упражнения.  Составление комплекса упражнений.
	       1
	

	
	6. Выполнение разминки и  бег до 15 минут.  Выполнение упражнений.
	       1
	

	Тема 2.4.

Совершенствование техники прыжка в длину с разбега
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику прыжка в длину с разбега способом согнув ноги;

- самостоятельно проводить разминку и подобрать подводящие упражнения;

- выполнять контрольное упражнение (прыжок в длину с разбега).

Обучающийся должен знать:

- основы техники прыжка в длину с разбега;

- методику проведения разминки в учебных занятиях.
	9
	

	
	Содержание учебного материала
	
	3

	
	1. Отработка техники прыжка в длину с разбега.

2. Подбор разбега для прыжка.

3. Отработка техники отталкивания.

4. Отработка фазы полета.

5. Отработка приземления.
	      
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	7. Отработка техники прыжка в длину с разбега.
	3
	

	
	8. Выполнение контрольного упражнения (прыжок в длину с разбега).
	3
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	7. Прыжки. Выполнение упражнений.
	       1
	

	
	8. Выполнение разминки и  бег до 20 минут.  Выполнение упражнений.
	       2
	

	Тема 2.5.

Совершенствование техники  метания гранаты
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику метания гранаты;

- самостоятельно проводить разминку для метания;

- выполнять контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники метания гранаты;

- методику проведения разминки в учебных занятиях.
	9
	

	
	Содержание учебного материала
	
	        2



	
	1. Способ держания гранаты.

2. Разбег для броска.

3.Выполнение броска.

4. Метания гранаты с разбега.
	
	

	
	Практические занятия
	     
	

	
	9. Отработка техники метания гранаты с разбега.
	3
	

	
	10. Выполнение контрольного упражнения (метание гранаты с разбега).
	3
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	9. Укрепление мышц рук и плеч. Выполнение упражнений.
	       1
	

	
	10. Выполнение утренней гимнастики и  бег до 20 минут. Выполнение упражнений.
	       2
	


	Раздел 3.

Гимнастика
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять комплекс упражнений на снарядах и в акробатике;

- выполнять контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники упражнений на снарядах и в акробатике;

- технику выполнения общеразвивающих упражнений;

- основу выполнения строевых упражнений.
	32
	

	Тема 3.1.

Совершенство-вание упражнений на перекладине
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять упражнения на перекладине;

- самостоятельно проводить разминку для упражнений на перекладине;

- выполнять контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники выполнения упражнений на перекладине;

- методику проведения разминки в учебных занятиях.
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	
	3

	
	1. Подтягивание на перекладине.

2. Подъем переворотом.
	
	

	
	Практические занятия
	    
	

	
	11. Отработка упражнений на перекладине.
	2
	

	
	12. Выполнение контрольного упражнения (подтягивание на перекладине).
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	11. Подтягивание и подъем переворот. Выполнение упражнений.
	       2
	

	Тема 3.2.

Совершенствование упражнений на брусьях
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять упражнений на брусьях;

- самостоятельно проводить разминку для упражнений на брусьях.

Обучающийся должен знать:

- основы техники выполнения упражнений на брусьях;

- методику проведения разминки в учебных занятиях.
	7
	

	
	Содержание учебного материала
	
	3

	
	1.Махи в упоре на руках.

2. Сгибание и разгибание рук в упоре на руках.

3. Стойка на плечах и предплечьях.

4. Соскок махом назад.
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	13. Отработка упражнений на брусьях.
	2
	

	
	14. Выполнение контрольного упражнения (сгибание и разгибание рук в упоре на брусьях).
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	12. Сгибание и разгибание рук в упоре лежа. Выполнение упражнений.
	       2
	

	
	13. Упражнения на брусьях. Составление комплекса упражнений.
	       1 
	

	Тема 3.3.

Совершенствование упражнений в лазании


	Обучающийся должен уметь:

- выполнять упражнение в лазании по канату;

- самостоятельно проводить разминку для упражнений в лазании.

Обучающийся должен знать:

- основы техники выполнения упражнений в лазании по канату;

- методику проведения разминки в учебных занятиях.
	7
	

	
	Содержание учебного материала
	
	3

	
	1. Лазание по канату в два приема.

2. Лазание по канату в три приема.

3. Лазание по канату без помощи ног.
	
	

	
	Практические занятия
	      
	

	
	15. Отработка упражнений в лазании по канату. 
	 2
	

	
	16. Выполнение контрольного упражнения (лазание по канату).
	       2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	14. Подтягивание из разных исходных положений. Выполнение упражнений.
	       2
	

	
	15. Составление дневника самоконтроля. Ведение дневника.
	       1
	

	Тема 3.4.

Совершенствование опорных прыжков


	Обучающийся должен уметь:

- выполнять опорные прыжки через козла;

- самостоятельно проводить разминку для опорных прыжков.

Обучающийся должен знать:

- основы техники выполнения опорного прыжка;

- методику проведения разминки в учебных занятиях.
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	
	3

	
	1. Прыжок через козла ноги врозь.

2. Прыжок через козла углом.

3. Прыжок ноги в сторону.
	
	

	
	Практические занятия
	     
	

	
	17. Отработка прыжков через козла и коня.
	2
	

	
	18. Выполнение контрольного упражнения (прыжок углом).
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	16. Прыжки со скакалкой. Выполнение упражнений.
	       1
	

	
	17. Ведение дневника самоконтроля.
	       1
	

	Тема 3.5.

Совершенствование акробатических упражнений


	Обучающийся должен уметь:

- выполнять акробатические упражнения;

- самостоятельно проводить разминку для акробатических упражнений.

Обучающийся должен знать:

- основы техники выполнения акробатических упражнений;

- методику проведения разминки в учебных занятиях.
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	
	3

	
	1. Кувырок вперед и назад.

2. Стойка на руках с помощью.

3. Стойка на голове и руках.

4. Стойка на лопатках с опорой руками под спину.

5. Равновесие.
	
	

	
	Практические занятия
	      
	

	
	19. Отработка акробатических упражнений.
	2
	

	
	20. Выполнение контрольного упражнения (комплекс акробатических упражнений).
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	18. Акробатические упражнения. Выполнение упражнений.
	       1
	

	
	19. Составление комплекса акробатических упражнений.
	       1
	

	 Раздел 4.

Баскетбол
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику и тактику игры.

Обучающийся должен знать:

- технику и тактику игры;

- правило игры и судейство.                   
	20
	

	Тема 4.1

Совершенствование техники игры


	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику стоек и передвижений, ведения мяча, бросков и передач мяча.

Обучающийся должен знать:

- технику выполнения ведения, бросков и передач мяча, стоек и передвижений по площадке.
	9

  
	

	
	Содержание учебного материала
	
	2

	
	1. Стойка игрока.

2. Передвижения игрока.

3. Ведения мяча.
4. Передачи мяча.

5. Броски мяча.
	
	

	
	Практические занятия
	     
	

	
	21. Отработка техники игры.
	2
	

	
	22. Проведение учебной игры.
	2
	

	
	23. Выполнение контрольного упражнения (передача мяча, штрафной бросок, бросок мяча в корзину после ведения).
	2


	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	20. Ведение дневника самоконтроля.
	       1
	

	
	21. Упражнения с мячом. Выполнение упражнений.
	       2
	

	Тема 4.2

Совершенствование тактики игры


	Обучающийся должен уметь:

- применять тактические действия в играх.

Обучающийся должен знать:

- основу тактических действий в баскетболе.
	11
	

	
	Содержание учебного материала
	      
	2

	
	1. Зонная защита.

2. Индивидуальная защита.

3. Быстрые прорывы.
4. Командные действия в нападении.
	
	

	
	Практические занятия 
	
	

	
	24. Отработка тактических действий.
	4
	

	
	25. Проведение учебной игры.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	22. Ведение дневника самоконтроля.
	       1
	

	
	23. Упражнения с мячом. Выполнение упражнений.
	       2
	

	Раздел 5.

Волейбол
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику и тактику игры.

Обучающийся должен знать:

- технику и тактику игры;

- правило игры и судейство.                   
	20
	

	Тема 5.1

Совершенствование техники игры


	Обучающийся должен уметь:

- выполнять перемещение по площадке, подавать, принимать и передавать мячи, выполнять нападающие удары.

Обучающийся должен знать:

- технику выполнения приемов, передач, подач мяча и нападающих ударов.
	9
	

	
	Содержание учебного материала
	
	2

	
	1. Стойка игрока.

2. Перемещения игрока.

3. Подача мяча.

4. Передачи мяча.

5. Нападающие удары.

6. Блокирование.
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	26. Отработка техники игры.
	3
	

	
	27. Проведение учебной игры.
	3
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	24. Ведение дневника самоконтроля.
	      1
	

	
	25. Упражнения с мячом. Выполнение упражнений.
	      2
	

	Тема 5.2

Совершенствование тактики игры


	Обучающийся должен уметь:

- применять тактические действия в играх.

Обучающийся должен знать:

- основу тактических действий в волейболе
	11
	

	
	Содержание учебного материала
	
	2

	
	1. Тактика приема мяча.
2. Тактика подачи мяча.
3. Тактика игры в нападении.

4. Блокирование.
	
	

	
	Практические занятия
	      
	

	
	28. Отработка тактических действий.
	4
	

	
	29. Проведение учебной игры.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	26. Ведения дневника самоконтроля.
	       1
	

	
	27. Упражнения с мячом. Выполнение упражнений.
	       2
	

	Раздел 6.

Футбол
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику и тактику игры.

Обучающийся должен знать:

- технику и тактику игры;

- правило игры и судейство.                   
	20
	

	Тема 6.1

Совершенствование техники игры


	Обучающийся должен уметь:

- выполнить технику передвижения по полю, ударов по мячу, остановки мяча, ведения мяча, игры головой.

Обучающийся должен знать:

- технику передвижения, ударов по мячу, остановки мяча, ведения мяча, игры головой.
	9
	

	
	Содержание учебного материала
	
	2

	
	1. Остановки мяча ногой, головой, грудью.

2. Удары мяча ногой, головой.

3. Передвижения по полю.
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	30. Отработка техники игры.
	3
	

	
	31. Проведение учебной игры.
	3
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	28. Ведение дневника самоконтроля.
	      1
	

	
	29. Упражнения с мячом. Выполнение упражнений.
	      2
	

	Тема 6.2

Совершенствование тактики игры


	Обучающийся должен уметь:

- применять тактические действия в играх.

Обучающийся должен знать:

- основу тактических действий в футболе.
	11
	

	
	Содержание учебного материала
	
	2

	
	1. Тактические действия в защите.
2.Тактические действия в нападении.
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	32. Отработка тактических действий.
	4
	

	
	33. Проведение учебной игры.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	30. Ведения дневника самоконтроля.
	       1
	

	
	31. Упражнения с мячом. Выполнение упражнений.
	       2
	

	Раздел 7.

ППФП
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять упражнения для развития мышц плечевого пояса и рук, туловища, ног;

- выполнять закаливающие процедуры. 

Обучающийся должен знать:

- подбор упражнений в соответствии с профилем подготовки;

- простейшие способы закаливания.                   
	26
	 

	Тема № 7.1.

Развитие силовых качеств   


	Обучающийся должен уметь:

- выполнять упражнения для развития силовых качеств;

- подобрать упражнения для определенных групп мышц. 

Обучающийся должен знать:

-технику безопасности при выполнении упражнений;                                              - технику выполнения упражнений.
	      12
	

	
	Содержание учебного материала
	
	3

	
	1. Упражнения для развития силы мышц плечевого пояса и рук, туловища, ног.

2. Упражнения в равновесии.

3. Развитие выносливости.

4. Координация движений.
	
	

	
	Практические занятия
	      
	

	
	34. Отработка упражнений для развития силы мышц плечевого пояса и рук, туловища, ног. 
	3


	

	
	35. Отработка упражнений в равновесии.
	3
	

	
	36. Отработка упражнений для развития выносливости.
	3
	

	
	37. Отработка упражнений для координаций движений.
	3
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	
	

	
	32. Ведения дневника самоконтроля.
	2
	

	
	33. Выполнение силовых упражнений.
	4
	

	
	34. Выполнение упражнений в равновесии и координации.
	4
	

	
	35. Выполнение упражнений для развития выносливости.
	4
	

	Всего
	249
	


3.Условия реализации программы дисциплины

3.1.Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия спортивного зала.

Оборудование спортивного зала:

-    гимнастические стенки;                                                                                                   -    гимнастические скамейки;

-    гимнастическое бревно;

-    гимнастические маты;

-    перекладины;

-    брусья;

-    канат;

-    гимнастический конь;

-    гимнастический козел;

-    сетка волейбольная;

-    сетки баскетбольные;

-    вороты футбольные;

-    мячи баскетбольные;

-    мячи волейбольные;

-    мячи футбольные;

-    секундомеры;

-    свистки;

-    флажки;

-    гимнастический мостик;

-    столы настольного тенниса;

-   скакалки;

-   эстафетные палочки;

-   щиты баскетбольные.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет- ресурсов, дополнительной литературы

Основная литература:

1. Видякин М. В. Физкультура. -  В.: Учитель, 2006. – 160с.

2. Кузнецов В.С. Физическая культура. – М.: АСТ-ПРЕСС ШКОЛА,2005. – 187с.

3. Курылев С. В. Физкультура. – В.: Учитель,2005. – 112с.

4. Назаренко Л. Д. Физиология физического воспитания и спорта. – У.: УГПУ,2000. – 144с.

Дополнительная литература:

      1. Балашова В. Ф. Физическая культура: тестовый контроль занятий: метод. пособие / В. Ф. Балашова, Н. Н. Чесноков. — М.: Физическая культура, 2007. 132 с.

Интернет-ресурсы:

1. http://fizkulturavshkole.ru/
2. http://www.sport.msu.ru/edu/
4. Контроль и оценка результатов освоения дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.

	Результаты обучения

( освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки

результатов обучения

	освоенные умения:

-   использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей;

усвоенные знания:

-   о роли физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека;                               -  основы здорового образа жизни.
	Промежуточная аттестация: дифференцированный зачет

Итоговая аттестация: дифференцированный зачет

Экспертная оценка процесса выполнения контрольных упражнений и индивидуальных заданий. 

Тестирование.

Тестирование.
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Пояснительная записка
Реализация программы учебной дисциплины способствует формированию следующих общих и профессиональных компетенций: 

	Код
	Наименование

	ПК 1.4
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей

	ПК 1.5
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей

	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации


	Код
	Наименование

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации


1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Математика 

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ.

Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня среднего (полного) общего образования, для всех форм обучения. Опыт работы не требуется.

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в ЕН.00 Математический и общий естественнонаучный цикл.

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:

· анализировать сложные функции и строить их графики;

· выполнять действия над комплексными числами;

· вычислять значения геометрических величин;

· производить операции над матрицами и определителями;

· решать задачи на вычисление вероятности с использованием элементов комбинаторики;

· решать прикладные задачи с использованием элементов дифференциального и интегрального исчислений;

· решать системы линейных уравнений различными методами.
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:

· основные математические методы решения прикладных задач;

· основные понятия и методы математического анализа, линейной алгебры, теорию комплексных чисел, теории вероятностей и математической статистики;

· основы интегрального и дифференциального исчисления;

· роль и место математики в современном мире при освоении профессиональных дисциплин и в сфере профессиональной деятельности.
1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение примерной программы учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 96 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 64 часа;

самостоятельной работы обучающегося 32 часа.

2. СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	96

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	64

	в том числе:
	

	     практические занятия
	24

	     контрольные работы
	5

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	32

	в том числе:
	

	    выполнение типового расчета

выполнение лабораторной работы

конспектирование 
	23

5

4

	Итоговая аттестация в форме экзамена 


2.2. Примерный тематический план и содержание учебной дисциплины  Математика
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные  работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.

Элементы линейной алгебры
	
	26
	

	Тема 1.1.

Матричная алгебра
	Обучающийся должен:

уметь:

· производить операции над матрицами и определителями;

 знать:

· основные понятия линейной алгебры.
	4
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Линейные операции с матрицами и умножение матриц.
	
	2

	
	2
	Вычисление определителей квадратных матриц.
	
	

	
	3
	Матричная запись систем линейных уравнений.
	
	

	
	Практическое занятие №1

Вычисление матриц и определителей. 
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

1. Свойства определителя. – Конспектирование. 
	2
	

	Тема 1.2.

Решение систем линейных уравнений
	Обучающийся должен:

уметь:

· решать системы линейных уравнений различными методами;

 знать:

· алгоритмы решения систем линейных уравнений различными методами.
	2
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Алгоритм Гаусса для решения системы линейных уравнений.
	
	2

	
	2
	Формулы Крамера для решения системы линейных уравнений.
	
	

	
	Практическое занятие №2

Решение систем линейных уравнений различными методами.
	4
	

	
	Контрольная работа №1
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

2. Ранг матрицы. Теорема Кронекера-Капелли. – Выполнение типового расчета.

3. Матричная алгебра в MS Excel. – Выполнение лабораторной работы.
	10
	

	Раздел 2.

Основы математического анализа
	
	42
	

	Тема 2.1.

Дифференциальное исчисление
	Обучающийся должен:

уметь:

· вычислять производные функции при заданном значении аргумента;

· анализировать сложные  функции с помощью производной и строить их графики;

· решать прикладные задачи с использованием элементов дифференциального исчисления;

 знать:

· первый и второй замечательные пределы, определение производной, ее геометрический смысл; 

· таблицу производных; 

· формулы производных суммы, произведения, частного.
	8
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Предел функции. Бесконечно малые и бесконечно большие функции. Вычисление простейших пределов.
	
	2

	
	2
	Понятие дифференцируемой функции, производной и дифференциала. Основные правила и приемы вычисления производной. 
	
	

	
	3
	Применение дифференциала для приближенного вычисления значений функции.
	
	

	
	4
	Исследование функции методами дифференциального исчисления.
	
	

	
	Практическое  занятие  №3

Исследование функций на непрерывность. Исследование функций помощью производной и построение графиков.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

4. Применение производной в физике. - Выполнение типового расчета.
	2
	

	Тема 2.2.

Интегральное исчисление
	Обучающийся должен:

уметь:

· интегрировать простейшие определенные и неопределенные интегралы;

· решать прикладные задачи с использованием элементов интегрального исчисления;

 знать:

· основные методы интегрирования; 

· таблицу простейших интегралов; 

· формулу Ньютона - Лейбница; 

· свойства определенного и неопределенного интегралов.
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Понятие первообразной и неопределенного интеграла. Понятие интегральной суммы и определенного интеграла. Формула Ньтона-Лейбница.
	
	2

	
	2
	Вычисление простейших неопределенных интегралов. Непосредственное интегрирование. Замена переменной.
	
	

	
	3
	Вычисление определенных интегралов.
	
	

	
	Практическое занятие №4

Интегрирование простейших функций. Вычисление простейших определенных интегралов. 

Практическое занятие №5

Решение прикладных задач с использованием элементов интегрального исчисления.
	6
	

	
	Контрольная работа №2
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

5. Прикладные задачи с использованием элементов интегрального исчисления. – Выполнение типового расчета.
	4
	

	Тема 2.3.

Последовательности и ряды
	Обучающийся должен:

уметь:

· определять сходимость числовых и функциональных рядов;

· применять признак Лейбница для знакопеременных рядов;

· разлагать элементарные функции в ряд Маклорена;

 знать:

· определения числовых и функциональных рядов; 

· необходимый и достаточный признаки сходимости рядов; 

· признак  Даламбера;

· признаки знакопеременных рядов, признак Лейбница;

· метод представления функций в степенные ряды с помощью ряда Маклорена.
	4
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Числовые ряды. Сходимость и расходимость числовых рядов. Признаки сходимости. 
	
	2

	
	2
	Знакопеременные ряды. Абсолютная и условная схо​димости рядов. 
	
	

	
	3
	Функциональные ряды. Степенные ряды. Разложение эле​ментарных функций в ряд Маклорена.
	
	

	
	Практическое занятие №6

Определение сходимости рядов по признаку Даламбера. Определение сходимости знакопеременных рядов.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

6. Разложение эле​ментарных функций в ряд Маклорена. – Выполнение типового расчета.
	4
	

	Раздел 3.

Комплексные числа
	
	12
	

	Тема 3.1.

Выполнение операций с комплексными числами
	Обучающийся должен:

уметь:

· выполнять действия над комплексными числами;

знать:

· теорию комплексных чисел.
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Определение комплексного числа. Свойства операций над комплексными числами.
	
	2

	
	2
	Геометрическая интерпретация комплексных чисел. Модуль и аргументы комплексного числа.
	
	

	
	3
	Различные формы записи комплексных чисел. Операции над комплексными числами.
	
	

	
	Практическое занятие №7

Выполнение операций над комплексными числами.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

7. Представление комплексного числа в различной форме. – Выполнение типового расчета.
	4
	

	Раздел 4.

Элементы теории вероятностей и математической статистики
	
	16
	

	Тема 4.1.

Вероятность. Теорема сложения вероятностей
	Обучающийся должен:

уметь:

· находить вероятность в простейших задачах, используя классическое определение вероятностей, формулы комбинаторики; 

· решать задачи с применением теоремы сложения вероятностей для не​совместных событий;

знать:

· понятия: событие, частота и вероятность появления события, совмест​ные и несовместные события, полная вероятность; 

· теорему сложения вероятностей; 

· теорему умножения вероятностей.
	3
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Случайные события. Операции над событиями. Определение вероятности события.
	
	2

	
	2
	Теорема сложения вероятностей.
	
	

	
	3
	Теорема умножения вероятностей.
	
	

	
	Практическое занятие № 8

Решение задач с использованием классического определения вероятности, формул комбинаторики.

Практическое занятие № 9

Решение задач с использованием теорем сложения и умножения вероятностей.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

8. Формула полной вероятности. Формула Байеса. – Конспектирование.
	2
	

	Тема 4.2. 

Случайная величина и ее функция распределения
	Обучающийся должен:

уметь:

· строить ряд распределения случайной величины; 

· находить функцию распределения случайной величины; 

знать:

· способы задания случайной величины; 

· определения непрерывной и дискретной случайных величин; 

· закон распределения случайной величины.
	1
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Дискретная и непрерывная случайная величина. 
	
	2

	
	2
	Закон распределения непрерывных случайных величин.
	
	

	
	Практическое занятие № 10

Построение закона распределения дискретной случайной величины по заданному условию.
	1
	

	Тема 4.3. 

Математическое ожидание и дисперсия случайной величины
	Обучающийся должен:

уметь:

· находить математическое ожидание и дисперсию случайной величины по заданному закону ее распределения; 

·  находить среднее квадратичное отклонение случайной величины.

знать:

· определение математического ожидания, дисперсии дискретной слу​чайной величины; 

· среднее квадратичное отклонение случайной величины.
	1
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1
	Математическое ожидание дискретной случайной величины. 
	
	2

	
	2
	Дисперсия случайной величины. Среднее квадратичное отклонение случайной величи​ны.
	
	

	
	Практическое занятие № 11

Нахождение числовых характеристик случайной величины.
	1
	

	
	Контрольная работа №3
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

9. Свойства математического ожидания и дисперсии случайной величины. – Выполнение типового расчета.
	4
	

	Всего:
	81
	


3. условия реализации УЧЕБНОЙ дисциплины
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета математики.

Оборудование учебного кабинета (см. УМК):

· таблицы с формулами, правилами по темам дисциплины;

· мультимедийные презентации по темам дисциплины;

· методические рекомендации по выполнению практических работ;

· методические рекомендации по выполнению лабораторной работы;

· материалы тестового контроля;

· методические рекомендации по выполнению типовых расчетов.

Технические средства обучения: 

· персональный компьютер;

· видеопроектор;

· графопроектор.

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Григорьев В.П., Дубинский Ю.А. Элементы высшей математики: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования [Текст]. – М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 320с.

2. Григорьев С.Г. Математика: учебник для студ. сред. проф. учреждений [Текст]/ под ред. В.А.Гусева. – М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 384с. 

3. Омельченко В.П., Курбатова Э.В.  Математика: учеб. пособие [Текст]. – Ростов н/Д: Феникс, 2007. -380с.

Дополнительные источники: 

1. Алгебра и начала анализа [Текст]/ под ред. Г.Н. Яковлева. Часть 1 и 2. – М.: Наука, 1981. 
2. Афанасьева О.В., Бродский Я.С., Павлов А.Л. Математика для техникумов. [Текст] - М.: Наука, 2005. – 464 с. 

3. Валуцэ И.И. Математика для техникумов. [Текст] - М.: Наука, 1990. – 576с.

4. Данко П.Е., Попов А.Г., Кожевникова Т.Я. Высшая математика в уп​ражнениях и задачах. Часть 1 и 2. [Текст] - М.: Высшая школа, 1990. 

5. Ерусалимский Я.М. Дискретная математика. [Текст] - М.: Вузовская книга, 2001. – 280 с.
6. Пехлецкий И.Д. Математика. [Текст] - М.: Мастерство, 2001. – 304 с.
Интернет-ресурсы:

1. matclub.ru
2. www.mathelp.spb.ru
3. rustud.ru
4. www.reshebnik.ru
5. matem.edu.ru
6. botaniks.ru/matem.php
7. highermath.ru
8. matemonline.com
9. www.math.com.ua
10. www.mathprofi.ru
4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	
	Промежуточная аттестация: дифференцированный зачет.

Итоговая аттестация: экзамен 

	Освоенные умения:
	

	· анализировать сложные функции и строить их графики;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы № 3.

	· выполнять действия над комплексными числами;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы № 7.

	· вычислять значения геометрических величин;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы №5.

	· производить операции над матрицами и определителями;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы № 1.

	· решать задачи на вычисление вероятности с использованием элементов комбинаторики;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ № 8-11.

	· решать прикладные задачи с использованием элементов дифференциального и интегрального исчислений;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы № 5.



	· решать системы линейных уравнений различными методами;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы № 2, лабораторной работы.

	Усвоенные знания:
	

	· основные математические методы решения прикладных задач;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ, лабораторной работы. Контрольные работы.



	· основные понятия и методы математического анализа, линейной алгебры, теорию комплексных чисел, теории вероятностей и математической статистики;
	Контрольные работы № 2, 3.



	· основы интегрального и дифференциального исчисления;
	Контрольная работа № 2.



	· роль и место математики в современном мире при освоении профессиональных дисциплин и в сфере профессиональной деятельности.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ, лабораторной работы. Контрольные работы.
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Реализация программы учебной дисциплины способствует формированию следующих общих и профессиональных компетенций::

	Код
	Наименование

	ПК 1.4
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей

	ПК 1.5
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей

	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации


	Код
	Наименование

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации


1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Информатика

1.1. Область применения программы.

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ.
Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня среднего (полного) общего образования, для всех форм обучения. Опыт работы не требуется.
1.2. Место в структуре основной профессиональной образовательной программы: 

Дисциплина входит в ЕН.00 Математический и общий естественнонаучный цикл.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен

уметь:

· выполнять расчеты с использованием прикладных компьютерных программ;

· использовать сеть Интернет и ее возможности для организации оперативного обмена информацией;
· использовать технологии сбора, размещения, хранения, накопления, преобразования и передачи данных в профессионально ориентированных информационных системах;

· обрабатывать и анализировать информацию с применением программных средств и вычислительной техники;

· получать информацию в локальных и глобальных компьютерных сетях;

· применять графические редакторы для создания и редактирования изображений;

· применять компьютерные программы для поиска информации, составления и оформления документов и презентаций.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен

знать:

· базовые системные программные продукты и пакеты прикладных программ;

· основные положения и принципы построения системы обработки и передачи информации;

· устройство компьютерных сетей и сетевых технологий обработки и передачи информации;

· методы и приемы обеспечения информационной безопасности;

· методы и средства сбора, обработки, хранения, передачи и накопления информации;

· общий состав и структуру персональных электронно-вычислительных машин (ЭВМ) и вычислительных систем;

· основные принципы, методы и свойства информационных и телекоммуникационных технологий, их эффективность.
1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение примерной программы учебной  дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 81/96 ч, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 54/64 ч.;

самостоятельной работы обучающегося 27/32 ч.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	81/96

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	54/64

	в том числе:
	

	практические занятия
	37

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	27/32

	в том числе:
	

	составление конспекта
	6

	составление таблиц
	2

	выполнение практических заданий
	4

	работа над проектом
	15

	Итоговая аттестация в форме  дифференцированного зачета


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины «Информатика»
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень 

освоения

	1
	2
	3
	4

	Введение
	Обучающийся должен знать:
· роль и значение вычислительной техники в современном обществе и профессиональной деятельности.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1. Области применения информационных технологий.

2. Информатизация общества, развитие вычислительной техники.

3. Содержание учебной дисциплины и связь ее с другими дисциплинами. 

4. Обзор рекомендуемой литературы по учебной дисциплине.

5. Методические рекомендации студентам по освоению материала учебной дисциплины.
	
	1

	Раздел 1. Общий состав и структура персональных

эвм и вычислительных систем, их программное обеспечение
	
	15
	

	Тема 1.1.

Архитектура персонального компьютера, структура вычислительных систем. Программное обеспечение вычислительной техники
	Обучающийся должен уметь:
· перечислять состав и назначение устройств компьютера;

· выбирать программу в зависимости от вида выполняемой на компьютере работы;

· выполнять инсталляцию программного продукта.

Обучающийся должен знать:
· общую функциональную схему компьютера;
· назначение и основные характеристики устройств компьютера;

· структуру программного обеспечения персонального компьютера.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.1.1. Архитектура персонального компьютера, структура вычислительных систем.

1.1.2. Программное обеспечение вычислительной техники.
	
	2

	
	
	
	

	
	Практическое занятие

ПР №1. Установка программного продукта.
	1
	

	Тема 1.2.

Операционная система Windows
	Обучающийся должен уметь:

· запускать Windows-программы на выполнение;
· работать с дисками, папками и файлами;

· производить обмен данными между программами.

Обучающийся должен знать:

-
правила создания, открытия, сохранения, редактирования документов в программном приложении;

· организацию и способы обмена данными между программами.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.2.1. Операционая система MS Windows. Состав, пользовательский интерфейс.

1.2.2. Обмен данными между приложениями.

1.2.3. Печать документов.
	
	2

	
	Практическое занятие

ПР №2. Одновременная работа с несколькими стандартными приложениями: Блокнот, WordPad, калькулятор.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

1. Настройка Рабочего стола MS Windows. Выполнение практической работы.
	2
	

	Тема 1.3.

Прикладное программное обеспечение: программы-архиваторы, утилиты, файловые менеджеры
	Обучающийся должен уметь:

-
применять прикладные и специальные программы.

Обучающийся должен знать:

· возможности и порядок работы с прикладным и специальным программным обеспечением.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.3.1. Файловые менеджеры.

1.3.2. Программы-архиваторы.
	
	2

	
	Практические занятия

ПР №3. Выполнение операций с каталогами (папками) и файлами посредством файлового менеджера
ПР №4. Создание архива и помещение в него файлов.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

2. Пакеты утилит для Windows. Общий обзор. Назначение и возможности. Составление конспекта.
	2
	

	Раздел 2.

Организация размещения, обработки, хранения, передачи, поиска, сбора информации. 

Защита информации от несанкционированного доступа. Антивирусные средства защиты информации.
	
	25
	

	Тема 2.1.

Компьютер - устройство для  накопления, обработки, передачи, поиска  информации.
	Обучающийся должен уметь:

· работать с компакт-дисками и дискетами;

· пользоваться сервисными функциями ОС для поиска информации в накопителях информации ПК.

Обучающийся должен знать:

· современные типы носителей информации;

· технологию и программные средства поиска необходимой информа​ции в накопителях информации. 
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	2.1.1. Обработка информации центральным процессором.

2.1.2. Организация оперативной памяти компьютера.

2.1.3. Средства хранения и передачи информации.

2.1.4. Размещение информации на дисках.

2.1.5. Поиск информации в накопителях информации.
	
	2

	
	Практические занятия

ПР №5. Обслуживание дисков: форматирование, дефрагментация, очистка.

ПР №6. Поиск информации в накопителях информации.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

3. Сравнительный анализ характеристик носителей информации. Составление сравнительной таблицы.
	2
	

	Тема 2.2.

Технологии сбора информации
	Обучающийся должен уметь:

· выполнять сканирование текстовых и графических материалов; 

· выполнять перевод текстов с помощью программ-переводчиков.

Обучающийся должен знать:

· назначение и типы сканеров, приемы сканирования;

· технологию ввода информации в ПК с внешних носителей ин​формации;

· технологию перевода текстов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	2.2.1. Ввод информации с бумажных носителей с помощью сканера.
2.2.2. Ввод информации с внешних компьютерных носителей и обмен информацией.

2.2.3. Компьютерный перевод текстов. 
	
	2

	
	Практические занятия

ПР №7. Ввод текстовой и графической информации с бумажных носи​телей с помощью сканера. Распознава​ние текста. 

ПР №8. Компьютерный перевод текстов. 
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

4. Сбор текстовой и графической информации для мультимедийного дидактического пособия. Работа над проектом.
	3
	

	Тема 2.3.

Защита информации от несанкционированного доступа и компьютерных вирусов
	Обучающийся должен уметь:

· осуществлять защиту данных каким-либо из способов;

-
проводить тестирование компьютера на наличие компьютерных вирусов.

Обучающийся должен знать:

· способы защиты информации от несанкционированного доступа;

· способы профилактики компьютерных вирусов и борьбы с ними.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.3.1. Защита информации от компьютерных вирусов.
	
	2

	
	Практические занятия

ПР №9. Создание документа, архива, закрытого паролем.
ПР №10. Тестирование ПК на наличие вирусов. Лечение «зараженной» дискеты.
	4


	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

5. Защита информации от несанкционированного доступа. Подготовка конспекта.
	4
	

	Раздел 3. 

Локальные и глобальные компьютерные сети, сетевые технологии обработки информации
	Обучающийся должен уметь:

· отправлять и принимать электронную информацию
· обмениваться информацией в локальной сети.
Обучающийся должен знать:

· устройство компьютерных сетей и сетевых технологий обработки и передачи информации;
· основные принципы технологии поиска информации в сети Internet.
	10
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.1. Компьютерные телекоммуникации: назначение, структура, ресурсы.

3.2. Локальные и глобальные компьютерные сети.

3.3. Основные услуги компьютерных сетей: электронная почта, телеконференции, файловые архивы. 

3.4. Сеть Internet: структура, адресация, протоколы передачи, способы подключения.

3.5. Информационные ресурсы. Поиск информации.
3.6. Технологии создания Web-сайтов.
	
	2

	
	Практические занятия

ПР №11. Создание ящика электронной почты,передача и получение сообщений.

ПР №12. Поиск информации в глобальной сети Internet.

ПР №13. Создание Web-сайта.
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

6. Сбор информации в глобальной сети Internet для мультимедийного дидактического пособия. Работа над проектом. 
	2
	

	Раздел 4. 

Прикладные программные средства
	
	30
	

	Тема 4.1.

Текстовые процессоры
	Обучающийся должен уметь:

· создавать деловые документы, связанные с профессиональной деятельностью.

Обучающийся должен знать:

· приемы создание текстовых документов на основе шаблонов;

· приемы оформление формул редактором MS Eguation;

· приемы работы с организационными диаграммами.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	4.1.1. Работа в текстовом редакторе Word: редактирование, форматирование, работа с таблицами, вставка объектов, использование редактора формул MS Eguation.

4.1.2. Создание текстовых документов на основе шаблонов.

4.1.3.  Комплексное использование возможностей MS Word для создания деловых документов, связанных с профессиональной деятельностью.
	
	2

	
	Практическое занятие

ПР №14. Создание деловых документов, связанных с профессиональной деятельностью.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

7. Создание текстового документа с вставкой организационной диаграммы по образцу. Выполнение практической работы. 

8. Разработка сценария мультимедийного дидактического пособия. Работа над проектом.
	4
	

	Тема 4.2.

Электронные таблицы
	Обучающийся должен уметь:

· использовать возможности MS Excel для создания документов, связанных с профессиональной деятельностью.
Обучающийся должен знать:

· правила создания, заполнения и сохранения, методику оформления электронной таблицы;

· порядок применения формул и стандартных функций;

· методику поиска и обработки информации в электронной таблице;

· графические возможности электронной таблицы.
	
	

	
	Содержание учебного материала:
	1
	

	
	4.2.1. Структура электронных таблиц.

4.2.2. Ввод данных в таблицу. Типы и формат данных. 

4.2.3. Расчеты с использованием формул и стандартных функций. 

4.2.4. Построение диа​грамм и графиков. 

4.2.5. Поиск, фильтрация и сортировка информации в электронной таблице.
	
	2

	
	Практическое занятие

ПР №15. Комплексное использование возможностей MS Excel для создания документов, связанных с профессиональной деятельностью.
	2
	

	Тема 4.3.

Системы управления базами данных
	Обучающийся должен уметь:

· создать таблицу базы данных, форму, запрос, отчет для использования в профессиональной деятельности.
Обучающийся должен знать

· правила создания, заполнения и сохранения базы данных;

· способы сортировки записей;

· режимы поиска;

· структуру и назначение составных частей отчета.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	4.3.1. Основные элементы базы данных. 

4.3.2. Создание таблицы, формы.

4.3.3. Организация поиска и выполнение запроса в базе данных.

4.3.4. Создание и оформление отчета.
	
	2

	
	Практическое занятие.

ПР №16. Создание таблиц базы данных, форм, запросов, отчетов  в СУБД MS Access, связанных с профессиональной деятельностью.
	2
	

	Тема 4.4.

Графические редакторы

	Обучающийся должен уметь:

· применять графический редактор для создания и редактирования изображений.
Обучающийся должен знать

· технологию создания, вывода графических изображений.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	4.4.1. Методы представления графических изображений: растровая и векторная графика; цвет и методы его описания; системы цветов RGB, CMYK, HSB. 

4.4.2. Графический редактор: создание и редактирование изображений. 

4.4.3. Печать графических файлов.
	
	2

	
	Практическое занятие

ПР №17. Создание, редактирование рисунка в графическом редакторе Paint, сохранение его в файле.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 

9. Разработка и обработка графических материалов мультимедийного дидактического пособия. Работа над проектом.
	2
	

	Тема 4.5.

Мультимедийные технологии
	Обучающийся должен уметь:

· пользоваться программно-аппаратными средствами мультимедийной технологии;

· применять мультимедийную технологию для обучения и решения задач в сфере профессиональной деятельности.

Обучающийся должен знать

· определение понятия мультимедийной технологии;

· назначение и области применения;

· технологию создания презентаций. 
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	4.5.1. Мультимедийные технологии в сфере профессиональной деятельности.
	
	2

	
	Практическое занятие

ПР №18. Создание мультимедийной презентации для использования в сфере профессиональной деятельности.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

10. Разработка мультимедийного дидактического пособия для демонстрации на уроках спецдисциплин.  Работа над проектом.
	6
	

	Тема 4.6.

Информационно-поисковые системы
	Обучающийся должен уметь:

· выполнять поиск информации в типовой информацион​но-поисковой системе.

Обучающийся должен знать

· назначение и основные принципы построения информационно-поисковых систем;

· правила и порядок использования информации для решения задач
профессиональной деятельности.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	4.6.1. Назначение и возможности информационно-поисковых систем.

4.6.2. Структура типовой системы.

4.6.3. Информационно-поисковые системы, представленные на оте​чественном рынке и доступные в сети Internet.

4.6.4. Порядок работы с типовой локаль​ной и сетевой системой.
	
	2

	
	Практическое занятие

ПР №19. Работа с типовой профессиональной информационно-поисковой системой или ее демоверсией.
	2
	

	
	Всего
	81
	


3. условия реализации программы дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета «Информатика».

Оборудование учебного кабинета: 

· посадочные места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя;

· рабочие места обучающихся, оборудованные компьютерами.

Технические средства обучения: 

· видеопроектор, 

· экран,

· принтер, 

· сканер.

Средства обучения:

· программное обеспечение ПК (см. паспорт КМО);

· CD-диск. Электронный учебник «Информатика» Соловьёва Л.Ф. sch555@mail.nw.ru http://upm.ipschool.spb.ru/informat/uchebnik;

· CD-диск (3 шт.) Угринович Н.Д. Компьютерный практикум. Приложение к методическому пособию. Преподавание курса «Информатика и ИКТ» в основной и старшей школе;

· комплект презентаций по темам дисциплины (см. паспорт КМО);

· методические рекомендации по выполнению практических работ.

Модели: отдельные устройства персонального компьютера

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 

1. Михеева Е.В., Титова О.И.. Информатика. Учебник. – М.: «Академия», 2007, – 347 с.

2. Михеева Е.В. Практикум по информатике. Учебное пособие. – М.: «Академия», 2007, – 84 с.

Интернет-ресурсы:

1. Информатика и информационные технологии в образовании – http://www.rusedu.info
2. Информатика и информация: сайт для учителей информатики и учеников – http://www.phis.org.ru/informatika/

3. Информатор: учебно-познавательный сайт по информационным технологиям – http://school87.kubannet.ru/info/

4. Открытые системы: издания по информационным технологиям – http://www.osp.ru
5. Газета «Информатика»  http://inf.1september.ru
6. Конференция «Информационные технологии в образовании» http://www.ito.su
7. Журнал «Компьютерные инструменты в образовании» http://www.ipo.spb.ru/journal/

8. ИнтернетУниверситетИнформационныхТехнологий (ИНТУИТ.ру) http://www.intuit.ru
9. Энциклопедия компьютерной графики, мультимедиа и САПР – http://niac.natm.ru/graphinfo
10. Энциклопедия персонального компьютера – http://mega.km.ru/pc/

Дополнительные источники: 

1. Колмыкова Е.А., Кумскова И.А.. Информатика. Учебное пособие. – М.: ACADEMA, 2005, – 415 с.

2. Левин В.И.. Информационные технологии в машиностроении. Учебник – М.: Издательский центр «Академия», 2006, – 233 с.

3. Михеева Е.В.. Информационные технологии в профессиональной деятельности. Учебное пособие. – М.: «Академия», 2007, – 380 с.

4. Михеева Е.В.. Практикум по информационным технологиям в профессиональной деятельности. Учебное пособие. – М.: «Академия», 2006, – 356 с.

5. Угринович Н.Д. Преподавание курса «Информатика и ИКТ» в основной и старшей школе. Методическое пособие, 3 CD-диска – М.: БИНОМ. Лаборатория знаний, 2007;– 205 с.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов.
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля 

и оценки результатов обучения 

	
	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет

	Освоенные умения:
	

	· выполнять расчеты с использованием прикладных компьютерных программ;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №2, 15

	· использовать сеть Интернет и ее возможности для организации оперативного обмена информацией;
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы №11.

	· использовать технологии сбора, размещения, хранения, накопления, преобразования и передачи данных в профессионально ориентированных информационных системах;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №3-7, 19.

	· обрабатывать и анализировать информацию с применением программных средств и вычислительной техники;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №8, 14.

	· получать информацию в локальных и глобальных компьютерных сетях;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №12, 13.

	· применять графические редакторы для создания и редактирования изображений;
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы №17.

	· применять компьютерные программы для поиска информации, составления и оформления документов и презентаций.
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №6, 14-16,18.

	Усвоенные знания:
	

	– базовые системные программные продукты и пакеты прикладных программ;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №3-5, 14. Тестирование.

	· основные положения и принципы построения системы обработки и передачи информации;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №6, 7.

	· устройство компьютерных сетей и сетевых технологий обработки и передачи информации;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №11-13.

	· методы и приемы обеспечения информационной безопасности;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №9, 10. Тестирование.

	· методы и средства сбора, обработки, хранения, передачи и накопления информации
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №4, 6-8. 

	· общий состав и структуру персональных электронно-вычислительных машин (ЭВМ) и вычислительных систем;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №1. Тестирование.

	· основные принципы, методы и свойства информационных и телекоммуникационных технологий, их эффективность.
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №14-19. Тестирование.
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
Реализация программы учебной дисциплины способствует формированию следующих общих и профессиональных компетенций::

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.

1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
«Инженерная графика»

1.1. Область применения примерной программы


Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ.

Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня среднего (полного) общего образования, для всех форм обучения. Опыт работы не требуется.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:  дисциплина входит в раздел ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины, ПП.00 Профессиональный цикл.


Дисциплина является практико-ориентированной. Сформированные в результате освоения программы знания и умения являются базовыми структурными элементами для компетенций, формируемых в профессиональных модулях.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

· выполнять графические изображения технологического оборудования и технологических схем в ручной графике;

· выполнять комплексные чертежи геометрических тел и проекции точек, лежащих на их поверхности в ручной графике;

· выполнять чертежи технических деталей в ручной графике;

· читать чертежи и схемы;

· оформлять технологическую и конструкторскую документацию в соответствии с действующей нормативно-технической документацией.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

· законы, методы и приемы проекционного черчения;

· правила выполнения и чтения конструкторской и технологической документации;

· правила оформления чертежей, геометрические построения и правила вычерчивания технических деталей;

· способы графического представления технологического оборудования и выполнения технологических схем;

· требования Единой системы конструкторской документации (ЕСКД) и Единой системы технической документации (ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем.

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося  144/152 ч., в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося  96/101 ч.;

самостоятельной работы обучающегося  48\51 ч.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	144/152

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	96/101

	в том числе:
	

	      практические занятия
	57

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	48/51

	в том числе:
	

	     выполнение графических работ
	48/51

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета


2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины   «Инженерная графика»
	Наименование

Разделов и тем
	Содержание учебного материала, графические и практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Введение
	- цели и задачи дисциплины, ее связь с другими дисциплинами учебного плана;

- краткие исторические сведения о развитии графики;

- общие сведения о стандартизации;

- роль стандартизации в повышении качества продукции и развитии научно-технического прогресса;

- ЕСКД в системе государственной стандартизации; 

- ознакомление обучающихся с необходимыми для занятия учебными пособиями, материалами, чертежными принадлежностями, инструментами, приборами, приспособлениями и оснащением конструкторских бюро.
	1
	1

	Раздел 1.

Геометрическое черчение


	
	16
	

	Тема 1.1.

Основные сведения по оформлению чертежей


	Обучающийся должен уметь:
- выполнять различные типы линий на чертежах;

- выполнять надписи на технических чертежах;

- заполнять графы основной надписи.

Обучающийся должен знать: 
-размеры основных форматов (ГОСТ 2.301-68);

- типы и размеры линий чертежа (ГОСТ 2.303-68);
- размеры и конструкцию прописных и строчных букв русского алфавита, цифр и знаков;

-форму, содержание и размеры граф основной надписи.
	8
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.1.1.Линии чертежа:

- форматы чертежей по ГОСТ 2.301-68 (основные и дополнительные); 

- линии чертежа: типы, размеры, назначение по ГОСТ 2.303-68; 

- рамка чертежа;

- основная надпись, ее формы, размеры, правила заполнения (ГОСТ 2.104-68).
	1


	3



	
	1.1.2.Сведения о стандартных шрифтах:

- размеры и конструкция букв и цифр, а также знаков. (ГОСТ 2.304-81); 

- правила выполнения надписей на чертежах.
	1
	3

	
	Практическое занятие №1

Выполнение линий чертежа по ГОСТ 2.303-68. 
	2
	

	
	Практическое занятие №2

Выполнение надписей чертежным шрифтом.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся  

1. Титульный  лист к альбому графических работ с использованием стандартного шрифта. Выполнение графической работы (формат А3). 
	2
	

	Тема 1.2.

Геометрические построения
	Обучающийся должен уметь:

- строить перпендикулярные и параллельные линии, уклон и конусность;

- строить различные виды лекальных кривых.

Обучающийся должен знать: 
- масштабы по ГОСТ 2.302-68, определение, применение и обозначение;

- правила деления окружности на равные части;

- правила деления отрезка прямой, деление углов;

- последовательность построения лекальных кривых (эллипса, эвольвенты, синусоиды).
	4
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.2.1. Уклон и конусность:
- масштаб;

- уклон и конусность, определение, расчет, правила построения, обозначение; 

- деление окружности на равные части.

- построение и обводка лекальных кривых (эллипса, эвольвенты, синусоиды).
	1
	3

	
	1.2.2. Сопряжения:

- принципы построения сопряжения между прямыми и дугами;

- принципы построения сопряжения дуги с дугой и дуги с прямой.
	1


	3

	
	Практическое занятие №3 

Деление отрезков, углов, окружности на равные части.

Построение лекальных кривых.
	1
	

	
	Практическое занятие №4

Вычерчивание контура детали с применением сопряжений.
	1
	

	Тема 1.3.

Правила вычерчивания контуров технических деталей.


	Обучающийся должен уметь:

- определять масштаб изображения при компоновке чертежа; 

- строить сопряжения прямых, прямых и окружности, двух окружностей.

Обучающийся должен знать: 
- приемы вычерчивания контуров деталей с применением различных геометрических построений;

- правила нанесения размеров на чертеж по ГОСТ 2.307-68.
	4
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.3.1. Правила вычерчивания контуров технических деталей:

- общие требования к размерам в соответствии с ГОСТ 2.307-68; 

- линейные и угловые размеры и выносные линии, стрелки, размерные числа и их    расположение на чертеже, знаки, применяемые при нанесении размеров;

- приемы вычерчивания контура деталей с применением различных геометрических построений.
	1
	3

	
	Практическое занятие №5 

Нанесение размеров на чертежах. 
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

2. Вычерчивание контура детали с применением различных геометрических построений. Выполнение графической  работы (формат А3).
	2
	

	Раздел 2.

Проекционное черчение
	
	32
	

	Тема 2.1.

Метод проекций. Эпюр Монжа.
	Обучающийся должен уметь:

- измерять координаты точки;

- читать комплексные чертежи проекций точек и прямых;

- строить третью проекцию по двум заданным;

- читать комплексные чертежи проецирования плоскости.

Обучающийся должен знать: 
- методы проецирования;

- метод проецирования точки на три плоскости проекций; приемы построения комплексного чертежа точки;

- метод проецирования отрезка прямой на три плоскости проекций;

- приемы изображения плоскости на комплексном чертеже;

- приемы изображения плоскости общего и частного положения;

- способы взаимного расположения плоскостей;

- способы пересечения прямой с плоскостью.
	2
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.1.1. Метод проекций: 

- образование проекций;

- методы и виды проецирования;

- проецирование точки;

- понятие об Эпюре Монжа;

- комплексный чертеж;

- расположение проекции точки на комплексных чертежах;

- понятие о координатах точки;

- проецирование отрезка прямой;

- расположение прямой относительно плоскостей проекций;

- взаимное положение точки и прямой в пространстве;

- взаимное положение прямых в пространстве;

- изображение плоскости на комплексном чертеже;

- плоскости общего и частного положения;

- взаимное расположение плоскостей;

- прямые, параллельные плоскости;

- пересечение прямой с плоскостью.
	1
	3

	
	Практическое занятие №6 

Построение проекций точки, отрезка прямой, плоскости.
	1
	

	Тема 2.2.

Поверхности и тела.
	Обучающийся должен уметь:

- строить проекции точек и линий, принадлежащих поверхностям геометрических тел.

Обучающийся должен знать: 
- об особенностях образования геометрических поверхностей и тел;

- способы проецирования геометрических тел (призмы, пирамиды, цилиндра, конуса, шара и тора).
	4
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.2.1. Поверхности и тела: 

- определение поверхностей тел;

- проецирование геометрических тел на три плоскости проекций с подробным анализом проекций элементов геометрических тел (вершин, ребер, граней, осей и образующих);

- построение проекций точек принадлежащих поверхностям;

- особые линии на поверхностях вращения: параллели, меридианы, экватор.
	1
	3

	
	Практическое занятие №7  

Проецирование геометрических тел. Построение проекций точек, принадлежащих поверхностям.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

3. Проекции  группы геометрических тел. Выполнение графической работы (формат А3). 
	2
	

	Тема 2.3.

Аксонометрические проекции.


	Обучающийся должен уметь:

- изображать плоские фигуры, окружности и геометрические тела а аксонометрических проекциях.

Обучающийся должен знать: 
- назначение аксонометрических проекций;

- виды аксонометрических проекций(изометрия прямоугольная и косоугольная диметрия);

- расположение осей и коэффициенты искажения.
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.3.1. Аксонометрические проекции плоских фигур и окружности:

- общие понятия об аксонометрических проекциях;

- виды аксонометрических проекций: прямоугольные (изометрическая и диметрическая) и косоугольная фронтальная диметрическая;

- аксонометрические оси;

- показатели искажения.
	1
	3

	
	2.3.2. Аксонометрические проекции моделей:

- аксонометрические проекции геометрических тел;

- аксонометрические проекции моделей.
	1
	3

	
	Практическое занятие №8 

Построение аксонометрических проекций плоских фигур, геометрических тел и окружности.
	2
	

	
	Практическое занятие №9

Построение аксонометрических проекций моделей.
	2
	

	Тема 2.4.

Сечение геометрических тел плоскостями. Способы преобразования проекций
	Обучающийся должен уметь:

- строить действительную величину фигуры сечения тела;
- изображать усеченные геометрические тела в аксонометрических проекциях.
Обучающийся должен знать: 
- сечение тел проецирующими плоскостями;

- нахождение действительной величины отрезка и плоской фигуры способами вращения, совмещения и перемены плоскостей проекций;

- способы построения разверток поверхностей усеченных тел (призмы, цилиндра, пирамиды, конуса).
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	 2.4.1. Пересечение призмы проецирующими плоскостями:

- понятие о сечении;

- пересечение призмы  проецирующими плоскостями;

- построение проекций сечения;

- построение натуральной величины фигуры сечения способами преобразования проекций: вращения (совмещения) и переменой плоскостей проекций;

- построение развертки поверхности усеченной призмы;

- изображение усеченной призмы в аксонометрических прямоугольных проекциях. 
	1
	2

	
	2.4.2. Пересечение тела вращения проецирующими плоскостями:

- пересечение цилиндра проецирующими плоскостями;

- построение проекций сечения;

- построение натуральной величины фигуры сечения способами преобразования проекций;

- построение развертки поверхности усеченного цилиндра (конуса);

- изображение усеченного цилиндра (конуса) в аксонометрических прямоугольных проекциях.
	1
	3

	
	Практическое занятие №10

Построение комплексного чертежа призмы.
	1
	

	
	Практическое занятие №11

Построение комплексного чертежа цилиндра (конуса).
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

4. Комплексный  чертеж пирамиды. Выполнение графическая работа (формат А3).
	2
	

	Тема 2.5.

Взаимное пересечение поверхностей тел
	Обучающийся должен уметь:
- изображать линии пересечения многогранников, многогранника и тела вращения, двух тел вращения.

Обучающийся должен знать:

- о линиях пересечения и перехода геометрических тел.
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.5.1. Взаимное пересечение двух многогранников:

- построение линий пересечения поверхностей тел при помощи вспомогательных секущих плоскостей.
	1
	3

	
	2.5.2. Взаимное пересечение тел вращения:
- взаимное пересечение поверхностей вращения, имеющих общую ось;  

- пересечение цилиндра с цилиндром, конуса с цилиндром и призмы с телом вращения;

- ознакомление с построением линий пересечения поверхностей вращения с пересекающимися осями при помощи вспомогательных концентрических сфер.                                                                                                                                                                              
	1
	3

	
	Практическое занятие №12

Построение линии пересечения двух многогранников. 
	1
	

	
	Практическое занятие №13
Построение линии пересечения тел вращения. 

Построение проекций геометрического тела с отверстием.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

Линии  пересечения поверхностей вращения при помощи вспомогательных концентрических сфер. Выполнение графической  работы (формат А3).
	2
	

	Тема 2.6.

 Проекции моделей
	Обучающийся должен уметь:

- строить комплексные чертежи моделей по натурным образцам и по аксонометрическому изображению;

- строить по двум проекциям третью проекцию модели;

- вычерчивать аксонометрические проекции модели.
	8
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.6.1. Комплексный чертеж детали.
	
	

	
	Практическое занятие №14
Построение прямоугольных проекций модели с натуры.
	2
	

	
	Практическое занятие №15
Построение прямоугольных проекций предмета по аксонометрическим проекциям.
	2
	

	
	Практическое занятие №16
Дочерчивание прямоугольных проекций предмета и выполнение его аксонометрической проекции.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

5. Построение третьей проекции предмета по двум заданным и аксонометрической проекции его. Выполнение графической работы (формат А3).
	2
	

	Раздел 3.

Техническое рисование и элементы технического конструирования
	
	8
	

	Тема 3.1. 

Плоские фигуры и геометрические тела
	Обучающийся должен уметь:

- рисовать плоские фигуры и окружности, расположенные в плоскостях, параллельных плоскости проекций;

- выполнять технические рисунки геометрических тел (призмы, пирамиды, цилиндра, конуса, шара).

Обучающийся должен знать:

- о назначении рисунка;

- отличие технического рисунка от чертежа, выполненного в аксонометрической проекции.
	8
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	3.1.1. Плоские фигуры и геометрические тела:

- назначение технического рисунка;

- отличие технического рисунка от чертежа, выполненного в аксонометрической проекции;

- техника зарисовки квадрата, прямоугольника, треугольника и круга, расположенных в плоскостях, параллельных какой-либо из плоскостей проекции;

- технический рисунок призмы, пирамиды, цилиндра, конуса и шара;

- придание рисунку рельефности (штриховкой или шраффировкой).
	1
	3

	
	3.1.2. Технический рисунок модели:

- выбор положения модели для более наглядного ее изображения;

- приемы построения рисунков моделей;
- элементы технического конструирования в конструкции и рисунке детали;

- приемы изображения вырезов на рисунках моделей;

- штриховка фигур сечений;

- теневая штриховка.
	1
	3

	
	Практическое занятие №17

Выполнение технических рисунков плоских фигур, геометрических тел.
	2
	

	
	Практическое занятие №18

Выполнение технических рисунков моделей.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

6. Выполнение технических рисунков тел вращения.  Выполнение графической работы.
	2
	

	Раздел 4.

Машиностроительное черчение
	
	71
	

	Тема 4.1.

Правила разработки и оформления конструкторской документации
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять основные надписи на различных конструкторских документах.

Обучающийся должен знать:

- назначение машиностроительного чертежа;

- виды изделий по ГОСТ 2.101-68;

- виды конструкторских документов по ГОСТ 2.102068;

- современные способы получения копии чертежей.
	2
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	4.1.1. Правила разработки и оформления конструкторской документации:

- машиностроительный чертеж, его назначение;

- влияние стандартов на качество машиностроительной продукции;

- зависимость качества изделия от качества чертежа;

- виды изделий по ГОСТ 2.101-68 (деталь, сборочная единица, комплекс, комплект);

- виды конструкторской документации в зависимости от содержания по ГОСТ 2.102-68;

- виды конструкторской документации в зависимости от стадии разработки по ГОСТ 2.103-68 (проектные и рабочие); 

- литера, присваиваемая конструкторским документам; 

- виды конструкторских документов в зависимости от способа выполнения и характера использования (оригинал, подлинник, дубликат, копия);

- основные надписи на различных конструкторских документах;

- ознакомление с современными тенденциями автоматизации и механизации чертежно-графических и проектно-конструкторских работ.
	1
	3

	
	Практическое занятие №19

Ознакомление с основными надписями на различных конструкторских документах.
	1
	

	Тема 4.2.

Изображение – виды, разрезы, сечения
	Обучающийся должен уметь:

- графически изображать различные материалы в разрезах и сечениях;

- располагать и обозначать основные, местные и дополнительные виды;

- выполнять и обозначать простые разрезы;

- соединять половину вида и половину разреза;

- выполнять и обозначать сечения;

- располагать и обозначать выносные элементы;

- выполнять разрезы через тонкие стенки, ребра и т.п.;

- выполнять и обозначать сложные разрезы.

Обучающийся должен знать:

- виды и их назначение;

- основные, местные и дополнительные виды и их применение;

- разрезы простые: горизонтальный, фронтальный, профильный и наклонный;

- местные разрезы;

- сечения вынесенные и наложенные;

- выносные элементы: определение, содержание, область применения;

- сложные разрезы: ступенчатые и ломаные.
	17
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	4.2.1. Виды:

- виды: назначение, расположение и обозначение основных, местных и дополнительных видов.
	1
	3

	
	4.2.2. Сечения:

- сечения вынесенные и наложенные;

- расположение сечений, сечения цилиндрической поверхности;

- обозначения сечений;

- обозначение сечений;

- графическое обозначение материалов в сечении.
	1
	3

	
	4.2.3. Разрезы простые:

- разрезы: горизонтальный, вертикальный (фронтальный и профильный) и наклонный;

- расположение разрезов;

- местные разрезы;

- соединение половины вида с половиной разреза;

- обозначение разрезов.
	1
	3

	
	4.2.4. Разрезы сложные:

- сложные разрезы (ступенчатые и ломаные).
	1
	3

	
	4.2.5. Условности и упрощения:

- условности и упрощения;

- разрезы через тонкие стенки, ребра, спицы;

- изображение рифления.
	1
	3

	
	Практическое занятие №20

Выполнение основных и дополнительных видов.
	1
	

	
	 Практическое занятие №21

Выполнение сечений вала (с натуры).
	1
	

	
	Практическое занятие №22
Выполнение простых разрезов.
	1
	

	
	Практическое занятие №23
Выполнение сложных разрезов.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

7. Разрезы в аксонометрии. Выполнение графической работы.
	2
	

	
	8. Вынесенные сечения. Выполнение графической  работы (формат А3).
	2
	

	
	9. Чертеж детали с применением необходимых разрезов. Выполнение графической работы (формат А3).
	4
	

	Тема 4.3.

Винтовые поверхности и изделия с резьбой
	Обучающийся должен уметь:

- изображать и обозначать стандартные и специальные резьбы и резьбовые соединения.

Обучающийся должен знать:

- классификацию, основные параметры и характеристики стандартных резьб общего назначения;

- правила изображения стандартных резьбовых изделий (болтов, гаек, винтов, шпилек);

- условные изображения и обозначения стандартных резьбовых изделий по размерам ГОСТа.
	4
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	4.3.1. Основные сведения о резьбе:

- винтовая линия на поверхности цилиндра и конуса;

- понятие о винтовой поверхности;

- основные сведения о резьбе; - основные типы резьб;

- различные профили резьб;

- условное изображение резьб; 

- нарезание резьбы: сбеги, недорезы, проточки, фаски;

- обозначение стандартных и специальных резьб;

- обозначение левой и многозаходных резьб.
	1
	3

	
	4.3.2. Крепежные детали:

- изображение стандартных резьбовых крепежных деталей (болтов, шпилек, гаек, шайб и др.) по их действительным размерам в соответствии с ГОСТ;

- условные обозначения и изображения стандартных резьбовых крепежных деталей.
	1
	3

	
	Практическое занятие №24
Изображение и обозначение резьб  на чертежах.
	1
	

	
	Практическое занятие №25
Выполнение чертежей деталей крепежа.
	1
	

	Тема 4.4.

Эскизы деталей и рабочие чертежи
	Обучающийся должен уметь:
- выполнять и читать эскизы и рабочие чертежи деталей.

Обучающийся должен уметь:
- требования, предъявляемые к рабочим чертежам детали в соответствии с ГОСТ 2.109-73;

- последовательность выполнения эскиза детали с натуры;

- условные обозначения на чертежах;

- требования к деталям, изготавливаемым литьем, механической обработкой поверхностей;

- виды и назначение рабочих чертежей изделий основного и вспомогательного производства, требования, предъявляемые к ним.
	8
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	4.4.1. Эскизы деталей:

- форма детали и ее элементы;

- графическая и текстовая часть чертежа;

- измерительный инструмент и приемы измерения деталей;

- обозначение на чертежах материала, применяемого для изготовления деталей;

- назначение эскиза;

- порядок и последовательность выполнения эскиза детали.
	1
	3

	
	4.4.2. Рабочие чертежи:

- графическая и текстовая часть чертежа;

- рабочие чертежи изделий основного и вспомогательного производства – их виды, назначение, требования, предъявляемые к ним;

- ознакомление с техническими требованиями к рабочим чертежам;

- порядок составления рабочего чертежа детали по данным ее эскиза;

- выбор масштаба, формата и компоновки чертежа;

- понятие об оформлении рабочих чертежей изделий для единичного и массового производства.
	1
	3

	
	Практическое занятие №26
Выполнение эскиза детали с резьбой с натуры.
	1
	

	
	Практическое занятие №27

Чтение рабочего чертежа детали.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

10. Понятие о конструктивных и технологических базах, Понятие о допусках и посадках. Понятие о шероховатости поверхности, правила нанесения на чертеж ее обозначений. Выполнение графической работы (формат А3).
	4
	

	Тема 4.5.

Разъемные и неразъемные соединения деталей
	Обучающийся должен уметь:

- изображать болтовые, винтовые соединения и соединения шпилькой упрощенно по ГОСТ 2.315-68;

- изображать и обозначить сварные соединения по ГОСТ 2.312-72;

- читать чертежи соединений, получаемых клепкой, пайкой, склеиванием по ГОСТ 2.313-68.

Обучающийся должен знать:

- виды разъемных соединений деталей;

- резьбовые, шпоночные, шлицевые, штифтовые соединения деталей, их назначение и условие изображения;

- виды неразъемных соединений деталей; 

- условные изображения и обозначения сварных соединений по ГОСТ 2.312-72;

- оформление чертежей сварных соединений;

- резьбовые соединения труб.
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	4.5.1. Разъемные соединения деталей:

- различные виды разъемных соединений;

- резьбовые, шпоночные, зубчатые (шлицевые), штифтовые соединения деталей, их назначение, условия выполнения;

- изображение крепежных деталей с резьбой по условным соотношениям в зависимости от наружного диаметра резьбы;
	1
	3

	
	4.5.2. Неразъемные соединения деталей:

- сборочные чертежи неразъемных соединений.
	1
	3

	
	Практическое занятие №28

Изображение резьбовых соединений.
	1
	

	
	Практическое занятие №29

Изображение сварочных и клепаных соединений.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

11. Упрощенные изображения болтового, шпилечного и винтового соединений. Выполнение графической работы (формат А3).
	2
	

	Тема 4.6. 

Зубчатые передачи
	Обучающийся должен уметь:

- условно изображать зубчатые колеса, червяк и червячное колесо на рабочих чертежах.

Обучающийся должен знать:

- основные виды зубчатых передач;

- цилиндрическую, коническую и червячную передачи- технологию изготовления, основные параметры, конструктивные разновидности зубчатых колес.
	8
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	4.6.1. Виды зубчатых передач:

- основные виды передач; 

- технология изготовления, основные параметры;

- конструктивные разновидности зубчатых колес; 

- условные изображения зубчатых колес и червяков на рабочих чертежах.
	1
	3

	
	4.6.2. Чертежи зубчатых передач:

- условные изображения цилиндрической, конической и червячной передач по ГОСТу;

- изображение различных способов соединения зубчатых колес с валом;

- условные изображения реечной и цепной передач, храпового механизма.
	1
	3

	
	Практическое занятие №30

Выполнение эскиза зубчатого колеса с натуры.
	1
	

	
	Практическое занятие №31

Чертежи зубчатых передач.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

12. Изображение зубчатой конической передачи.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

13. Выполнение расчета параметров колес зубчатой передачи. 

Изображение зубчатой цилиндрической передачи. Графическая работа (форматА3).
	2
	

	Тема 4.7.

Чертеж общего вида и сборочный чертеж
	Обучающийся должен уметь:

- последовательно выполнять сборочный чертеж и наносить на него позиции деталей.

Обучающийся должен знать:

- назначение и содержание сборочного чертежа и чертежа общего вида, их отличительные особенности;

- порядок выполнения сборочного чертежа и заполнения спецификации; 

- упрощения, применяемые в сборочных чертежах, увязку сопрягаемых размеров.
	10
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	4.7.1. Комплект конструкторской документации:

- комплект конструкторской документации;

- чертеж общего вида, его назначение и содержание;

- сборочный чертеж, его назначение и содержание;

- последовательность выполнения сборочного чертежа;

- выполнение эскизов деталей разъемной сборочной единицы, предназначенных для выполнения сборочного чертежа;

- назначение спецификаций;

- порядок их заполнения; 

- основная надпись на текстовых документах;

- нанесение номеров позиций на сборочный чертеж.
	1
	3

	
	4.7.2. Порядок сборки и разборки сборочных единиц:

- выполнение эскизов деталей разъемной сборочной единицы, предназначенных для выполнения сборочного чертежа;

- увязка сопрягаемых размеров;

- порядок сборки и разборки сборочной единицы;

- обозначение изделия и его составных частей;

- порядок выполнения сборочного чертежа по эскизам деталей;

- выбор числа изображений;

- выбор формата;

- размеры на сборочных чертежах;

- штриховка на разрезах и сечениях.
	1
	3

	
	4.7.3. Условности и упрощения, встречающиеся на сборочных чертежах:

- изображение контуров пограничных деталей;

- изображение частей изделия в крайнем и промежуточном положениях;

- конструктивные особенности при изображении сопрягаемых деталей (проточки, подгонки соединений по нескольким плоскостям и др.);

- упрощения, применяемые в сборочных чертежах;

- изображение уплотнительных устройств, подшипников, пружин, стопорных и установочных устройств.
	1
	3

	
	Практическое занятие №32

Выполнение эскизов деталей сборочной единицы.
	2
	

	
	Практическое занятие №33

Составление сборочного чертежа.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

14. Спецификация к сборочному чертежу. Выполнение графической работы (форматА3).
	3
	

	Тема 4.8.

Чтение и деталирование чертежей
	Обучающийся должен уметь:

- читать и деталировать сборочный чертеж.

Обучающийся должен знать:

- назначение и принцип работы конкретной сборочной единицы, узла;

- габаритные, установочные и присоединительные размеры.
	16
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	4.8.1. Чтение чертежа общего вида:

- назначение конкретной сборочной единицы;

- принцип работы;

- количество деталей, входящих в сборочную единицу;

- количество стандартных деталей;

- габаритные, установочные, присоединительные и монтажные размеры.
	1
	3

	
	4.8.2. Порядок деталирования сборочного чертежа:

- порядок деталирования сборочных чертежей отдельных деталей;

- увязка сопрягаемых размеров.
	1
	3

	
	Практическое занятие №34

Чтение чертежа общего вида.
	2
	

	
	Практическое занятие №35

Выполнение эскизов деталей №1,2.
	2
	

	
	Практическое занятие №36

Выполнение эскиза детали №3 и аксонометрической проекции ее.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

15. Пропорциональный масштаб. Выполнение графической  работы.
	8
	

	Раздел 5.

Чертежи и схемы по специальности
	
	15
	

	Тема 5.1.

Схемы.
	Обучающийся должен уметь:

- читать и выполнять схемы.

Обучающийся должен знать:

- правила выполнения схем.
	15
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	5.1.1.Схемы: 

- определения;

- виды и типы схем;

- правила выполнения электрических схем.
	3
	3

	
	Практическое занятие №37

Чтение и выполнение электрических схем.
	7
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

16. Выполнение электрических схем. Выполнение графической работы.
	5
	

	Итоговое занятие
	Зачет.
	1
	

	
	Всего 
	144
	


3. условия реализации программы дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета «Инженерная графика».

Оборудование учебного кабинета: 

- посадочные места по количеству обучающихся;

-рабочее место преподавателя;

-комплект учебно-наглядных пособий «Инженерная графика» (см. УМК);

-комплект бланков технологической документации (см. УМК).

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:
1. Боголюбов С.К. Инженерная графика. - М.: Машиностроение, 2006. - 

2. Миронов Б.Г., Миронова Р.С. Инженерная графика. - М.: Высшая школа, 2007. - 279с.

3. Миронов Б.Г., Миронова Р.С. Сборник заданий по инженерной графике. - М.: Высшая школа,  2007. - 264с.

4. Халдинов В., Фазлунин Э., Бродский А. Инженерная графика. -  М.: Академия,  2008. - 400с.

5. Халдинов В., Фазлунин Э., Бродский А. Практикум по инженерной графике. - М.: Академия, 2008. - 192с.

Дополнительные источники:

1. Анурьев В.И. Справочник конструктора машиностроителя в 3т. - М.: Машиностроение, 2001.

2. Потишко А.В., Крушевская Д.П. Справочник по инженерной графике.  – Будивэльнык, 1983. -  264с.

3. Осипов В.К., Чекмарев А.А. Справочник по черчению.  - М.: Академия, 2006. -  336с. 

Интернет-ресурсы:
1. Журнал «Компьютерные инструменты в образовании» http://www.ipo.spb.ru/journal/.

2. Энциклопедия компьютерной графики, мультимедиа и САПР http://niac.natm.ru/graphinfo.

3. Энциклопедия персонального компьютера http://mega.km.ru/pc/.

4. www.ing-grafika.ru
5. www.twirpx.com
6. www.mirknig.com
7. mgup-vm.ru
8. www.rae.ru

  4. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки

результатов обучения

	1
	2

	
	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет

	Освоенные умения:
	

	- выполнять графические изображения технологического оборудования и технологических схем в ручной графике;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях.

	- выполнять комплексные чертежи геометрических тел и проекции точек, лежащих на их поверхности в ручной графике;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях.

	- выполнять чертежи технических деталей в ручной графике;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях.

	- читать чертежи и схемы;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях.

	-оформлять технологическую и конструкторскую документацию в соответствии с действующей нормативно-технической документацией;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях.


	Усвоенные знания:
	

	- законы, методы и приемы проекционного черчения;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях. Тестирование.

	- правила выполнения и чтения конструкторской и технологической документации;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях. Тестирование.

	- правила оформления чертежей, геометрические построения и правила вычерчивания технических деталей;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях. Тестирование.

	- способы графического представления технологического оборудования и выполнения технологических схем;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях.

	- требования Единой системы конструкторской документации (ЕСКД) и Единой системы технической документации (ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей и схем.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения графических работ на практических занятиях.
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Содержание дисциплины «Компьютерная графика» направлено на формирование компетенций:

профессиональных:

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования;

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.

общих:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Компьютерная графика

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ.
Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня среднего (полного) общего образования, для всех форм обучения. Опыт работы не требуется.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в П.00 Профессиональный цикл, раздел ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен

уметь:

· создавать, редактировать и оформлять чертежи на персональном компьютере.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен

знать:

· основные приемы работы с чертежом на персональном компьютере.

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 97 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 65 ч.;

самостоятельной работы обучающегося 32 часа.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	97

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	65

	в том числе:
	

	     практические занятия
	42

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	32

	в том числе:
	

	· выполнение графических работ
	32

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета  


2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины   «Компьютерная графика»
	Наименование

разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические работы, самостоятельная

работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Введение
	Обучающийся должен знать:

· цели и задачи дисциплины;

· назначение САПР.
	
	

	
	Содержание учебного материала:
	1
	

	
	· цели и задачи дисциплины для реализации профессиональных функций., связь с другими дисциплинами учебного плана;

· назначение САПР  AutoCAD для выполнения графических работ при разработке технологического оборудования;

· ознакомление обучающихся с необходимыми для занятия учебными пособиями, программным обеспечением.
	
	1

	Раздел 1. Ввдение в AutoCAD. Средства создания и редактирования изображений. 
	
	23
	

	Тема 1.1.

AutoCAD 2009.

Общие сведения
	Обучающийся должен уметь:

· создавать, открывать, сохранять рисунок.

Обучающийся должен знать:

· требования к системе для установки программы AutoCAD 2009;

· элементы окна программы.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1.1.1. Требования к системе.

1.1.2. Начало работы.

1.1.3. Пользовательский интерфейс

1.1.4. Операции с файлами: создание, открытие, сохранение.
	
	2



	Тема 1.2.

Средства создания и редактирования изображений
	Обучающийся должен уметь:
· выполнять чертеж плоской технической детали;

· вводить команды;

· использовать режимы рисования;

· управлять просмотром чертежа. 

Обучающийся должен знать:

· порядок ввода команд вычерчивания примитивов;

· порядок вывода чертежа на печать.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.2.1. Команды.

1.2.2. Примитивы.

1.2.3. Способы ввода точек.

1.2.4. Режимы рисования.

1.2.5. Редактирование.

1.2.6. Управление просмотром чертежа.
	
	2



	
	Практические занятия
ПР №1. Установка лимитов чертежа. Создание формата и рамки чертежа, основной надписи. Графическая работа (формат А4).
ПР № 2. Ввод текстовых надписей. Заполнение основной надписи.  Графическая работа (формат А4).
ПР №3. Создание элементов чертежа. Построение линейных объектов (отрезок, луч, полилиния, многоугольник, прямоугольник). Графическая работа (формат А4).
ПР №4. Создание элементов чертежа. Построение криволинейных объектов (дуга, окружность, кольцо, эллипс). Графическая работа (формат А4).
ПР №5. Редактирование объектов. Графическая работа (формат А4).
	10
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

1. Создание изображения плоской технической детали. Выполнение графической работы (формат А4).
	6
	

	Тема 1.3.

Команды 

оформления чертежей
	Обучающийся должен уметь:
· выполнять штриховку на чертеже;

· наносить размеры на чертеже.

Обучающийся должен знать:

· правила выбора параметров штриховки;
· порядок установки стиля размера.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.3.1. Нанесение размеров.

1.3.2. Штриховка.
	
	2

	
	Практическое занятие  

ПР №6. Нанесение размеров, штриховки на чертеже. Графическая работа (формат А4).
	2
	

	Раздел 2.

Выполнение чертежа детали
	Обучающийся должен уметь:
· выполнять комплексные чертежи геометрических тел и проекции точек, лежащих на их поверхности;

· выполнять чертеж технической детали.

Обучающийся должен знать:

· правила работы со слоями;

· правила выполнения разрезов и сечений.
	20
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	2.1. Анализ чертежа.

2.2. Команда слой.

2.3. Создание видов.

2.4. Создание разрезов, сечений.
	
	2



	
	Практические занятия
ПР №7. Построение проекций геометрических тел, точек, принадлежащих поверхностям.

ПР №8. Построение проекций группы геометрических тел. Графическая работа (формат А4).
ПР №9. Чертеж детали. Создание главного вида.Графическая работа (формат А4).

ПР №10. Чертеж детали. Создание второго изображения.Графическая работа (формат А4).

ПР №11. Нанесение размеров на чертеже детали. Заполнение основной надписи. Графическая работа (формат А4).
	10
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

2. Создание чертежа детали.  Выполнение графической работы (формат А4).
	6
	

	Раздел 3.

Твердотельное моделирование и компоновка чертежа
	
	32
	

	Тема 3.1.

Рабочее пространство, координаты
	Обучающийся должен уметь:
· создать рабочее пространство для трехмерного моделирования.

Обучающийся должен знать:

· приемы создания рабочего пространства;

· виды координат в пространстве.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	3.1.1. Рабочее пространство.

3.1.2. Ввод координат в пространстве.
	
	2

	Тема 3.2.

Построение трехмерных моделей
	Обучающийся должен уметь:
· выполнять построения несложных трехмерных объектов.

Обучающийся должен знать:

· виды твердотельных примитивов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	3
	

	
	3.2.1. Построение твердотельных примитивов: параллелепипеда, клина, конуса, шара, цилиндра, тора, пирамиды.

3.2.2. Построение сложных тел: выдавленное тело, тело вращения, объединение, вычитание объектов.
	
	2

	
	Практические занятия
ПР №12.  Построение твердотельных примитивов. Графическая работа (формат А4).

ПР №13.  Построение сложных тел. Графическая работа (формат А4).
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

3. Создание трехмерной модели. Выполнение графической работы (формат А4).
	6
	

	Тема 3.3.

Редактирование трехмерных объектов
	Обучающийся должен уметь:
· выполнять операции редактирования.

Обучающийся должен знать:

· знать виды возможности редактирования объектов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.3.1. Команды редактирования трехмерных объектов: перенос, поворот вокруг оси, зеркальное отображение, массивы, обрезка, сопряжение.

3.3.2. Преобразование в тело.

3.3.3. Преобразование в поверхность.
	
	2

	
	Практические занятия
ПР №14. Редактирование трехмерных объектов. Графическая работа (формат А4).
	2
	

	Тема 3.4.

Пространство и компоновка
	Обучающийся должен уметь:
· выполнять настройку пространства модели и пространства листа.

Обучающийся должен знать:

· средства оформления листа чертежа.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.4.1. Пространство модели и пространство листа.

3.4.2. Видовые экраны.

3.4.3. Средства оформления листа чертежа.
	
	2

	
	Практические занятия

ПР №15. Создание твердотельной модели детали.

ПР №16. Компоновка чертежа твердотельной модели детали: 

· создание формата; 

· создание видовых экранов;

· нанесение и редактирование штриховки на разрезах;

· подавление линий невидимого контура.

ПР №17. Компоновка чертежа твердотельной модели детали: 

· создание видового экрана с изометрическим изображением детали;

· нанесение размеров;

· заполнение основной надписи.
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

4. Создание твердотельной модели и компоновок чертежа детали. Графическая работа (формат А4).
	6
	

	Раздел 4.

Создание сборочных чертежей
	Обучающийся должен уметь:
· выполнять сборочные чертежи по чертежам входящих деталей;

· заполнять спецификацию.

Обучающийся должен знать:

· порядок выполнения сборочного чертежа
	10
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	4.1. Анализ сборочного чертежа.

4.2. Анализ чертежей входящих деталей.

4.3.Создание сборочного чертежа.

4.4. Спецификация.
	
	2

	
	Практическое занятие

ПР №18. Создание несложного сборочного чертежа. Графическая работа (формат А4).
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

5. Создание несложного сборочного чертежа. Графическая работа (формат А4).
	4
	

	Раздел 5.

Создание схем
	Обучающийся должен уметь:
· выполнить схему.

Обучающийся должен знать

· правила оформления схем.
	10
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	5.1. Схемы кинематические.

5.2. Схемы электрические.
	
	2

	
	Практическое занятие

ПР №19. Выполнение схемы. Графическая работа (формат А4).
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

6. Создание схемы. Графическая работа (формат А4).
	4
	

	Всего:
	96
	


3. условия реализации программы дисциплины
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета «Информатика».

Оборудование учебного кабинета: 

· посадочные места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя;

· рабочие места обучающихся, оборудованные компьютерами.

Технические средства обучения: 

· видеопроектор, 

· экран,

· принтер, 

· сканер.

Средства обучения:

· программное обеспечение ПК (см. паспорт КМО);

· комплект презентаций по темам дисциплины (см. паспорт КМО);

· методические рекомендации по выполнению практических работ.

Программные средства: САПР AutoCAD 2009.

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 

1. Боголюбов С.К. Инженерная графика. Учебник, – М.: Машиностроение. 2006 – 392 с.

Дополнительные источники: 

1. Жарков Н.В. AutoCAD 2009: Официальная русская версия.Эффективный самоучитель. – М.: «Наука и техника», 2009 – 608 с.

2. Соколова Т.Ю. AutoCAD 2009 ждя студента. Самоучитель. Серия «Самоучитель» – СПб. Питер, 2008 – 384 с.

Интернет-ресурсы:
9. Журнал «Компьютерные инструменты в образовании» http://www.ipo.spb.ru/journal/

10. Энциклопедия компьютерной графики, мультимедиа и САПР http://niac.natm.ru/graphinfo
11. Энциклопедия персонального компьютера http://mega.km.ru/pc/

4. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися самостоятельных работ.
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	
	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет

Промежуточная аттестация: дифференцированный зачет

	Освоенные умения:
	

	· создавать, редактировать и оформлять чертежи на персональном компьютере.
	Экспертная оценка результат выполнения практических работ №1-19.

	Усвоенные знания:
	

	· основные приемы работы с чертежом на персональном компьютере.
	Экспертная оценка результат выполнения практических работ №1-19
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Пояснительная записка

Содержание дисциплины «Техническая механика» направлено на формирование следующих общих и профессиональных компетенций:

ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2.Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5.Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6.Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения задания.

ОК 8.Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

ПК 1.1.Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2.Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работы структурного подразделения.

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

ПК 3.2.Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.

1.ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Техническая механика

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ.

Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня среднего (полного) общего образования, для всех форм обучения. Опыт работы не требуется.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Данная дисциплина входит в раздел ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины П.00 Профессионального цикла.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения                 

дисциплины:

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

-производить расчеты механических передач и простейших сборочных единиц;

-читать кинематические схемы;

-определять напряжения в конструкционных элементах.


В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

-основы технической механики;

-виды механизмов, их кинематические и динамические характеристики;

-методику расчета элементов конструкций на прочность, жесткость и устойчивость при различных видах деформации;

-основы расчетов механических передач и простейших сборочных единиц.

1.4 Количество часов на освоение программы дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося  234/210  ч., в том числе:


обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося  156/140 ч.;


самостоятельной работы обучающегося  78/70 ч.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	                     Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	        234/210

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	       156/140

	в том числе:
	

	       лабораторные занятия
	        24

	       практические занятия
	        60

	       контрольные работы
	          2

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	        78/70

	в том числе:
	

	      выполнение расчетно-графической работы
	         6

	       подготовка сообщения
	         32

	       подготовка доклада
	         32

	       конспектирование
	         4

	       составление таблиц
	         4

	Итоговая аттестация в форме   экзамена
	


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины      Техническая механика
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень усвоения

	              1
	                                                                           2
	              3
	             4

	 Введение
	Содержание учебного материала:

-содержание технической механики, ее роль и значение в технике;

-основные разделы технической механики: теоретическая механика, сопротивление материалов, детали машин;

-роль учебной дисциплины «Техническая механика» в общепрофессиональной подготовке специалиста.
	              2
	             1

	       Раздел1.

Теоретическая механика
	
	             78
	

	       Тема1.1

Основные понятия и аксиомы статики
	Обучающийся должен знать:

-аксиомы статики;

-виды связей и их реакции, принципы освобождения тела от связей.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	            2
	

	
	1.1.1.Основные понятия и аксиомы статики:

-материальная точка, абсолютно твердое тело, механическое движение;

-сила, система сил, эквивалентные системы сил, равнодействующая и уравновешивающая силы;

-аксиомы статики, связи и их реакции, определение направления реакций связей основных типов.
	
	             2

	       Тема 1.2.

Плоская система сходящихся сил
	Обучающийся должен уметь:

-определять равнодействующую силу системы сходящихся сил;

-решать задачи на равновесие системы сходящихся сил в аналитической форме, рационально выбирая координатные оси.

Обучающийся должен знать:

-геометрический и аналитический способы определения равнодействующей силы;

-условия равновесия системы сходящихся сил.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	            4

                
	

	
	1.2.1.Плоская система сходящихся сил:

-способы сложения двух сил, разложение силы на две составляющие;

-определение равнодействующей силы системы сил геометрическим способом, силовой многоугольник;

-условие равновесия системы сходящихся сил в векторной форме.
	
	             3

               

	
	1.2.2. Аналитический способ определения равнодействующей силы системы сходящихся сил:

-проекция силы на ось, проекция силы на две взаимно-перпендикулярные оси, правило знаков;

-определение равнодействующей силы системы сил аналитическим способом;

-условие равновесия в аналитической и геометрической формах.
	
	

	
	Практическое занятие №1

Определение усилий в стержнях под действием вертикальной нагрузки.
	                2
	

	       Тема 1.3.     Пара сил и момент силы относительно точки
	Обучающийся должен уметь:

-определять момент пары сил;

-рассчитывать момент силы относительно точки.

Обучающийся должен знать:

-момент пары сил, правило знаков момента;

-условие равновесия системы пар сил.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	             2
	

	
	1.3.1. Пара сил и ее характеристика:

-момент пары сил;

-эквивалентные пары сил;

-сложение пар сил;

-условие равновесия системы пар сил.
	
	              3

	
	Самостоятельная работа обучающихся

1. Момент силы относительно точки. Конспектирование.
	             4
	

	       Тема 1.4.   Плоская система произвольно расположенных сил
	Обучающийся должен уметь:

-заменять произвольную систему сил одной силой и одной парой;

-определять реакции в опорах балочных систем, выполнять проверку правильности решения.

Обучающийся должен знать:

-теорему о приведении силы к точке;

-теорему Вариньона о моменте равнодействующей;

-три формы уравнений и применение их при определении реакций в опорах.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	             4

                
	

	
	1.4.1.Равновесие плоской системы произвольно расположенных сил:

-приведение силы к одной точке;

-приведение плоской системы сил к данному центру;

-главный вектор и главный момент системы сил;

-равновесие плоской системы сил;

-уравнения равновесия и их различные формы.
	
	              3

             

	
	1.4.2.Балочные системы:

-классификация нагрузок и виды опор;

-определение реакций балочных опор.
	
	

	
	Практическое занятие№2

Определение опорных реакций балок.
	                2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

2. Теорема Вариньона. Подготовка сообщения.
	                4
	

	       Тема 1.5. Пространственная система сил
	Обучающийся должен уметь:

-выполнять разложение силы на три взаимно перпендикулярные оси;

-определять момент силы относительно оси;

--определять реакции в опорах, выполнять проверку правильности решения.

Обучающийся должен знать:

-момент силы относительно оси, свойства момента;

-аналитический способ определения равнодействующей;

-условия равновесия.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.5.1. Пространственная система сил:

-проекция силы на ось, не лежащую с ней в одной плоскости;

-момент силы относительно оси;

- пространственная система сходящихся сил, ее равновесие.
	             2  
	              3

	
	Практическое занятие №3

 Определение реакций в опорах.
	              2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

3. Пространственная система произвольно расположенных сил. Подготовка сообщения.
	              4
	

	       Тема 1.6.   Центр тяжести
	Обучающийся должен уметь:

-определять положение центра тяжести фигур, составленных из стандартных профилей и сложных геометрических фигур.

Обучающийся должен знать:

-методы определения центра тяжести тела;

-формулы для определения положения центра тяжести плоских фигур.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.6.1.Центр тяжести твердого тела:

-сила тяжести как равнодействующая сила параллельных вертикальных сил;

-методы определения центра тяжести тела;

-центр тяжести сложной плоской фигуры.
	                 
	              3

	
	Практическое занятие №4

Определение центра тяжести сложной плоской фигуры.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

4. Центр тяжести сечения из стандартных профилей. Подготовка сообщения.
	4
	

	       Тема 1.7. Основные понятия кинематики. Кинематика точки.
	Обучающийся должен уметь:

-определять параметры движения точки;

-строить и читать кинематические графики.

Обучающийся должен знать:

-способы задания движения точки: естественный и координатный;

-обозначения и единицы измерения, взаимосвязь кинетических параметров движения;

-формулы и графики равномерного и равнопеременного движения точки.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	               2
	

	
	1.7.1 Основные характеристики движения:

-параметры движения точки;

-способы задания движения точки;

-кинематические графики, решение задач.
	
	              3

	
	Практическое занятие №5

Определение положения точки при координатном способе задания движения.
	               2
	

	       Тема 1.8. Простейшие движения твердого тела
	Обучающийся должен уметь:

-определять кинематические параметры тела при поступательном и вращательном движении;

-определять параметры движения любой точки тела.

Обучающийся должен знать:

-формулы для определения параметров поступательного и вращательного движений тела;

-различные виды поступательного и вращательного движений твердого тела.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	                2
	

	
	1.8.1.Поступательное и вращательное движения твердого тела:

-поступательное движение, его особенности и параметры;

-вращательное движение твердого тела вокруг неподвижной оси.
	
	             3

	        Тема 1.9. Сложное движение

твердого тела
	Обучающийся должен уметь:

-определять параметры движения материальной точки.

Обучающийся должен знать:

-разложение сложного движения на относительное и переносное;

-теорему сложения скоростей.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	                2
	

	
	1.9.1.Сложное движение точки:

-переносное, относительное и абсолютное движение точки;

-разложение сложного движения на относительное и переносное;

-теорема сложения скоростей.
	
	               3

	       Тема 1.10 Сложное движение твердого тела
	Обучающийся должен уметь:

-анализировать характер движения плоского механизма и его звеньев;

-определять скорость любой точки плоского механизма;

-складывать два вращательных движения.

Обучающийся должен знать:

-разложение плоскопараллельного движения;

-способы определения положения мгновенного центра скоростей.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	               2
	

	
	1.10.1. Плоскопараллельное движение:

-определение абсолютной скорости любой точки тела;

-мгновенный центр скоростей;

-сложение двух вращательных движений.
	
	               3

	       Тема 1.11. Основные понятия и аксиомы динамики
	Обучающийся должен знать:

-аксиомы статики;

-математическое выражение основного закона динамики.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	               2
	

	
	1.11.1. Задачи и законы динамики:

-задачи динамики;

-законы динамики.
	
	             2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

5. Основные виды сил. Подготовка доклада.
	               4
	

	       Тема 1.12. Движение материальной точки
	Обучающийся должен уметь:

-определять параметры материальной точки с использованием законов динамики и методов кинетостатики.

Обучающийся должен знать:

-принцип Даламбера;

-формулы для расчета силы инерции.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.12.1.Метод кинетостатики:

-свободная и несвободная точки;

-сила инерции;

-принцип Даламбера.
	
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся

6. Использование силы инерции для решения технических задач. Подготовка  сообщения.
	4
	

	       Тема 1.13. Трение. Работа и мощность.
	Обучающийся должен уметь:

-рассчитывать работу и мощность с учетом потерь на трение и сил инерции.

Обучающийся должен знать:

-законы трения;

-формулы для расчета работы и мощности;

-коэффициент полезного действия.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.13.1. Трение:

-виды трения;

-силы трения;

-коэффициент трения.
	
	              2

	
	1.13.2. Работа и мощность:

-работа постоянной силы;

-работа при вращательном движении;

-мощность;

-КПД.
	
	             3

	
	Практическое занятие №6

Расчет работы и мощности при поступательном и вращательном движениях.
	               2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

7. Работа силы упругости. Работа силы тяготения. Подготовка доклада.
	               4
	

	       Тема 1.14. Общие теоремы динамики
	Обучающийся должен уметь:

-определять параметры движения с помощью теорем динамики;

-применять основное уравнение динамики.

Обучающийся должен знать:

--основные теоремы динамики;

-формулы для расчета моментов инерции.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.14.1. Общие теоремы динамики:

-импульс силы;

-количество движения;

-теорема о кинетической энергии точки;

-основное уравнение динамики.
	
	3

	
	Контрольная работа №1
	2
	

	       Раздел 2 Сопротивление материалов
	Обучающийся должен уметь:

-определять напряжения в конструкционных элементах;

-проводить расчеты на прочность и жесткость при различных деформациях;

-строить эпюры внутренних силовых факторах;

-выполнять проверочные расчеты на устойчивость.

Обучающийся должен знать:

-методику расчета элементов конструкций на прочность, жесткость и устойчивость при различных видах деформации;

-правила построения эпюр;

-условия устойчивости сжатых стержней.
	64
	

	         Тема 2.1.    

     Основные

      положения
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	2.1.1. Основные задачи и понятия:

-основные задачи сопротивления материалов;

-деформации упругие и пластические;

-классификация нагрузок и элементов конструкций;

-силы внешние и внутренние;

-метод сечений;

-напряжения.
	
	3

	
	Самостоятельная работа обучающихся

8. Основные гипотезы и допущения. Подготовка сообщения.
	                4
	

	        Тема 2.2.

Растяжение и сжатие
	Содержание учебного материала
	                4
	

	
	2.2.1.Внутренние силовые факторы:

-эпюры продольных сил;

-эпюры нормальных напряжений;

-продольные и поперечные деформации;

-перемещения поперечных сечений бруса.
	
	              3

              

	
	2.2.2.Расчеты на прочность:

-условие прочности;

-расчеты на прочность.
	
	

	
	Практическое занятие №7

Построение эпюр продольных сил, нормальных напряжений и осевых перемещений.
	               2
	

	
	Практическое занятие №8

Расчет вала на прочность.
	               2
	

	
	Лабораторная работа№1

Определение модуля нормальной упругости и коэффициента Пуассона.
	               2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

9. Испытание материалов на растяжение и сжатие. Подготовка сообщения.
	               4
	

	       Тема 2.3.

Срез и смятие
	Содержание учебного материала
	               2
	

	
	2.3.1.Срез и смятие:

-основные расчетные предпосылки;

-расчетные формулы;

-допускаемые напряжения;

-условие прочности.
	
	              3

	
	Практическое занятие №9

Расчет диаметра болта в разъемном соединении.
	               2
	

	       Тема 2.4.

    Кручение
	Содержание учебного материала
	               4
	

	
	2.4.1.Внутренние силовые факторы:

-крутящие моменты;

-эпюры крутящих моментов.

2.4.2.Расчеты на прочность и жесткость:

-статические моменты сечений;

-полярные моменты сопротивления и инерции сечений;

-угол закручивания;

-расчеты на прочность и жесткость;

-выбор рационального сечения вала при кручении.
	
	              3

	
	Практическое занятие №10

Построение эпюр крутящих моментов.
	2
	

	
	Практическое занятие №11

Расчет вала на прочность и жесткость.
	2
	

	
	Лабораторная работа №2

Испытание на кручения стального образца. Определение модуля сдвига.
	2
	

	       Тема 2.5

        Изгиб
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	2.5.1.Внутренние силовые факторы:

-классификация видов изгиба; 

-внутренние силовые факторы при изгибе;

-эпюры поперечных сил и изгибающих моментов.
	
	3

	
	2.5.2.Расчеты на прочность:

-нормальные напряжения при изгибе;

-расчеты на прочность;

-расчеты на жесткость;

-прочность при динамических нагрузках.
	
	

	
	Практическое занятие №13

Расчет балки на прочность при изгибе.
	2
	

	
	Лабораторная работа №3

Определение перемещений в балке при изгибе.
	2
	

	
	Лабораторная работа №4

Динамические испытания (ударная проба).
	2
	

	       Тема 2.6.

     Сложные  деформации
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	2.6.1.Сложные деформации. Гипотезы прочности:

-виды напряженных состояний;

-назначение гипотез прочности;

-расчет бруса на изгиб и кручение.
	
	3

	
	Практическое занятие №14

Проверочный расчет вала при деформации изгиб и кручение.
	2
	

	
	Лабораторная работа №5

Испытание тонкостенного стержня открытого профиля на изгиб и кручение.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

Изгиб с растяжением или сжатием. Выполнение расчетно-графической работы.
	6
	

	       Тема 2.7.

Устойчивость сжатых стержней
	Содержание учебного материала.
	2
	

	
	2.7.1.Критическая сила и критическое напряжение:

-критические силы и напряжения;

-гибкость;

-формула Эйлера;

-расчеты на устойчивость сжатых стержней.
	
	3

	
	Лабораторная работа №6

Определение критической силы для сжатого стержня.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

10. Коэффициент запаса устойчивости центрально сжатого стержня при действии критической силы. Подготовка сообщения.
	4
	

	       Раздел 3

Детали машин
	Обучающийся должен уметь:

-производить расчеты механических передач и простейших сборочных единиц;

-читать кинематические схемы;

-анализировать работу редукторов разных типов;

-подбирать подшипники для опор валов;

-выполнять проверочные расчеты соединений.

Обучающийся должен знать:

-виды механизмов, их кинематические и динамические характеристики;

-основы расчетов механических передач и простейших сборочных единиц общего назначения;

-назначение и устройство редукторов;

-расчетные формулы для проведения расчетов вала;

-конструкции подшипников, их маркировку;

-виды неразъемных и разъемных соединений, порядок расчета их на прочность.
	90
	

	       Тема 3.1.

Основные положения
	Содержание учебного материала
	               2
	

	
	3.1.1.Основные понятия:

-цели и задачи раздела;

-механизм, машина, деталь, сборочная единица;

-требования предъявляемые к машинам;

-критерии работоспособности машин.
	
	              2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

11. Стандартизация и взаимозаменяемость. подготовка сообщения.
	               4
	

	       Тема 3.2

Общие сведения о передачах
	Содержание учебного материала
	               2
	

	
	3.2.1. Передачи вращательного движения:

-назначение механических передач и их классификация;

-передаточное число и передаточное отношение;

-основные кинематические и силовые отношения передач;

-многоступенчатые передачи;

-принципы расчета передач.
	
	              3

	
	Практическое занятие №15

Расчет цилиндрической фрикционной передачи.
	               4
	

	
	Практическое занятие №16

Кинематический и силовой расчет зубчатой передачи.
	               4
	

	
	Практическое занятие №17

Расчет червячной передачи на контактную прочность и на изгиб.
	4
	

	
	Практическое занятие №18

Проверочный расчет цепной передачи.
	4
	

	
	Практическое занятие №19

Кинематический и силовой расчеты ременной передачи.
	4
	

	
	Лабораторная работа №7

Исследование ременной передачи с плоским ремнем.
	2
	

	
	Лабораторная работа №8

Исследование ременной передачи с клиновым ремнем.
	2
	

	
	Лабораторная работа №9

Исследование ременной передачи с круглым ремнем.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

12. Вариаторы. Подготовка доклада.

13. Передача винт-гайка. Подготовка доклада.

14. Плоские механизмы первого и второго рода. Подготовка доклада.
	12
	

	       Тема 3.3.

Общие сведения о редукторах
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.3.1.Общие сведения о редукторах:

-назначение, устройство, классификация;

-конструкции одно- и двухступенчатых редукторов;

-основные параметры редукторов;

-исследование работы редукторов.
	
	3

	
	Лабораторная работа №10

Исследование работы цилиндрического редуктора.
	2
	

	
	Лабораторная работа №11

Исследование работы конического редуктора.
	2
	

	
	Лабораторная работа №12

Исследование работы червячного редуктора.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

Мотор - редукторы. Подготовка доклада.
	4
	

	       Тема 3.4.

  Валы и оси
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.4.1.Валы и оси:

-назначение и классификации;

-элементы конструкций валов и осей;

-проектировочные и проверочные расчеты.
	
	              3

	
	Практическое занятие № 20

Проверочный расчет вала.
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

Изучение нормальных линейных размеров валов. Составление таблиц.
	4
	

	       Тема 3.5. 

Опоры валов и осей
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.5.1.Подшипники скольжения и качения:

-подшипники скольжения, виды разрушения, критерии работоспособности;

-подшипники качения, классификация, обозначения;

-подбор подшипников качения.
	
	3

	
	Практическое занятие № 21

Маркировка и проверка на долговечность подшипников качения.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

Особенности работы и причины выхода из строя подшипников качения. Подготовка доклада.
	4
	

	       Тема 3.6.

Соединения деталей
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	3.6.1.Неразъемные соединения деталей:

-заклепочные, сварные, паяные, клеевые соединения;

-допускаемые напряжения;

-расчет соединений.

3.6.2.Разъемные соединения деталей:

-резьбовые, шпоночные и шлицевые соединения;

-проверочный расчет соединений.
	
	3

	
	Практическое занятие № 22

Расчет заклепочных швов.
	2
	

	
	Практическое занятие № 23

Расчет сварных соединений.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

Муфты. Подготовка доклада.
	4
	

	
	
	
	
















Всего:

       234

3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия лаборатории «Техническая механика».

Оборудование учебного кабинета: 

· доска; 

· рабочее место преподавателя; 

· рабочие места обучающихся; 

· стенды – «методический уголок», «аттестация на ступени СПО», «экран успеваемости»;  

· комплекс универсальный СМ-1; автоматизированный лабораторный комплекс «Детали машин – передачи редукторные»; 

· автоматизированный лабораторный комплекс «Детали машин – передачи ременные».

Средства обучения и контроля (см. УМК): 

· плакаты; 

· модели; 

· тестовые задания; 

· карточки-задания; 

· методические указания по выполнению контрольных работ;

·  методические указания по выполнению практических работ; 

· методические указания по выполнению лабораторных работ; конспекты.

3.2.Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.

Основные источники:

Учебники:

1. Ицкович Г.М. Сопротивление материалов. - М.: Высшая школа, 2001. - 368с.

2. Вареина Л.И. Техническая механика. – М.: ПрофОбрИздат, 2001. -176с.

3. Вареина Л. И. Техническая механика. – М.: Асадема, 2004. - 288с.

4. Эрдеди А.А. и др. Детали машин. – М.: Асадема, 2001. - 285с.

Справочники:

1. Краткий справочник металлиста. – М.: Машиностроение, 1972. - 767с.

2. Справочник металлиста, том 2 и том 4. – М.: Машиностроение, 1976. -720с.

Сборники задач и упражнений:

1. Сетков В.И. Сборник задач по технической механике. – М.: Асадема, 2003. -224с.

Дополнительные источники:

Учебные пособия:

1. Аркуша А.И. Техническая механика. – М.: Высшая школа, 2003. – 336с

2. Эрдеди А.А. Теоретическая механика. Сопротивление материалов. – М.: Асадема, 2001. – 344с.

3. Дунаев П.Ф. и др. Конструирование узлов и деталей машин. – М.: Асадема, 2003. – 412с.

Интернет-ресурсы:

1.e-mail: gw@tsu.tula.ru. Электронный задачник по теоретической механике в интернет Глаголев В.В., Латышев В.И.

2.Сайт МЭИ материалы в электронном виде. Теоретическая механика. Набор задач (в формате. рdf). Статика. Кинематика. Динамика.

3.Программа расчетов по сопромату: 1.saps cad 1.04 «Статический расчет плоских стержневых систем».

4.Обучающаяся компьютерная программа «TUTOR SM» - Расчеты на прочность.

5.http://rostest/runnet.ru Тесты по механике.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, исследований.

	                 Результаты обучения

   (освоенные умения, усвоенные знания)
	     Формы и методы контроля и оценки

              результатов обучения

	Освоенные умения:

-производить расчеты механических передач и простейших сборочных единиц;

-читать кинематические схемы;

-определять напряжения в конструкционных элементах.

Усвоенные знания:

-основы технической механики;

-виды механизмов, их кинематические и динамические характеристики;

-методику расчета элементов конструкций на прочность, жесткость и устойчивость при различных видах деформации;

-основы расчетов механических передач и простейших сборочных единиц общего назначения.
	Промежуточная аттестация – дифференцированный зачет.

Итоговая аттестация – экзамен.

Экспертная оценка результата выполнения практических работ и лабораторных работ №15-19.

Экспертная оценка результата выполнения практических работ №15-19.

Экспертная оценка результата выполнения практических работ № 7-9 и лабораторных работ № 1-4.

Контрольная работа 1.

Экспертная оценка результата выполнения индивидуальных заданий.

Экспертная оценка результата выполнения практических работ №8,10,11,13,14, 20 и лабораторных работ № 1,2.

Экспертная оценка результата выполнения практических работ №15-19.


Областное государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

«Ульяновский профессионально-педагогический колледж»

рабочая ПРОГРАММа УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.04.  МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ

для специальности: 15.02.08.  Технология машиностроения

среднее профессиональное образование 

(базовая подготовка)
г. Ульяновск, 2015 г.

Рабочая программа учебной дисциплины разработана в соответствии с ФГОС СПО по специальности 

15.02.08   Технология машиностроения 

	РЕКОМЕНДОВАНА


	УТВЕРЖДАЮ

	на заседании ЦМК 

Председатель ЦМК                                                     

                                       Т.А. Дмитриева
            подпись                           

Протокол  заседания ЦМК 

 №2 от 07.09.2017 г.
	Директор  ОГБПОУ  УППК

_____________________ А.М. Рахимов

07.09.2017 г.      ПР № 361а о/д


Автор-разработчик:

Л.В. Степанова, преподаватель 

Рецензенты: 

Оглавление

4ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА


1.
паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
7
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
8
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
8
2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ
9
3. условия реализации программы дисциплины
22
224. Контроль и оценка результатов освоения учебной Дисциплины




ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Содержание учебной дисциплины «Материаловедение» направлено на формирование следующих общих и профессиональных компетенций:
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, определять типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 7. Ставить цели, мотивировать деятельность обучающихся, организовывать и контролировать их работу с принятием на себя ответственности за качество образовательного процесса.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Осуществлять профессиональную деятельность в условиях обновления её целей, содержания, смены технологий.

          ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

          ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологического процессов обработки деталей.

ПК 2.1. Участвовать в планирование и организации работы структурного подразделения.

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению документации.

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требования технической документации.

1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ.

Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования базовой подготовки при наличии базового уровня среднего (полного) общего образования, для всех форм обучения. Опыт работы не требуется.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в раздел ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины П.00 Профессионального цикла.

Дисциплина является практико-ориентированной. Сформированные в результате освоения программы знания и умения являются базовыми структурными элементами для компетенций, формируемых в профессиональных модулях.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

-распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам;

-определять виды конструкционных материалов;

-выбирать материалы для конструкций по их назначению и условиям эксплуатации;

-проводить исследования и испытания материалов.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

-закономерности процессов кристаллизации и структурообразования металлов и сплавов, основы их термообработки, способы защиты металлов от коррозии;

-классификацию и способы получения композиционных материалов;

-принципы выбора конструкционных материалов для применения в производстве;

-строение и свойства металлов, методы их исследования;

-классификацию материалов, металлов и сплавов, их области применения;

-методику расчета и назначения режимов резания для различных видов работ.

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение базисного учебного плана:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 96 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 64 часа;

самостоятельной работы обучающегося 32 часа.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	96

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	64

	в том числе:
	

	     лабораторные занятия
	10

	     практические занятия
	22

	     контрольные работы
	1

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	32

	в том числе:
	

	Конспектирование
	22

	Написание реферата
	10

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные  работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4


	Введение
	Обучающийся должен знать:

-роль и цель изучения учебной дисциплины в освоение ОПОП по специальностям и в сфере профессиональной деятельности техника.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1

2

3

4

5
	Роль и цель изучения дисциплины.

История развития дисциплины.

Содержание дисциплины и связь ее с другими дисциплинами согласно учебному плану подготовке техника.

Обзор рекомендуемой литературы по дисциплине.

Методические рекомендации обучающимся по освоению материала учебной дисциплины.
	
	1

	Раздел 1.

Физико-химические закономерности формирования структуры материалов
	
	38
	

	Тема 1.1.

Строение и свойства материалов
	Обучающийся должен:

 уметь:

-определять свойства материалов;

знать:

-о дефектах кристаллического строения;

-о фазовом составе сталей и сплавов;

-кристаллическое строение металлов;

-типы кристаллических решеток;

-особенности структуры;

-методы исследования строения металлов;

-характерные свойства материалов и методы их испытаний.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1.1.1  Элементы кристаллографии: кристаллическая решетка, анизотропии.

1.1.2  Влияние типа связи на структуру и свойства кристаллов.

1.1.3  Фазовый состав сплавов.

1.1.4  Диффузия в металлах и сплавах.

1.1.5  Жидкие кристаллы.

1.1.6 Структура полимеров, стекла, керамики, древесины: строения и свойства.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

1. Влияние окружающей среды на процесс кристаллизации – конспектирование.

2. Связь между составом, строением и свойствами сплавов – конспектирование.
	2
	

	Тема 1.2.

Формирование структуры литых материалов


	Обучающийся должен:

 уметь:

-различать металлы и неметаллы;

 знать:

-сущность процессов кристаллизации металлов и сплавов;

-особенности строения слитков;

-сущность процесса получения монокристаллов;

-свойства аморфных материалов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.2.1.Кристаллизация металлов и сплавов. 

1.2.2.Форма кристаллов и строения слитков. 

1.2.3.Получение монокристаллов. 

1.2.4.Аморфное состояние материалов.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

3. Виды ликвации, их устранения – конспектирование.
	1
	

	Тема 1.3

Диаграммы состояния металлов и сплавов
	Обучающийся должен:

 уметь:

-пользоваться диаграммой Fe-Fe3C (железо-углерод, железо-цементит);

-определять критические точки железоуглеродистых сплавов;

 знать:

-классификацию сплавов и основные определения;

-диаграммы состояния сплавов;

-понятие о ликвации;

-диаграмму состояния Fe-Fe3C (железо-цементит), её критические точки;

-классификацию железоуглеродистых сталей и сплавов. Понятие о сплавах.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.3.1.Классификация и структура металлов и сплавов. 

1.3.2.Основные равновесные диаграммы состояния двойных сплавов. 

1.3.3.Физические и механические свойства сплавов в равновесном состоянии. 

1.3.4.Диаграмма состояния железоуглеродистых сплавов.

1.3.5.Влияние легирующих элементов на равновесную структуру сталей.
	
	2

	Тема 1.4

формирование структуры деформированных металлов и сплавов
	Обучающийся должен:

уметь:

-проводить испытания материалов на растяжение;

знать:

-особенности пластической деформации моно- и поликристаллов;

- диаграмму растяжения металлов;

-явление возврата и рекристаллизации.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.4.1.Пластическая деформация моно- поликристаллов. 

1.4.2.Диаграмма растяжения металлов. 

1.4.3.Пластическая деформация поликристаллических металлов. 

1.4.4.Деформирование двухфазных сплавов. Свойства пластических деформированных металлов.

1.4.5.Возврат и рекристаллизация.
	
	2

	Тема 1.5

Термическая и химико-термическая обработка металлов и сплавов


	Обучающийся должен:

уметь:

-обосновывать выбранный режим термической обработки;

-проводить термическую обработку;

 знать:

-основные виды и процессы термической и химико-термической обработки материалов и сплавов;

-влияние термической и химико-термической обработки на структуру и свойства материалов и сплавов;

-основное оборудование для термической и химико-термической обработки.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.5.1.Определение и классификация видов термической обработки.

1.5.2.Превращения в металлах и сплавах при нагреве и охлаждении. 

1.5.3.основное оборудование для термической обработки. 

1.5.4.виды термической обработки стали: отжиг, нормализация, закалка, отпуска закаленных сталей. 

1.5.5.Поверхностная закалка сталей. 

1.5.6.Дефекты термической обработки и методы их предупреждения и устранения. 

1.5.7.Термомеханическая  обработка, виды, сущность, область применения.

1.5.8.Определение и классификация основных видов химико-термической обработки металлов и сплавов. Цементация стали.

1.5.9.Азотирование стали. 

1.5.10.Ионное (плазменное) азотирование цементация. 

1.5.11.Деффузионное насыщение сплавов металлами и неметаллами.
	
	

	
	Лабораторные работы:

 №1. Определение микроструктуры углеродистых сталей после ТО, ХТО.

№2. Определение микроструктуры легированных сталей после ТО.

№3 Определение микроструктуры латуни и бронзы.

№4 Определение механических свойств металлов.

№5 Определение микроструктуры алюминиевых сплавов после ТО.
	2

2

2

2

2
	

	
	Практическое занятие №1 

Назначение вида термической обработки для конструкционных сталей.

Практическое занятие №2 

Назначение вида ХТО для конструкционных низкоуглеродистых сталей.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

4. Влияние легирующих элементов на критические точки [image: image4.png]Ac,



, Асз, Асm – подготовка реферата.

5. Улучшаемые стали, их термообработка- подготовка реферата.

6. Основные принципы выбора для различного назначения цементуемых, улучшаемых, пружинно-рессорных, износостойких сталей -  подготовка реферата.
	10
	

	Раздел 2. Материалы, применяемые в Машино и приборостроении
	
	30
	

	Тема 2.1.

Конструкционные материалы


	Обучающийся должен:

уметь:

-расшифровывать конструкционные материалы по маркам, назначению, качеству, химическому составу и применению;

 знать:

-общие требования, предъявляемые к конструкционным материалам;

-классификацию конструкционных материалов;

-технические характеристики конструкционных материалов;

-методы повышения конструктивной прочности;

-маркировку и область применения сталей;

-принцип выбора сталей для конкретных условий работы.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	2.1.1. Общие требования, предъявляемые к конструкционным материалам. 

2.1.2. Методы повышения конструктивной прочности материалов и их технические характеристики, критерии прочности, надежности, долговечности, экономической целесообразности и т.д. 

2.1.3. Классификация конструкционных материалов и их технические характеристики. 

2.1.4. Влияние углерода и постоянных примесей на свойства сталей. 

2.1.5. Углеродистые стали: обыкновенного качества и качественные стали. 

2.1.6. Легированные стали.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся 

7. Конструкционная прочность материалов.  Конспектирование.
	2
	

	Тема 2.2

Материалы с особыми технологическими свойствами
	Обучающийся должен:

уметь:

-выбирать материалы по их технологическим характеристикам;

знать:

-количественные и качественные характеристики обрабатываемости резанием;

-классификацию сталей с улучшенной обрабатываемостью резанием;

-свойства характеризующие технологическую пластичность;

-факторы, влияющие на свариваемость;

-свойства и классификацию меди и медных сплавов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.2.1. Стали с улучшенной обрабатываемостью резанием. 

2.2.2. Стали с высокой технологической пластичностью и свариваемостью. 

2.2.3. Железоуглеродистые сплавы с высокими литейными свойствами. 

2.2.4. Медные сплавы, их классификация.
	
	2

	
	Практическое занятие №3 

Выбор материалов (сплавов) по их технологическим характеристикам.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 

8. Общая характеристика латуни и бронзы. Конспектирование.
	2
	

	Тема 2.3

Износостойкие материалы
	Обучающийся должен:

уметь:

-определять по маркам материалы с высокой твердостью, антифрикционные материалы, неметаллические, минералокерамические;

знать:

-классификацию видов изнашивания материалов;

-материалы, устойчивые к абразивному изнашиванию: свойства, классификация, маркировка и область применения;

-материалы, устойчивые к усталостному виду изнашивания;

-антифрикционные материалы: их классификацию, свойства, применение;

-принцип подбора износостойких материалов для машин и механизмов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.3.1. Материалы с высокой твердостью поверхности. 

2.3.2. Классификация изнашивания материалов.

2.3.3. Принцип подбора износостойких материалов для машин и механизмов.

2.3.4. Материалы, устойчивые к абразивному изнашиванию: свойства, классификация, маркировка и область применения.
	
	

	
	
	
	2

	
	Практическое занятие №4 

Выбор антифрикционных материалов.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

9. Антифрикционные материалы: металлические и неметаллические, комбинированные, минералы. Конспектирование.
	2
	


	Тема 2.4

Материалы с высокими упругими свойствами


	Обучающийся должен:

уметь:

-назначать виды ТО для материалов с высокими упругими свойствами;

знать:

-материалы с высоким упругими свойствами: классификацию, состав, особенности термической обработки, свойства.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.4.1. Рессорно-пружинные стали. 

2.4.2. Пружинные материалы приборостроения.
	
	2

	
	Практические занятия №5 

Применение рессорно-пружинных сталей.
	1
	

	Тема 2.5

Материалы с малой плотностью
	Обучающийся должен:

уметь:

-проводить отбор материалов с малой плотностью, в зависимости от предъявляемых требований;

знать:

-сплавы на основе алюминия: свойства, классификацию, маркировку, применение;

-сплавы на основе магния: свойства, классификацию, маркировку, применения.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.5.1. Сплавы на основе алюминия. 

2.5.2. Свойства алюминия.

2.5.3. общая характеристика и классификация алюминиевых сплавов. 

2.5.4. Сплавы на основе магния.

2.5.5. Свойства магния.

2.5.6. Общая характеристика и классификация магниевых сплавов. 

2.5.7. Особенности алюминиевых и магниевых сплавов.
	
	2

	
	Практические занятия №6 

Выбор материалов с малой плотностью, в зависимости от предъявляемых требований.
	1
	

	Тема 2.6

Материалы с высокой удельной прочностью


	Обучающийся должен:

уметь:

-назначать виды ТО для титановых сплавов;

-определять титановые и берилеевые сплавы по маркам;

знать:

-структуру и свойства титановых сплавов;

-особенности термической обработки титановых сплавов;

-маркировку и свойства промышленных титановых сплавов;

-структуру и свойства бериллиевых сплавов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.6.1.Титан и сплавы на его основе. 

2.6.2.Свойства титана. 

2.6.3.Общая характеристика и классификация титановых сплавов. 

2.6.4.Особенности обработки.

2.6.5.Бериллий и сплавы на его основе. 

2.6.6.Общая характеристика и  классификация. 

2.6.7.Применение бериллиевых сплавов. 

2.6.8.Особенности обработки.
	
	2

	
	Практические занятия №7 

Назначение вида ТО титановым и берилеевым сплавам, виды механической обработки.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

10. Область применения титановых, алюминиевых, медных сплавов, сплавов на основе цинка, свинца и олова. Конспектирование.
	2
	

	Тема 2.7

Материалы, устойчивые к воздействию температуры и рабочей среды
	Обучающийся должен:

уметь:

-определять коррозионностойкие, жаростойкие, жаропрочные, хладостойкие, радиоционностойкие материалы по маркам;

знать:

-особенности процессов химической и электрохимической коррозии;

-основные способы защиты деталей машин и конструкций от коррозии;

-особенности химического состава и свойств коррозионностойких материалов;

-понятия и критерии жаропрочности и жаростойкости металлов;

-влияние облучения на механические свойства и коррозионную стойкость металлов и сплавов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	2.7.1. Коррозийно-стойкие материалы. 

2.7.2. Коррозийно-стойкие покрытия. 

2.7.3. Жаростойкие материалы. 

2.7.4. Жаропрочные материалы. 

2.7.5. Хладостойкие материалы. 

2.7.6. Радиационно-стойкие материалы.
	
	2

	
	Практические занятия №8 

Выбор материала коррозионностойких, жаростойких, жаропрочных, хладостойких, радиоционностойких материалов.
	2
	

	Тема 2.8

Неметаллические материалы
	Обучающийся должен:

уметь:

-определять по внешнему виду неметаллические материалы;

знать:

-основные виды и свойства неметаллических материалов, применяемых в промышленности.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.8.1.Неметаллические материалы:  их классификация, свойства, достоинства и недостатки, применения в промышленности.

2.8.2.Пластмассы.

2.8.3.Простые и термопластичные пластмассы. 

2.8.4.Гетинакс.

2.8.5.Текстолит.

2.8.6.Стеклотекстолит.

2.8.7.Каучук. 

2.8.8.Процесс вулканизации.

2.8.9.Материалы на основе резины.

2.8.10.Состав и общие свойства стекла. 

2.8.11.Ситаллы: структура применения. 

2.8.12.Древесина, ее основные свойства. 

2.8.13.Разновидности древесинных материалов.
	
	2

	
	Практические занятия №9 

Применение неметаллических материалов.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

11. Преимущество и недостатки пластмасс по сравнению с металлическими материалами. Конспектирование.

12. Отличие от технической керамике от обычной.  Конспектирование.

13. Основные методы повышения качества древесины.  Конспектирование.

14. Возможности применения древесного материала в различных отраслях народного хозяйства.  Конспектирование.
	2

	

	Раздел 3 Материалы с особыми физическими свойствами
	
	12
	

	Тема3.1

Материалы с особыми магнитными свойствами
	Обучающийся должен:

уметь:

-определять по маркам магнитные материалы, порошковые материалы и деформируемые сплавы;

знать:

-классификацию материалов по магнитным характеристикам и свойствам;

-классификацию, характеристики, основные требования и маркировку магнитно-твердых материалов;

-принципы подбора материалов с магнитными свойствами, общие сведения о ферромагнетиках, их классификация.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.1.1.Магнитно-мягкие материалы. 

3.1.2.Низкочастотные магнитно-мягкие материалы.

3.1.3.Высокочастотные магнитно-мягкие. 

3.1.4.Материалы со специальными магнитными свойствами. 
	
	

	
	
	
	2


	
	Самостоятельная работа обучающихся:

15. Магнитно-твердые материалы: общие  требования, литые материалы, порошковые материалы, деформируемые сплавы. Конспектирование.
	2
	

	Тема 3.2

Материалы с особыми тепловыми свойствами
	Обучающийся должен:

уметь:
-определять по маркам материалы с особыми тепловыми свойствами;

знать:

-классификацию, маркировку и свойства материалов с особыми тепловыми свойствами.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.2.1.Сплавы с заданным температурным коэффициентом линейного расширения.

3.2.2.Сплавы с заданным температурным коэффициентом модуля упругости.
	
	2

	Тема3.3

Материалы с особыми электрическими свойствами
	Обучающийся должен:

уметь:

-выбирать материалы с особыми электрическими свойствами в зависимости от предъявленных требований;

знать:

-классификацию материалов по их электропроводимости;

-влияние технологических и эксплуатационных параметров на свойства проводниковых и полупроводниковых материалов;

-материалы и сплавы высокой проводимости;

-сплавы с повышением электрическим сопротивлением;

-свойства диэлектриков, их классификацию.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.3.1.Материалы высокой электрической проводимости: 

электрические свойства проводниковых материалов. 

3.3.2.Проводниковые материалы. 
	
	2

	
	Практические занятия №10 

Выбор материалов с особыми электрическими свойствами.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 

16. Полупроводниковые материалы, строение и свойства, методы получения, легирование полупроводников и получение p-n переходов. Конспектирование.

17. Диэлектрики, электроизоляционные лаки, эмали и компаунды. Конспектирование.
	2


	

	Раздел 4 Инструментальные материалы
	
	9
	

	Тема 4.1

Материалы для режущих и измерительных инструментов
	Обучающийся должен:

уметь:

-определять по маркам материалы для режущих и измерительных инструментов;

знать:

-основные свойства, которыми должен обладать материал для режущих инструментов;

-условия работы инструментов;

-классификацию инструментальных сталей, марки, состав;

-спеченные твердые сплавы и область их применения;

-принципы подбора материалов для режущих и измерительных инструментов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	4.1.1. Материалы для режущих инструментов. 

4.1.2. Углеродистые стали. 

4.1.3. Низколегированные стали. 

4.1.4. Быстрорежущие стали.
	
	2

	
	Практические занятия №11 

Выбор материалов для изготовления режущих и измерительных инструментов.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

18. Спеченные твердые сплавы. Конспектирование. 
19. Сверхтвердые материалы.  Конспектирование.
20. Стали для измерительных инструментов. Конспектирование.
	1
	

	Тема 4.2

Стали для инструментов обработки металлов давлением
	Обучающийся должен:

уметь:

-определять по маркам стали для штампов и стали для холодной обработки давлением;

знать:

-основные свойства сталей для штампов и других инструментов холодной обработки давлением;

-классификацию, обозначение, состав и основные свойства сталей для обработки металлов давлением;

-принципы подбора материалов для инструментов обработки металлов давление.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	4.2.1.Стали для инструментов холодной обработки давлением. 
	
	


	
	Самостоятельная работа обучающихся:

21. Стали для инструментов горячей обработки давлением, стали для молотовых штампов. Конспектирование.

22. Стали для штампов горизонтально-ковочных машин и прессов. Конспектирование.
	2


	

	Раздел 5 Порошковые и композиционные материалы
	
	6
	

	Тема 5.1

Порошковые материалы
	Обучающийся должен:

уметь:

-определять по маркам порошковые материалы;

знать:

-свойство и применение порошковых материалов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	
	
	2

	
	5.1.1.Получение изделий из порошков.

5.1.2.Метод порошковой металлургии. 

5.1.3.Свойства и применение порошковых материалов в промышленности.
	
	

	
	Практические занятия №12 

Выбор и применение порошковых и абразивных материалов.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

23. Карбидообразующие легирующие элементы. Конспектирование.
	1
	

	Тема 5.2

Композиционные материалы
	Обучающийся должен:

уметь:

-определять по маркам композиционные материалы;

знать:

-классификацию и основные характеристики композиционных материалов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	5.2.1.Композиционные материалы: классификация, строение, свойства.

5.2.2.Достоинства и недостатки.

5.2.3.Применение в промышленности композиционных материалов.
	
	

	
	
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

24. Основные перспективы развития композиционных и аморфных материалов. Конспектирование.
	1
	

	
	Контрольная зачётная работа
	1
	

	                                                                                                                                                   Всего:                        96


	


3. условия реализации программы дисциплины
3.1.Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличие кабинета «Материаловедение». 

Оборудование кабинета:

· посадочные места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя;

· планшеты и образцы материалов, режущего инструмента (см. УМК): токарные, строгальные и долбежные резцы, сверла, зенкеры, зенковки, развертки, зубо- и резьбообрабатывающие режущие инструменты, абразивные материалы.

Образцы материалов для мерительного инструмента (см. УМК): углеродистые и легированные инструментальные стали.

Оборудование лаборатории:

· посадочные места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя;

· металлографический микроскоп «Альтами МЕТ 1М» - 2шт.;

· твердомер ТКМ-359 – 1шт.;

· испытательная машина WP 300 (для испытания механических свойств)-1шт.
Средства обучения (см. УМК):

1. Комплект слайдов.

2. Учебные фильмы.

3. Плакаты.

4. Образцы углеродистых, легированных сталей и цветных металлов.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, дополнительной литературы

Основные источники: 

1. А.М. Адаскин, В.М. Зуев Материаловедение учебник, 2-е издание М. «Академия» 2002.-240с.

2. А.М. Адаскин, В.М. Зуев Материаловедение учебник, 5-е издание М. «Академия» 2008.-288с.

3. А.А. Черепахин Материаловедение учебник для студентов СПО М. «Академия» 2004.-256с.

4. В.М. Зуев Термическая обработка металлов учебник, 5-е издание М. Высшая школа; Изд. центр «Академия» 2001.-288с.
5. В.Б. Арзамасов, А.А. Черепахин Материаловедение учебеник для ВУЗов, М. «Экзамен» 2009.-352с.
Дополнительные источники: 

1. Под редакцией Б.А. Кузмина М. учебник для СПО М. «Машиностроение» 1981.-351с.

2. В.М. Никифоров Технология металлов и конструкционные материалы учебник для СПО. Л. «Машиностроение» 1987.-363с.

3. А.И. Самоходсткий и др. Материаловедение учебник для СПО М. «Металлургия» 1990.-416с.

4. А.П. Жуков, А.И. Малахов Основы металловедения и теории резания учебник для СПО, 2-е издание М. «Высшая школа» 1991.-169с.

Справочники:

1. В.Н. Заплатин, Ю.И. Сапожников,  А.В. Дубов Справочное пособие по материаловедению (металлообработка) М. «Академия» 2008. -224с.

2. О.Е. Осинцив, В.Н. Федоров Медь и медные сплавы отечественные и зарубежные марки,  справочник,  М. «Машиностроение» 2004.-336с.

3. А.С. Зубченко Марочник сталей и сплавов, 2-е издание переработанное и дополненное, М. «Машиностроение-1» 2003.-784с.

Интернет-ресурсы:

1. www.materialscience.ru
2. materialovede.narod.ru
3. www.edu.ru
4. courses.edu.nstu.ru
5. epa-1-07.ucz.ru
6. vstudent.ru
4. Контроль и оценка результатов освоения учебной Дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	
	Итоговая аттестация – дифференцированный зачет.

	Освоенные умения:
	

	- распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №3-6, №8-12

	-определять виды конструкционных материалов по маркам;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №3-6, №8-12

	-выбирать материалы для конструкций по их назначению и условиям эксплуатации;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №3-12

	-проводить исследования и испытания материалов.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ №1-5

	Усвоенные знания:
	

	-закономерности процессов кристаллизации и структурообразования металлов и сплавов, основные виды их термообработки, способы защиты металлов от коррозии;
	Экспертная оценка результата выполнения лабораторных работ №1-3,№5, практических работ №1,2,7,8.

Контрольная работа.

	-классификацию и способы получения композиционных материалов;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №9,12.

Контрольная работа.

	-принципы выбора конструкционных материалов для применения в производстве;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №3-6,№8-12.

Контрольная работа.

	-строение и свойства металлов, методы их исследования;
	Экспертная оценка результата выполнения лабораторных работ №1-3,№5.

Контрольная работа.

	-классификацию материалов, металлов и сплавов, их области применения.
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ №3-6,№8-12.

Контрольная работа.
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Содержание дисциплины «Метрология, стандартизация и сертификация» направлено на формирование:

 общих компетенций:

	Код
	Наименование

	ПК 1.1
	Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

	ПК 1.2
	Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования

	ПК 1.3 
	Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции

	ПК 1.4
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей

	ПК 1.5
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей

	ПК 2.1
	Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения

	ПК 2.2
	Участвовать в руководстве работой структурного подразделения

	ПК 2.3 
	Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения

	ПК 3.1
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей

	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации


	Код
	Наименование

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3


	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


1. паспорт  ПРОГРАММЫ  УЧЕБНОЙ  ДИСЦИПЛИНЫ
Метрология, стандартизация и сертификация
1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ.
Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования при наличии базового уровня среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в раздел ОП.00Общепрофессиональные дисциплины П.00 Профессионального цикла.
Дисциплина является практико-ориентированной. Сформулированные в результате освоения программы знания и умения являются базовыми структурными элементами для компетенций, формируемых в профессиональных модулях.

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
· оформлять технологическую и техническую документацию в соответствии с действующей нормативной базой на основе использования основных положений метрологии, стандартизации и сертификации в производственной деятельности;

· применять документацию систем качества;

· применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:
· документацию систем качества;

· единство терминологии, единиц измерения с действующими стандартами и международной системой единиц СИ в учебных дисциплинах;

· основные положения систем (комплексов) общетехнических и организационно-методических стандартов;

· основные понятия и определения метрологии, стандартизации и сертификации;

· основы повышения качества продукции.

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение примерной программы учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 96/117 ч., в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 64/78 ч.;

самостоятельной работы обучающегося 32/39 ч.

2.СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1.Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	96/117

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	64/78

	в том числе:
	

	практические занятия
	36

	контрольные работы
	4

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	32/39

	в том числе:
	

	Конспектирование
	25

	Подготовка сообщений
	4

	Составление структурных схем
	3

	Итоговая аттестация в форме  дифференцированного зачета


2.2.Тематический план и содержание учебной дисциплины
МЕТРОЛОГИЯ, СТАНДАРТИЗАЦИЯ И СЕРТИФИКАЦИЯ
	Наименование 

разделов и тем
	Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся
	Объем 

часов
	Уровень 

освоения

	1
	2
	3
	4

	ВВЕДЕНИЕ
	Обучающийся должен:

знать:

 роль и место знаний по учебной дисциплине в освоении ОПОП по специальности и в сфере профессиональной деятельности техника.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1. Содержание и сущность дисциплины, ее задачи, связь с другими дисциплинами.

2. Обзор рекомендуемой литературы по учебной дисциплине. 

3. Методические рекомендации студентам по освоению материала учебной дисциплины.
	
	1

	Раздел 1.

СТАНДАРТИЗАЦИЯ
	Обучающийся должен:

уметь:

· оформлять технологическую и техническую документацию в соответствии с требованиями ЕСКД и ЕСТД;

· применять требования нормативных документов к основным видам продукции и процессов;

знать: 

· основные понятия и определения стандартизации;

· основные положения систем (комплексов) общетехнических и организационно-методических стандартов;

· виды конструкторской и технологической документации.
	30
	

	Тема 1.1.

Основы стандартизации
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.1.1. Сущность стандартизации.  Основные понятия и определения. 

1.1.2. Правовые основы стандартизации и  ее задачи.

1.1.3. Стандартизация и метрологическое обеспечение промышленности.

1.1.4. Организация работ по стандартизации в России.

1.1.5. Порядок разработки стандартов.

1.1.6. Нормоконтроль технической документации.
	
	2

	1
	2
	3
	4

	
	Практические занятия

1. Изучение структуры и компонентов нормативной документации.

2.  Изучение структуры и компонентов  ГОСТ Р 1.0-92 «Государственная система стандартизации РФ. Основные положения».

	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

1. Нормативные документы по стандартизации. Виды стандартов – конспектирование.

2.  Принципы и методы стандартизации  - конспектирование.

3. Международная стандартизация - подготовка сообщения.

4. Государственный контроль и надзор за соблюдением обязательных требований стандартов – составление структурной схемы.
	4
	

	Тема 1.2.

Системы (комплексы)  общетехнических и организационно-методических стандартов
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.2.1. Система (комплекс) общетехнических стандартов.

1.2.2. Основные виды конструкторской документации в соответствии с требованиями ЕСКД.

1.2.3. Основные виды технологической документации в соответствии с требованиями ЕСТД. 

1.2.4. Система (комплекс) организационно методических стандартов.

1.2.5. Требования нормативных документов к основным видам продукции. 
	
	2

	
	Практические занятия
3. Анализ выполнения чертежа детали в соответствии с требованиями ЕСКД  - ПР№1.

4. Анализ комплекта технологической документации в соответствии с требованиями ЕСТД. - ПР №2.

5. Проектирование этапов разработки технических условий на конкретные виды продукции.

	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

5. Классификация комплекса ЕСКД – конспектирование.

6. Классификация комплекса ЕСТД – конспектирование.

7. Изучение компонентов структуры ГОСТ Р 15.000 -94 - конспектирование.

      8. Правила оформления технологической документации – конспектирование.
	4
	

	Тема 1.3.

Стандартизация основных норм взаимозаменяемости
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.3.1. Основные понятия  взаимозаменяемости.

1.3.2. Принцип функциональной взаимозаменяемости.

1.3.3. Предпочтительные числа и ряды предпочтительных чисел.

1.3.4. Предельные размеры, предельные отклонения, допуски и посадки.

1.3.5. Единые принципы построения системы допусков и посадок для типовых соединений деталей машин.

1.3.6. ЕСДП.
	
	2

	
	Практические занятия

6. Применение рядов предпочтительных чисел.

7. Анализ обозначения предельных отклонений и посадок на чертежах.

8. Анализ точности соединений в машиностроении-ПР№3.
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

9. Виды взаимозаменяемости -  конспектирование.

10. Погрешности и точность размера – конспектирование.

11. Изучение компонентов структуры ГОСТ 25346-89 – конспектирование.
	4
	

	
	Контрольная  работа №1
	2
	

	Раздел 2.

МЕТРОЛОГИЯ
	Обучающийся должен:

уметь:

· правильно выбирать измерительный инструмент;

· производить измерения параметров детали в соответствии с данными чертежа;

· определять погрешности измерений;

знать: 

· основные понятия и определения метрологии;

· устройство и принцип работы средств измерений;

· схемы и последовательность измерений параметров детали.
	12
	

	Тема 2.1.

Основы метрологии
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	2.1.1. Основные понятия и определения метрологии.

2.1.2. Единство терминологии, единиц измерения с действующими стандартами международной системой единиц СИ. Государственная система обеспечения единства измерений.


	
	2

	
	Практическое занятие

9. Определение погрешностей результатов измерений.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
12.Нормативно-правовая основа метрологического обеспечения точности -  конспектирование.

13.Изучение компонентов структуры ГОСТ Р 8.000-2000 – конспектирование.
	4
	

	Тема 2.2.

Средства измерения и контроля
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.4.1. Классификация средств измерений.

1.4.2. Метрологические характеристики средств измерений.

1.4.3. Метрологическое обеспечение производства.

1.4.4. Средства для измерения и контроля линейных размеров.

1.4.5. Выбор средств измерений.
	
	2

	
	Практические занятия

10. Измерение размеров цилиндрических поверхностей с применением микрометрических инструментов. Оценка погрешности измерений. – ПР №4.

11. Измерение размеров и отклонений формы цилиндрической поверхности. – ПР №5.

12. Измерение параметров шероховатости.
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
14. Показатели качества средств измерений  - конспектирование.

      15.  Автоматические и автоматизированные средства измерений и контроля – подготовка сообщения.
	4
	

	Раздел 3.

УПРАВЛЕНИЕ КАЧЕСТВОМ ПРОДУКЦИИ И СТАНДАРТИЗАЦИЯ
	Обучающийся должен:

уметь:

· применять документацию систем качества;
знать: 
· документацию систем качества;

-   основы повышения качества продукции.
	12
	

	Тема 3.1.

Сущность управления качеством продукции
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	3.1.1. Основные понятия  и определения.

3.1.2. Методы оценки показателей качества продукции.

3.1.3. Методологические основы управления качеством продукции.

3.1.4. Этапы обеспечения качества продукции.


	
	2

	
	Практическое занятие

13. Определение показателей качества для различных видов продукции. – ПР №6.


	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
16.Показатели качества продукции  – конспектирование.

17.Методы оценки качества продукции – конспектирование.


	4
	

	Тема 3.2.

Системы менеджмента качества
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.2.1. Менеджмент качества. Стандарты ИСО 9000 версии 2000.

3.2.2. Элементы системы менеджмента качества.

3.2.3. Статистические методы оценки управления качеством продукции.

3.2.4. Документация систем качества.

3.2.5. Основы повышения качества продукции.
	
	2

	
	Практические занятия

14. Анализ статистических методов менеджмента качества. - ПР № 7.

15. Анализ корректирующих мероприятий по улучшению качества выпускаемой продукции.-  ПР № 8.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося

18.Система обеспечения качества продукции – конспектирование.

19.Петля качества – составление схемы.
	4
	

	Раздел 4. 

СЕРТИФИКАЦИЯ
	Обучающийся должен:

уметь:

· анализировать компоненты структуры нормативно-правовой базы; 

знать: 

· об организационно-методических принципах сертификации в Российской Федерации;

· о деятельности международных организаций в области сертификации;

· порядок проведения сертификации;

· правовые основы сертификации.


	10
	

	Тема 4.1.

Основы сертификации
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	Основные понятия и определения.

Правовые основы подтверждения соответствия.

Формы подтверждения соответствия.

Порядок проведения сертификации. Схемы сертификации.
	
	2

	
	Практические занятия

16. Изображение знака обращения на рынке.
17. Изучение компонентов структуры Закона РФ «О сертификации продукции и услуг».
18. Изучение компонентов структуры ФЗ «О техническом регулировании».  
	6
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося

20. Обязательная и добровольная сертификация – конспектирование.

21. Международные организации в области сертификации – конспектирование

22. Сертификация систем обеспечение качества – конспектирование.

23. Сертификация в различных сферах – подготовка сообщений.
	4
	

	
	Контрольная работа №2
	2
	


	
	ВСЕГО
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3.условия реализации УЧЕБНОЙ дисциплины
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличия лаборатории  «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия».

Оборудование кабинета: 

 - посадочные места по количеству обучающихся;

 - рабочее место преподавателя.
Средства обучения: 

1. Учебные фильмы (КМО).

2. Комплекты слайдов (КМО).

3. Комплекты технологической документации (КМО).

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы:

Основные источники: 

1. Никифоров А.Д., Бакиев Т.А. Метрология, стандартизация и сертификация: - М.: Высшая школа, 2002. – 422с.
2. Никифоров А.Д. Взаимозаменяемость, стандартизация и технические измерения. – М.: Высшая школа, 2000. – 510с.
3. Аристов А.И., Карпов В.М., Приходько В.М., Раковщик Т.М. Метрология, стандартизация и сертификация. – М.: Издательский центр «Академия», 2007.- 384 с.

Дополнительные источники: 

1. Никифоров А.Д., Ковшов А.Н., Назаров Ю.Ф. Процессы управления объектами машиностроения. – М.: Высшая школа, 2001. – 456с.

2. Марков Н.Н., Осипов В.В., Шабалина М.Б. Нормирование точности в машиностроении. – М.: Выс. шк; Издательский центр «Академия», 2001. – 335 с.

Справочники:

1. Сборник ГОСТов, ОСТов (КМО)
2. Серебреницкий П.П. Краткий справочник технолога-машиностроителя. — СПб.: Политехника, 2007. — 951 с: ил.
3. Серебреницкий П.П. Общетехнический справочник — СПб.: Политехника, 2004. — 445 с: ил.
Интернет-ресурсы:

1. gumer info
2. standartizac.ru
3. studFiles.ru
4. twirpx.ru
5. stroylnf.ru
4. Контроль и оценка результатов освоения

УЧЕБНОЙ Дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, контрольных работ, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки

результатов обучения 

	
	Промежуточная аттестация:

дифференцированный зачет

Итоговый контроль:

дифференцированный зачет

	Освоенные умения:
	

	· оформление технологической и технической документации в соответствии с действующей нормативной базой на основе использовании основных положений метрологии, стандартизации и сертификации в производственной деятельности;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №1,2.

	· применение документации систем качества;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №6,7, 8.

	· применение требований нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и процессов.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ № 6,7,8.

	Усвоенные знания:
	

	· документация систем качества;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №6,7,8.

Контрольная работа №2.

	· единство терминологии, единиц измерения с действующими стандартами и международной системой единиц СИ в учебных дисциплинах;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №1,2,3.

Контрольная работа №1.

	· основные положения систем (комплексов) общетехнических и организационно-методических стандартов;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №1,2.

Контрольная работа №1.

	· основные понятия и определения метрологии, стандартизации и сертификации;


	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №1,2,3,4,5.

Контрольная работа №2.

	· основы повышения качества продукции.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №6,7,8.

Контрольная работа №2.
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пояснительная записка

Реализация программы учебной дисциплины «Процессы формообразования и инструменты» позволяет сформировать следующие общие и профессиональные компетенции: 

	Код
	Наименование

	ПК 1.1
	Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

	ПК 1.2
	Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования

	ПК 1.3 
	Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции

	ПК 1.4
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей

	ПК 1.5
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей

	ПК 2.1
	Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения

	ПК 2.2
	Участвовать в руководстве работой структурного подразделения

	ПК 2.3 
	Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения

	ПК 3.1
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей

	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации


	Код
	Наименование

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3


	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


В программе используются следующие сокращения:

	СПО 
	Среднее профессиональное образование 

	ФГОС СПО
	Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования

	ОУ
	Образовательное  учреждение

	ОПОП
	Основная профессиональная образовательная программа по профессии

	ОК
	Общая компетенция

	ПК
	Профессиональная компетенция

	ПМ 
	Профессиональный модуль

	МДК 
	Междисциплинарный курс

	
	

	УМК
	Учебно-методический комплекс

	ПР
	Практическая работа

	ЛР
	Лабораторная работа

	
	

	ЕСТПП
	Единая система технологической подготовки производства

	ЕСКД
	Единая система конструкторской документации

	ЕСТД
	Единая система технологической документации

	ТД
	Технологическая документация

	
	

	ТП
	Технологический процесс

	РР
	Режим резания

	РИ
	Режущий инструмент


1. паспорт  ПРОГРАММЫ  УЧЕБНОЙ  ДИСЦИПЛИНЫ
ПРОЦЕССЫ  ФОРМООБРАЗОВАНИЯ  И  ИНСТРУМЕНТЫ
1.5. Область применения программы

Программа учебной дисциплины «Процессы формообразования и инструменты» является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ.
Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования при наличии базового уровня среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.

1.6. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в раздел ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины П.00 Профессионального цикла.

Дисциплина является практико-ориентированной. Сформированные в результате освоения программы знания и умения являются базовыми структурными элементами для компетенций, формируемых в профессиональных модулях. 
1.7. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
· пользоваться нормативно-справочной документацией по выбору лезвийного инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки;

· выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от конкретных условий обработки;

· производить расчет режимов резания при различных видах обработки.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:
· основные методы формообразования заготовок;

· основные методы обработки металлов резанием;

· материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента;

· виды лезвийного инструмента и область его применения;

· методику и расчет рациональных режимов резания при различных видах обработки.

1.8. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 152 ч., в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 101 ч.;

самостоятельной работы обучающегося 50 ч.

2. СТРУКТУРА  И  СОДЕРЖАНИЕ  УЧЕБНОЙ  ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	152

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	101

	в том числе:
	

	практические занятия
	60

	контрольные работы
	4

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	51

	в том числе:
	

	конспектирование
	18

	составление таблиц
	4

	выполнение схем
	8

	оформление отчетов
	21

	Итоговая аттестация в форме  экзамена


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины
ПРОЦЕССЫ   ФОРМООБРАЗОВАНИЯ   И   ИНСТРУМЕНТЫ
	Наименование 

разделов и тем
	Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся
	Объем 

часов
	Уровень 

освоения

	1
	2
	3
	4

	ВВЕДЕНИЕ
	Обучающийся должен

знать: роль и место знаний по учебной дисциплине в освоении ОПОП по специальности и в сфере профессиональной деятельности техника.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	· роль процессов формообразования в цикле производства деталей машин;

· развитие науки и практики формообразования материалов;

· содержание учебной дисциплины и связь ее с другими дисциплинами учебного плана подготовки техника;

· обзор рекомендуемой литературы по учебной дисциплине;

· методические рекомендации студентам по освоению материала учебной дисциплины.
	
	1

	Раздел 1.

ФОРМЫ  И

ФОРМООБРАЗОВАНИЕ
	Обучающийся должен

уметь: 

· определять форму, размеры и массу детали;

знать: 

· понятия: форма, формообразование, поверхность;
· основные способы и методы формообразования;
· физико-химические основы процессов формообразования.
	20
	

	Тема 1.1.

Понятие о форме

и формообразовании
	Содержание учебного материала
	3
	

	
	1.1.1. Понятие о форме

1.1.2. Геометрические формы в плоскости

1.1.3. Геометрические объемные фигуры
	
	2

	
	Практическое занятие №1

Выбор способа формообразования основных геометрических примитивов


	2
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.2.

Понятие о поверхности и ее параметрах
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.2.1. Понятие поверхности.

1.2.2. Классификация и виды поверхностей деталей машин

1.2.3. Основные параметры поверхностей
	
	

	
	Практическое занятие №2

Анализ конструкции детали.
	2
	

	
	Практическое занятие №3

Расчет массы детали
	2
	

	Тема 1.3.

Физико-химические 

основы процессов 

формообразования
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.3.1. Основные методы формообразования.

1.3.2. Кристаллизация сплавов.

1.3.3. Деформация и разрушение металлов
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

1. конспектирование, подготовка сообщений, оформление отчетов
	7
	

	Раздел 2.

ФОРМООБРАЗОВАНИЕ 

ЗАГОТОВОК
	Обучающийся должен

уметь:
· выбирать рациональный способ изготовления заготовки для заданной детали;

· разрабатывать алгоритм определения размеров заготовки и рассчитывать ее массу;

· разрабатывать чертеж заготовки по чертежу детали;

знать:
· сущность основных методов формообразования заготовок;

факторы, определяющие выбор метода получения заготовок требуемой формы.
	30
	

	Тема 2.1.

Получение 

литых заготовок
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	2.1.1. Общие сведения о литье.

2.1.2. Классификация видов литья.

2.1.3. Литье в разовые формы

2.1.4. Литье в многократные формы

2.1.5. Современные высокопроизводительные способы литья

2.1.6. Порядок конструирования отливок
	
	2

	
	Практическое занятие №4

Разработка конструкции отливки по чертежу детали


	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

2. конспектирование, подготовка сообщений, оформление отчетов.
	5
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 2.2.

Обработка материалов

давлением
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	2.2.1. Сущность процесса обработки материалов давлением (ОМД).

2.2.2. Классификация способов ОМД

2.2.3. Получение машиностроительных профилей

2.2.4. Горячая ковка и штамповка

2.2.5. Холодная штамповка

2.2.6. Порошковая металлургия
2.2.7. Порядок конструирования поковок
	
	2

	
	Практическое занятие №5

Разработка конструкции поковки по чертежу детали
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

3. конспектирование, подготовка сообщений, оформление отчетов.
	5
	

	Раздел 3.

ПОЛУЧЕНИЕ

НЕРАЗЪЕМНЫХ

СОЕДИНЕНИЙ
	Обучающийся должен

знать:
· область применения сварных и комбинированных заготовок;

· классификацию способов получения неразъемных соединений;

· требования, учитываемые при выборе способа получения неразъемного соединения.
	9
	

	Тема 3.1.

Сварка металлов
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	4.1.1. Сущность процесса и способы сварки.

4.1.2. Дуговая сварка.

4.1.3. Сварка лучевыми методами.

4.1.4. Газовая сварка и резка.

4.1.5. Современные высокопроизводительные способы сварки

4.1.6. Типы сварных соединений.
	
	2

	
	Практическое занятие №6

Определение параметров сварного соединения.
	2
	

	Тема 3.2.

Пайка металлов
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	3.2.1. Особенности процесса пайки и паяного соединения.

3.2.2. Основные виды припоев и их характеристики.

3.2.3. Особенности основных способов пайки.
	
	1

	Тема 3.3.

Клеевые соединения
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	3.3.1. Особенности клеевых соединений и процесса склеивания.

3.3.2. Основные виды клеев и их характеристики.
	
	1

	
	Самостоятельная работа обучающихся

4. конспектирование, подготовка сообщений, оформление отчетов.

	3
	

	1
	2
	3
	4

	Раздел 4.

ФОРМООБРАЗОВАНИЕ 

РЕЗАНИЕМ
	Обучающийся должен

уметь:

· выбирать конструкцию лезвийного и абразивного инструмента в зависимости от конкретных условий обработки;

· производить расчет режимов резания при различных видах обработки;

· объяснять на основе современной теории формообразования при резании влияние происходящих при нем явлений на количество обрабатываемой поверхности, на износ и стойкость инструмента;

· пользоваться нормативно-справочной литературой при выборе РИ и определении режимов резания;

знать:
· методику выбора инструментального материала, его марки для конкретного случая обработки;

· основные информационные источники выбора инструмента и материала для него;

методику расчета режущих инструментов и расчета рациональных режимов резания при различных видах обработки.
	81
	

	Тема 4.1.

Общие сведения 

о формообразовании 

резанием


	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Сущность формообразования поверхностей деталей машин резанием

Кинематические и геометрические параметры процесса резания.

Физические основы процесса резания.
	
	2

	
	Практическое занятие №7

Анализ элементов РР и срезаемого слоя на основных схемах обработки резанием.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

5. конспектирование, подготовка сообщений, оформление отчетов.
	2
	

	Тема 4.2. 

Инструменты 

формообразования
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	4.2.1. Классификация инструментов для механической обработки.

4.2.2. Основные элементы и геометрия рабочей части лезвийного инструмента.
	
	2

	
	Практическое занятие №8

Определение типа и геометрических параметров режущего инструмента.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

6. конспектирование, подготовка сообщений, оформление отчетов.
	2
	

	Тема 4.3. 

Обработка материалов 

точением
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	4.3.1. Процесс резания при точении.

4.3.2. Конструкции и геометрия токарных резцов.

4.3.3. Особенности токарных работ.

4.3.4. Методика расчета режимов резания и основного времени при точении.
	
	2

	1
	2
	3
	4

	
	Практическое занятие №9

Выбор РИ и расчет РР для заданных условий обработки точением.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

7. конспектирование, подготовка сообщений, анализ схем токарной обработки, оформление отчетов
	5
	

	Тема 4.4. 

Обработка строганием и долблением
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	4.4.1. Процесс резания при строгании и долблении.

4.4.2. Характеристика методов и схемы обработки строганием и долблением

4.4.3. Особенности конструкции строгальных и долбежных резцов.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

8. конспектирование, подготовка сообщений, анализ схем обработки строганием и долблением, оформление отчетов
	1
	

	Тема 4.5.

Обработка 

цилиндрических 

отверстий
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	4.5.1. Особенности процесса обработки отверстий.

4.5.2. Конструктивные особенности осевых инструментов для обработки отверстий

4.5.3. Особенности основных методов обработки отверстий

4.5.4. Методика расчета РР и основного времени при обработке отверстий
	
	2

	
	Практическое занятие №10

Выбор РИ и расчет РР для заданных условий обработки отверстий
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

9. конспектирование, подготовка сообщений, анализ схем обработки отверстий, оформление отчетов.
	4
	

	
	Контрольная работа №1
	1
	

	Тема 4.6.

Обработка материалов фрезерованием
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	4.6.1. Особенности процесса резания при фрезеровании.

4.6.2. Классификация и конструктивные особенности основных типов фрез.

4.6.3. Основные методы обработки фрезерованием.

4.6.4. Методика расчета режимов резания и основного времени при фрезеровании.
	
	2

	
	Практическое занятие №11

Выбор РИ и расчет РР для заданных условий обработки фрезерованием.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

10. конспектирование, подготовка сообщений, анализ схем обработки фрезерованием, оформление отчетов
	3
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 4.7. 

Резьбообработка
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	4.7.1. Основные сведения о формообразовании элементов резьбы.

4.7.2. Основные методы резьбообработки.

4.7.3. Конструктивные особенности основных резьбонарезных инструментов.

4.7.4. Методика расчета режимов резания и основного времени при нарезании резьбы.
	
	2

	
	Практическое занятие №12

Выбор РИ и расчет РР для заданных условий обработки резьбы.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

11. конспектирование, подготовка сообщений, анализ схем обработки резьбы, оформление отчетов
	2
	

	Тема 4.8. 

Зубообработка
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	4.8.1. Основные характеристики элементов зубчатого зацепления и методы их формообразования.

4.8.2. Конструктивные особенности основных зуборезных инструментов.

4.8.3. Способы получения и чистовой обработки зубчатого венца цилиндрических зубчатых колес.

4.8.4. Способы получения и чистовой обработки зубчатого венца у червячных и конических зубчатых колес 

4.8.5. Методика расчета режимов резания и основного времени при нарезании зубьев.
	
	2

	
	Практическое занятие №13

Выбор РИ и расчет РР для заданных условий обработки зубьев.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

12. конспектирование, подготовка сообщений, анализ схем обработки зубьев, оформление отчетов
	4
	

	Тема 4.9. 

Протягивание
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	4.9.1. Сущность процесса формообразования при протягивании.

4.9.2. Особенности конструкции режущих инструментов и режимов резания при протягивании.
	
	2

	
	Практическое занятие №14

Выбор РИ и расчет РР для заданных условий протягивания.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

13. конспектирование, подготовка сообщений, анализ схем протягивания, оформление отчетов
	2
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 4.10. 

Шлифование и 

отделочные виды 

обработки
	Содержание учебного материала
	3
	

	
	4.10.1. Сущность процесса абразивной обработки.

4.10.2. Особенности абразивных инструментов и материалов.

4.10.3. Основные способы шлифования.

4.10.4. Основные способы отделки и доводки поверхностей

4.10.5. Методика расчета режимов резания и основного времени при шлифовании.
	
	2

	
	Практическое занятие №15

Выбор РИ и расчет РР для заданных условий абразивной обработки
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

14. конспектирование, подготовка сообщений, анализ схем абразивной обработки, оформление отчетов
	2
	

	Раздел 5.

ЭЛЕКТРОФИЗИЧЕСКИЕ И ЭЛЕКТРОХИМИЧЕСКИЕ 

МЕТОДЫ

РАЗМЕРНОЙ ОБРАБОТКИ
	Обучающийся должен

знать:
· сущность и область применения физических и физико-химических методов обработки.
	8
	

	
	Содержание учебного материала
	5
	

	
	5.1. Общая характеристика электрофизической и электрохимической обработки

5.2. Электрофизические методы обработки

5.3. Электрохимические методы обработки

5.4. Плазменно-лучевая обработка
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

15. поиск информации, конспектирование, подготовка сообщений
	4
	

	
	Контрольная зачетная работа №2
	1
	

	
	ВСЕГО
	152
	


3. условия  реализации  УЧЕБНОЙ  дисциплины
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличия лаборатории «Процессы формообразования и инструменты».

Оборудование лаборатории: 

- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- средства обучения: (см. УМК)
1. планшеты с образцами режущего инструмента;

2. планшеты с образцами технологической оснастки;

3. планшеты с образцами деталей машин;

4. образцы средств контроля;

5. комплекты слайдов;

6. мутимедийные презентации;

7. видеофрагменты;

8. учебные фильмы;

9. плакаты;

10. сборники ГОСТов (ЕСТПП, ЕСКД, ЕСТД);

11. комплекты технологической документации;

12. методические рекомендации по выполнению лабораторных и практических работ;

13. методические рекомендации по самостоятельной работе обучающихся.

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы

Основные источники: 

4. Гоцеридзе P.M. Процессы формообразования и инструменты: учебник для студ. учреждений СПО. [Текст] /Р. М. Гоцеридзе. — 2-е изд., испр. — М.: Издательский центр «Академия», 2007. - 384 с.
5. Овсеенко А.Н. и др. Формообразование и режущие инструменты [Текст] / А.Н. Овсеенко — М.: ФОРУМ, 2010. — 416 с.
6. Черепахин А. А. Технология обработки материалов: учебник для студ. учреждений СПО. [Текст] /А.А. Черепахин. — 3-е изд., стер. — М.: Издательский центр «Академия», 2008. — 272 с.
Дополнительные источники: 

3. Гапонкин В.А. и др. Обработка резанием, металлорежущий инструмент и станки. [Текст] / В.А. Гапонкин – М.: Машиностроение, 1990. – 448 с.
4. Нефедов Н.А., Осипов К.Л. Сборник задач и примеров расчета по резанию металлов и режущему инструменту. [Текст] / Н.А. Нефедов, К.Л. Осипов – М.: Машиностроение, 1984. – 448с.

Справочники:

4. Обработка металлов резанием: Справочник технолога /под общ. ред. А.А. Панова [Текст] – М.: Машиностроение, 2004. – 784 с.

5. Серебреницкий П.П. Краткий справочник технолога-машиностроителя. [Текст] — СПб.: Политехника, 2007. — 951 с: ил.
6. Серебреницкий П.П. Общетехнический справочник. [Текст] – СПб.: Политехника, 2004. – 445 с.

Интернет-ресурсы:
1. Обработка металла и машиностроение [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://metaspros.info/.ru/
2. Чертежник - Металлообрабатывающие станки - Формообразование на станках. [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.konctryktor.ru/
3. Металлообработка. [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.metobr-expo.ru/
4. Каталог техоснастки. [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.s-t-group.com/catalog/
4. Контроль  и  оценка  результатов  освоения
УЧЕБНОЙ  Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки

результатов обучения 

	
	Промежуточная аттестация - дифференцированный зачет

Итоговая аттестация - экзамен

	освоенные умения:
	

	· пользоваться нормативно-справочной документацией по выбору лезвийного инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки;
	экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №№4-14;


	· выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от конкретных условий обработки;
	экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторной работы №1 и практических работ №4-14;

	· производить расчет режимов резания при различных видах обработки; 
	экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №№5, 7, 9, 10, 11, 13, 14;

	усвоенные знания:
	

	· основные методы формообразования заготовок;
	экспертная оценка результата выполнения тестовых заданий по разделам 1, 2;

контрольная работа №1;

	· основные методы обработки металлов резанием;
	экспертная оценка результата выполнения тестовых заданий по разделу 4;

контрольная работа №2;

	· материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента
	экспертная оценка результата выполнения тестовых заданий по разделу 4;

контрольная работа №2;

	· виды лезвийного инструмента и область его применения;
	экспертная оценка результата выполнения тестовых заданий по разделу 4;

контрольная работа №2;

	· методика и расчет рациональных режимов резания при различных видах обработки
	экспертная оценка результата выполнения тестовых заданий по разделу 4;

контрольная работа №2.
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
Реализация программы учебной дисциплины «Технологическое оборудование» позволяет сформировать следующие общие и профессиональные компетенции: 

	Код
	Наименование

	ПК 1.1
	Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

	ПК 1.2
	Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования

	ПК 1.3 
	Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции

	ПК 1.4
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей

	ПК 1.5
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей

	ПК 2.1
	Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения

	ПК 2.2
	Участвовать в руководстве работой структурного подразделения

	ПК 2.3 
	Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения

	ПК 3.1
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей

	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации


	Код
	Наименование

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3


	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


1. паспорт  ПРОГРАММЫ  УЧЕБНОЙ  ДИСЦИПЛИНЫ
ТЕХНОЛОГИЧЕСКое  Оборудование

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ.

Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования при наличии базового уровня образования среднего (полного) общего или начального профессионального образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в раздел ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины  П.00 Профессионального цикла. 

Дисциплина является практико-ориентированной. Сформированные в результате освоения программы знания и умения являются базовыми структурными элементами для компетенций, формируемых в профессиональных модулях.
1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
· читать кинематические схемы;

· осуществлять рациональный выбор технологического оборудования для выполнения технологического процесса.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
· классификацию и обозначения металлорежущих станков;

· назначение, область применения, устройство, принцип работы, наладку, технические характеристики и технологические возможности металлорежущих станков, в т.ч. с числовым программным управление (ЧПУ);

· назначение, область применения, устройство, технологические возможности робототехнических комплексов (РТК), гибких производственных модулей (ГПМ), гибких производственных систем (ГПС).

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 144/162 ч., в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 96/108 часов;

самостоятельной работы обучающегося 48/54 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	144/162

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	96/108

	в том числе:
	

	практические занятия.
	48

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	48/54

	в том числе:
	

	написание рефератов;
	12

	конспектирование;
	24

	составление таблиц;
	6

	выполнение схем.
	6

	Итоговая аттестация в форме экзамена


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины
ТЕХНОЛОГИЧЕСКое  Оборудование
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы,

самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень

освоения

	1
	2
	3
	4

	ВВЕДЕНИЕ
	Обучающийся должен 

знать:

· задачи и содержание дисциплины, ее связь с другими дисциплинами.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1. Задачи и содержание дисциплины, ее связь с другими дисциплинами.

2. История развития станкостроения в России.

3. Рекомендуемая учебная литература.
	
	1

	Раздел 1.

ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ О

МЕТАЛЛООБРАБАТЫВАЮЩИХ СТАНКАХ
	Обучающийся должен 

уметь:

· определять вид оборудования по обозначению модели;

знать:

· классификацию металлорежущих станков и их индексацию;

· классификацию и индексацию станков с ЧПУ;

· размерные ряды МРС;

· виды основных и вспомогательных движений в станках;

· систему управления станками;

· условные обозначения элементов кинематических схем.
	14
	

	Тема 1.1.

Классификация 

металлорежущих станков
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.1.1. Классификация станков по технологическим и конструктивным признакам.

2.1.2. Классификация станков по размерам и массе.

2.1.3. Классификация станков по степени специализации.

2.1.4. Классификация станков по классу точности.

2.1.5. Классификация станков по степени автоматизации.

2.1.6. Нумерация и обозначение серийных и специальных станков.
	
	2

	
	Практическое занятие №1

Определение вида станка по обозначению модели.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

1. Классификации МРС – заполнение таблицы классификации.

2. Значения буквенных обозначений в моделях МРС – заполнение таблицы.
	2
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.2.

Движения в станках
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1.2.1. Классификация движений в МРС.

1.2.2. Формообразующие (рабочие) движения: главное движение резания, движение подачи.

1.2.3. Движения деления, обката, дифференциальное движение.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

3. Основные виды движений различных МРС – выполнение схем обработки.
	1
	

	Тема 1.3.

Общие сведения о 

кинематике станков
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1.3.1. Понятие кинематики МРС.

1.3.2. Элементы кинематики.

1.3.3. Понятие кинематической схемы.
	
	2

	
	Практическое занятие №2

Определение количества и вида кинематических элементов на кинематических схемах.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

4. Условное графическое обозначение кинематических элементов – изучение ГОСТ 2.770-84 и ГОСТ 2.780-84.
	2
	

	Тема 1.4.

Управление станками
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1.4.1. Понятие цикла работы станка.

1.4.2. Понятия ручного и автоматического управления.

1.4.3. Цикловое и числовое управление станками.

1.4.4. Классификация систем числового программного управления.
	
	1

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

5. Системы координат в станках с ЧПУ – выполнение схем.
	1
	

	Тема 1.5.

Технико-экономические показатели технологического оборудования
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1.5.1. Технико-экономические показатели технологического оборудования: эффективность, производительность, надежность, точность, гибкость.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

6. Методы повышения производительности надежности и точности технологического оборудования – конспектирование.
	1
	

	1
	2
	3
	4

	Раздел 2.

ТИПОВЫЕ МЕХАНИЗМЫ

МЕТАЛЛООБРАБАТЫВАЮЩИХ СТАНКОВ
	Обучающийся должен 

уметь:

· определять передаточные отношения передач, применяемых в станках;

· читать кинематические схемы;

· рассчитывать частоты вращения валов коробок скоростей и подач;

· пользоваться графиками частот вращения шпинделей и подач.
знать:

· устройство основных механизмов и передачи металлообрабатывающих станков и методы их регулирования и смазки;

· понятие: передаточное отношение.
	26
	

	Тема 2.1.

Базовые детали станков
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.1.1. Типовые конструкции базовых деталей станков: станины, стоки, столы, поперечины, суппорты. 

2.1.2. Направляющие скольжения и качения.

2.1.3. Методы регулирования зазоров в направляющих, смазка и защита.

2.1.4. Гидро- и аэростатические направляющие.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

7. Требования к базовым деталям МРС – поиск информации, конспектирование, подготовка сообщений
	1
	

	Тема 2.2.

Общие сведения 

о приводах станков
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.2.1. Основные понятия о приводе МРС.

2.2.2. Классификация приводов.

2.2.3. Основы кинематической настройки станка.

2.2.4. Понятие передаточного отношения.
	
	2

	
	Практическое занятие №3

Определение типа привода и его характеристик.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

8. Современные приводы МРС – поиск информации, конспектирование, подготовка сообщений.
	1
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 2.3.

Передачи, 

применяемые в станках
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.3.1. Классификация передач, применяемых в станках.

2.3.2. Передачи для вращательного движения: ременные, зубчатые и червячные.

2.3.3. Передачи для поступательного движения: винтовые пары скольжения и качения, реечные, кривошипно-шатунные, кулисные и кулачковые.

2.3.4. Передачи для периодических движений: храповые и мальтийские.
	
	2

	
	Практическое занятие №4

Определение максимального и минимального значения частоты вращения шпинделя.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

9. Современные конструкции передач в МРС – поиск информации, конспектирование, подготовка сообщений
	1
	

	Тема 2.4.

Муфты и 

тормозные устройства
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.4.1. Муфты, применяемые в станках: кулачковые, зубчатые, фрикционные, электромагнитные, обгонные, предохранительные.

2.4.2. Тормозные устройства: ленточные, колодочные, многодисковые, фрикционные.
	
	2

	
	Практическое занятие №5

Определение типа и назначения предохранительных и тормозных устройств станка.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

10. Современные конструкции предохранительных и тормозных устройств в МРС – поиск информации, конспектирование, подготовка сообщений.
	1
	

	Тема 2.5.

Реверсивные механизмы
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.5.1. Назначение реверсных механизмов.

2.5.2. Разновидности реверсивных механизмов с коническими и цилиндрическими зубчатыми колесами, с составными зубчатыми колесами.
	
	2

	
	Практическое занятие №6

Определение типа и назначения реверсивных устройств станка.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

11. Современные конструкции реверсивных устройств в МРС – поиск информации, конспектирование, подготовка сообщений.
	1
	

	Тема 2.6.

Коробки скоростей
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.6.1. Типы коробок скоростей, их назначение, способы переключения передач.

2.6.2. Коробки скоростей с приводом от электродвигателей бесступенчатого регулирования.

2.6.3. Графики частот вращения шпинделей.

2.6.4. Опоры шпинделей: качения, скольжения, гидро - и аэродинамические.

2.6.5. Способы регулирования опор шпинделей.

2.6.6. Механизмы управления коробок скоростей.

2.6.7. Системы смазки.
	
	2

	1
	2
	3
	4

	
	Практическое занятие №7 

Чтение кинематической схемы коробки скоростей.
	1
	

	
	Практическое занятие №8
Построение графика частоты вращения шпинделя.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

12. Шпиндельные механизмы: назначение, требования к ним, конструкции - конспектирование

13. Механизмы управления коробок скоростей - конспектирование
	1
	

	Тема 2.7.

Коробки подач
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.7.1. Типы коробок подач, их назначение, способы переключения подач.

2.7.2. Приводы подач рабочих органов станков.
	
	2

	
	Практическое занятие №7 

Чтение кинематической схемы коробки подач.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

2.7.3. Механизмы, применяемые в приводах подач: сменные шестерни, множительные устройства, дифференциалы и планетарные механизмы.
	1
	

	Раздел 3.

НАЗНАЧЕНИЕ, 

УСТРОЙСТВО, 

КИНЕМАТИКА И НАЛАДКА МЕТАЛЛООБРАБАТЫВАЮЩИИХ СТАНКОВ
	Обучающийся должен

уметь:

· читать кинематические схемы станков;

· осуществлять выбор оборудования для выполнения технологических операций;

знать:

· назначение, область применения, устройство, технологические возможности, принцип работы и особенности эксплуатации металлообрабатывающих станков.
	78
	

	Тема 3.1.

Станки токарной группы
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	3.1.1. Назначения токарных станков и их классификация.

3.1.2. Токарно-винторезные станки: назначение, техническая характеристика, размерный параметрический ряд, основные узлы, принцип работы, главное движение, движение подачи. Особенности наладка станка на основные виды работ.

3.1.3. Токарно-карусельные станки: назначение, область применения, основные узлы, принцип работы и кинематика.

3.1.4. Лобовые токарные станки: назначение, область применения, основные узлы, принцип работы и кинематика.

3.1.5. Токарно-револьверные станки: назначение, область применения, основные узлы, принцип работы и кинематика.

3.1.6. Токарные автоматы и полуавтоматы. Классификация, область применения и выполняемые работы.

3.1.7. Одношпиндельный токарно-револьверный автомат: назначение, область применения, основные узлы, принцип работы и кинематика.
	
	2

	1
	2
	3
	4

	
	3.1.8. Многошпиндельные автоматы: назначение, область применения, основные узлы, принцип работы и кинематика.

3.1.9. Токарный горизонтальный шестишпиндельный автомат: назначение, область применения, основные узлы, принцип работы и кинематика.

3.1.10. Вертикальные полуавтоматы: назначение, область применения, основные узлы, принцип работы и кинематика.

3.1.11. Токарные станки с ЧПУ, их назначение, классификация, конструктивные особенности, используемые устройства ЧПУ.

3.1.12. Многоцелевые станки на базе токарных станков с ЧПУ. Назначение, особенности конструкции, механизмы смены режущих инструментов, технологические возможности.
	
	

	
	Практическое занятие №8 

Анализ назначения, области применения, устройства, технологических возможностей, принципа работы и особенностей эксплуатации по паспорту токарного станка.
	2
	

	
	Практическое занятие №9 

Чтение кинематических схем токарных станков.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

14. Назначение, основные сборочные единицы и принцип работы токарных автоматов и полуавтоматов – подготовка реферата

15. Перспективы развития токарных станков с ЧПУ. Техника безопасности при работе на токарных станках.
	2
	

	Тема 3.2.

Станки 

сверлильно-расточной группы
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	3.2.1. Назначение и классификация сверлильных станков.

3.2.2. Общие сведения о вертикально-сверлильных и радиально-сверлильных станках.

3.2.3. Вертикально-сверлильный станок с ЧПУ. Назначение, техническая характеристика, основные узлы, принцип работы, кинематика.

3.2.4. Горизонтально-расточной станок с ЧПУ.

3.2.5. Прецизионные координатно-расточные станки. Назначение, особенности конструкции и эксплуатации.

3.2.6. Координатно-расточной станок. Назначение, основные узлы, принцип работы.

3.2.7. Центрально-подрезной станок с ЧПУ. Назначение, техническая характеристика, основные узлы, принцип работы. 
	
	2

	1
	2
	3
	4

	
	Практическое занятие №10 

Анализ назначения, области применения, устройства, технологических возможностей, принципа работы и особенностей эксплуатации по паспорту сверлильного (расточного) станка
	2
	

	
	Практическое занятие №11

Чтение кинематических схем сверлильных (расточных) станков.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

16. Назначение, основные сборочные единицы и принцип работы сверлильно-расточных автоматов и полуавтоматов - реферат

17. Вычерчивание осей координат сверлильно-расточных групп - конспектирование
	2
	

	
	Контрольная работа №1
	1
	

	Тема 3.3.

Фрезерные станки
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	3.3.1. Фрезерные станки.

3.3.2. Универсальный горизонтально-фрезерный станок. Назначение, техническая характеристика, основные узлы, принцип работы, кинематика.

3.3.3. Приспособления, расширяющие технологические возможности фрезерных станков: поворотные столы, делительные и долбежные головки.

3.3.4. Настройка универсальной делительной головки.

3.3.5. Вертикально-фрезерный станок с ЧПУ. Назначение, техническая характеристика, основные узлы, принцип работы, кинематика.

3.3.6. Вертикально-фрезерный станок с крестовым столом и с ЧПУ. Назначение, техническая характеристика, основные узлы, принцип работы, устройство основных механизмов.

3.3.7. Общие сведения о продольно-фрезерных станках.

3.3.8. Перспективы развития станков с ЧПУ фрезерной группы.

3.3.9. Техника безопасности при работе на фрезерных станках.
	
	2

	
	Практическое занятие №12 

Анализ назначения, области применения, устройства, технологических возможностей, принципа работы и особенностей эксплуатации по паспорту фрезерного станка.
	2
	

	
	Практическое занятие №13

Чтение кинематических схем фрезерных станков.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

18. Назначение основные сборочные единицы и принцип работы фрезерных станков непрерывного действия - конспектирование
	2
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 3.4.

Станки 

строгально-протяжной группы
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	3.4.1. Строгальные станки. Назначение, область применения и работы, выполняемые на строгальных станках.

3.4.2. Поперечно-строгальный станок.

3.4.3. Продольно-строгальный станок.

3.4.4. Долбежный станок.

3.4.5. Протяжные станки. Назначение, основные узлы, принцип работы горизонтально-протяжного и вертикально-протяжного станков.

3.4.6. Протяжные станки непрерывного действия.
	
	2

	
	Практическое занятие №14

Чтение кинематических схем строгально-протяжных станков.
	2
	

	
	Практическое занятие №15

Чтение кинематических схем долбежных станков.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

19. Принцип работы горизонтально-протяжного и вертикально-протяжного станков - конспектирование
	2
	

	Тема 3.5.

Шлифовальные станки
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	3.5.1. Основные типы шлифовальных станков.

3.5.2. Круглошлифовальные станки. Назначения, техническая характеристика, основные узлы, принцип работы, кинематика и гидросхема станков.

3.5.3. Бесцентрошлифовальные станки. Назначение, основные узлы, принцип работы.

3.5.4. Внутришлифовальный станок. Назначение, основные узлы, принцип работы, кинематика.

3.5.5. Плоскошлифовальный станок. Назначение, техническая характеристика, основные узлы, принцип работы, кинематика.

3.5.6. Общие сведения о шлифовально-доводочных, хонинговальных, суперфинишных, притирочных и других станках шлифовальной группы.
	
	2

	
	
	
	

	
	Практическое занятие №16

Чтение кинематических схем шлифовальных станков.
	2
	

	
	Практическое занятие №17

Ознакомление с устройством управлением и режимами работы доводочных станков.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

20. Станки для особоточной и особотонкой абразивной обработки – подготовка реферата.
	2
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 3.6.

Зубообрабатывающие 

станки
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.6.1. Основные типы зубообрабатывающих станков.

3.6.2. Зубодолбежный станок. Назначение, основные механизмы и наладка станка.

3.6.3. Зубофрезерный станок. Назначение, основные узлы, принцип работы при нарезании цилиндрических и червячных зубчатых колес, настройка кинематических цепей.

3.6.4. Зубофрезерный станок с ЧПУ. Назначение, основные узлы, принцип работы, кинематика станка. 

3.6.5. Общие сведения о прецизионных зубофрезерных мастер-станках.

3.6.6. Зубострогальный станок. Назначение, основные узлы, принцип работы, настройка кинематических цепей.

3.6.7. Общие сведения о зуборезных станках для обработки конических колес с круговыми зубьями.

3.6.8. Обзор зубоотделочных станков.
	
	2

	
	Практическое занятие №18
Ознакомление с устройством, управлением и режимами работы зубообрабатывающиего станка.
	2
	

	
	Практическое занятие №19
Расчет настройки зубообрабатывающего станка на обработку цилиндрического косозубого колеса.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

21. Назначение основные сборочные единицы и принцип работы зубофрезерного станок с ЧПУ модели 53А20Ф3 - конспектирование
	2
	

	Тема 3.7.

Резьбообрабатывающие станки
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.7.1. Резьбообрабатывающие станки, работающие дисковыми и резьбовыми фрезами.

3.7.2. Резьбообрабатывающий станок, работающий вихревой головкой.

3.7.3. Резьбошлифовальный станок, основные узлы, принцип работы.
	
	2

	
	Практические занятия №20

Ознакомление с устройством управлением и режимами работы резьбообрабатывающего станка.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

22. Назначение основные сборочные единицы и принцип работы резьбошлифовального станка модели 5М823В – подготовка реферата.
	2
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 3.8.

Многоцелевые станки
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.8.1. Общие сведения о многоцелевых станках: назначение, компоновки, системы координат, используемые устройства ЧПУ.

3.8.2. Механизмы автоматической смены инструментов.

3.8.3. Разновидности инструментальных магазинов и манипуляторов.

3.8.4. Накопители заготовок.

3.8.5. Перспективы развития многоцелевых станков.
	
	2

	
	Практические занятия №21

Мониторинг состояния инструмента и приспособлений при обработке на многоцелевых станках.
	2
	

	
	Практическое занятие №22

Ознакомление с устройством, управлением и режимами работы многоцелевого станка с ЧПУ.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

23. Вычерчивание осей координат многоцелевых станков – конспектирование.

24. Назначение основные сборочные единицы и принцип работы многоцелевого станка модели ИР500ПМФ4 – подготовка реферата.
	2
	

	Тема 3.9.

Агрегатные станки
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.9.1. Принцип агрегатирования станков. Компоновочные схемы агрегатных станков.

3.9.2. Унифицированные механизмы агрегатных станков. 

3.9.3. Силовые головки.

3.9.4. Силовые и поворотные столы.

3.9.5. Агрегатные станки с ЧПУ.

3.9.6. Унифицированные узлы и компоновки агрегатных станков с ЧПУ, перспективы их развития.
	
	2

	
	Практические занятия №23

Ознакомление с устройством управлением режимами работы агрегатного станка с ЧПУ.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

25. Основные преимущества агрегатных станков по сравнению со специальными станками, назначение и область применения – конспектирование.

26. Обзор имеющихся конструкций агрегатных станков – конспектирование.
	2
	

	1
	2
	3
	4

	Раздел 4

АВТОМАТИЗИРОВАННОЕ ПРОИЗВОДСТВО
	Обучающийся должен

знать:

· структуру систем управления автоматизированным производством

· область применения, структуру, технологические возможности автоматических линий,

· область применения, структуру, технологические возможности гибких производительных модулей, роботизированных технологических комплексов

· структуру интегрированного автоматизированного производства
· область применения, структуру, технологические возможности производственных систем и гибких производственных участков.
	16
	

	Тема 4.1.

Автоматические линии станков
	Содержание учебного материала:
	2
	

	
	4.1.1. Определение, назначение, область применения станочных автоматических линий. 

4.1.2. Классификация и компоновочные схемы АЛ.

4.1.3. Транспортные устройства в АЛ.

4.1.4. Накопители заготовок.

4.1.5. Поворотные механизмы.

4.1.6. Фиксирующие и зажимные устройства.

4.1.7. Системы управления.
	
	1

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

27. Оборудование автоматических станочных линий - конспектирование

28. Контрольно-измерительные инструменты – конспектирование

29. Автоматические линии для обработки корпусных деталей, валов, подшипников. – конспектирование.
	4
	

	Тема 4.2.

Гибкие производственные модули (ГПМ) и 

роботизированные 

технологические 

комплексы (РТК)
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	Область применения и классификация ГМП.

Состав оборудования ГПМ.

Назначение РТК, виды компоновок, состав оборудования, примеры исполнения.

ГПМ на базе многоцелевых станков для обработки корпусных деталей.

Состав оборудования, принцип работы, особенности конструкции, система управления. РТК на базе токарных патронно-центровых станков. Состав оборудования, принцип работы, компоновка.

Управление РТК.

Обзор ГПМ и РТК на базе различных групп станков.
	
	1

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

30. ГПМ на базе многоцелевых станков для обработки корпусных деталей мод. ИС500ПМ1Ф4 – подготовка реферата.

31. РТК на базе токарных патронно-центровых станков мод. 16А20Ф3РМ132 – подготовка реферата.
	4
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 4.3.

Гибкие производственные системы (ГПС) и гибкие автоматизированные участки (ГАУ)
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	4.3.1. Назначение, область применения, классификация ГПС.

4.3.2. Технологическое оборудования и типовые компоновки ГПС.

4.3.3. Системы управления контроля работы ГПС.

4.3.4. Перспективы развития и применения, технико-экономическое оборудование использования гибких автоматизированных участков (ГАУ).

4.3.5. Технологическое оборудование и компоновка ГАУ.

4.3.6. Транспортно-накопительные системы конвейерного и стеллажного типов с кранами-штабелерами и робокарами.

4.3.7. Системы инструментального обеспечения и стружкоудаления.

4.3.8. ГАУ для обработки деталей тел вращения. Назначения, основные технические данные, оборудование, принцип работы.

4.3.9. Интегрирование автоматизированного производства.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

32. Транспортно-складские накопительные устройства ГПС – подготовка реферата.

33. Трехуровневые системы управления от ЭВМ – подготовка реферата.
	4
	

	Раздел 5.

ПОДГОТОВКА

МЕТАЛЛООБРАБАТЫВАЮЩИХ СТАНКОВ К ЭКСПЛУАТАЦИИ
	Обучающийся должен 

уметь:

· формулировать требования к фундаментам и помещениям в зависимости от класса точности станков.
· производить проверку станков на геометрическую точность в соответствии с действующими стандартами;
знать:

· способы транспортировки станков, крепления станков на фундаменте;

· основные правила расстановки станков;

· технику безопасности при транспортировке станков.

· показатели технического уровня и надежности технологического оборудования;

· метрологическое и инструментальное обеспечение.
	8
	

	Тема 5.1.

Транспортировка и

установка станков

на фундамент
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	5.1.1. Основные правила расстановки оборудования.

5.1.2. Способы крепления оборудования на фундаментах.

5.1.3. Техника безопасности при транспортировке станков.
	
	1

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

34. Способы транспортировки станков – конспектирование.

35. Требования к фундаментам и помещениям в зависимости от класса точности станков – конспектирование.
	2
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 5.2.

Испытания 

металлообрабатывающих станков


	Содержание учебного материала
	1
	

	
	5.2.1. Показатели технического уровня и надежности технологического оборудования.

5.2.2. Основные требования при первоначальном пуске станков.

5.2.3. Проверка станка на холостом ходу, в работе под нагрузкой.

5.2.4. Проверка геометрической точности и жесткости по ГОСТу.

5.2.5. Испытание станков на виброустойчивость и шум.
	
	1

	
	Практические занятия №19 

Испытание МРС.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

36. Диагностика оборудования – подготовка реферата.

37. Метрологическое и инструментальное обеспечение – подготовка реферата.
	2
	

	
	Контрольная работа №2
	1
	2

	
	ВСЕГО:
	144/162
	


3. условия  реализации  программы  дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличия лаборатории «Технологическое оборудование и оснастка». 

Оборудование кабинета:

· посадочные места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя.

· средства обучения: (см. УМК)
14. планшеты с образцами режущего инструмента;

15. планшеты с образцами технологической оснастки;

16. планшеты с образцами деталей машин;

17. образцы средств контроля;

18. комплекты слайдов;

19. мультимедийные презентации;

20. видеофрагменты;

21. учебные фильмы;

22. плакаты;

23. ГОСТы (ЕСТПП, ЕСКД, ЕСТД);

24. комплекты технологической документации;

25. методические рекомендации по выполнению практических работ;

26. методические рекомендации по самостоятельной работе обучающихся.

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы

Основные источники:

1. Схиртладзе А.Г, Новиков В.Ю. Технологическое оборудование машиностроительных производств. – М.: Высшая школа, 2002.-360с.

2. Черпаков Б.И. Технологическое оборудование машиностроительного производства: учебник для СПО – М.: Академия, 2006.-416с.

Дополнительная литература:

1. Белянин П.Н., Издон М.Ф., Жогин А.С. Гибкие производственные системы /Под ред. Соломенцева Ю.М.-М.: Машиностроение,1989.-362с

2. Грачев Л.Н., Касовский В.П. и др. Конструкции и наладка станков с программным управлением и робототехнических комплексов. – М.: Высшая школа, 1986.-320с.

3. Ермаков Ю.М., Фролов Б.Н. Металлорежущие станки – М.: Машиностроение, 1985.-268с.

4. Кузнецов Ю.И. Технологическая оснастка для станков с ЧПУ и про​мышленных роботов, М., Машиностроение, 1987г.-380с.

5. Локтева С.Е. Станки с программным управлением и промышленные работы. – М.: Машиностроение, 1986.-288с.

6. Марголит Р.Б. Эксплуатация и наладка станков с программным управлением и промышленных роботов. – М.: Машиностроение, 1991.-318с.

7. Моеров А.Г. Устройство, основы, конструирование и расчет металлообрабатывающих станков и автоматических линий. – М.: Машиностроение, 1986.- 412с.

8. Роботизированные технологические комплексы и гибкие производственные системы в машиностроении /Под ред. Соломенцева Ю.М.- М.: Высшая школа, 1989.-362с.

9. Чернов Н.Н. Металлорежущие станки. – М.: Машиностроение, 1988.-468с.

Справочники:

1. Горошкин А. К. Справочник приспособлений для металлорежущих станков, М., Машиностроение, 1979. - 218с.
2. Кузнецов КХ И., Маслов А. Р. Банков А. И. Оснастка для станков с ЧПУ - Справочник, М., Машиностроение, 1990г.-418с.

3. Справочник технолога-машиностроителя  в двух томах /Под редакцией Косиловой А. Г. и Мещерякова Р. К. - М.: Машиностроение, 1985г.

4. Пикус М.Ю. Справочник слесаря по ремонту металлорежущих станков - Минск.: Высшая школа 1987. - 318с.

Интернет-ресурсы:
5. http://metaspros.info/.ru/ - Обработка металла и машиностроение. 
6. http://www.konctryktor.ru/ - Чертежник – Металлообрабатывающие станки - Формообразование на станках. 

7. http://www.metobr-expo.ru/ - Металлообработка.

8. http://www.tehpark.ru/ - Технопарк.

9. http://www.technosector.ru/ - Техносектор.

4. Контроль и  оценка
результатов освоения Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	
	Промежуточная аттестация - дифференцированный зачет

Итоговая аттестация - экзамен

	Освоенные умения:
	

	· читать кинематические схемы;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №1,10.

	· осуществлять рациональный выбор технологического оборудования для выполнения технологического процесса;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №2-18.

	· определять параметры работы оборудования и его технические возможности
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №6,7,9,12,13,15,18.

	Усвоенные знания:
	

	· классификацию и обозначения металлорежущих станков;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы №1.

Контрольная работа №1

	· назначения, область применения, устройства, принцип работы, наладку, технические характеристики и технологические возможности металлорежущих станков, в т.ч. с числовым программным управлением (ЧПУ);
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №2-18.

Контрольные работы №1,2.

	· нормы допустимых нагрузок оборудования в процессе эксплуатации;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №2-19.

Контрольная работа №2.

	· назначения, область применения, устройства, технологические возможности робототехнических комплексов (РТК), гибких производственных модулей (ГПМ), гибких производственных систем (ГПС).
	Экспертная оценка рефератов и докладов.

Контрольная работа №2.
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пояснительная записка

Реализация программы учебной дисциплины «Технология машиностроения» позволяет сформировать следующие общие и профессиональные компетенции: 

	Код
	Наименование

	ПК 1.1
	Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

	ПК 1.2
	Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования

	ПК 1.3 
	Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции

	ПК 1.4
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей

	ПК 1.5
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей

	ПК 2.1
	Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения

	ПК 2.2
	Участвовать в руководстве работой структурного подразделения

	ПК 2.3 
	Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения

	ПК 3.1
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей

	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации


	Код
	Наименование

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3


	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


В программе используются следующие сокращения:

	СПО 
	Среднее профессиональное образование 

	ФГОС СПО
	Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования

	ОУ
	Образовательное  учреждение

	ОПОП
	Основная профессиональная образовательная программа по профессии

	ОК
	Общая компетенция

	ПК
	Профессиональная компетенция

	ПМ 
	Профессиональный модуль

	МДК 
	Междисциплинарный курс



	УМК
	Учебно-методический комплекс

	ПР
	Практическая работа

	ЛР
	Лабораторная работа

	
	

	ЕСТПП
	Единая система технологической подготовки производства

	ЕСКД
	Единая система конструкторской документации

	ЕСТД
	Единая система технологической документации

	ТД
	Технологическая документация

	
	

	ПП
	Производственный процесс

	ТП
	Технологический процесс

	РР
	Режим резания

	РИ
	Режущий инструмент


1. паспорт  ПРОГРАММЫ  УЧЕБНОЙ  ДИСЦИПЛИНЫ
ТЕХНОЛОГИЯ  МАШИНОСТРОЕНИЯ
2.3. Область применения программы

Программа учебной дисциплины «Технология машиностроения» является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ.

Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования при наличии базового уровня среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.

2.4. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в раздел ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины  П.00 Профессионального цикла.
Дисциплина является практико-ориентированной. Сформулированные в результате освоения программы знания и умения являются базовыми структурными элементами для компетенций, формируемых в профессиональных модулях.
2.5. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
· применять методику отработки деталей на технологичность;

· применять методику проектирования операций;

· проектировать участки механических цехов;

· использовать методику нормирования трудовых процессов.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:
· принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов;

· способы обеспечения заданной точности изготовления деталей;

· технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин.

2.6. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 168/179 ч., в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 112/119 ч.;

самостоятельной работы обучающегося 56/60 ч.

3. СТРУКТУРА  И  СОДЕРЖАНИЕ  УЧЕБНОЙ  ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	168/179

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	112/119

	в том числе:
	

	лабораторные работы
	4

	практические занятия
	48

	контрольные работы
	4

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	56/60

	в том числе:
	

	конспектирование
	26

	подготовка сообщений
	7

	составление структурных схем
	5

	составление таблиц;
	11

	выполнение схем.
	7

	Итоговая аттестация в форме  экзамена


3.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины
ТЕХНОЛОГИЯ  МАШИНОСТРОЕНИЯ
	Наименование 

разделов и тем
	Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся
	Объем 

часов
	Уровень 

освоения

	1
	2
	3
	4

	ВВЕДЕНИЕ
	Обучающийся должен

знать: роль и место знаний по учебной дисциплине в освоении ОПОП по специальности и в сфере профессиональной деятельности техника, основные направления развития технологии машиностроения.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	· Содержание и сущность дисциплины, ее задачи, связь с другими дисциплинами.

· Роль и задачи технолога на предприятии.

· Роль российских ученых в развитии машиностроения.

· Обзор рекомендуемой литературы по учебной дисциплине. 

· Методические рекомендации студентам по освоению материала учебной дисциплины.
	
	1

	Раздел 1.

ОСНОВЫ

ТЕХНОЛОГИИ

МАШИНОСТРОЕНИЯ
	Обучающийся должен

уметь:

· проводить анализ конструкции детали на соответствие служебному назначению;

· проводить качественный и количественный анализ технологичности конструкции детали;
знать: 

· виды изделий в машиностроении;

· классификацию деталей машин;

· критерии оценки технологичности конструкции детали;

· содержание производственного процесса;

· структуру технологического процесса обработки деталей;

· принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов.
	76
	

	Тема 1.1.

Машина 

как объект производства
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.1.2. Виды изделий в машиностроении.

1.1.3. Требования, предъявляемые к машинам и деталям машин

1.1.4. Качественные и количественные характеристики изделий

1.1.5. Классификация деталей машин
	
	2

	1
	2
	3
	4

	
	Практическое занятие №1

Анализ конструкции детали на соответствие служебному назначению.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

1. Требования, предъявляемые к машинам и деталям машин в машиностроении - конспектирование.

2. Качественные и количественные характеристики изделий – конспектирование.
	4
	

	Тема 1.2.

Технологичность

конструкции

изделия
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.2.1. Понятие о технологичности конструкций. 

1.2.2. 
	
	

	
	Практическое занятие №2

Анализ конструкции детали на технологичность.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

3. Показатели технологичности и методы их определения – конспектирование.
	2
	

	Тема 1.3.

Производственный и

технологический

процессы
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.3.1. Понятие о ПП машиностроительного предприятия

1.3.2. Понятие о ТП и его элементах
	
	2

	
	Практическое занятие №3
Составление структуры ТП обработки детали.
	2
	

	
	Практическое занятие №4

Анализ технологического процесса механической обработки.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

4. Элементы и структура технологического процесса обработки деталей - конспектирование, составление структурной схемы ТП.
	4
	

	Тема 1.4.

Машиностроительное производство

и его характеристики
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.4.1. Типы производства и их особенности.

1.4.2. Принципы и формы организации производства.

1.4.3. Трудоемкость технологических операций.
	
	2

	
	Практическое занятие №5

Определение типа организации производства для заданных условий.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

5. Методы определения типа производства - конспектирование.
	2
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.5.

Точность изделия 

и способы ее обеспечения
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	1.5.1. Характеристики точности изделия.

1.5.2. Виды погрешностей и причины их возникновения.

1.5.3. Рассеивание размеров при обработке

1.5.4. Методы определения точности обработки.
	
	2

3

	
	Лабораторная работа №1

Определение точности обработки на настроенном станке опытно-статистическим методом.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
6. Анализ точности, получаемой различными способами обработки - составление таблицы сравнительных характеристик.
	2
	

	Тема 1.6.

Качество поверхностей 

деталей машин
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.6.1. Основные характеристики качества поверхностного слоя.

1.6.2. Влияние качества поверхности на эксплуатационные свойства деталей.

1.6.3. Факторы, влияющие на качество поверхности. 
	
	2

	
	Практическое занятие №6

Выполнение технологического контроля чертежа детали.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
7. Управление качеством поверхности технологическими методами – подготовка сообщения.

8. Классификация технологических методов повышения качества поверхности – подготовка сообщения.

9. Зависимость шероховатости от условий обработки - составление таблицы сравнительных характеристик.
	6
	

	Тема 1.7.

Основы 

теории базирования
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.7.1. Понятие о базах, их классификация.

1.7.2. Основные схемы базирования

1.7.3. Правила и принципы базирования.

1.7.4. Погрешности, связанные с выбором баз.
	
	2

	
	Практическое занятие №7

Выполнение схемы базирования для заданных условий обработки.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося:
10. Обозначение опор и зажимов на операционных эскизах – заполнение таблицы условных обозначений.
	2
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.8.

Припуски 

на механическую 

обработку
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.8.1. Понятие о межпереходных размерах, допусках и припусках на обработку.

1.8.2. Методика расчета межпереходных размеров и припусков на обработку
	
	2

	
	Практическое занятие №8

Назначение операционных припусков для заданных условий обработки.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
11. Факторы, влияющие на размер припуска – конспектирование.
	2
	

	Тема 1.9.

Производительность и экономичность 

технологических 

процессов
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.9.1. Производительность и себестоимость обработки.

1.9.2. Основы технического нормирования.

1.9.3. Методы расчета экономичности вариантов ТП.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающегося
12. Структура нормы времени - составление структурной схемы.
	2
	

	Раздел 2.

ОСНОВЫ РАЗРАБОТКИ 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ
	Обучающийся должен

уметь:

· составлять план обработки детали;
знать: 

· этапы проектирования техпроцессов;

· исходные данные для проектирования техпроцесса обработки детали;

· виды технологической документации;

· правила оформления маршрутной карты техпроцесса;

· правила оформления операционного эскиза;

· правила оформления операционной карты механической обработки;

· правила оформления карты контроля.
	16
	

	Тема 2.1.

Построение ТП 

и операций
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	2.1.3. Классификация ТП.

2.1.4. Технико-экономические принципы и задачи проектирования ТП.

2.1.5. Этапы и последовательность проектирования ТП.
	
	2

	
	Практическое занятие №9

Разработка технологической схемы изготовления детали
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
13. Исходные данные для проектирования ТП - составление структурной схемы.
	2
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 2.2.

Технологическая 

документация
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.2.1. Понятие о ЕСТД.

3.2.2. Основные виды ТД и правила их оформления
	
	2

	
	Практическое занятие №10

Анализ комплекта ТД на соответствие требованиям ЕСТД
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
14. Правила оформления маршрутной карты техпроцесса – конспектирование.

15. Правила оформления операционного эскиза – конспектирование.

16. Правила оформления операционной карты механической обработки – конспектирование.

17. Правила оформления карты контроля – конспектирование.
	2
	

	
	Контрольная работа №1
	2
	

	Раздел 3.

ТЕХНОЛОГИЯ 

ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

ТИПОВЫХ ДЕТАЛЕЙ МАШИН
	Обучающийся должен

уметь:

· составлять план обработки типовых деталей;
знать: 
· особенности маршрутов обработки типовых деталей.
	42
	

	Тема 3.1.

Технология 

изготовления деталей 

«круглые стержни» 

(валы)
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.1.5. Характеристика деталей класса валов.

3.1.1. Материалы и заготовки валов.

3.1.2. Основные схемы базирования.

3.1.3. Обработка гладких валов.

3.1.4. Обработка ступенчатых валов.

3.1.5. Обработка элементов типовых сопряжений на валах.
	
	2

	
	Практическое занятие №11

Анализ типового маршрута изготовления детали класса "вал".
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
18. Методы повышения качества поверхностного слоя валов – конспектирование.

19. Особенности обработки кулачковых, эксцентриковых и коленчатых валов – конспектирование.

20. Особенности изготовления крупногабаритных валов – конспектирование
	4
	

	Тема 3.2.

Технология 

изготовления деталей «полые цилиндры» (втулки)
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.2.6. Характеристика втулок.

3.2.7. Материалы и заготовки втулок.
	
	2

	
	Практическое занятие №12

Анализ ТП изготовления детали класса «втулки» 
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
21. Основные схемы обработки – выполнение схем.

22. Типовые маршруты изготовления втулок – заполнение таблицы.
	4
	

	Тема 3.3.

Технология 

изготовления 

дисков и фланцев
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.3.1. Типовые маршруты изготовления дисков.

3.3.2. Типовой маршрут изготовления фланцев.
	
	2

	
	Практическое занятие №13

Анализ ТП изготовления детали класса «диски»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
23. Особенности построения маршрутов изготовления дисков и фланцев – заполнение таблицы.
	2
	

	Тема 3.4.

Технология 

изготовления 

зубчатых колес
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.4.1. Характеристика зубчатых колес.

3.4.2. Материалы и заготовки для зубчатых колес.

3.4.3. Основные схемы базирования зубчатых колес.
	
	2

	
	
	
	

	
	Практическое занятие №14

Анализ ТП изготовления детали класса «зубчатое колесо»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося:
24. Типовой маршрут изготовления зубчатых колес – заполнение таблицы.
	2
	

	Тема 3.5.

Технология 

изготовления 

корпусных деталей
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.5.1. Характеристика корпусных деталей.

3.5.2. Материалы и заготовки для корпусных деталей.

3.5.3. Основные схемы базирования корпусных деталей.

3.5.4. Обработка разъемных и неразъемных корпусов.
	
	2

	
	Практическое занятие №15

Анализ ТП изготовления детали класса «корпус»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
25. Типовой маршрут изготовления корпуса – заполнение таблицы.

26. Типовые маршруты изготовления кронштейна – заполнение таблицы.
	4
	

	Тема 3.6.

Технология 

изготовления деталей класса «некруглые стержни» (рычаги)
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.6.1. Характеристика рычагов.

3.2.8. Материалы и заготовки рычагов.
	
	2

	
	Практическое занятие №16

Анализ ТП изготовления детали класса «рычаг»
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося:
27. Типовой маршрут изготовления рычагов – заполнение таблицы.
	2
	

	Раздел 4.

ТЕХНОЛОГИЯ 

СБОРКИ МАШИН
	Обучающийся должен

уметь:

· разрабатывать технологическую схему сборки узлов;

знать: 

· основные технологические методы сборки;

· особенности и последовательность сборки типовых соединений и узлов машин
	12
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	4.1. Основные понятия процесса сборки. Характеристика сборочных процессов.

4.2. Технологические методы, обеспечивающие точность сборки.

4.3. Особенности технического нормирования сборочных операций.

4.4. Последовательность разработки ТП сборки узлов машин

4.5. Особенности сборки типовых соединений и узлов машин
	
	2

	
	
	
	

	
	Практическое занятие №17

Разработка технологической схемы сборки
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
28. Автоматизация сборочных работ – конспектирование, подготовка сообщения.
	4
	

	Раздел 5. 

ПРОЕКТИРОВАНИЕ УЧАСТКА 

МЕХАНИЧЕСКОГО ЦЕХА
	Обучающийся должен

уметь:

· рассчитывать потребности оборудования на каждую операцию;

· рассчитывать площадь под оборудование, вспомогательные площади под склады, под транспортные средства;

· проектировать участок с использованием справочной и нормативной литературы;

· определять коэффициент загрузки оборудования;

знать: 

· методику проектирования участка механического цеха;

· методы транспортирования заготовок по рабочим местам.
	16
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 5.1.

Основные направления проектирования 

основных и 

вспомогательных цехов
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	5.1.1. Основные задачи проектирования цехов и участков механосборочного профиля.

5.1.2. Этапы и последовательность проектирования.

5.1.3. Классификация цехов и малых предприятий.
	
	2

	Тема 5.2.

Исходные данные 

для проектирования 

основных и 

вспомогательных цехов
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	5.2.1. Режим работы участка и фонды времени.

5.2.2. Определение производственной программы.

5.2.3. Определение станкоемкости механической обработки и трудоемкости сборки изделий.

5.2.4. Определение количества основного и вспомогательного технологического оборудования.

5.2.5. Расчет численности работающих в цехе.
	
	2

	
	
	
	

	Тема 5.3.

Последовательность проектирования

основных и 

вспомогательных цехов
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	5.3.1. Основные принципы проектирования механических цехов.

5.3.2. Основные принципы проектирования вспомогательных цехов.
	
	2

	
	
	
	

	Тема 5.4.

Планировка

механосборочных, 

инструментальных и ремонтно-механических цехов и участков
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	4.3.1. Основные принципы расположения оборудования.

4.3.2. Использование темплетов оборудования.
	
	

	
	Практическое занятие №18

Анализ планировки участка механического цеха 
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося:
29. Особенности проектирования инструментального цеха – конспектирование.

30. Особенности проектирования ремонтно-механического цеха – конспектирование.

31. Особенности проектирования гибких автоматизированных цехов, участков и линий – конспектирование.
	4
	

	
	Контрольная работа №2
	2
	

	
	ВСЕГО
	168/

179
	


3. условия  реализации  УЧЕБНОЙ  дисциплины
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличия кабинета «Технологии машиностроения»

Оборудование кабинета: 

- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- средства обучения (см. УМК): 
4. планшеты с образцами режущего инструмента;

5. планшеты с образцами технологической оснастки;

6. планшеты с образцами деталей машин;

7. образцы средств контроля;

8. комплекты слайдов;

9. мутимедийные презентации;

10. видеофрагменты;

11. учебные фильмы;

12. плакаты;

13. сборники ГОСТов (ЕСТПП, ЕСКД, ЕСТД);

14. комплекты технологической документации;

15. методические рекомендации по выполнению лабораторных и практических работ

16. методические рекомендации по самостоятельной работе обучающихся.

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы

Основные источники: 

7. Виноградов В.М. Технология машиностроения: Введение в специальность: Уч. пос. для студентов ВУЗов [Текст] /В.М. Виноградов – М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 176 с.
8. Клепиков В.В., Бодров А.Н. Технология машиностроения: учебник [Текст]. / В.В. Клепиков, А.Н. Бодров - М.: ФОРУМ, 2008. - 864 с.

9. Ковшов А.Н. Технология машиностроения: Уч. для студентов ВУЗов [Текст] / А.Н. Ковшов – СПб.: Издательство «Лань», 2008 – 320 с.
10. Маталин А.А. Технология машиностроения: Учебник для студентов ВУЗов [Текст] / А.А. маталин - СПб.: Издательство «Лань», 2008 – 512 с.
Дополнительные источники: 

5. Вороненко В.П., Схиртладзе А.Г., Брюханов В.Н. Машиностроительное производство: уч. для СПО [Текст] / В.П. Вороненко – М.: Издательский центр «Академия», 2001. – 304 с.

6. Шишмарев В.Ю. Машиностроительное производство: уч. для СПО [Текст] / В.Ю.Шишмарев – М.: Издательский центр «Академия», 2004. – 352 с.

Справочники:

7. Сборник ГОСТов, ОСТов (КМО)
8. Серебреницкий П.П. Краткий справочник технолога-машиностроителя. [Текст] / П.П. Серебреницкий — СПб.: Политехника, 2007. — 951 с: ил.
9. Серебреницкий П.П. Общетехнический справочник [Текст] / П.П. Серебреницкий — СПб.: Политехника, 2004. — 445 с: ил.
10. Справочник технолога-машиностроителя: в 2 т./Под ред. Касиловой А. Г., Мещерякова В. К. [Текст] - М.; Машиностроение, 1985.
Интернет-ресурсы:
10. Обработка металла и машиностроение [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://metaspros.info/.ru/
11. Чертежник - Металлообрабатывающие станки - Формообразование на станках. [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.konctryktor.ru/
12. Металлообработка. [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.metobr-expo.ru/
13. Каталог техоснастки. [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.s-t-group.com/catalog/
4. Контроль  и  оценка  результатов  освоения
УЧЕБНОЙ  Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки

результатов обучения 

	
	Промежуточная аттестация - дифференцированный зачет

Итоговая аттестация - экзамен

	освоенные умения:
	

	· применять методику отработки деталей на технологичность;
	экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы №4

	· применять методику проектирования операций;
	экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №№7-11

	· проектировать участки механических цехов;
	экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №12,13

	· использовать методику нормирования трудовых процессов;
	экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы №13

	усвоенные знания:
	

	· принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов;
	экспертная оценка результата выполнения тестовых заданий по темам 1 раздела,
контрольная работа №1

	· способы обеспечения заданной точности изготовления деталей;
	экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторной работы №1,
экспертная оценка результата выполнения тестовых заданий по теме 1.5,

контрольная работа №1

	· технологические процессы производства типовых деталей и узлов машин
	экспертная оценка результата выполнения тестовых заданий по темам 2 и 3 разделов,
контрольная работа №2
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
Реализация программы учебной дисциплины «Технологическая оснастка» позволяет сформировать следующие общие и профессиональные компетенции: 

	Код
	Наименование

	ПК 1.1
	Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

	ПК 1.2
	Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования

	ПК 1.3 
	Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции

	ПК 1.4
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей

	ПК 1.5
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей

	ПК 2.1
	Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения

	ПК 2.2
	Участвовать в руководстве работой структурного подразделения

	ПК 2.3 
	Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения

	ПК 3.1
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей

	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации


	Код
	Наименование

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3


	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ  ОСНАСТКА

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС 

 по специальности 15.02.08 Технология машиностроения
по направлению подготовки 15.00.00  Машиностроение.
Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования при наличии базового уровня образования среднего (полного) общего или начального профессионального образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в раздел ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины П.00 Профессионального цикла.
Дисциплина является практико-ориентированной. Сформулированные в результате освоения программы знания и умения являются базовыми структурными элементами для компетенций, формируемых в профессиональных модулях.
1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:
· осуществлять рациональный выбор станочных приспособлений для обеспечения требуемой точности обработки;

· составлять технические задания на проектирование технологической оснастки.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
· назначение устройства и область применения станочных приспособлений;

· схемы установки и погрешность базирования заготовок в приспособлениях;

· приспособления для станков с ЧПУ  и обрабатывающих центров.

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 142 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 95 часа;

самостоятельной работы обучающегося 47 часа.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	142

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	95

	в том числе:
	

	практические занятия
	44

	контрольные работы
	2

	выполнение курсовой работы
	23

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	47

	в том числе:
	

	конспектирование
	12

	составление схем
	6

	подготовка сообщений
	6

	самостоятельная работа по выполнению курсовой работы  (выполнение расчетов и чертежей по индивидуальным заданиям.
	23

	Итоговая аттестация в форме дифференцированный зачет


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины
технологическая оснастка
	Наименование 

разделов и тем
	Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся
	Объем 

часов
	Уровень 

освоения

	1
	2
	3
	4

	ВВЕДЕНИЕ
	Обучающийся должен

знать:
· роль и место знаний по учебной дисциплине в освоении профессиональной образовательной программе по специальности и в сфере профессиональной деятельности;

· цели и задачи дисциплины, ее взаимосвязь с другими дисциплинами.
	1
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	· Содержание и сущность дисциплины, ее задачи, связь с другими дисциплинами.

· Роль и задачи технолога на предприятии.

· Роль российских ученых в развитии машиностроения.

· Обзор рекомендуемой литературы по учебной дисциплине.

· Методические рекомендации студентам по освоению материала учебной дисциплины.

· Методические рекомендации студентам по выполнению курсовой работы.
	
	1

	Раздел 1.

СТАНОЧНЫЕ 

ПРИСПОСОБЛЕНИЯ
	
	75
	

	Тема 1.1.

Общее сведения о

 приспособлениях
	Обучающийся должен

уметь:

· формулировать основные принципы выбор приспособлений различных типов производств;
знать: 

· назначение приспособлений основные виды приспособлений.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1.1.1 Назначение приспособлений.

1.1.2 Классификация приспособлений,  по назначению, по их применяемости на различных станках, по степени универсальности по виду привода и другим признакам. 

1.1.3 Основные принципы выбора приспособлений для единичного и массового производства. 

1.1.4 Основные конструктивные элементы приспособлений.
	
	2

	Тема 1.2.

Базирование 

заготовок
	Обучающийся должен 

уметь: 

· выбрать требуемую схему базирования;

· рассчитать погрешность базирования заготовки в приспособлении;

· поверхности и базы обрабатываемой детали;
	
	

	1
	2
	3
	4

	
	знать:

· понятия “база ” и “базирование ”;

· теоретические схемы базирования;

· условные обозначения базовых поверхностей.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.2.1 Базирование заготовок, принцип базирования в приспособлениях. 

1.2.2 Правило шести точек. 
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

1. Особенности базирования заготовок обрабатываемых на станках с ЧПУ – конспектирование.

2. Применение правила шести точек для заготовок различной формы – конспектирование.
	2
	

	Тема 1.3.

Установочные элементы 

приспособлений
	Обучающийся должен 

уметь: 

· выбрать требуемую схему установки;

· рассчитать погрешность установки заготовки на призмах, пальцах, планках;

знать: 

· конструкции и свойства основных видов установочных элементов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.3.1 Назначение и требования, предъявляемые к установочным элементам приспособлений. 

1.3.2 Материал для изготовления приспособлений. 

1.3.4 Классификация установочных элементов приспособлений. 

1.3.5 Основные плоскостные опоры, подводимые и самоустанавливающиеся, их устройство и принцип работы. 

1.3.6 Элементы приспособлений для установки заготовки по наружным цилиндрическим поверхностям (отверстию, резьбе, сложному контуру, центровым гнёздам).

1.3.7 Элементы приспособлений для установки одновременно по нескольким поверхностям.

1.3.8 Погрешности установки заготовки. Примеры расчёта погрешности установки заготовок на типовые установочные элементы.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

3. Графическое обозначение опор и установочных устройств в соответствии с действующими ГОСТ-ами – составление схем
4. Графическое обозначение зажимов в соответствии с действующими стандартами – составление схем
5. Назначение реечных фиксаторов их конструкции и принцип работы – подготовка сообщений.
	2

2

3
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.4.

Направляющие и 

настроенные элементы 

приспособлений
	Обучающийся должен 

уметь: 

· выбрать и рассчитать направляющее устройство для конкретного станочного приспособления;

знать: 

· типовые конструктивные решения, особенности направляющих элементов приспособлений.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.4.1 Назначение направляющих элементов приспособлений, кондукторные втулки различного типа и назначения (постоянные, сменные, быстросменные и специальные).

1.4.2 Конструкция втулок и область их применения. 

1.4.3 Особенности конструкции направляющих элементов приспособлений. 

1.4.4 Установы, щупы.
	
	2

	
	Практическое занятие №1

 Расчет погрешности базирования заготовок.

Практическое занятие №2

 Выбор рациональных схем базирования.

Практическое занятие №3

 Разработка схем базирования.
	4

4

4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

6. Материал для изготовления кондукторных втулок, их термообработка – подготовка сообщений.
	3
	

	Тема 1.5.

Установочно-зажимные 

устройства


	Обучающийся должен 

уметь: 

· выбрать и рассчитать установочно-зажимное устройство для данного приспособления;

знать: 

· основные конструктивные исполнения установочно-зажимных устройств, область их эффективного использования. 
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.5.1 Назначение установочно-зажимных устройств и требования предъявляемые к ним.

1.5.2 Призматические, кулачковые, плунжерные, цанговые, мембранные. 

1.5.3 Расчёта сил зажима.
	
	2

	
	Практическое занятие №4 

Расчет цилиндрической оправки.

Практическое занятие №5

Расчет конической оправки.

Практическое занятие №6

Анализ работы конструкций опор.
	4

4

4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

7. Гидропластовые установочно-зажимные приспособления, их конструкции, принцип работы, материал для их изготовления – конспектирование.
	2
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.6.

Механизированные приводы приспособлений
	Обучающийся должен 

уметь: 

· выбрать механизированный привод приспособления;

· рассчитать механизированный привод приспособления;
	
	

	
	знать: 

· основные конструктивные исполнения механизированных приводов и механизмов усилителей зажимов, область их эффективного использования.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.6.1 Назначение механизированных приводов приспособлений и основные требования к ним.

1.6.2 Конструктивные исполнения, характеристики и область наиболее эффективного использования пневматических, гидравлических, вакуумных, электроприводов.

1.6.3 Выбор и расчёт типовых приводов приспособлений. 

1.6.4 Механизмы усилителей зажимов, назначение, конструкция.

1.6.5 Принципы действия рычажных, кленовых, пневмогидравлических и других усилителей.
	
	2

	
	Практическое занятие №7 

Анализ работы конструкций зажимных механизмов.
	4
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

8. Пневматическая и воздухопроводная арматура. Состав арматуры, назначение и принцип работы – конспектирование.
	2
	

	Тема 1.7.

Делительные и поворотные устройства


	Обучающийся должен 

уметь: 

· определить ожидаемую точность указанных устройств и метод её обеспечении;

знать: 

· виды делительных и поворотных устройств;

· область их использования.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.7.1 Виды поворотных и делительных устройств. 

1.7.2 Основные требования и область применения указанных устройств. 

1.7.3 Фиксаторы, их конструктивные исполнения на точностные показатели. 

1.7.4 Примеры применения различных конструкций делительных и поворотных устройств.
	
	2

	
	Практическое занятие  №8 

Расчет усилия зажима заготовки в приспособлении.
	4
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.8.

Корпуса 

приспособлений
	Обучающийся должен 

уметь: 

· выбирать корпусную деталь для данного приспособления;

знать: 

· виды и основные характеристики корпусных деталей приспособлений;

· способ получения заготовок корпусов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.8.1 Назначение корпусов приспособлений.

1.8.2 Требования, предъявляемы к ним. 

1.8.3 Конструкции корпусов, методы их изготовления. 

1.8.4 Материалы для корпусов. 

1.8.5 Особенности установки приспособлений на станках с ЧПУ. 

1.8.6 Вспомогательные элементы приспособлений.


	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

9. Методы центрирования и крепления корпусов приспособлений – составление схем
	2
	

	Тема 1.9.

Универсальные,

специализированные 

приспособления


	Обучающийся должен 

уметь: 
· выбирать универсальное и специализированное станочное приспособление для конкретной технологической операции;

знать: 

· область применения универсальных и специализированных приспособлений;

· конструкции универсальных и специализированных приспособлений;

· принципы работы универсальных и специализированных приспособлений.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.9.1 Назначение и виды универсально-наладочных приспособлений, их конструктивные особенности.

1.9.2 Приспособления для токарных и шлифовальных универсальных станков и станков с ЧПУ.

1.9.3 Приспособления для сверлильных станков и станков с ЧПУ.

1.9.4 Приспособления для расточных, протяжных, зубообрабатывающих станков и станков с ЧПУ. 

1.9.5 Специализированные наладочные приспособления для станков с ЧПУ фрезерно-сверлильно-расточной группы.

1.9.6 Приспособления - спутники для ГПС.
	
	2

	
	Практическое занятие №9

Расчет силового привода.
	4
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.10.

Универсальные сборные и сборно-разборные 

приспособления 

(УСП и СРП)
	Обучающийся должен 

уметь: 

· разрабатывать технологическое задание на изготовление данного вида приспособления;
знать: 

· виды, конструктивные и технологические особенности УСП и СРП.
	
	2

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.10.1 Назначения и требования, предъявляемые к УСП и СРП.

1.10.2 Конструктивные особенности УСП и СРП.

1.10.3 Типовые комплекты УСП и СРП.

1.10.4 Последовательность составления схем различных типов УСП и СРП.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся

10. Примеры УСП и СРП для различных работ – конспектирование.
	2
	

	Раздел 2.

СТАНОЧНАЯ ОСНАСТКА
	
	8
	

	Тема 2.1.

Приспособления 

для токарных станков
	Обучающийся должен 

уметь: 

· выбирать токарное приспособление для конкретной детали;

знать: 

· виды токарных приспособлений.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.1.1. Приспособления для токарных работ: токарные кулачковые патроны, оправки и патроны для обработки втулок, фланцев, дисков. Примеры наладок.

2.1.2. Приспособления для обработки деталей класса рычагов, кронштейнов. 

2.1.3. Виды и назначение центров.
	
	2

	Тема 2.2.

Приспособления 

для фрезерных станков
	Обучающийся должен 

уметь: 

· выбирать фрезерное приспособление для конкретной детали и обработки;

знать: 

· виды фрезерных приспособлений.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.2.1. Назначение и общие сведения о фрезерных приспособлениях.

2.2.2. Машинные тики, их виды и область применения. 

2.2.3. Поворотные и угловые столы. 

2.2.4. Универсальные и групповые приспособления. 

2.2.5. Делительные устройства. 

2.2.6. Наладка приспособлений для фрезерных работ.
	
	2

	1
	2
	3
	4

	Тема 2.3.

Приспособления для 

сверлильных и расточных станков
	Обучающийся должен 

уметь: 

· выбирать конструкции приспособлений для обработки отверстий детали;

знать: 

· конструкцию приспособлений для сверлильных станков в том числе кондукторов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.3.1. Виды и назначение сверлильных приспособлений. 

2.3.2. Накладные, крышечные, поворотные и скальчатые кондукторы. 

2.3.3. Многошпиндельные сверлильные головки.

2.3.4. Приспособления для расточных станков и станков с ЧПУ.


	
	2

	Тема 2.4.

Вспомогательные 

инструменты для 

металлообрабатывающих станков, 

их основные конструктивные 

исполнения
	Обучающийся должен 

уметь: 

· выбрать необходимый инструмент для конкретной технологической операции.

знать: 

· основные конструктивные исполнения типовых вспомогательных инструментов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.4.1. Вспомогательный инструмент для токарных, сверлильных, фрезерных, протяжных, расточных и др. металлообрабатывающих станков. 

2.4.2. Оправки и борштанги для агрегатных и расточных станков. 

2.4.3. Вспомогательный инструмент для токарных станков с ЧПУ. 

2.4.4. Державки для резцов и осевого инструмента с цилиндрическими хвостовиками и призматическими направляющими.

2.4.5. Резьбовые блоки, механизированные резьбодержатели, электромеханические головки. 

2.4.6. Вспомогательный инструмент для станков с ЧПУ фрезерно-сверлильных групп. 

2.4.7. Оправки для насадки фрез.

2.4.8. Патроны цанговые, втулки переходные. 

2.4.9. Оправки регулируемые.

2.4.10. Патроны сверлильные. 

2.4.11. Расточные головки и оправки.
	
	2

	
	Практическое занятие №10

Анализ схемы установки и базирования заготовки с использованием различных видов технологической оснастки.
	4
	

	Раздел 3

ПРОЕКТИРОВАНИЕ

СТАНОЧНОЙ ОСНАСТКИ
	
	10
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 3.1.

Методика 

проектирования 

станочных приспособлений
	Обучающийся должен 

уметь: 

· составлять техническое задание на проектирование оснастки;

· рассчитать приспособление на точность и эффективность использования;

знать: 

· порядок проектирования приспособлений;

· исходные данные для проектирования приспособлений.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.1.1 Последовательность проектирования приспособления, оформление чертежа общего вида, деталировки, спецификации. 

2.1.2 Особенности проектирования универсально-сборных, специализированных приспособлений. 

2.1.3 Расчёты, выполняемые при проектировании приспособлений.

2.1.4 Проверка надёжности зажима заготовки в приспособлении, обоснование требуемой точности приспособления. 

2.1.5 Техническое задание на проектирование приспособлений. 

2.1.6 Экономическое обоснование разработки и проектирования приспособления.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся

11. Основные направления в проектировании приспособлений – конспектирование.
	4
	

	Тема 3.2.

Автоматизированное 

рабочее место конструктора
	Обучающийся должен 

уметь: 

· оснащать автоматизированное рабочее место конструктора;

знать: 

· назначение рабочего места конструктора.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	3.2.1. Автоматизированное рабочее место конструктора.

3.2.2. Назначение рабочих мест. 

3.2.3. Возможность и целесообразность создания автоматизированных рабочих мест. 

3.2.4. Оснащение рабочего места конструктора.

3.2.5. Автоматизация проектирования зажимных приспособлений ГПС.

3.2.6. Схема организации процесса конструирования.
	
	2

	
	Практическое занятие №11 

Расчет коэффициента загрузки станочных приспособлений..
	4
	

	                                                     Контрольная работа
	2
	

	       Тематика курсовых работ
Проектирование саночного приспособления для оснащения технологической операции механической обработки заданной детали (согласно перечня деталей).
Перечень деталей составляется и утверждается ежегодно.
	
	

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка по курсовой работе:

1. Расчет коэффициента загрузки приспособления.
2. Расчет базирования заготовки в приспособлении. 

3. Расчет силы резания для индивидуальной детали.

4. Расчет силы зажима заготовки.

5. Расчет осевой силы на штоке привода приспособления.
	23
	

	Самостоятельная работа обучающихся по курсовой работе:
12. Расчет коэффициента загрузки приспособления для индивидуальной детали.

13. Расчет базирования заготовки в приспособлении для индивидуальной детали.

14. Расчет силы резания для индивидуальной детали.

15. Расчет силы зажима заготовки для индивидуальной детали.

16. Расчет осевой силы на штоке привода приспособления для индивидуальной детали.

17. Расчет экономической эффективности применения приспособления для индивидуальной детали.


	23
	

	Всего:
	142
	


3. условия  реализации  программы  дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличия лаборатории «Технологическое оборудование и оснастка».

Оборудование лаборатории:

- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- средства обучения: (см. УМК):

27. приспособления для установки заготовок (деталей) на токарных, фрезерных, строгальных, долбежных и др. МРС;

28. вспомогательные инструменты для установки и крепления резцов, сверл, зенкеров, зенковок, разверток, фрез, зубо- и резьбообрабатывающих режущих и абразивных инструментов.

29. планшеты с образцами режущего инструмента;

30. планшеты с образцами технологической оснастки;

31. планшеты с образцами деталей машин;

32. образцы средств контроля;

33. комплекты слайдов;

34. мультимедийные презентации;

35. видеофрагменты;

36. учебные фильмы;

37. плакаты;

38. ГОСТы (ЕСТПП, ЕСКД, ЕСТД);

39. комплекты технологической документации;

40. методические рекомендации по выполнению практических работ;

41. методические рекомендации по самостоятельной работе обучающихся.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Схиртладзе А.Г., Новиков В.Ю. Станочные приспособления. Учебное пособие - М. «Высшая школа» 2001.-110с.

2. Черпаков Б. И. Технологическая оснастка: учебник. М., Издательский центр «Академия», 2003.-280с.

3. Черпаков Б. И. Технологическая оснастка .Учебник, 4-е изд. М., Издательский центр «Академия», 2008.-288с.

Дополнительные источники:

1. Барановский Ю.В. Режимы резания, М., Машиностроение, 1972г.-409с.

2. Белоусов А. П. Проектирование станочных приспособлений, М., Высшая школа, 1980г.-240с.

3. Добрыднев В.Е. Курсовое проектирование по технологии машино​строения, М., Машиностроение, 1987г.-280с.

4. Коваленко А. А., Подшивалов Р.Н. Станочные приспособления, М., Машиностроение, 1986г.-280с.

5. Корсаков В. С. Основы конструирования приспособлений, М., Маши​ностроение, 1983г.-320с.

6. Кузнецов ЮЛ. Конструкции приспособлений для станков с ЧПУ, М., Высшая школа, 1983г.-420с.

7. Кузнецов Ю.И. Технологическая оснастка для станков с ЧПУ и про​мышленных роботов, М., Машиностроение, 1987г.-380с.

Справочники:

5. Горошкин А. К. Справочник приспособлений для металлорежущих станков, М., Машиностроение, 1979г.-218с.
6. Кузнецов КХ И., Маслов А. Р. Банков А. И. Оснастка для станков с ЧПУ - Справочник, М., Машиностроение, 1990г.-418с.

7. Справочник технолога-машиностроителя в двух томах /Под редакцией Косиловой А. Г. и Мещерякова Р. К.  - М., Машиностроение, 1985г. 
Интернет-ресурсы:
14. Обработка металла и машиностроение [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://metaspros.info/.ru/ -. 
15. Чертежник - Металлообрабатывающие станки - Формообразование на станках [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.konctryktor.ru/ -. 

16. Металлообработка [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.metobr-expo.ru/ -.

17. Технопарк [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.tehpark.ru/ -.

18. Техносектор [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.technosector.ru/ -.

19. Каталог техоснастки [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.s-t-group.com/ -.

20. Трансет [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.transetspb.ru/ -.
8. Контроль и оценка результатов

освоения Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	
	Промежуточная аттестация - зачет

Итоговая аттестация - защита курсовой работы, дифференцированный зачет

	Освоенные умения:
	

	-осуществлять рациональный выбор станочных приспособлений для обеспечения требуемой точности обработки;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №1-6, курсовой работы. 

	-составлять технические задания на проектирование технологической оснастки.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения контрольной работы.

	Усвоенные знания:
	

	-назначение устройства и область применения станочных приспособлений;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №1-11, курсовой работы, контрольная работа.

	-схемы установки и погрешность базирования заготовок в приспособлениях;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №1-6, курсовой работы, контрольная работа.

	-приспособления для станков с ЧПУ и обрабатывающих центров.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения курсовой работы, контрольная работа.


Областное государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

«Ульяновский профессионально-педагогический колледж»
РАБОЧАЯ  ПРОГРАММа  УЧЕБНОЙ  ДИСЦИПЛИНЫ

ОПД.10.  ПРОГРАММИРОВАНИЕ  

ДЛЯ  АВТОМАТИЗИРОВАННОГО  ОБОРУДОВАНИЯ

для специальности: 15.02.08.  Технология машиностроения

среднее профессиональное образование 

(базовая подготовка)

г. Ульяновск, 2015 г.

Рабочая программа учебной дисциплины разработана в соответствии с ФГОС СПО по специальности 

15.02.08   Технология машиностроения
	РЕКОМЕНДОВАНА
на заседании ЦМК

Председатель ЦМК

______________  И.П. Перевезенцева

            подпись

Протокол заседания ЦМК

№  1  от «04» сентября 2017 г.


	УТВЕРЖДАЮ
Директор  ОГБПОУ  УППК

_____________________ А.М. Рахимов

07.09.2017 г.      ПР № 361а о/д


Автор-разработчик:

И.П. Перевезенцева, преподаватель 

Рецензенты:

M.A. Фахретдинова, зав. НМЦ ПО ОГБОУ ДПО УИПКПРО, к.п.н.

А.А. Фомин, нач. тех.бюро «Редукторных мостов и дифференциалов» тех.отдела по механосборочным работам УГТ ОАО «УАЗ»

СОДЕРЖАНИЕ

	ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА
	4

	21. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	6

	22. СТРУКТУРА и содержание УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	7

	23. условия реализации ПРОГРАММЫ учебной дисциплины
	19

	24. Контроль и оценка результатов Освоения учебной дисциплины
	21


пояснительная записка

Реализация программы учебной дисциплины «Программирование для автоматизированного оборудования» позволяет сформировать следующие общие и профессиональные компетенции: 

	Код
	Наименование

	ПК 1.1
	Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

	ПК 1.2
	Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования

	ПК 1.3 
	Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции

	ПК 1.4
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей

	ПК 1.5
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей

	ПК 2.1
	Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения

	ПК 2.2
	Участвовать в руководстве работой структурного подразделения

	ПК 2.3 
	Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения

	ПК 3.1
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей

	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации


	Код
	Наименование

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3

	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


В программе используются следующие сокращения:
	СПО 
	Среднее профессиональное образование 

	ФГОС СПО
	Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования

	ОУ
	Образовательное  учреждение

	ОПОП
	Основная профессиональная образовательная программа по профессии

	
	

	УМК
	Учебно-методический комплекс

	ПР№
	Практическая работа

	
	

	ТП
	Технологический процесс

	ТД
	Технологическая документация

	РТК
	Расчетно-технологическая карта

	РР
	Режим резания

	
	

	ПУ
	Программное управление

	ЧПУ
	Числовое программное управление

	УЧПУ
	Устройство числового программного управления

	УП
	Управляющая программа

	САП
	Система автоматизированного программирования

	АРМ
	Автоматизированное рабочее место

	
	

	ПР
	Промышленный робот

	РТК
	Робототехнический комплекс


1. паспорт  ПРОГРАММЫ  УЧЕБНОЙ  ДИСЦИПЛИНЫ

ПРОГРАММИРОВАНИЕ

ДЛЯ  АВТОМАТИЗИРОВАННОГО  ОБОРУДОВАНИЯ

3.3. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ.

Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования при наличии базового уровня среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.

3.4. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в раздел ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины П.00 Профессионального цикла.
Дисциплина является практико-ориентированной. Сформированные в результате освоения программы знания и умения являются базовыми структурными элементами для компетенций, формируемых в профессиональных модулях. 

3.5. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
· использовать справочную и исходную документацию при написании управляющих программ (УП);

· рассчитывать траекторию и эквидистанты инструментов, их исходные точки, координаты опорных точек контура детали;

· заполнять формы сопроводительной документации;

· выводить УП на программоносители, заносить УП в память системы ЧПУ станка;

· производить корректировку и доработку УП на рабочем месте.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:
· методы разработки и внедрения управляющих программ для обработки простых деталей в автоматизированном производстве.

3.6. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 121 ч., в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 81 ч.;

самостоятельной работы обучающегося 40 ч.

4. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ПРОГРАММИРОВАНИЕ

ДЛЯ  АВТОМАТИЗИРОВАННОГО  ОБОРУДОВАНИЯ

4.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	121

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	81

	в том числе:
	

	практические занятия
	53

	лабораторные работы
	16

	контрольные работы
	6

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	40

	в том числе:
	

	конспектирование
	

	подготовка сообщений
	

	выполнение схем
	

	решение задач
	

	оформление отчетов по практическим и лабораторным работам
	

	подготовка к семинару
	

	Итоговая аттестация в форме    зачета


4.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины
ПРОГРАММИРОВАНИЕ

ДЛЯ  АВТОМАТИЗИРОВАННОГО  ОБОРУДОВАНИЯ

	Наименование 
разделов и тем
	Содержание учебного материала, 
лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся
	Объем 
часов
	Уровень 
освоения

	1
	2
	3
	4

	ВВЕДЕНИЕ
	Обучающийся должен
знать: роль и место знаний по учебной дисциплине в освоении ОПОП по специальности и в сфере профессиональной деятельности техника, основные направления развития системы автоматизированного программирования для обеспечения потребностей машиностроительных производств.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	· роль и место знаний по дисциплине в основной профессиональной образовательной программе по специальности и сфере профессиональной деятельности техника;
· возможности и тенденции развития системы автоматизированного программирования для обеспечения потребностей машиностроительных производств.
	
	1

	Раздел 1.
ОСНОВЫ 

АВТОМАТИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВА
	Обучающийся должен
уметь:

· использовать основные термины и условные сокращения, относящиеся к автоматизации производственных процессов;

знать: 

· основные понятия и определения, автоматизации ПП и ТП;

· уровни автоматизации ПП и их характеристики;

· виды алгоритмов и способы их записи.
	8
	

	Тема 1.1.
Роль и значение 

автоматизации производства, основные направления развития
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1.1.1. Производственный процесс как объект автоматизации.

1.1.2. Роль автоматизации в современном производстве. 

1.1.3. Основные направления развития автоматизации ПП
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
1. поиск информации, конспектирование, подготовка сообщений по темам:

· Автоматизация производственных процессов –
	2
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.2.
Основные понятия и определения автоматизации ПП и ТП
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1.2.1. Основные термины автоматизации и их определения.

1.2.2. Условные сокращения, принятие в автоматизированном производстве. 
	
	2

	Тема 1.3.
Уровни автоматизации ПП
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1.3.1. Уровни развития автоматизации ПП и их характеристика.
	
	2

	Тема 1.4.
Понятие 

и виды алгоритмов
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1.4.1. Алгоритм выполнения ПП.

1.4.2. Виды алгоритмов в автоматизации производства
	
	2

	Тема 1.5.
Способы записи 

алгоритмов
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1.5.1. Способы записи линейных алгоритмов.

1.5.2. Способы записи ветвящихся алгоритмов.

1.5.3. Способы записи циклических алгоритмов
	
	2

	
	Контрольная работа №1
	1
	

	Раздел 2.
СИСТЕМЫ 

ПРОГРАММНОГО УПРАВЛЕНИЯ 

СТАНКАМИ И 

СТАНОЧНЫМИ 

СИСТЕМАМИ
	Обучающийся должен
уметь:

· определять характеристики различных моделей УЧПУ;

знать: 

· основные понятия и определения, относящиеся к программированию автоматизированного оборудования;

· виды и характеристики систем ПУ;

· виды и характеристики устройств ЧПУ.
	16
	

	Тема 2.1.
Общие вопросы 

программного 

управления станками
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.1.1. Производственный процесс как объект автоматизации.

2.1.2. Основные понятия и определения, относящиеся к программированию автоматизированного оборудования.

2.1.3. Функциональная схема системы ЧПУ станком


	
	2

	1
	2
	3
	4

	
	Самостоятельная работа обучающихся
2. поиск информации, конспектирование, подготовка сообщений по темам:

· Особенности изготовления деталей на станках с ЧПУ и условиях ГАП 

· Структура и возможности современных систем ПУ
· Модели УЧПУ
	6
	

	Тема 2.2.
Классификация 

систем ПУ
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.2.1. Этапы создания и совершенствования систем ПУ.

2.2.2. Виды и характеристики станочного оборудования с ПУ.

2.2.3. Классификация систем ПУ.
	
	2

	
	Практическое занятие №1
Изучение структуры систем ПУ.
	1
	

	Тема 2.3.
Системы ЧПУ станками
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.3.1. Комплекс «Станок с ЧПУ».
	
	2

	
	Практическое занятие №2
Составление структурной схемы функциональных составляющих СЧПУ.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
3. Структурная схема станочного комплекса – выполнение схемы.
	2
	

	Тема 2.4.
Классификация 

устройств ЧПУ
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.4.1. Системы классов NC и SNC.

2.4.2. Аппаратные системы ЧПУ.

2.4.3. NEURO-Fuzzy (НЕЙРО-ФАЗЗИ) системы управления.
	
	2

	
	Практическое занятие №3
Сравнительный анализ систем классов CNC, DNC, HNC, VNC.
	1
	

	
	Контрольная работа №2
	1
	

	1
	2
	3
	4

	Раздел 3.
ПОДГОТОВКА 

К РАЗРАБОТКЕ 

УПРАВЛЯЮЩЕЙ 

ПРОГРАММЫ
	Обучающийся должен
уметь:

· выбирать систему координат детали;

· определять положительное направление осей системы координат станков различных технологических групп;

· определять координаты опорных точек контура детали;

· строить эквидистанту к контуру;

· определять координаты опорных точек эквидистанты;

· кодировать и расшифровывать информацию в соответствии с заданным форматом кадра;

· расшифровывать содержимое программоносителя;

знать: 

· последовательность этапов разработки УП и задачи, решаемые на каждом этапе;

· перечень технологической документации, используемой при разработки УП и требования, предъявляемые к ней; 

· виды и назначение систем координат, используемых при разработке УП;

· методику определения связи между системами координат детали, станка, инструмента;

· типы геометрических элементов;

· понятия «опорная точка», «эквидистанта к контуру»;

· методику построения эквидистанты к контуру;

· виды программоносителей;

· принципы построения кода ISO-7bit.
	30
	

	Тема 3.1.
Этапы подготовки УП
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	3.1.1. Определение номенклатуры деталей для изготовления на станках с ЧПУ и ГПС.

3.1.2. Последовательность разработки УП.
	
	2

	
	Практическое занятие №4
Составление опорной схемы подготовки информации для УП.
	1
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 3.2.
Технологическая 

документация
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	3.2.1. Комплекс ТД для станков с ЧПУ.

3.2.2. Справочная документация.

3.2.3. Исходная документация.

3.2.4. Сопроводительная документация.
	
	2

	
	Практическое занятие №5
Анализ комплекса ТД на обработку детали на станке с ЧПУ.
	1
	

	Тема 3.3.
Станочная 

система координат
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	3.3.1. Виды систем координат, используемых при разработке УП.

3.3.2. Система координат детали.

3.3.3. Система координат станка.

3.3.4. Система координат инструмента.
	
	2

	
	Практическое занятие №6
Выбор системы координат детали.
	1
	

	Тема 3.4.
Элементы 

контура детали
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	3.4.1. Представление траектории обработки.

3.4.2. Геометрические элементы контура детали.

3.4.3. Опорная точка.

3.4.4. Интерполяция.
	
	2

	
	Практическое занятие №7
Примеры расчета координат опорных точек контура детали - решение типовых задач.
	1
	

	
	Практическое занятие №8
Расчет координат опорных точек контура детали.
	1
	

	Тема 3.5.
Элементы траектории

инструмента
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.5.1. Особенности расчета траекторий инструмента.

2.5.2. Эквидистанта.

2.5.3. Эквидистанта к отрезку прямой, к дуге окружности.

2.5.4. Сопряжение соседних участков эквидистанты.
	
	2

	1
	2
	3
	4

	
	Практическое занятие №9
Примеры расчета координат опорных точек эквидистанты – решение типовых задач.
	1
	

	
	Практическое занятие №10
Расчет элементов траектории инструмента
	1
	

	
	Практическое занятие №11
Разработка расчетно-технологической карты (РТК).
	1
	

	Тема 3.6.
Структура УП 

и ее формат
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	3.6.1. Информация, содержащаяся в УП.

3.6.2. Структура  и формат УП.

3.6.3. Кодирование информации.

3.6.4. Код iSO-7bit.
	
	2

	
	Практическое занятие №12
Расшифровка информации формата кадра.
	1
	

	Тема 3.7.
Запись, контроль 

и редактирование УП
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	3.7.1. Структура программоносителя.

3.7.2. Виды программоносителей.

3.7.3. Контроль и редактирование УП.
	
	2

	
	Практическое занятие №13
Расшифровка программоносителя.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
4. поиск информации, конспектирование, подготовка сообщений по темам:

· Особенности ТП обработки на станках с ПУ
· Требования к ТД для станков с ЧПУ

· Связь между системами координат детали, станка и инструмента

· Базовые G и M коды

· Постоянные циклы

· Устройства подготовки кадров
	12
	

	
	Контрольная работа №3
	1
	2

	1
	2
	3
	4

	Раздел 4.
ПРОГРАММИРОВАНИЕ 

ОБРАБОТКИ ДЕТАЛЕЙ НА МЕТАЛЛОРЕЖУЩИХ СТАНКАХ
	Обучающийся должен
уметь:

· разрабатывать карту наладки станка с ЧПУ при обработке заданной детали;

· разрабатывать УП обработки заданной детали на станке с ЧПУ;
знать: 
· типовые технологические схемы обработки на станках различных групп;

· методы обработки различных поверхностей;

· правила построения УП обработки деталей на станках с ЧПУ

· особенности программирования для ПР и РТК.
	35
	

	Тема 4.1.
Программирование 

обработки деталей на 

сверлильных станках 

с ЧПУ
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	4.1.1. Типовые переходы при обработке отверстий.

4.1.2. Этапы проектирования операций обработки отверстий.

4.1.3. Методы обхода отверстий инструментами.

4.1.4. Упрощенная методика программирования сверлильных операций.

4.1.5. Программирование расточных операций.
	
	2

	
	Лабораторная работа №1
Разработка и отладка УП обработки отверстий.
	2
	

	
	Практическое занятие №14
Выполнение типовых технологических схем обработки отверстий
	1
	

	
	Практическое занятие №15
Примеры программирования обработки групп отверстий – решение типовых задач
	1
	

	Тема 4.2.
Программирование 

обработки деталей на 

фрезерных станках 

с ЧПУ
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	4.2.1. Элементы контура и области обработки детали при фрезеровании.

4.2.2. Типовые переходы фрезерной обработки.

4.2.3. Выбор инструмента  и параметров РР для фрезерования.

4.2.4. Этапы проектирования фрезерных операций.

4.2.5. Особенности объемного фрезерования.

4.2.6. Пятикоординатная фрезерная обработка.
	
	2

	
	Лабораторная работа №2
Разработка и отладка УП фрезерной обработки детали.
	2
	

	
	Практическое занятие №16
Выполнение типовых технологических схем обработки фрезерованием
	1
	

	1
	2
	3
	4

	
	Практическое занятие №17
Примеры программирования обработки контуров и поверхностей на фрезерных станках с ЧПУ – решение типовых задач
	1
	

	
	Практическое занятие №18
Составление РТК фрезерной операции.
	1
	

	Тема 4.3.
Программирование 

обработки деталей на 

многоцелевых станках 

с ЧПУ
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	4.3.1. Особенности обработки деталей на многоцелевых станках.

4.3.2. Особенности кодирования информации в УП для многоцелевых станков.

4.3.3. Программирование методом подпрограмм.

4.3.4. Диалоговые методы программирования на УЧПУ к многоцелевым станкам.
	
	2

	
	Практическое занятие №19
Выполнение типовых технологических схем обработки на многоцелевом станке с ЧПУ.
	2
	

	
	Практическое занятие №20
Примеры программирования обработки на многоцелевом станке с ЧПУ– решение типовых задач.
	2
	

	
	Практическое занятие №21
Составление РТК обработки детали на многоцелевом станке с ЧПУ.
	2
	

	Тема 4.4.
Программирование 

обработки деталей на 

токарных станках 

с ЧПУ
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	4.4.1. Элементы контура и области обработки детали при точении.

4.4.2. Типовые переходы токарной обработки.

4.4.3. Выбор инструмента  и параметров РР для точения.

4.4.4. Кодирование и запись УП для токарных станков с УЧПУ класса NC.
	
	2

	
	Лабораторная работа №3
Разработка и отладка УП обработки детали на токарных станках с ЧПУ.
	2
	

	
	Практическое занятие №22
Выполнение типовых технологических схем токарной обработки основных и дополнительных поверхностей.
	2
	

	
	Практическое занятие №23
Примеры программирования обработки типовых элементов деталей на токарных станках с ЧПУ – решение типовых задач.
	2
	

	
	Практическое занятие №24
Составление РТК токарной операции.


	2
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 4.5.
Программирование 

ПР и РТК
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	4.5.1. Классификация систем управления ПР.

4.5.2. Общие схемы и методы программирования ПР.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся
5. поиск информации, конспектирование, подготовка сообщений по темам:

· Методы программирование обработки деталей на МРС с ПУ

· Программирование методом обучения

· Сравнительный анализ входных языков управления робототехническими системами и электроавтоматикой
	6
	

	
	Контрольная работа №4
	1
	

	Раздел 5.
СИСТЕМА 

АВТОМАТИЗИРОВАННОГО 

ПРОГРАММИРОВАНИЯ
	Обучающийся должен
уметь:

· разрабатывать комплект исходных данных для разработки УП обработки заданной детали средствами САП;

знать: 
· понятие «система автоматизированного программирования»;

· уровни автоматизации процесса УП;

· основные блоки САП;

· классификацию САП;

· формы записи исходной информации;

· принцип кодирования слов промежуточного языка «процессор-постпроцессор»;

· режимы работы АРМ ТП.
	29
	

	Тема 5.1.
Основные принципы 

автоматизации процесса подготовки УП
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	5.1.1. Сущность автоматизированной подготовки УП.

5.1.2. Принципы автоматизированной подготовки УП.
	
	2

	
	Практическое занятие №25
Анализ компонентов системы автоматизированного программирования.
	1
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 5.2.
Структура и 

классификация САП
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	5.2.1. Классификация САП.

5.2.2. Структура САП.

5.2.3. Задачи, решаемые основными блоками САП.
	
	2

	
	Практическое занятие №26
Сравнительный анализ языков САП: входного и промежуточного.
	1
	

	Тема 5.3.
Современные САП
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	5.3.1. Современные промышленные САП, тенденции их развития.
	
	2

	
	Практическое занятие №27
Оценка возможностей CAD/CAM, CAE систем.
	1
	

	Тема 5.4.
Система автоматизации программирования 

СПД ЧПУ
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	5.4.1. Рабочие инструкции.

5.4.2. Арифметические и геометрические инструкции.

5.4.3. Инструкции движения и обработки.

5.4.4. Подпрограммы.
	
	2

	
	Лабораторная работа №4
Разработка комплекта данных для программирования обработки детали средствами САП.
	2
	

	Тема 5.5.
Автоматизированное рабочее место
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	5.5.1. Устройство АРМ ТП, режим его работы.

5.5.2. Технические средства подготовки УП.

5.5.3. Автоматические системы подготовки УП.
	
	2

	
	Практическое занятие №28
Сравнительный анализ назначения основных видов операторов.
	1
	

	Тема 5.6.
Подготовка УП

на базе CAD/CAM систем
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	5.6.1. Подготовка УП на базе системы «ТЕХТРАН».

5.6.2. Разработка УП на базе CAD/CAM системы Delcam pik.

5.6.3. Подготовки УП для сверхскоростного фрезерования.
	
	2

	
	Практическое занятие №29
Сравнительный анализ этапов разработки УП на основе различных САП.
	1
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 5.7.
Направления развития устройств автоматизации систем безопасности 

при работе на автоматизированном оборудовании
	Содержание учебного материала
	1
	3

	
	5.7.1. Интеллектуальный блок управления и защиты двигателя.

5.7.2. Системы сетевой защиты работающего оборудования.

5.7.3. Оптические, индуктивные и ультразвуковые датчики в системах контроля и безопасности.

5.7.4. Системы адаптивного управления.
	
	

	
	Практическое занятие №30
Обзор современных направлений развития систем безопасности – семинар.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
6. Подготовка к семинару - поиск информации, конспектирование, подготовка сообщений и презентации по темам:

· Уровни автоматизации программирования

· Принцип кодирования слов промежуточного языка «процессор-постпроцессор»

· Обзор отечественных и зарубежных САП

· Подготовка ТП на базе CAD/CAM систем
	12
	

	
	Контрольная работа 5 / зачет
	2
	

	
	ВСЕГО
	121
	


3. условия реализации УЧЕБНОЙ дисциплины
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличия лаборатории «Автоматизированное проектирование ТП и программирование систем ЧПУ»

Оборудование лаборатории: 

- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- средства обучения (см. УМК): 

17. Лабораторное оборудование:

· Учебный минигабаритный токарный станок с компьютерным управлением модели НТ-2Ф3

· Учебный настольный фрезерный станок с компьютерным управлением модели НФ-3Ф4

· Учебный минигабаритный настольный фрезерный станок с компьютерным управлением модели НФ-2Ф4

18. Программные продукты:

· Система сквозного проектирования ADEM (версии 7.1., 8.0)

· Система STEPPER CNC 2.4T

· Microsoft Office Профессиональный плюс 2007

19. Мутимедийные презентации (см. УМК);

20. Видеофрагменты (см. УМК);
21. Учебные фильмы (см. УМК);
22. Комплекты слайдов (см. УМК);
23. Комплекты технологической документации (см. УМК);
24. Методические рекомендации по выполнению практических работ (см. УМК);
25. методические рекомендации по самостоятельной работе обучающихся (см. УМК).
3.1. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы

Основные источники: 

11. Серебреницкий, П.П. Программирование для автоматизированного оборудования: Учебник для средн. проф. учебных заведений [Текст] /П.П. Серебреницкий, А.Г. Схиртладзе; Под ред. Ю.М. Соломенцева. — М.: Высш. шк. 2003. — 592 с.
Дополнительные источники: 

7. Гурьянихин В.Ф., Булыгина М.Н. Автоматизированная подготовка управляющих программ для станков с ЧПУ: Учебное пособие к практическим и лабораторным работам. [Текст] / В.Ф. Гурьянихин, М.Н. Булыгина - Ульяновск: УлГТУ, 2001.-88 с.
8. Ловыгин А.А. и др. Современный станок с ЧПУ и CAD/CAM система. [Текст] / А.А. Ловыгин – М.: «Эльф ИПР», 2006, 286 с.

Справочники:

11. Гжиров Р.И., Серебреницкий П.П. Программирование обработки на станках с ЧПУ: Справочник. [Текст] /Р.И. Гжиров, П.П. Серебреницкий – Л.: Машиностроение. 1990. – 588 с.

12. Сборник ГОСТов, ОСТов (УМК)
13. Серебреницкий П.П. Краткий справочник технолога-машиностроителя. [Текст] / П.П. Серебреницкий — СПб.: Политехника, 2007. — 951 с: ил.
14. Серебреницкий П.П. Общетехнический справочник [Текст] / П.П. Серебреницкий — СПб.: Политехника, 2004. — 445 с: ил.
15. Справочник технолога-машиностроителя: в 2 т./Под ред. Касиловой А. Г., Мещерякова В. К. [Текст] - М.; Машиностроение, 1985.
Интернет-ресурсы:
1. Чертежник - Металлообрабатывающие станки - Формообразование на станках [Электронный ресурс] - Режим доступа:  http://www.konctryktor.ru/ 
2. Информационные технологии, Системы автоматизированного проектирования, САПР, SAPR, Автокад, Autocad, ArchiCAD ... [Электронный ресурс] - Режим доступа:  http://www.el-book.info/disc_sapr.html - 

4. Контроль и оценка результатов освоения
УЧЕБНОЙ Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки
результатов обучения 

	
	Итоговая аттестация - дифференцированный зачет

	освоенные умения:
	

	· использовать справочную и исходную документацию при написании управляющих программ (УП);
	экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ №№ 6-24, и лабораторных работ №1-4

	· рассчитывать траекторию и эквидистанты инструментов, их исходные точки, координаты опорных точек контура детали;
	экспертная оценка хода и результата   выполнения практических работ №№7,8,9,10

	· заполнять формы сопроводительной документации;
	экспертная оценка хода и результата   выполнения практических работ №№ 11,18,21,24.

	· выводить УП на программоносители, заносить УП в память системы ЧПУ станка;
	экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ №1-3

	· производить корректировку и доработку УП на рабочем месте;
	экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ №1-3

	усвоенные знания:
	

	· методы разработки и внедрения управляющих программ для обработки простых деталей в автоматизированном производстве
	экспертная оценка выполнения тестовых заданий по разделам
контрольные работы №№1-5
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пояснительная записка

Реализация программы учебной дисциплины «Информационные технологии в профессиональной деятельности» позволяет сформировать следующие общие и профессиональные компетенции:

	Код
	Наименование

	ПК 1.1
	Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

	ПК 1.2
	Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования

	ПК 1.3 
	Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции

	ПК 1.4
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей

	ПК 1.5
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей

	ПК 2.1
	Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения

	ПК 2.2
	Участвовать в руководстве работой структурного подразделения

	ПК 2.3 
	Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения

	ПК 3.1
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей

	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации


	Код
	Наименование

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3


	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


Изучаемый материал основывается на знаниях и умениях, полученных обучающимися при изучении дисциплин: инженерная и компьютерная графика, материаловедение, метрология, стандартизация и сертификация, процессы формообразования и инструменты, технологическое оборудование и технология машиностроения.

Второй раздел рабочей программы носит вариативный характер (12 часов), в нем предусматривается изучение обучающимися новых интеллектуальных инструментов для обработки информации при проектировании и производстве изделий машиностроения. 

Учебный материал дисциплины охватывает широкий спектр различных модулей САПР, в том числе применяемых на базовых предприятиях, что позволит сократить время адаптации молодого специалиста в условиях реального производства.

В программе используются следующие сокращения:

	СПО 
	Среднее профессиональное образование 

	ФГОС СПО
	Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования

	ОУ
	Образовательное  учреждение

	ОПОП
	Основная профессиональная образовательная программа по профессии

	ОК
	Общая компетенция

	ПК
	Профессиональная компетенция

	ПМ 
	Профессиональный модуль

	МДК 
	Междисциплинарный курс

	
	

	УМК
	Учебно-методический комплекс

	ЛР№
	Лабораторная работа

	
	

	ТП
	Технологический процесс

	ТПП
	Технологическая подготовка производства

	ТД
	Технологическая документация

	КЭ
	Конструктивный элемент

	ТП
	Технологический переход

	ПУ
	Программное управление

	ЧПУ
	Числовое программное управление

	УП
	Управляющая программа

	
	

	САПР
	Система автоматизированного проектирования

	АСУП
	Автоматизированная система управления производством

	САП
	Система автоматизированного программирования

	АРМ
	Автоматизированное рабочее место

	
	

	CAD
	Computer Aided Design - компьютерная помощь проектированию

	САМ
	Computer Aided Manufacturing - компьютерная помощь изготовлению

	САЕ
	Computer Aided Engineering - компьютерная помощь инженерии — системе расчетов, контроля, управления


1. паспорт  ПРОГРАММЫ  УЧЕБНОЙ  ДИСЦИПЛИНЫ

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ 

В ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ

4.3. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ.
Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования при наличии базового уровня среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.

4.4. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в раздел ОП.00Общепрофессиональные дисциплины П.00 Профессионального цикла.
Дисциплина является практико-ориентированной. Сформулированные в результате освоения программы знания и умения являются базовыми структурными элементами для компетенций, формируемых в профессиональных модулях. 
4.5. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
· оформлять конструкторскую и технологическую документацию посредством CAD и САМ систем;

· проектировать технологические процессы с использованием баз данных типовых технологических процессов в диалоговом, полуавтоматическом и автоматическом режимах;

· создавать трехмерные модели на основе чертежа.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:
· классы и виды CAD и САМ систем, их возможности и принципы функционирования;

· виды операций над 2D и 3D объектами, основы моделирования по сечениям и проекциям;

· способы создания и визуализации анимированных сцен.

4.6. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 121/129 ч., в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 81/86 ч.;

самостоятельной работы обучающегося 40/43 часов.

5. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

5.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	121/129

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	81/86

	в том числе:
	

	практические занятия
	8

	лабораторные работы
	32

	контрольные работы
	2

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	40/43

	в том числе:
	

	конспектирование
	28

	подготовка сообщений
	10

	выполнение схем
	2

	Итоговая аттестация в форме    дифференцированного  зачета


5.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины
ИНФОРМАЦИОННЫЕ  ТЕХНОЛОГИИ  В  ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ  ДЕЯТЕЛЬНОСТИ
	Наименование 

разделов и тем
	Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся
	Объем 

часов
	Уровень 

освоения

	1
	2
	3
	4

	ВВЕДЕНИЕ
	Обучающийся должен

знать: 

· сущность дисциплины, ее задачи и значение в подготовке специалистов; 

· значение компьютерных технологий в машиностроении и роль отечественных инженеров и ученых в их развитии;

· требования к знаниям и умениям.
	1
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	· Значение компьютерных технологий в машиностроении и цели их внедрения.

· Сущность дисциплины, ее задачи и значение в подготовке специалистов.

· Требования к знаниям и умениям.
	
	1

	Раздел 1.

ВВЕДЕНИЕ

В ИНФОРМАЦИОННЫЕ

ТЕХНОЛОГИЙ
	Обучающийся должен
знать: 

· принятые обозначения и сокращения;

· понятия об информации и информационных технологиях;

· виды информационных технологий и их характеристики.
	14
	

	Тема 1.1.

Понятие о

информационных

технологиях
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1.1.4. Информация и ее свойства.

1.1.5. Понятие об информационных технологиях.

1.1.6. Принятые обозначения и сокращения
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающегося

1. Роль информационных технологий в развитии экономики и общества - конспектирование, подготовка сообщений.
2. Эволюция информационных технологий - конспектирование, подготовка сообщений.
	2
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.2.

Автоматизированные

информационные

технологии
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1.2.1. Характеристика и виды обеспечения автоматизированных информационных технологий.

1.2.2. Аппаратные средства

1.2.3. Операционные системы
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающегося

3. Понятие платформы автоматизированных информационных технологий – конспектирование, подготовка сообщений.
	1
	

	Тема 1.3.

Технологии 

обработки и защиты данных
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1.3.1. Основные информационные процессы при реализации информационных технологий.

1.3.2. Виды информационных технологий.

1.3.3. Критерии оценки информационных технологий.

1.3.4. Графическое представление технологического процесса обработки данных.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающегося

4. Виды обработки данных – конспектирование, подготовка сообщений.

5. Режим обработки данных – конспектирование, подготовка сообщений.

6. Технологии защиты данных – конспектирование, подготовка сообщений.
	2
	

	Тема 1.4.

Информационные 

технологии 

конечного 

пользователя
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	1.4.1. Пользовательский интерфейс.

1.4.2. Интеграция информационных систем.
	
	2

	
	Практическое занятие №1
Составление структурной схемы функциональных составляющих автоматизированного рабочего места.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося

7. Гипертекстовые информационные технологии – конспектирование.

8. Мультимедийные информационные технологии – конспектирование.

9. Сетевые информационные технологии – конспектирование.

10. Виды телекоммуникационного взаимодействия – конспектирование.

11. Технология открытых систем – конспектирование.
	4
	

	Раздел 2.

КОМПЬЮТЕРНЫЕ

ТЕХНОЛОГИИ

В МАШИНОСТРОЕНИИ
	Обучающийся должен

знать:
· понятие о компьютерных технологиях и программных комплексах;

· требования к окружающей среде технической системы;

· классификацию АСУ и САПР по функциональному назначению.
	15
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 2.1.

Понятие о

программных

комплексах
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	2.1.1. Понятие о компьютерных технологиях и программных комплексах.
	
	2

	
	Практическое занятие №2

Составление структурной схемы функциональных составляющих программного комплекса машиностроительного предприятия.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося

12. Требования к окружающей среде технической системы – конспектирование, подготовка сообщений.
	1
	

	Тема 2.2.

Организация 

деятельности 

предприятия 

на основе 

компьютерных 

технологий
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	5.2.1. Показатели хозяйственной деятельности машиностроительных предприятий.
	
	2

	
	Практическое занятие №3

Составление структурной схемы этапов организации работ по ТПП изделий на основе компьютерных технологий.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
13. Направления инноваций определяющих успешность машиностроительных предприятий – конспектирование, подготовка сообщений.
	1
	

	Тема 2.3.

Системы 

автоматизированного управления (АСУ) и проектирования (САПР) 

в машиностроении
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	2.3.1. Классификация АСУ и САПР по функциональному назначению.

2.3.2. Информационная модель процесса автоматизированного проектирования.
	
	2

	
	Практическое занятие №4

Анализ схемы сквозного проектирования и производства изделий на основе программных комплексов.
	1
	

	
	Практическое занятие №5

Анализ возможностей компьютерных технологий для автоматизации конструкторской подготовки производства.
	1
	

	
	Практическое занятие №6
Анализ возможностей системы автоматизированного проектирования технологических процессов механической обработки деталей машин.
	1
	

	
	Практическое занятие №7
Анализ возможностей системы автоматизированного программирования оборудования с числовым программным управлением.
	1
	

	1
	2
	3
	4

	
	Самостоятельная работа обучающегося
14. Современные системы конструкторско-технологической подготовки производства – конспектирование, подготовка сообщений.
	1
	

	
	Контрольная работа №1
	2
	

	Раздел 3.

ПРОЕКТИРОВАНИЕ

МОДЕЛЕЙ

В  CAD  СИСТЕМЕ
	Обучающийся должен

уметь:
· создавать 2-х и 3-х мерные модели среднего уровня сложности;

· использовать основные и вспомогательные функции при построении 2-х и 3-х мерных объектов;

· редактировать имеющиеся модели;

знать:
· назначение 2-х мерных моделей;

· основные способы создания 2-х мерных моделей;

· отличие графического изображения от математической модели;

· основные команды, используемые при построении.
	31
	

	Тема 3.1.

Построение 

2-х мерных

моделей
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	3.1.1. Способы получения 2-х мерных моделей. 

3.1.2. Алгоритм построения 2-х мерных изображений. 

3.1.3. Основные и вспомогательные функции, используемые при создании 2-х мерных моделей. 

3.1.4. Структура интерфейсов пользователей
	
	2

	
	Лабораторная работа №1

Создание 2-х мерных моделей.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося:
15. Назначение и возможные применения 2-х мерной модели – конспектирование, подготовка сообщений.
	1
	

	Тема 3.2.

Создание 

конструкторской

документации
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	3.2.1. Основные правила работы при создании конструкторской документации.

3.2.2. Способы получения чертежей. 

3.2.3. Настройка системы при выполнении чертежных работ. 

3.2.4. Правила оформления чертежей. Инструменты простановки размеров, указания шероховатостей и технических требований

3.2.5. Методика вывода чертежа в бумажном виде
	
	2

	1
	2
	3
	4

	
	Лабораторная работа №2

Создание чертежа согласно правилам ЕСКД.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
16. Отличительные особенности подготовки конструкторской документации и проектирования 2-х мерных математических моделей – конспектирование, подготовка сообщений.
	2
	

	Тема 3.3.

Использование

параметризации

при проектировании
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	3.3.1. Определение параметризации и ее назначение. 

3.3.2. Способы и виды параметризации. 

3.3.3. Порядок и правила параметризации. 

3.3.4. Группы команд, используемые при параметризации
	
	2

	
	Лабораторная работа №3

Использование параметризации при проектировании 2-х мерных моделей.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
17. Использование параметризации при проектировании графических моделей – конспектирование, подготовка сообщений.
	1
	

	Тема 3.4.

Построение 

3-х мерных

моделей
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	3.4.1. Основные способы получения 3-х мерных моделей. 

3.4.2. Алгоритм построения 3-х мерных моделей. 

3.4.3. Основные и вспомогательные операции, используемые при проектировании. 

3.4.4. Получение 2-х мерных видов по 3-х мерной модели.
	
	2

	
	Лабораторная работа №4

Построение 3-х мерных моделей.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
18. Отличие математической 3-х мерной модели от 3-х мерного графического изображения конспектирование, подготовка сообщений.
	2
	

	Тема 3.5.

Основы 

твердотельного 

моделирования
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.5.1. Основные сведения о твердотельном моделировании. 

3.5.2. Основные операции твердотельного моделирования: аффинные и булевы операции. 

3.5.3. Основные и вспомогательные функции при создании 3-х мерных объектов методом твердотельного моделирования.

3.5.4. Структура 3-х мерной модели.
	
	2

	
	Лабораторная работа №5

Создание 3-х мерной модели с использованием твердотельного моделирования.
	2
	

	1
	2
	3
	4

	
	Самостоятельная работа обучающегося
19. Применение твердотельного моделирования - конспектирование, подготовка сообщений.
	1
	

	Тема 3.6.

Основы 

поверхностного

моделирования
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.6.1. Основные сведения о поверхностном моделировании. 

3.6.2. Основные операции поверхностного моделирования. 

3.6.3. Основные и вспомогательные функции при создании 3-х мерных объектов методом поверхностного моделирования. 
	
	2

	
	Лабораторная работа №6

Создание 3-х мерной модели с использованием поверхностного моделирования. 
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
20. Применение поверхностного моделирования - конспектирование, подготовка сообщений.
	1
	

	Тема 3.7.

Основы 

гибридного

моделирования
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.7.1. Основные сведения о гибридном моделировании. 

3.7.2. Основные операции гибридного моделирования. 

3.7.3. Основные и вспомогательные функции при создании 3-х мерных объектов методом гибридного моделирования. 
	
	2

	
	Лабораторная работа №7

Создание 3-х мерной модели с использованием гибридного моделирования.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
21. Применение гибридного моделирования – конспектирование, подготовка сообщений.
	1
	

	Раздел 4.

РАЗРАБОТКА

УПРАВЛЯЮЩИХ

ПРОГРАММ

В   САМ   СИСТЕМЕ
	Обучающийся должен

уметь:
· производить настройку интерфейса модуля САМ;

· производить настройку параметров команд;

· создавать УП к заданному виду оборудования на 2-х координатную обработку;

· управлять и редактировать маршрут обработки;

· генерировать УП;

знать:
· назначение и область применения САМ систем;

· принцип работы САМ систем;

· определения (КЭ, ТП, технологическая команда, CLDATA);

· основные и вспомогательные группы команд;

· алгоритм работы в модуле САМ.
	36
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 4.1. 

Основные термины 

и определения в САМ
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	4.1.1. Назначение, область применения, САМ систем. 

4.1.2. Определение - конструктивный элемент КЭ. Виды КЭ.

4.1.3. Определение - технологический переход (ТП). Виды ТП.

4.1.4. Технологические команды. Виды технологических команд
	
	2

	
	Практическое занятие №8

Анализ принципа работы САМ систем.
	1
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
22. Обзор отечественных и зарубежных САМ систем, их особенности – конспектирование, подготовка сообщения.
	2
	

	Тема 4.2

Структура 

и алгоритм

работы в модуле
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	4.2.1. Структура модуля САМ. Интерфейс пользователя. 

4.2.2. Основные и вспомогательные группы команд.
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающегося
23. Алгоритм работы в модуле САМ, для создания управляющей программы УП к оборудованию с ЧПУ – конспектирование, подготовка сообщения.
	1
	

	Тема 4.3.

Разработка УП

на 2-х координатную

обработку
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	4.3.1. Последовательность необходимых действий для разработки УП на 2-х координатную обработку.

4.3.2. Управление и редактирование маршрутом обработки.

4.3.3. Генерация УП.
	
	2

	
	Лабораторная работа №8

Разработка УП на 2-х координатную обработку.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
24. Назначение, применение и задание отдельных конструктивных элементов и конструктивных переходов – конспектирование, подготовка сообщения.
	2
	

	Тема 4.4.

Разработка УП на 2,5 

Z-level обработку

3-х мерных моделей
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	4.4.1. Определение, назначение, применение 2,5 и Z-level обработки.

4.4.2. Последовательность необходимых действий для разработки УП.

4.4.3. Стратегия подвода и отвода инструмента. 

4.4.4. Дополнительные параметры.

4.4.5. Управление и редактирование маршрутом обработки. 

4.4.6. Генерация УП.
	
	2

	1
	2
	3
	4

	
	Лабораторная работа №9

Разработка УП на 2,5 и Z-level обработку 3-х мерных моделей.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
25. Назначение, применение и задание отдельных конструктивных элементов и технологических переходов - конспектирование.
	1
	

	Тема 4.5.

Разработка УП

на токарную группу

оборудования
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	4.5.1. Определение, назначение, применение токарной обработки на станках ЧПУ. 

4.5.2. Последовательность необходимых действий для разработки УП на токарную обработку.

4.5.3. Стратегия подвода и отвода инструмента. 

4.5.4. Дополнительные параметры.

4.5.5. Управление и редактирование маршрутом обработки. Генерация УП.
	
	2

	
	Лабораторная работа №10

Разработка УП на токарную группу оборудования.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося

26. Назначение, применение и задание отдельных конструктивных элементов и технологических переходов – конспектирование, подготовка сообщения.
	1
	

	Тема 4.6.

Разработка УП 

на 4-х и 5-и

осевую обработку
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	4.6.1. Определение, назначение, применение 4-х и 5-х осевой обработки. 

4.6.2. Последовательность необходимых действий для разработки УП на 4-х и 5-х осевую обработку.

4.6.3. Стратегия подвода и отвода инструмента. 

4.6.4. Дополнительные параметры. 

4.6.5. Формирование технологических команд. 

4.6.6. Управление и редактирование маршрутом обработки. 

4.6.7. Генерация УП.
	
	2

	
	Лабораторная работа №11

Разработка УП на 4-х и 5-х осевую обработку.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося

27. Назначение, применение и задание отдельных конструктивных элементов и технологических переходов – конспектирование, подготовка сообщения.


	1
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 4.7.

Разработка УП

на оборудование

с прогрессивными

методами обработки
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	4.7.1. Определение, назначение, применение прогрессивной обработки. 

4.7.2. Последовательность необходимых действий для разработки УП прогрессивную обработку.

4.7.3. Стратегии обработки.

4.7.4. Стратегия подвода и отвода инструмента. 

4.7.5. Дополнительные параметры.

4.7.6. Управление и редактирование маршрутом обработки.

4.7.7. Генерация УП. 
	
	2

	
	Лабораторная работа №12

Разработка УП на оборудование с прогрессивными методами обработки.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
28. Назначение, применение и задание отдельных конструктивных элементов и технологических переходов – конспектирование, подготовка сообщения.
	1
	

	Тема 4.8.

Оптимизация УП

к станкам с ЧПУ
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	4.8.1. Назначение оптимизации УП. 

4.8.2. Способы оптимизации. 

4.8.3. Основные алгоритмы оптимизации.
	
	2

	
	Лабораторная работа №13

Оптимизация УП к станкам с ЧПУ.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
29. Условия, ограничивающие применение оптимизации УП – конспектирование, подготовка сообщения.
	1
	

	Раздел 5.

ЭЛЕКТРОННЫЙ

АРХИВ
	Обучающийся должен

уметь:

· проводить основные операции над архивом;
знать:

· основные виды и назначение электронных архивов;

· основные способы и виды построения электронных архивов;

· определение и назначение прав доступа к информации архива;

· основные алгоритмы работы с электронными архивами.
	8
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 5.1.

Структура

электронного 

архива
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	5.1.1. Определение и назначение электронных архивов. 

5.1.2. Основные операции, проводимые над архивом
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающегося
30. Виды электронных архивов – конспектирование, подготовка сообщения.
	2
	

	Тема 5.2.

Основные операции

при работе

с архивом данных
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	5.2.1. Основные способы и виды построения электронных архивов. 

5.2.2. Основные алгоритмы работы с электронными архивами
	
	2

	
	Лабораторная работа №14

Работа с архивом данных.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
31. Определение и назначение прав доступа к информации архива – конспектирование, подготовка сообщения.
	2
	

	Раздел 6.

СИСТЕМЫ

ВЕКТОРИЗАЦИИ

ИЗОБРАЖЕНИЯ
	Обучающийся должен

уметь:
· проводить векторизацию растровых изображений;
знать:
· основные определения: растр, вектор;

· форматы данных для хранения информации в векторной и растровой форме;

· основные алгоритмы перевода растра в вектор;

· математические основы векторизации.
	7
	

	Тема 6.1.

Основные понятия

и определения

по векторизации
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	6.1.1. Определения: растр, вектор. 

6.1.2. Форматы данных для хранения информации в векторной и растровой форме. 

6.1.3. Основные системы по работе с растрами и векторами 
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающегося
32. Необходимость векторизации. Отличия и назначения растра и вектора – конспектирование.
	2
	

	Тема 6.2.

Перевод растрового 

изображения 

в векторный вид
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	6.2.1. Основные алгоритмы перевода растра в вектор.
	
	2

	
	Лабораторная работа №15

Перевод растрового изображения в векторный вид.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося:
33. Математические основы векторизации – конспектирование, подготовка сообщения.
	1
	

	1
	2
	3
	4

	Раздел 7.

СИМУЛЯТОРЫ

И ВЕРИФИКАТОРЫ
	Обучающийся должен

уметь:
· производить моделирование обработки для различного вида оборудования;

знать:
· виды симуляторов;

· математические основы работы симуляторов;

· отличие симуляторов стоек систем ЧПУ от симуляторов (верификаторов) CAD/CAM/CAE систем;

· применение симуляторов стоек систем ЧПУ;

· основные виды интерфейсов;

· основные алгоритмы работы;

· возможности симуляторов обработки.
	6
	

	Тема 7.1.

Симуляторы стоек

систем ЧПУ
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	7.1.1. Назначение и применение симуляторов стоек систем ЧПУ.

7.1.2. Виды симуляторов. 
	
	2

	
	Самостоятельная работа обучающегося
34. Математические основы работы симуляторов – конспектирование, подготовка сообщения.
	1
	

	Тема 7.2.

Симуляторы 

обработки
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	7.2.1. Структура симуляторов обработки. 

7.2.2. Классификация симуляторов обработки.

7.2.3. Отличие симуляторов стоек систем ЧПУ от симуляторов (верификаторов) CAD/CAM/CAE систем. 
	
	2

	
	Лабораторная работа №16

Моделирование обработки.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающегося
35. Возможности симуляторов обработки – конспектирование, подготовка сообщения.
	1
	

	
	Контрольная работа №2
	
	

	
	ВСЕГО
	121/129
	


3. условия реализации УЧЕБНОЙ дисциплины
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличия лаборатории «Информационные технологии в профессиональной деятельности».

Оборудование лаборатории: 

- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- средства обучения (см. УМК):  
26. Лабораторное оборудование:

· Учебный минигабаритный токарный станок с компьютерным управлением модели НТ-2Ф3

· Учебный настольный фрезерный станок с компьютерным управлением модели НФ-3Ф4

· Учебный минигабаритный настольный фрезерный станок с компьютерным управлением модели НФ-2Ф4

27. Программные продукты:

· Система сквозного проектирования ADEM (версии 7.1., 8.0)

· Система STEPPER CNC 2.4T

· Microsoft Office Профессиональный плюс 2007

28. Мутимедийные презентации (см. УМК);

29. Видеофрагменты (см. УМК);
30. Учебные фильмы (см. УМК);
31. Комплекты слайдов (см. УМК);
32. Комплекты технологической документации (см. УМК);
33. Методические рекомендации по выполнению практических работ (см. УМК);
34. методические рекомендации по самостоятельной работе обучающихся (см. УМК).
3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы

Основные источники: 

12. Левин В.И. Информационные технологии в машиностроении: учебник для СПО [Текст] / В.И. Левин – М.: Издательский цент «Академия», 2006. – 240 с.
13. Ловыгин А.А., Васильев А.В. и др. Современный станок с ЧПУ и CAD/CAM СИСТЕМА. [Текст] /А.А. Ловыгин, А.В. Васильев – М.: «Эльф ИПР», 2006. – 286 с.

Дополнительные источники: 

9. Рагулин П.Г. Информационные технологии. [Электронный учебник] – Владивосток: ТИДОТ дальневосточного университета, 2004. – 208 с.

Справочники:

16. Гжиров Р.И. Серебреницкий П.П. Программирование обработки на станках с ЧПУ: Справочник. [Текст] /Р.И. Гжиров, П.П. Серебреницкий – Л.: Машиностроение, 1990. – 588 с.

17. Серебреницкий П.П. Краткий справочник технолога-машиностроителя. [Текст] / П.П. Серебреницкий — СПб.: Политехника, 2007. — 951 с: ил.
18. Справочник технолога-машиностроителя: в 2 т./Под ред. Касиловой А. Г., Мещерякова В. К. [Текст]  - М.; Машиностроение, 1985.
Интернет-ресурсы:
1. Возможности информационных технологий по управлению жизненным циклом разработки и изготовления наукоемкого изделия в машиностроении [Электронный ресурс] - Режим доступа: www.tehnopro.com - 

2. Информационные технологии, Системы автоматизированного проектирования, САПР, SAPR, Автокад, Autocad, ArchiCAD ... [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.el-book.info/disc_sapr.html 

3. Компьютерные технологии в машиностроении [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.arctic-cooler.com/comptechnology140.htm  -

4. Чертежник - Металлообрабатывающие станки - Формообразование на станках [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.konctryktor.ru/ 
4. Контроль и оценка результатов освоения
УЧЕБНОЙ Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки

результатов обучения 

	
	Итоговая аттестация - дифференцированный зачет

	освоенные умения:
	

	· оформлять конструкторскую и технологическую документацию посредством CAD и САМ систем;
	экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ №№ 1-13

	· проектировать технологические процессы с использованием баз данных типовых технологических процессов в диалоговом, полуавтоматическом и автоматическом режимах;
	экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ №№ 8-13

	· создавать трехмерные модели на основе чертежа; 
	экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ №№ 4-7

	усвоенные знания:
	

	· классы и виды CAD и САМ систем, их возможности и принципы функционирования;
	экспертная оценка выполнения тестовых заданий по темам разделов 3 и 4
контрольные работы №№1 и 2

	· виды операций над 2D и 3D объектами, основы моделирования по сечениям и проекциям;
	экспертная оценка выполнения тестовых заданий по темам разделов 3 и 4
контрольные работы №№1 и 2

	· способы создания и визуализации анимированных сцен
	экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ №№ 15-16
контрольные работы №№1 и 2
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Пояснительная записка

Реализация программы  учебной дисциплины «Основы экономики организации и правового обеспечения профессиональной деятельности» способствует формированию общих компетенций (ОК.) и профессиональных компетенций (ПК), а именно:

	Код
	Наименование

	ПК 1.1
	Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

	ПК 1.2
	Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования

	ПК 1.3 
	Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции

	ПК 1.4
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей

	ПК 1.5
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей

	ПК 2.1
	Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения

	ПК 2.2
	Участвовать в руководстве работой структурного подразделения

	ПК 2.3 
	Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения

	ПК 3.1
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей

	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации

	Код
	Наименование

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3


	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


В целях развития личностного потенциала обучающихся и формирования их профессиональных компетенций часть требований к знаниям и уме​ниям по учебной дисциплине переносится в программу профессионального модуля ПМ.02. Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения, междисциплинарный курс МДК.02.01. Планирование и организация работы структурного подразделения, а именно: 
обучающийся должен  

уметь:
- рассчитывать основные технико-экономические показатели деятельно​сти подразделения (организации);

- участвовать в планировании деятельности структурного подразделения.

Обучающийся должен 

знать:
-методику расчета основных технико-экономических показателей дея​тельности организации;

-  основы планирования, методику разработки бизнес-плана;

- основы менеджмента и принципы делового общения;

- основы организации работы коллектива исполнителей;

- особенности менеджмента в области профессиональной деятельности;

- производственную и организационную структуру организации.

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.12. Основы экономики организации и правового обеспечения

профессиональной деятельности

1.1. Область применения программы.

Программа учебной дисциплины является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС  СПО по специальности: 15.02.08. Технология машиностроения (базовая подготовка) по направле​нию подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ.
Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования при наличии базового уровня образования среднего (полного) общего или начального профессионального образования. Опыт работы не требуется.
1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной   обра​зовательной программы:

Дисциплина входит в раздел ОП.00. Общепрофессиональные дисциплины ОП.12.  Профессионального цикла.
Дисциплина является практико-ориентированной. Сформулированные в результате освоения программы знания и умения являются базовыми структурными элементами для компетенций, формируемых в профессиональных модулях.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:

В результате освоения дисциплины обучающийся должен:

уметь:
 - оформлять первичные документы по учету рабочего времени,   выра​ботки, заработной платы, простоев;

- рассчитывать основные технико-экономические показатели деятельно​сти подразделения (организации);

- защищать свои права в соответствии с гражданским, гражданско-про​цессуальным и трудовым законодательством;

 - анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения.

В результате освоения дисциплины обучающийся

знать:

 - действующие законодательные и нормативные акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

 - материально-технические трудовые и финансовые ресурсы отрасли и организации (предприятия), показатели их эффективного использования;

- методику расчета основных технико-экономических показателей дея​тельности организации;

- механизмы ценообразования на продукцию (услуги), формы оплаты труда в современных условиях;

 - основы маркетинговой деятельности;

- основы финансирования и кредитования организации;

- основные положения конституции Российской Федерации, действую​щие законодательные и иные нормативно-правовые акты, регулирующие правоотношения в процессе профессиональной (трудовой) деятельности;

 - классификацию, основные виды и правила составление нормативных документов;

 - права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельно​сти

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:

Максимальной учебной нагрузки обучающегося -  156 часов, в том  числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 104 час;

самостоятельной работы обучающегося -  52 часа. 

2. Структура и содержание учебной дисциплины

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	156

	Обязательная аудитория учебная нагрузка
	104

	в том числе:
	

	Практические занятия
	43

	Контрольные работы
	10

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	52

	в том числе:
	

	Конспектирование
	12

	Подготовка реферата
	16

	Подготовка сообщения
	8

	Подготовка доклада
	8

	Составление таблиц
	4

	 Написание эссе
	2

	Составление схем
	2

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины Основы экономики организации

и правового обеспечения профессиональной деятельности

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические занятия и работы, самостоятельная работа обучающихся 


	Объем

часов
	Уровень освоения


	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Экономические ресурсы отрасли и организации
	
	31
	

	Тема 1.1. Материально-технические и трудовые ресурсы отрасли и организации
	Обучающийся должен:

знать:

- роль машиностроения, его структуру и направления развития в РФ;

- материально-технические ресурсы отрасли и организации, показатели их использования;

- трудовые ресурсы отрасли, показатели их использования.

Формируемые ОК:ОК 1; ОК 2; ОК 3; ОК 4; ОК 5.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.1.1.
	Машиностроительный комплекс РФ: значение, структура и направления развития.
	
	2

	
	1.1.2.
	Трудовые ресурсы отрасли.
	
	

	
	1.1.3.
	Материально-технические ресурсы отрасли.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	5
	

	
	1.
	Основные направления рационального использования сырьевых, материальных и топливно-энергетических ресурсов отрасли. Написание реферата.
	
	

	Тема 1.2. Основные средства организации (предприятия)
	Обучающийся должен:

уметь:

- рассчитывать показатели эффективного использования основных средств;

- оформлять акт о простое оборудования.
знать:

- состав и классификацию основных средств;

- методику расчёта показателей использования основных средств;

- эффективные формы использования основных средств.

Формируемые  ПК и ОК: ПК 2.1; ПК 2.3; ОК 1; ОК 2; ОК 3; ОК 4.
	
	

	
	
	
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.2.1.
	Состав и структура основных средств.
	
	2

	
	1.2.2.
	Амортизация и износ основных средств. Воспроизводство основных 

средств.
	
	

	
	1.2.3.
	Показатели эффективности использования основных средств и пути улучшения их использования на предприятии. 
	
	

	
	Практические занятия
	6
	

	
	ПР 1.
	Расчёт показателей эффективности использования основных средств. 
	
	

	
	ПР 2.
	Оформление «Акта о простое оборудования», анализ причин простоя.
	
	

	Тема 1.3. Оборотные средства организации (предприятия)
	Обучающийся должен:

уметь:

- рассчитывать показатели уровня использования материальных ресурсов и оборотных средств.

знать:

- состав и структуру оборотных средств;

- методику расчёта показателей уровня использования оборотных средств;

- значение и способы экономии ресурсов.

Формируемые  ПК и ОК: ПК 2.1; ПК 2.3; ОК 1; ОК 2; ОК 3; ОК 4.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.3.1.
	Оборотные средства – состав и классификация. 
	
	2

	
	1.3.2.
	Материальные ресурсы организации (предприятия), показатели их ис пользования.
	
	

	
	1.3.3.
	Оценка эффективности использования оборотных средств. 
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	4
	

	
	2.
	Различия между основными и оборотным капиталом – составление таблицы различия.
	
	

	
	3.
	Время оборота капитала – выполнение структурной схемы.
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	ПР 3.
	Расчёт показателей уровня использования материальных ресурсов. 
	2
	

	
	ПР 4.
	Расчёт показателей эффективности использования оборотных средств. 
	2
	

	Раздел 2. Персонал организации (предприятия), эффективность его применения. Организация и оплата труда на предприятии.
	
	20
	

	Тема 2.1. Персонал организации, эффективность его применения
	Обучающийся должен:

уметь:

- рассчитывать баланс рабочего времени и оформлять Табель учёта рабочего времени  (по подразделению);

- рассчитывать и оформлять показатели выработки (в подразделении);

знать:

- состав и структуру персонала организации;

- понятие производительности труда, показатели выработки и трудоёмкости продукции.

Формируемые  ПК и ОК: ПК 2.1; ПК 2.3; ОК 1; ОК 2; ОК 3; ОК 4;ОК 7.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	2.1.1.
	Персонал организации: состав, структура и показатели.
	
	2

	
	2.1.2.
	Производительность труда: показатели и методы измерения.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	3
	

	
	4.
	Факторы и резервы роста производительности труда в отрасли («предприятии)». Написание доклада.
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	ПР. № 5.
	Расчёт и оформление показателей выработки в цехе (бригаде). 
	
	

	
	ПР. № 6.
	Расчёт баланса рабочего времени и оформление Табеля учёта рабочего времени. 
	
	

	Тема 2.2. Организация и оплата труда на предприятии
	Обучающийся должен:

уметь:

- рассчитывать заработную плату работников в подразделении по принятой методике;

- оформлять наряд на оплату труда работника (бригады);

знать:

- сущность и принципы организации оплаты труда;

- формы и системы оплаты труда в современных условиях;

- методику расчёта заработной платы.

Формируемые  ПК и ОК: ПК 2.1; ПК 2.3; ОК 1; ОК 2; ОК 3; ОК 4;ОК 6.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	3
	

	
	2.2.1.
	Сущность и принципы организации оплаты труда.
	
	2

	
	2.2.2.
	Формы оплаты труда в современных условиях.
	
	

	
	2.2.3.
	Методика расчёта заработной платы, первичные документы по оплате труда.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	3
	

	
	5
	Современные формы оплаты труда. Подготовка доклада
	
	

	
	Практические занятия
	3
	

	
	ПР 7.
	Расчет заработной платы различных категорий работающих. 
	
	

	
	ПР 8.
	Оформление первичных документов по оплате труда. 
	
	

	
	Контрольная работа № 1
	2
	

	Раздел 3. Себестоимость, цена, прибыль и рентабельность – результат деятельности организации. Финансовые ресурсы.
	
	27
	

	Тема 3.1. Издержки производства и себестоимость продукции
	Обучающийся должен:

уметь:

- составлять калькуляцию себестоимости на продукцию;

знать:

- классификацию издержек производства;

- отраслевые особенности структуры себестоимости.

Формируемые  ПК и ОК: ПК 2.3; ОК 2; ОК 3; ОК 4;ОК 9
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.1.1.
	Сущность издержек и их классификация.
	
	2

	
	3.1.2.
	Калькуляция себестоимости и смета затрат, отраслевые особенности структуры себестоимости.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	3
	

	
	6.
	Основные направления снижения себестоимости продукции в отрасли. Подготовка доклада.
	
	

	
	Практическое занятие
	4
	

	
	ПР 9.
	Составление калькуляции себестоимости на продукцию.
	
	

	Тема 3.2. Механизмы ценообразования на продукцию
	Обучающийся должен:

уметь:

- рассчитывать цену на продукцию (услуги);

знать:

- систему цен и механизмы ценообразования на продукцию;

Формируемые  ПК и ОК: ПК 2.3; ОК 2; ОК 3; ОК 4;ОК 8.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.2.1.
	Сущность цены и ценовая политика организации.
	
	2

	
	3.2.2.
	Механизмы ценообразования на продукцию.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	6
	

	
	7.
	Роль государства в регулировании цен. Написание эссе.
	
	

	
	8.
	Ценовая конкуренция. Подготовка сообщения.
	
	

	
	9.
	Антимонопольное законодательство. Конспектирование.
	
	

	
	Практическое занятие
	2
	

	
	ПР 10.
	Расчёт цены по методу «Средние издержки плюс прибыль».
	
	

	Тема 3.3. Прибыль и рентабельность
	Обучающийся должен:

уметь:

- рассчитывать прибыль и рентабельность от производства продукции.

знать:

- источники образования прибыли;

- показатели прибыли и рентабельности продукции и производства.

Формируемые  ПК и ОК: ПК 2.3; ОК 2; ОК 3; ОК 4;ОК 9.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.3.1.
	Выручка, доход и прибыль организации – сущность и показатели.
	
	2

	
	3.3.2.
	Рентабельность – как показатель эффективности деятельности организации.
	
	

	
	Практическое занятие
	2
	

	
	ПР. № 11.
	Расчёт прибыли и рентабельности от производственно-хозяйственной деятельности.
	
	

	Тема 3.4. Финансовые ресурсы организации
	Обучающийся должен:

знать:

-основы финансирования и кредитования организации.

Формируемые  ПК и ОК: ПК 2.1; ОК 2; ОК 3; ОК 4;ОК 9
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	3.4.1.
	Финансовые ресурсы отрасли и организации.
	
	2

	
	3.4.2.
	Показатели эффективного использования финансовых ресурсов.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	2
	

	
	10.
	Современные формы финансирования и кредитования организаций. Конспектирование.
	
	3

	Раздел 4. Основы маркетинговой деятельности организации
	
	12
	

	Тема 4.1. Маркетинг: его основы и концепции
	Обучающийся должен:
	
	

	
	знать:
	
	

	
	- понятия маркетинга, его цели и принципы;

Формируемые ОК: ОК 1; ОК 2; ОК 3; ОК 4;ОК 8.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	4.1.1.
	Маркетинг, его основы и концепции.
	
	2

	
	4.1.2.
	Принципы и цели маркетинга. Виды маркетинга.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	2
	

	
	11.
	Ключевые понятия маркетинга. Составление обобщающей таблицы.
	
	

	Тема 4.2. Функции маркетинга и этапы его организации
	Обучающийся должен:

знать:

- функции и структуру службы маркетинга организации.

Формируемые ОК: ОК 1; ОК 2; ОК 3; ОК 4;ОК 8.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	4.2.1.
	Функции маркетинга и этапы его организации.
	
	2

	
	4.2.2.
	Структура и функции маркетинговой службы организации.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	2
	

	
	12.
	Структура и функции маркетинговой службы организации. Конспектирование.
	
	3

	
	
	Зачетная контрольная работа № 2
	2
	

	Раздел 5. Основы теории и права.
	
	26
	

	Тема 5.1. Право в системе социального регулирования
	Обучающийся должен:

уметь:
- защищать свои права в соответствии с гражданским, гражданско-процессуальным и трудовым законодательством;
- анализировать и оценивать результаты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;
знать:
- действующие законодательные и нормативные акты, регулирующие производственно-хозяйственную деятельность;

- основные положения Конституции Российской Федерации, действующие законодательные и иные нормативно-правовые акты, регулирующие правоотношения в процессе профессиональной (трудовой) деятельности;

- классификацию, основные виды и правила составления нормативных документов;

- права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности.

Формируемые  ПК и ОК: ПК 2.2; ПК 2.3; ОК 1;ОК 2; ОК 3; ОК 4;ОК 8; ОК 9
	
	

	
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	5.1.1.
	Понятие социальной нормы.
	
	2

	
	5.1.2.
	Формы (источники) права
	
	

	
	5.1.3.
	Система права и система законодательства. Отрасли права.
	
	

	
	Практические занятия
	8
	

	
	ПР 12
	Анализ нормативных правовых актов и их характеристика.


	
	

	
	ПР 13
	Определение оснований привлечения лица к юридической ответственности
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
	10
	

	
	13
	Виды социальных норм – подготовка реферата.
	
	

	
	14
	Признаки права. Функции права. – конспектирование.
	
	

	
	15
	Правомерное поведение, правонарушение и юридическая ответственность - подготовка реферата.
	
	

	
	16
	Основные отрасли российского права. – конспектирование.
	
	

	Раздел 6. Личность, право, государство
	
	
	40
	

	Тема 6.1. Основы конституционного строя Российской Федерации.
	Обучающийся должен:

уметь:

- защищать свои права в соответствии с гражданским, гражданско-процессуальным и трудовым законодательством.

знать:

- основные положения Конституции Российской Федерации, действующие законодательные и иные нормативно-правовые акты, регулирующие правоотношения в процессе профессиональной (трудовой) деятельности;

- классификацию, основные виды и правила составления нормативных документов;

- виды государственных органов власти.

Формируемые  ПК и ОК: ПК 2.2; ОК 1;ОК 2; ОК 3; ОК 4;ОК 8; ОК 9
	
	

	
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	6.1.1.
	Понятие основ конституционного строя.
	
	

	
	6.1.2.
	Система органов государственной власти в РФ.
	
	

	
	6.1.3.
	Судебная система РФ.
	
	

	
	Практические занятия 
	6
	

	
	ПР 14
	Обжалование актов и его административный порядок.
	
	

	
	ПР № 15
	Составление искового заявления.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	5
	

	
	17
	Местное самоуправление – подготовка реферата.
	
	

	
	18
	Форма государства: её элементы – подготовка сообщения
	
	

	
	19
	Правовое государство – подготовка сообщения.
	
	

	
	20
	Порядок рассмотрения судебных споров. Исковая давность. – конспектирование.
	
	

	
	Контрольная работа № 3
	2
	

	Тема 6.2. Основы правового статуса человека и гражданина в РФ
	Обучающийся должен:

уметь:

- защищать свои права в соответствии с гражданским, гражданско-процессуальным и трудовым законодательством;

- определять вид и механизм защиты конкретного права человека и гражданина.

знать:

- основные положения Конституции Российской Федерации, действующие законодательные и иные нормативно-правовые акты, регулирующие правоотношения в процессе профессиональной (трудовой) деятельности;
- права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности;

- признаки правового государства;
- понятие гражданства.

Формируемые  ПК и ОК: ПК 2.2; ПК 2.3; ОК 1;ОК 2; ОК 3; ОК 4;ОК 8; ОК 9
	
	

	
	Содержание учебного материала:
	6
	

	
	6.2.1.
	Понятие гражданства.
	
	2

	
	6.2.2.
	Основные конституционные права и обязанности граждан в России
	
	

	
	6.2.3.
	Юридические механизмы защиты прав и свобод человека и гражданина.
	
	

	
	Практические занятия 
	4
	

	
	16
	Сравнение каталога прав и свобод человека и гражданина РФ.
	
	

	
	17
	Сравнение каталога Всеобщей Декларации прав человека и Конституции РФ.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	7
	

	
	21
	Порядок приобретения и прекращения гражданства в РФ. - конспектирование.
	
	

	
	22
	Права человека и гражданина – подготовить сообщение, конспектирование.
	
	

	
	23
	Правовое регулирование заработной платы – подготовка реферата.
	
	

	
	24
	Юридические механизмы защиты прав и свобод человека и гражданина. – конспектирование
	
	

	
	Контрольная работа № 4
	2
	

	
	
	ЗАЧЕТ
	2
	

	
	
	ВСЕГО: 
	156
	

	
	
	
	
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ.

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению.

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного каби​нета «Экономика отрасли, менеджмент и правовое обеспечение профес​сиональной деятельности».

Оборудование учебного кабинета:

- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя.

Средства обучения:

- комплект учебно-наглядных пособий «Экономика организации и правового обеспечения профессиональной деятельности» (паспорт КМО);

- комплект бланков и форм первичной документации, применяемой 

  на машиностроительном предприятии (паспорт КМО);

- конспект лекций, практических занятий, карточек-заданий, КИМ (паспорт КМО);

- компьютерные и видеоматериалы (паспорт КМО);

- калькуляторы.

Технические средства обучения:

- компьютер-с лицензионным программным обеспечением и мультимедийное оборудование;

- программа 1:С предприятие.

3.2. Информационное обеспечение обучения.

Перечень рекомендуемых учебных изданий, интернет - ресурсов, до​полнительной литературы.

Основные источники:

1. Гомола, А.И., Жанин, П.А. Бизнес-планирование [Текст]: учебное пособие для СПО / А.И Гомола, П.А Жанин. – М.: Издательский центр «Академия» 2008.-144 с.

2. Гуреева, М.А. Экономика машиностроения [Текст]: учебник для СПО / М.А. Гуреева.  -  М.: Образовательно-издательский центр «Академия», ОАО «Московские учеб​ники», 2010.- 240 с.

3. Горфинкель, В.Я., Швандар, В.А. Экономика организации (предприятия) [Текст]: учебник для СПО / В Я Горфинкель, В.А. Швандар.  – М.: ЮНИТИ – ДАНА, 2007. – 431 с.

4. Горфинкель, В.Я. Чернышов, Б.Н. Экономика предприятия: Тесты, задачи и ситуации [Текст]: учебное пособие для СПО / В Я Горфинкель, Б.Н. Чернышов. – М.: ЮНИТИ – ДАНА, 2007. – 335 с. 

5. Кнышова, Е.Н., Панфилова, Е.Е. Экономика организации [Текст]: учебник для СПО / Е.Н Кнышова, Е.Е. Панфилова. – М.: ФОРУМ: ИНФРА – М, 2004. – 336 с.

6.  Сафронов, Н.Н. Экономика организации (предприятия) [Текст]: учебник для СПО / Н.Н. Сафронов. – М.: «Экономистъ», 2007. – 251 с.

7. Правовое обеспечение профессиональной деятельности. [Текст] учебник /под ред. Д.О. Тузова, В.С. Аракчеева/ - М.: ФОРУМ: ИНФРА – М, 2005. – 384 с

8. Бравко, Н.В.. Административное право. – М.: Академия, 2003

9. Гомола,  А.И.. Гражданское право. – М.: Академия, 2003

10. Жилищный кодекс РФ, 2005

11. Казанцев, В.И. Гражданский процесс. – М.: Академия, 2003

12. Казанцев, В.И. Трудовое право (для СПО). – М.: Академия, 2003

13. Конституция РФ

14. Семейный кодекс РФ: Официальный текст, действующая редакция. – М.: Экзамен, 2003

15. Трудовой кодекс РФ от 01.02.2002

Дополнительные источники:

1. Баринов, В.А. Бизнес – планирование [Текст]: учебное пособие / В.А. Баринов.   – М.: Форум ИН​ФРА – М, 2008.-272 с.

2. Грибов, В.Д., Грузинов, В.П. Экономика предприятия [Текст]: учебник- практикум – 3-е изд., перераб. и доп.  / В.Д Грибов,В.П. Грузинов.– М.: Финансы и статистика, 2007. – 336с. 

3. Сергеев, И.В., Веретенникова, И.И. Экономика организаций (предприятий) [Текст]: учебник /И.В.Сергеев. – М.: ТК Велби, Изд-во Проспект, 2006. – 560с.

4.  Водопьянов, В.П. Экономика предприятия: конспекты лекций в схемах [Текст]: учебное пособие для СПО/ В.П. Водопьянов. – М.: «Приор-издат» 2007.-112 с.

5. Комментарий к ТК РФ под ред. Проф. Ю.П. Орловского, М.: Юрфирма «Контракт», Издательство «Инфра-М», 2008.

Интернет-ресурсы:

1. Библиотека экономической и деловой литературы: [Электронный ресурс]. Режим доступа  – http://eklit.agava.ru 

2. Библиотека типовых документов: [Электронный ресурс]. Режим доступа –  http://docs.pp.ru.pci=19 

3. Институт экономического анализа: [Электронный ресурс]. Режим доступа – http://www.iea.ru 

4. Справочно-правовые системы: «Консультант+», «ГАРАНТ».

5. Современный менеджмент: [Электронный ресурс]. Режим доступа – http//www.1st.com/ ua/.

6. Электронный курс «Экономика организации». Учебник в таблицах и схемах [Электронный ресурс]. Режим доступа – www.ofguu.ru/_files/ Экономика организации.pdf
7.  Электронный курс «Наука и техника, экономика и бизнес» [Электронный ресурс]. Режим доступа – www.nauki-onlaine.ru /ekonomika 
8. Экономика организации – реферат. [Электронный ресурс]. Режим доступа –  www.BestReferat.ru /referat - 61034.html
	


4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  ДИСЦИП​ЛИНЫ

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осу​ществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования, контрольных работ, а также выполнения обучающимися самостоятельных работ, индивидуальных заданий.

	Результаты обучения (освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	
	Промежуточная аттестация - диффе​ренцированный зачет.

Итоговая аттестация – дифференци​рованный зачет.

	Освоенные умения:
	

	- оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы и простоев.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ № 2,5,6,8. Индивидуальные задания.

	- защищать свои права в соответствии с гражданским, гражданско-процес​суальным и трудовым законодатель​ством.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических заданий №12. Контрольная работа № 3



	- анализировать и оценивать резуль​таты и последствия деятельности (бездействия) с правовой точки зре​ния.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения прак​тического задания №13. Контрольная работа № 3



	Усвоенные знания:

- действующие законодательные и нормативные акты, регулирующие производственно-хозяйственную дея​тельность;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения прак​тических заданий 

№ 12-17

	- материально-технические и трудо​вые ресурсы отрасли и организации показатели их эффективного исполь​зования;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ 

№ 1,3,4 и самостоятельных работ № 1,2,3. Контрольная  работа №1

	- финансовые ресурсы отрасли и ор​ганизации их эффективного исполь​зования.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ № 9,11. и самостоятельной работы № 6

Контрольная работа №2.

	-формы оплаты труда в современных условиях
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы №7., самостоятельных работ № 4,5.

Контрольная работа №1

	- механизмов ценообразования на продукцию (услуги), форм оплаты труда в современных условиях
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы №10., самостоятельной работы № 7.  Контрольная работа № 2

	- основы финансирования и кредито​вания организации
	Экспертная оценка выполнения самостоятельной работы №8. Тест.

Контрольная работа № 2..

	- основы маркетинговой деятельности организации
	Экспертная оценка выполнения самостоятельной работы № 9. Тест. 

Контрольная работа № 2

	- основные положения Конституции Российской Федерации, действующие законодательные и иные нормативно-правовые акты, регулирующие пра​воотношения в процессе профессио​нальной (трудовой) деятельности.
	Практические занятия №16-17

Контрольная работа № 4



	-классификацию, основные виды и правила составления нормативных документов.
	Практические занятия №14-15

Контрольная работа № 4

	- права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельно​сти.
	Практические занятия №12-13
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Пояснительная записка

В рамках учебной дисциплины формируются элементы общих компетенций:

Общие  компетенции

	Код
	Наименование результата обучения
	№ тем

	ОК.1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	Тема 1.1.

 

	ОК.2.


	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	Тема 1.2.

	ОК.3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	Тема 1.2.

	ОК.4.


	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	Тема 1.3.

	ОК.5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	Тема 1.4.

	ОК.6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	Тема 1.5.

	ОК.7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий
	Тема 1.7.

	ОК.8.


	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	Тема 1.5.

	ОК.9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	Тема 1.6.


Профессиональные компетенции

	Код
	Наименование

	ПК 1.1
	Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

	ПК 1.2
	Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования

	ПК 1.3 
	Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции

	ПК 1.4
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей

	ПК 1.5
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей

	ПК 2.1
	Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения

	ПК 2.2
	Участвовать в руководстве работой структурного подразделения

	ПК 2.3 
	Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения

	ПК 3.1
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей

	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации


1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.13 Охрана труда

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности среднего профессионального образования 15.02.08 Технология машиностроения, направление подготовки 15.00.00 МАШИНОСТРОЕНИЕ.
1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в раздел ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины П.00 профессионального цикла. 

Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:

в результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:

- пользоваться основными документами, регламентирующими охрану труда;

- раскрыть назначения и сущность инструктажей по технике безопасности;

- раскрыть сущность факторов, влияющих на безопасные условия труда на производстве;

- раскрыть последовательность действий при оказании первой помощи пострадавшему от электротока и в случае пожара;

в результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:

- основные понятия и определения, используемые в дисциплине;

- основные документы, регламентирующие охрану труда;

- о роли охраны труда в создании нормальных условий труда, работников сферы обслуживания;

- виды инструктажей по технике безопасности;

- методы и средства защиты от опасностей технических систем и технологических процессов;

- причины воздействия негативных факторов на человека, способы предупреждения их воздействия;

- порядок расследования, учета и оформления несчастных случаев на производстве;

- факторы, влияющие на безопасные условия труда на производстве;

- основные причины электротравм;

- вопросы организации пожарной безопасности на предприятиях;

- средства тушения пожара.

1.4. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 69 ч., в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 46 ч.;

самостоятельной работы обучающегося 23 ч.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объём учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объём

часов 

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	69

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	46

	в том числе:
	

	        практические занятия
	12

	        контрольные работы
	

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	23

	в том числе:
	

	Подготовка сообщения
	8

	Подготовка доклада
	5

	Подготовка реферата
	10

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачёта


2.2.  Тематический план и содержание учебной дисциплины «Охрана труда»

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объём часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.

 Правовые, нормативные и организационные основы охраны труда
	Обучающийся должен.

 Уметь: анализировать статьи Конституции РФ, касающиеся вопросов охраны труда
Знать: правовые и организационные основы ОТ на предприятии; статьи Трудового Кодекса РФ, касающиеся вопросов охраны труда; права и обязанности работников в области ОТ
	6
	 

	
	Содержание учебного материала

   Документы, регламентирующие охрану труда: Конституция РФ – статьи 37,41,42; Трудовой Кодекс РФ – разделы 4,5,10. Организация охраны труда на предприятиях. Ответственность должностных лиц и работников за нарушение законов об охране труда.
	2
	2

	
	Практическое занятие

№1. Составление схемы на основе анализа документов, регламентирующих охрану труда Конституции РФ – статьи 37,41,42
	2
	

	
	Самостоятельная работа

1. Органы Государственного надзора, ведомственного и общественного контроля за состоянием охраны труда на предприятиях. Подготовка сообщения 
	2
	

	Тема 2.

Идентификация травмирующих и вредных факторов
	Обучающийся должен.

Уметь: анализировать травмоопасные и вредные факторы в профессиональной деятельности, оформить акты, расследовать несчастные случаи на основе статей Трудового Кодекса РФ (228-231
Знать: причины воздействия негативных факторов на человека, способы их предупреждения; порядок расследования несчастных случаев 
	6
	

	
	Содержание учебного материала

1. Производственный травматизм и профзаболевания. Причины воздействия негативных факторов на человека, способы предупреждения. Трудовой Кодекс РФ о несчастных случаях на производстве.
2. Порядок расследования несчастных случаев, оформление материалов расследования, их учёт. Правила оформления акта по форме Н-1
	2
	2

	
	Практическое занятие

 № 2. Оформление акта по форме Н - 1
	2
	

	
	Самостоятельная работа

2. Описание видов  несчастных случаев в производственном помещении. Мероприятия по предупреждению травматизма. Подготовка реферата
	2
	

	Тема 3. 

Условия труда и санитарные нормы
	Обучающийся должен.

Уметь: раскрыть сущность факторов, влияющих на условия труда на основе статей Трудового Кодекса РФ о режиме труда и отдыха (разделы 4 и 5); пользоваться правилами по охране труда на производстве 
Знать: факторы, влияющие на условия труда, ПДК и ПДУ; режим труда и отдыха
	6
	

	
	Содержание учебного материала

Факторы, влияющие на условия труда, их виды. Трудовой Кодекс РФ о режиме труда и отдыха. Санитарно-гигиенические условия труда. Требования к средствам труда и рабочему месту автомеханика (электромонтёра)
	2
	2

	
	Практическое занятие

№ 3. Разработка основных  правил по охране труда на производстве
	2
	

	
	Самостоятельная работа 

3. Основные понятия: условия труда, производственная санитария, гигиена труда. Санитарно – гигиенические условия труда. Подготовка сообщения  
	2
	

	Тема 4. 

Методы и средства защиты от опасностей технических систем и технических процессов
	Обучающийся должен.

Уметь: применять методы и средства защиты от опасностей технических систем и технологических процессов, использовать экобиозащитную технику
Знать: требования, предъявляемые по охране труда к производственному оборудованию; технологическим процессам; категории опасных производственных объектов; правила безопасной эксплуатации установок и аппаратов; средства и методы повышения безопасности технических средств и технологических процессов
	6
	

	
	Содержание учебного материала

1. Требования безопасности к производственным процессам и оборудованию. 2. Средства защиты работников. Мероприятия по экологии 
	4
	2

	
	Самостоятельная работа

4. Экология Ульяновской области. Подготовка доклада. 
	2
	

	Тема 5. 

Особенности обеспечения безопасных условий труда в сфере профессиональной деятельности
	Обучающийся должен.

Уметь: оценивать состояние техники безопасности на производственном объекте
Знать: особенности обеспечения безопасных условий труда на производстве
	10
	

	
	Содержание учебного материала

1. Основные требования по технике безопасности на производстве 
2. Классификация условий труда
	4
	3

	
	Практическое занятие 

№ 4.  Организация рабочего места на производстве
	2
	

	
	Самостоятельная работа

5. Оказание первой помощи на рабочем месте. Подготовка реферата. 
	4
	

	Тема 6. 

Электробезопасность 
	Обучающийся должен.

Уметь: оказать и раскрыть последовательность действий при оказании первой помощи пострадавшему в случае поражения электротоком
Знать: основные причины электротравм; правила техники безопасности при работе на электрооборудовании; индивидуальные и технические средства защиты от поражения электротоком
	10
	

	
	Содержание учебного материала

Виды электротравм, их причины. Классификация помещений по степени опасности. Первая помощь пострадавшему при поражении электротоком
	6
	3

	
	Практическое занятие

№ 5. отработать алгоритм оказания первой помощи при поражении током
	2
	

	
	Самостоятельная работа

6. Индивидуальные и технические средства защиты человека от поражения электротоком. Подготовка реферата
	2
	

	Тема 7

Пожарная безопасность
	Обучающийся должен.

Уметь: раскрывать последовательность действий в случае пожара
Знать: основные причины возникновения пожаров и взрывов;  вопросы организации пожарной охраны на производстве; вопросы противопожарной профилактики; средства тушения пожара
	10
	

	
	Содержание учебного материала 

1. Организация пожарной охраны на производстве.

2.  Действия в случае пожара
	4
	3

	
	Практическое занятие

№ 6.  Описание средств и действий тушения пожара 
	2
	

	
	Самостоятельная работа

7. Противопожарная профилактика. Средства тушения пожаров и правила пользования ими. Подготовка сообщения 
	4
	


3. условия реализации УЧЕБНОЙ дисциплины
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета «Охрана труда».

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Охрана труда»:

- посадочные места по количеству обучающихся (30 мест);

- рабочее место преподавателя;

- классная доска;

- тематические настенные стенды;

- стенды с экспозиционным материалом;

- шкафы для демонстрационного и раздаточного материала.

Технические средства обучения:

- компьютер;

- ноутбук;

- видеоплеер;

- DVD –плеер;

- мультимедийный проектор;

- телевизор;

- экран навесной (растяжной, стационарный);

- электронные пособия по дисциплине «Охрана труда».

Средства обучения:

- таблицы по дисциплине «Охрана труда»;

- комплект наглядных пособий по дисциплине «Охрана труда».
(см. Комплексно-методическое обеспечение дисциплины Охрана труда»)

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники для преподавателя

1. Куликов О.Н. Охрана труда в металлообрабатывающей промышленности: учеб. пособие для проф. образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2012.- 224 с.

2. Куликов О.Н. Охрана труда при производстве сварочных работ: Учеб. пособие для проф.образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2004.- 176 c.
3. Федеральные законы:  Конституции РФ (статьи 37, 41, 42); Трудовой кодекс РФ (разделы 4,5,10)
Основные источники для обучающихся

1. Куликов О.Н. Охрана труда в металлообрабатывающей промышленности: учеб. пособие для проф. образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2012.- 224 с.

2. Куликов О.Н. Охрана труда при производстве сварочных работ: Учеб. пособие для проф.образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2004.- 176 c.
Дополнительные источники

1. Журнал «Охрана труда и социальное страхование».
2. Мичурин А.Я. Сборник нормативно-информационных материалов по охране труда в учреждениях образования. – Пензенский областной институт повышения квалификации и переподготовки работников образования, 1997.- 58 с.
3. Панов Е.Г., Григорьев Ю.М. Общие вопросы охраны труда. -3-е изд., испр. И доп. – Дубна: Феникс, 2009. – 632с.
4. Фатыхов Д.Ф., Белехов А.Н. охрана труда в торговле, общественном питании, пищевых производствах в малом бизнесе и быту. Учеб. пособие для нач. проф. образования. – 3-е изд. Перераб. И доп. – М.: ИРПО; Изд. Центр «Академия», 1999. – 224 с.
Интернет-ресурсы
1. Охрана труда [Электронный ресурс]. – Режим доступа: www.oxtrud.narod.ru/ 
2. Методика составления инструкций по охране труда на предприятиях и в организациях системы Минлегпрома [Электронный ресурс]. – Режим доступа:www.dnaop.com/html/3488.html - 
3. Охрана труда [Электронный ресурс]. – Режим доступа: www.calend.ru/holidays - 

4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Умения
	

	Анализировать статьи Конституции РФ, касающиеся вопросов охраны труда
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы № 1

	Оформить акты, расследовать несчастные случаи на основе статей Трудового Кодекса РФ (228-231); анализировать причины воздействия негативных факторов на человек
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы № 2

	Раскрыть сущность статей Трудового Кодекса РФ о режиме труда и отдыха (разделы 3 и 5); пользоваться правилами по охране труда на производстве
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы № 3-4

	Оказать и раскрыть последовательность действий при оказании первой помощи пострадавшему в случае поражения электротоком.
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы № 5

	Раскрывать последовательность действий в случае пожара
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы № 6

	Знания
	

	Основных документов, регламентирующих охрану труда; статей Трудового Кодекса РФ, касающихся вопросов охраны труда
	Тестирование.

Экспертная оценка результата выполнения внеаудиторной самостоятельной работы

	Причин воздействия негативных факторов на человека, способов их предупреждения; порядка расследования несчастных случаев 
	Тестирование.

Экспертная оценка результата выполнения внеаудиторной самостоятельной работы

	Факторов, влияющих на условия труда; режимов труда и отдыха
	Самостоятельная работа.

Экспертная оценка результата выполнения внеаудиторной самостоятельной работы

	Требований, предъявляемых по охране труда к производственному оборудованию; технологическим процессам; категориям опасных производственных объектов
	Тестирование.

Экспертная оценка результата выполнения внеаудиторной самостоятельной работы

	Организации рабочего места с учетом требований охраны труда
	Тестирование.

Экспертная оценка результата выполнения внеаудиторной самостоятельной работы

	Основных причин электротравм; правил техники безопасности при работе с  электрооборудованием; индивидуальных и технических средств защиты от поражения электротоком
	Тестирование.

Экспертная оценка результата выполнения внеаудиторной самостоятельной работы

	Вопросов организации пожарной охраны на производстве; вопросов противопожарной профилактики; средств тушения пожара
	Дифференцированный зачёт. 

Экспертная оценка результата выполнения учебной деятельности
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Пояснительная записка
Содержание программы «Безопасность жизнедеятельности» направлено на формирование следующих общих компетенций:

	Код
	Наименование

	ПК 1.1
	Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

	ПК 1.2
	Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования

	ПК 1.3 
	Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции

	ПК 1.4
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей

	ПК 1.5
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей

	ПК 2.1
	Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения

	ПК 2.2
	Участвовать в руководстве работой структурного подразделения

	ПК 2.3 
	Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения

	ПК 3.1
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей

	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации


	Код
	Наименование

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3


	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Безопасность жизнедеятельности

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ.

Программа дисциплины может быть использована на уровне среднего профессионального образования при наличии базового уровня среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в раздел ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины П.00 Профессионального цикла.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

- организовывать и проводить мероприятия работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;

- принимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий профессиональной деятельности в быту;

- использование средства индивидуальной и коллективной защиты  от оружия массового поражения;

- применять первичные средства пожаротушения;

- ориентироваться в перечне военно-учебных специальностей и самостоятельно определять среди них родственные полученной специальности;

- применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной специальностью;

- владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности и в экстремальных условиях военной службы;

- оказывать первую помощь пострадавшим.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

- принципы обеспечения устойчивости объектов экономики; прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму, как серьезной угрозе национальной безопасности России;

- основные виды потенциальных опасностей профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;

- основы военной службы и обороны государства;

- задачи и основные мероприятия гражданской обороны; способы защиты населения от оружия массового поражения;

- меры пожарной безопасности  и правила безопасного поведения при пожарах;

- организацию и порядок призыва граждан на военную службу и поступления на неё в добровольном порядке;

- основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеются военно-учётные специальности родственные специальностям СПО;

- область применения получаемых профессиональных знаний при исполнении обязанностей военной службы;

- порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим.

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 105 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 70 часов;

самостоятельной работы обучающегося 35 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	105

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	70

	в том числе:
	

	     практические занятия
	33

	     контрольные работы
	2

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	35

	в том числе:
	

	подготовка сообщений
	35

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета     

  


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины  Безопасность жизнедеятельности

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.

Человек и среда обитания
	Обучающиеся должны: 

уметь:

- организовывать собственную деятельность, выбирать типовые способы и методы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество;

- принимать решения в стандартных и не стандартных ситуациях и нести ответственность за их последствия;

знать:

- классификацию основных форм деятельности человека.
	13
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1

2

3

4
	Факторы, определяющие условия обитания человека.

Обеспечение комфортных условий жизнедеятельности.

Негативные факторы в системе «Человек – среда обитания».

Воздействие негативных факторов на организм человека.
	
	2

2

2

2

	
	Практические занятия
	3


	

	
	№ 1 Расчёт заземления в сетях переменного тока до 1000 В.

№ 2 Расчёт доз облучения при проведении работ в чрезвычайных ситуациях.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	3

3
	

	
	1. Классификация основных форм человеческой деятельности. Подготовка сообщения.

2. Режим труда и отдыха, основные пути снижения утомляемости и монотонности труда женщин и подростков. Подготовка сообщения.
	
	

	Тема 2 Безопасность и экологичность технических систем
	Обучающиеся должны: 

уметь:

- осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития;

- пользоваться средствами индивидуальной защиты;

знать:

- ранжирование травмирующих и вредных факторов технических систем;

- размеры и структуру зон поражения, характеристики очагов, первичные и вторичные поражающие факторы при производственных авариях;

- способы защиты от вредных и опасных факторов производства.
	20
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1

2


	Идентификация травмирующих и вредных факторов. Методы и средства повышения безопасности технических систем и технологических процессов.

Экобиозащитная техника.
	
	2

2



	
	Практические занятия
	5
	

	
	№ 3 Выбор и расчёт  средств гашения шума.

№ 4. Проведение экологической оценки технологических процессов.

№ 5. Выбор и расчёт средств очистки выбросов в атмосферу.

№ 6. Определение параметров воздуха рабочей зоны.

№ 7. Контроль освящения рабочей зоны.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	4

4

4
	

	
	3. Воздействие на организм человека вибраций и шумов производственной зоны. Подготовка сообщения.

4. Структура и требования экологического паспорта предприятия. Подготовка сообщения.

5. Основы расчёта систем для улавливания выбросов в атмосферу. Подготовка сообщения.
	
	

	
	Контрольная работа № 1
	1
	

	Тема 3

Защита населения и территорий в чрезвычайных ситуациях


	Обучающиеся должны: 

уметь:

- классифицировать взрывчатые вещества;

- использовать средства индивидуальной защиты;

- измерять уровень радиации и проводить дозиметрический контроль;

- регистрировать, учитывать и расследовать несчастные случаи;

- действовать в аварийно-спасательных и поисково-спасательных формированиях; 

- выбирать системы и средства защиты, применяемые в отрасли;

  знать:

-принципы организации единой государственной системы предупреждения в чрезвычайных ситуациях;

-основные опасности при авариях на радиационно-опасных объектах;

- основные способы хранения и транспортировки СДЯВ на химически опасных объектах;

- способы тушения пожаров;

- факторы, определяющие устойчивость функционирования объектов экономики;

- пути и способы повышения устойчивости функционирования объектов экономики;

- порядок выполнения эвакуационных мероприятий;

- правила оказания первой помощи пострадавшим;

- вопросы БЖД в законах и подзаконных актах;

- законодательство о труде;

- законодательные акты директивных органов;

- систему стандартов безопасности труда;

- особенности производственного травматизма;

- методы непрерывного контроля параметров технических систем;

- правило контролирования этих параметров, применяемые при осуществлении технологического процесса.
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	Содержание учебного материала
	3
	

	
	1. Единая государственная система предупреждения и действий в чрезвычайных ситуациях. Её организация и основные задачи.

2. Чрезвычайные ситуации мирного времени.

3. Чрезвычайные ситуации военного времени.

4.  Организация защиты и жизнеобеспечения населения в ЧС. 

5. Предназначение и задачи ГО. ГО на объектах экономики.

6. Устойчивость функционирования производства в условиях ЧС.

7. Содержание и организация мероприятий по локализации ЧС.

8. Организация оказания первой помощи пострадавшим в ЧС.
9. Правовые, нормативно-технические и  организационные основы обеспечения БЖД.

10. Экономические последствия и материальные затраты на обеспечения БЖД.
11. Особенности обеспечения безопасности отрасли.
12. Безопасность технологических процессов с повышенной экологической опасностью.
	
	2

2

2

2

2

2

2

2

	
	Практические занятия
	1

1

1

1
	

	
	№ 8 Определение границ и структуры зон очагов поражения. Применение первичных средств пожаротушения.

№ 9 Планирование, организация и проведение работ при ликвидации последствии ЧС.

№ 10 Разработка и реализация плана ликвидации последствий аварий на промышленном предприятии.

№ 11 Использование СИЗ и средств коллективной защиты.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	3

4

4

6
	

	
	6. Ядерные взрывы, их поражающие факторы, воздействие на людей и средства защиты от них. Подготовка сообщения.

7. Классификация токсикологических характеристик СДЯВ. Подготовка сообщения.

8. Оформление несчастного случая (на производстве, дома). Подготовка сообщения.

9. Штатные и аварийные ситуации, возможные при осуществлении технологического процесса. Подготовка сообщения.
	
	

	Тема 4

Основы военной службы


	Обучающиеся должны: 

уметь:

- ориентироваться в перечне ВУС и самостоятельно определять среди них родственные полученной специальности;

- применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной специальностью;

- владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности и в экстремальных условиях военной службы; 

знать: 

- основы военной службы и обороны государства;

- организацию и порядок призыва гражданина на военную службу и поступления на нее в добровольном порядке;

- основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящего на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеется ВУС, родственные специальностям СПО.
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	Содержание учебного материала
	
	

	
	1. Вооруженные силы РФ – история становления и развития.

2. Современная организация и строительство ВС РФ.

3. Боевые традиции ВС РФ. Символы воинской чести.

4. Воинская обязанность.

5. Военнослужащий – защитник Отечества. Честь и достоинство воина ВС.

6. Основы военной службы. (Уставы, размещение, быт, обязанности лиц суточного наряда, обязанности часового).

7. Особенности военной службы. Правовые основы ВС. Общевойсковые уставы.

8. Призыв и прохождение службы.
	29
	3

3

3

2

3

2

2

2

	
	Практические занятия
	3

3

3

3

3

3
	

	
	№ 12 Анализ устава внутренней службы.

№ 13 Анализ устава гарнизонной и караульной службы.

№ 14 Анализ устава строевой службы.

№ 15 Анализ дисциплинарного устава.

№ 16 Строевая подготовка.

№ 17. Тактическая подготовка.
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся 
	4

4

3
	

	
	10. История развития видов вооруженных сил. Подготовка сообщения.

11. Развитие родов войск. Подготовка сообщения.

12. Организация ВС РФ на современном этапе. Подготовка сообщения.
	
	

	
	Контрольная работа № 2
	1
	

	Всего:
	105


	


3. условия реализации программы дисциплины
3.1.Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета «Безопасность жизнедеятельности». 

Оборудование кабинета:

· посадочные места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя;

· стенды «БЖД», «Безопасность на воде», «Пожарная безопасность», «Охрана труда», «Основы военной службы».

Технические средства обучения:

1. Мультимедийная система.

2. Видеофильмы по тематики БЖД, ОВС и ОТ.

3. Приборы радиационной и химической разведки.

4. Приборы дозиметрического контроля.

5. Противогазы, респираторы и защитные комплекты.

6. Индивидуальные аптечки и противохимические пакеты.

7. Плакаты, муляжи, макеты (КМО).

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, дополнительной литературы

Основные источники: 

1. Кукин П.П. Безопасность жизнедеятельности. Производственная безопасность и охрана труда. - М.: Высшая школа,1988.-431с.

2. Латчук В.Н. Безопасность жизнедеятельность. Сборник нормативных документов. – М.: Издательство Д и К.Издательство АСТ – ЛТД, 1988.- 704с.

3. Куликов О.Н. Охрана труда при производстве сварочных работ. – М.: Академия, 2004 – 176с.

4. Синдеев Ю.Г. Охрана труда - Ростов н/Д .: «Феникс», 2001.- 192с.

Дополнительные источники: 

1. Дзыбов М.М. Безопасность жизнедеятельности. Сборник документов. – М.: Издательство Д. и К., 1988. – 704с.

Интернет-ресурсы:

1. http://lpmaps.com/
2.  http://bzhde.ru/
3. http://bgd.alpud.ru/bgd_.htm
4. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	
	Промежуточная аттестация – зачет.

Итоговая аттестация – дифференцированный зачет.

	Освоенные умения:
	

	· организовывать и проводить мероприятия работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ № 1,2. 

	· принимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий профессиональной деятельности в быту;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ № 3-7.

	· использовать средства индивидуальной и коллективной защиты  от оружия массового поражения;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практических работ № 8, 11.

	· применять первичные средства пожаротушения;
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы № 13, 14,15.

	· ориентироваться в перечне военно-учебных специальностей и самостоятельно определять среди них родственные полученной специальности;
	Экспертная оценка хода и результат выполнения практических работ № 12-14 .

	· применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной специальностью;
	Экспертная оценка хода и результат выполнения практических работ № 12-14 .

	· владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности и в экстремальных условиях военной службы;
	Экспертная оценка хода и результат выполнения практических работ № 12-17 .

	· оказывать первую помощь пострадавшим.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения практической работы № 11 и тренировок по оказанию первой помощи.

	Усвоенные знания:
	

	· принципы обеспечения устойчивости объектов экономики; прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму, как серьезной угрозе национальной безопасности России;
	Тестирование.

	· основные виды потенциальных опасностей профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ № 3-6. Тестирование. Контрольная работа.

	· основы военной службы и обороны государства;
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы № 11. Тестирование. Контрольная работа.

	· задачи и основные мероприятия гражданской обороны; способы защиты населения от оружия массового поражения;
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы № 8. Тестирование. Контрольная работа.

	· меры пожарной безопасности  и правила безопасного поведения при пожарах;
	Тестирование. Контрольная работа.

	· организацию и порядок призыва граждан на военную службу и поступления на неё в добровольном порядке;
	Экспертная оценка результата выполнения практических работ № 17-18. Тестирование. Контрольная работа.

	· основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеются военно-учётные специальности родственные специальностям СПО;
	Экспертная оценка результата выполнения практической работы № 11 и тренировок по оказанию первой помощи. Тестирование. Контрольная работа.

	· область применения получаемых профессиональных знаний при исполнении обязанностей военной службы;
	Экспертная оценка хода и результат выполнения практических работ . Контрольная работа.

	· порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим.
	Экспертная оценка хода и результат выполнения практических работ. Контрольная работа.


.

Областное государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

«Ульяновский профессионально-педагогический колледж»

ПРОГРАММа  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ

ПМ.01. Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин

для специальности: 15.02.08.  Технология машиностроения

среднее профессиональное образование 

(базовая подготовка)

г. Ульяновск, 2015 г.

Рабочая программа профессионального модуля разработана в соответствии с ФГОС СПО по специальности 

15.02.08.     Технология машиностроения
	код                       наименование специальности


	РЕКОМЕНДОВАНА

на заседании ЦМК

Председатель ЦМК

______________  И.П. Перевезенцева

            подпись

Протокол заседания ЦМК

№  1  от «04» сентября 2017 г.


	УТВЕРЖДАЮ

Директор  ОГБПОУ  УППК

_____________________ А.М. Рахимов

07.09.2017 г.      ПР № 361а о/д


Авторы - разработчики:

И.П. Перевезенцева, преподаватель
Н.В. Перевезенцев, мастер п/о

Рецензенты:

M.A. Фахретдинова, зав. НМЦ ПО ОГБОУ ДПО УИПКПРО, к.п.н.

Содержательная экспертиза:
А.А. Фомин, нач. техбюро «Редукторных мостов и дифференциалов» техотдела по механосборочным работам УГТ ОАО «УАЗ»

СОДЕРЖАНИЕ
	1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	4

	2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	7

	3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля
	8

	4. условия реализации ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	20

	5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности) 
	24


1. паспорт ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.01. Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин
1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля (далее программа) – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Разработка технологических процессов изготовления деталей машин и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК.1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.
ПК.1.2. Выбирать методы получения заготовок и схем их базирования.

ПК.1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

ПК.1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК.1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

Программа профессионального модуля может быть использована на уровне среднего профессионального образования при наличии базового уровня среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями, обучающийся, в ходе освоения профессионального модуля, должен:

иметь практический опыт:

· использования конструкторской документации для проектирования технологических процессов изготовления деталей; 

· выбора методов получения заготовок и схем их базирования; 

· составления технологических маршрутов изготовления деталей и проектирования технологических операций; 

· разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании; 

· разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов с использованием пакетов прикладных программ;
уметь:

· читать чертежи;
· анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения;

· определять тип производства; 

· проводить технологический контроль конструкторской документации с выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали; 

· определять виды и способы получения заготовок; 

· рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок; 

· рассчитывать коэффициент использования материала; 

· анализировать и выбирать схемы базирования;

· выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы; 

· составлять технологический маршрут изготовления детали; 

· проектировать технологические операции;

· разрабатывать технологический процесс изготовления детали;

· выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент; 

· рассчитывать режимы резания по нормативам;

· рассчитывать штучное время; 

· оформлять технологическую документацию; 

· составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;

· использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов;
знать:
· служебное назначение и конструктивно-технологические признаки детали;

· показатели качества деталей машин;

· правила отработки конструкции детали на технологичность;

· физико-механические свойства конструкционных и инструментальных материалов;

· методику проектирования технологического процесса изготовления детали;

· типовые технологические процессы изготовления деталей машин;

· виды деталей и их поверхности;

· классификацию баз;

· виды заготовок и схемы их базирования;

· условия выбора заготовок и способы их получения;

· способы и погрешности базирования заготовок;

· правила выбора технологических баз;

· виды обработки резанием;

· виды режущих инструментов;

· элементы технологической операции;

· технологические возможности металлорежущих станков;

· назначение станочных приспособлений;

· методику расчета режимов резания;

· структуру штучного времени;

· назначение и виды технологических документов;

· требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации;

· методику разработки и внедрения управляющих программ для обработки простых деталей на автоматизированном оборудовании;

· состав, функции и возможности использования информационных технологий в машиностроении.

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 450 ч., в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 306 ч., включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 204 ч.;

самостоятельной работы обучающегося – 102 ч.;

производственной практики (ПП.01.) – 144 ч.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) Разработка технологических процессов изготовления деталей машин, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК.1.1.
	Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

	ПК.1.2.
	Выбирать методы получения заготовок и схем их базирования.

	ПК.1.3.
	Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

	ПК.1.4.
	Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

	ПК.1.5.
	Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникативные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля ПМ.01.

3.1. Тематический план профессионального модуля 

	Коды 

профессиональных компетенций
	Наименование разделов 

профессионального модуля
	Всего 

часов

(макс. учебная нагрузка и практика)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная 

(по профилю 

специальности),

часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 1.1. – 1.3.
	Раздел 1. 

Проектирование технологических процессов изготовления деталей машин
	162
	108
	40
	10
	54
	10
	-
	-

	ПК 1.4. – 1.5.
	Раздел 2. 

Эксплуатация систем автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении
	144
	96
	36
	10
	48
	10
	-
	-

	ПК 1.1. – 1.5.
	Производственная практика (по профилю специальности) (ПП.01), часов
	144
	
	144

	
	Всего:
	450
	204
	76
	20
	102
	20
	-
	144


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ 01.)
	Наименование разделов 

профессионального модуля (ПМ), 

междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем 

часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.

ПРОЕКТИРОВАНИЕ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ 

ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

ДЕТАЛЕЙ МАШИН
	
	162
	

	МДК 01.01.

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПРОЦЕССЫ
ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

ДЕТАЛЕЙ МАШИН
	В результате изучения МДК обучающийся должен

уметь:
· читать чертежи;

· анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее служебного назначения;

· определять тип производства; 

· проводить технологический контроль конструкторской документации с выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали; 

· определять виды и способы получения заготовок; 

· рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок; 

· рассчитывать коэффициент использования материала; 

· анализировать и выбирать схемы базирования;

· выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы; 

· составлять технологический маршрут изготовления детали; 

· проектировать технологические операции;

· разрабатывать ТП изготовления детали;

· выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент; 

· рассчитывать режимы резания по нормативам;

· рассчитывать штучное время; 

· оформлять технологическую документацию; 
	98
	

	1
	2
	3
	4

	
	знать:
· служебное назначение и конструктивно-технологические признаки детали;

· показатели качества деталей машин;

· правила отработки конструкции детали на технологичность;

· физико-механические свойства конструкционных и инструментальных материалов;

· методику проектирования ТП изготовления детали;

· типовые ТП изготовления деталей машин;

· виды деталей и их поверхности;

· классификацию баз;

· виды заготовок и схемы их базирования;

· условия выбора заготовок и способы их получения;

· способы и погрешности базирования заготовок;

· правила выбора технологических баз;

· виды обработки резанием;

· виды режущих инструментов;

· элементы технологической операции;

· технологические возможности металлорежущих станков;

· назначение станочных приспособлений;

· методику расчета режимов резания;

· структуру штучного времени;

· назначение и виды технологических документов;

· требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации.
	
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.1.

Общие положения разработки ТП
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.1.1. Принципы и задачи проектирования ТП.

1.1.2. Формы организации ТП.

1.1.3. Классификация ТП.

1.1.4. Этапы проектирования ТП.
	
	2

	
	
	
	

	Тема 1.2.

Исходные данные

для проектирования ТП
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.2.1. Основные данные необходимые для разработки ТП.

1.2.2. Дополнительные сведения необходимые при разработке ТП.

1.2.3. Методика анализа конструкторской документации, технических условий и служебного назначения детали.

1.2.4. Методика анализа существующего ТП и технологичности конструкции детали.
	
	3

	
	Практическое занятие №1

Описание изделия, сборочной единицы и детали и ее служебного назначения.
	2
	

	
	Практическое занятие №2

Анализ физико-механических свойств и обоснование выбора материала детали.
	2
	

	
	Практическое занятие №3

Технологический контроль чертежа детали.
	2
	

	
	Практическое занятие №4

Технологический анализ и формирование технологического кода детали.
	2
	

	
	Практическое занятие №5

Анализ технологичности конструкции детали.
	2
	

	
	Практическое занятие №6

Анализ существующего ТП.
	4
	

	Тема 1.3.

Установление типа организации производства
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.3.1. Организационно-технические признаки типов производств.

1.3.2. Сущность поточных и непоточных методов производства.

1.3.3. Технико-экономические характеристики основных типов производств.

1.3.4. Методика выбора типа производства и определения его характеристик.
	
	2

	
	Практическое занятие №7

Установление типа производства.
	4
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.4.

Выбор исходной заготовки
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.4.1. Общие требования к заготовкам деталей машин.

1.4.2. Факторы, влияющие на выбор исходной заготовки.

1.4.3. Технико-экономическое обоснование выбора заготовки.

1.4.4. Технико-экономические характеристики заготовок, полученных литьем, ковкой, горячей и холодной объемной штамповкой, холодной листовой штамповкой, из проката.

1.4.5. Особенности применения сварных и комбинированных заготовок.

1.4.6. Особенности заготовок, получаемых методом порошковой металлургии.

1.4.7. Предварительная обработка заготовок.
	
	3

	
	Практическое занятие №8

Выбор исходной заготовки, определение ее размеров, допускаемых отклонений и припусков на механическую обработку.
	4
	

	
	Практическое занятие №9

Улучшение технологичности конструкции исходной заготовки.
	2
	

	Тема 1.5.

Выбор технологических баз
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.5.1. Обеспечение основных принципов базирования.

1.5.2. Основные методы базирования заготовок при обработке.

1.5.3. Правила выбора баз.

1.5.4. Зависимость погрешности базирования заготовки и точность обработки.
	
	2

	
	Практическое занятие №10

Выбор технологических баз с учетом технических требований к детали.
	4
	

	Тема 1.6.

Маршрутное описание ТП
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.6.1. Правила определения рациональной последовательности технологических операций.

1.6.2. Обоснование возможности применения прогрессивных высокопроизводительных методов обработки, механизации и автоматизации элементов ТП.

1.6.3. Факторы, влияющие на определение состава технологического оснащения.
	
	3

	
	Практическое занятие №11

Определение количества технологических переходов для достижения заданной точности и качества обработки детали. Установление маршрута обработки отдельных поверхностей.
	4
	

	1
	2
	3
	4

	
	Практическое занятие №12

Выбор технологического оборудования.
	2
	

	
	Практическое занятие №13

Выбор станочной оснастки.
	2
	

	
	Практическое занятие №14

Выбор режущего инструмента.
	2
	

	
	Практическое занятие №15

Выбор способов и средств контроля.
	2
	

	Тема 1.7.

Операционное описание ТП
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.7.1. Методика разработки операционного ТП.

1.7.2. Порядок установления наименования и структуры операций.

1.7.3. Порядок установления режима обработки аналитическим методом.

1.7.4. Условия определения режимов резания статистическим методом.

1.7.5. Техническое нормирование операций.

1.7.6. Технико-экономическое обоснование ТП.
	
	3

	
	Практическое занятие №16

Назначение рационального режима обработки и расчет основного машинного времени на операцию.
	4
	

	
	Практическое занятие №17

Расчет технической нормы времени.
	4
	

	
	Практическое занятие №18

Установление квалификации рабочих по операциям.
	2
	

	Тема 1.8.

Оформление комплекта 

технологической документации

на разработанный ТП
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.8.1. Назначение и виды технологических документов в соответствии с ГОСТ 3.1118-82 и ГОСТ 3.1121-84.

1.8.2. Определение состава и формы карт, входящих в состав комплекта документов на ТП механической обработки.

1.8.3. Требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации.
	
	3

	
	Практическое занятие №19

Оформление маршрутной карты ТП.
	2
	

	
	Практическое занятие №20

Оформление операционного эскиза.
	2
	

	1
	2
	3
	4

	
	Практическое занятие №21
Оформление операционной карты механической обработки.
	2
	

	
	Практическое занятие №22
Оформление карты контроля.
	2
	

	Тема 1.9.

Особенности проектирования ТП в условиях 

автоматизированного 

производства
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.9.1. Типовые и групповые ТП.

1.9.2. Особенности проектирования ТП изготовления деталей на АЛ и станках с ЧПУ.

1.9.3. Основные требования к технологии и организации механической обработки в переналаживаемых АПС.

1.9.4. Выбор технологического оборудования для автоматизированного производства.
	
	2

	
	Практическое занятие №23

Ознакомление с основами разработки технологической операции и УП для обработки на станках с ЧПУ.
	2
	

	
	Практическое занятие №24

Ознакомление с основами разработки технологической операции и УП для обработки на многоцелевых станках с ЧПУ.
	2
	

	Тема 1.10.

Направления развития ТП 

в машиностроении
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.10.1. Автоматизация единичного, мелкосерийного и серийного производства.

1.10.2. Проектирование ГАП.

1.10.3. Внедрение компьютерно-интегрированных производств.

1.10.4. Актуальные проблемы охраны окружающей среды.
	
	2

	
	
	
	

	Домашние задания:
Систематическая проработка конспектов лекций, учебной и специальной литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите.

Выполнение работ по курсовому проектированию
	54
	

	1
	2
	3
	4

	Тематика самостоятельной работы:
Тема 1.1.

1. Классификация ТП – выполнение структурной схемы.

2. Этапы проектирования ТП - выполнение структурной схемы.

Тема 1.2.
3. Исходные данные для проектирования ТП - выполнение структурной схемы.
Тема 1.3.
4. Технико-экономические характеристики основных типов производств - выполнение структурной схемы.
Тема 1.4.
5. Технико-экономические характеристики заготовок – выполнение таблицы сравнительного анализа.
Тема 1.5.
6. ЕСТД. Опоры, зажимы и установочные устройства. Графические обозначения – изучение ГОСТ 3.1107-81. 

Тема 1.6.
7. Прогрессивные высокопроизводительные методы обработки – поиск информации, конспектирование, подготовка сообщений.
Тема 1.7.
8. Порядок разработки операционного ТП - выполнение структурной схемы.
Тема 1.8.
9. ЕСТД. Назначение и виды технологических документов - изучение ГОСТ 3.1118-82 и ГОСТ 3.1121-84.
Тема 1.9.
10. Особенности проектирования ТП в условиях автоматизированного производства – конспектирование.

Тема 1.10.
11. Направления развития ТП в машиностроении - поиск информации, конспектирование, подготовка сообщений.
	
	

	Тематика курсовых работ
Оптимизация ТП механической обработки заданной детали

Перечень деталей составляется и утверждается ежегодно.
	
	

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка по курсовой работе
	10
	

	1
	2
	3
	4

	Раздел 2.

ЭКСПЛУАТАЦИЯ СИСТЕМ АВТОМАТИЗИРОВАННОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ 
И ПРОГРАММИРОВАНИЯ 

В МАШИНОСТРОЕНИИ
	
	144
	

	МДК 01.02.

СИСТЕМЫ 
АВТОМАТИЗИРОВАННОГО 

ПРОЕКТИРОВАНИЯ 

И ПРОГРАММИРОВАНИЯ 

В МАШИНОСТРОЕНИИ
	В результате изучения МДК обучающийся должен

уметь:
· составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;
· использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов;
знать:
· методику разработки и внедрения управляющих программ для обработки простых деталей на автоматизированном оборудовании;
· состав, функции и возможности использования информационных технологий в машиностроении.
	86
	

	Тема 2.1.

Разработка 
конструкторской документации с использованием пакетов 

прикладных программ
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	2.1.1. САПР для разработки графических документов и моделей.
2.1.2. Настройка системы при выполнении чертежных работ. 

2.1.3. Отличительные особенности подготовки конструкторской документации и проектирования 2-х мерных математических моделей.

2.1.4. Управление изображением.
	
	3

	
	Лабораторная работа №1

Форматирование поля чертежа детали, построение основных видов.
	4
	

	
	Лабораторная работа №2

Простановка размеров.
	4
	

	
	Лабораторная работа №3

Указание шероховатостей и технических требований.
	4
	

	
	Лабораторная работа №4

Оформление чертежа. Вывод чертежа в бумажном виде.
	4
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 2.2.

Разработка и внедрение УП 
для обработки типовых деталей

с использованием пакетов 

прикладных программ
	Содержание учебного материала
	10
	

	
	2.2.1. Особенности подготовки УП с использованием САП.

2.2.2. Структурные элементы маршрута обработки и порядок процесса создания УП.

2.2.3. Настройка системы на разработку УП.

2.2.4. Применение основных технологический переходов.

2.2.5. Технологические возможности основных конструктивных элементов.

2.2.6. Расчет траектории движения инструмента и моделирование обработки.
	
	3

	
	Лабораторная работа №5

Разработка и внедрение УП для обработки типовых деталей на токарных станках.
	4
	

	
	Лабораторная работа №6

Разработка и внедрение УП для обработки типовых деталей на сверлильных станках.
	4
	

	
	Лабораторная работа №7

Разработка и внедрение УП для обработки типовых деталей на фрезерных станках.
	4
	

	Тема 2.3.

Проектирования ТП 
с использованием пакетов 

прикладных программ
	Содержание учебного материала
	10
	

	
	2.3.1. Проектирование ТП с помощью САПР ТП.
2.3.2. Порядок проектирования нового ТП.

2.3.3. Задание общих данных, технических требований и требований безопасности.

2.3.4. Создание операций и технологических переходов.

2.3.5. Расчет режимов резания.

2.3.6. Создание переходов технического контроля.

2.3.7. Настройка оформления ТП.

2.3.8. Форматирование и печать комплекта документов.
	
	3

	
	Лабораторная работа №8

Создание формата технологического процесса (ТП) механообработки.
	4
	

	
	Лабораторная работа №9

Создание операций обработки.
	4
	

	
	Лабораторная работа №10

Создание эскизов обработки.
	4
	

	1
	2
	3
	4

	
	Лабораторная работа №11

Создание переходов обработки.
	4
	

	
	Лабораторная работа №12

Создание оснащения переходов обработки.
	4
	

	
	Лабораторная работа №13

Определение режимов резания.
	4
	

	
	Лабораторная работа №14

Создание операции технического контроля.
	4
	

	
	Лабораторная работа №15

Формирование выходных форм.
	4
	

	Домашние задания:
Систематическая проработка конспектов лекций, учебной и специальной литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите.

Выполнение работ по курсовому проектированию
	48
	

	Тематика самостоятельной работы:
Тема 2.1.

1. Возможности различных видов САПР для разработки графических документов и моделей – поиск информации, конспектирование, подготовка сообщений
Тема 2.2.
2. Возможности использования САП для подготовки УП – поиск информации, конспектирование, подготовка сообщений

Тема 2.3.
3. Возможности различных видов САПР для разработки ТП – поиск информации, конспектирование, подготовка сообщений
	
	

	Тематика курсовых работ
Оптимизация ТП механической обработки заданной детали

Перечень деталей составляется и утверждается ежегодно.
	
	

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка по курсовой работе
	10
	

	1
	2
	3
	4

	Производственная практика (по профилю специальности) (ПП.01)

Виды работ:
1. Ознакомление с технологической службой основного производства:
1.1. Анализ функций, задач и структуры технологической службы и ее взаимосвязь с другими цеховыми и общезаводскими подразделениями;

1.2. Изучение технологической и нормативно-технической документации, регулирующей деятельность технологической службы.

2. Анализ конструкторской документации:

2.1. Анализ комплекта конструкторской документации используемой при проектировании ТП изготовления деталей машин;

2.2. Ознакомление с системой учета и обращения конструкторской документации;

2.3. Изучение порядка разработки, утверждения и внесения изменений.

3. Выбор методов получения заготовок и схемы их базирования:

3.1. Выбор исходной заготовки, определение ее размеров, допускаемых отклонений и припусков на механическую обработку;

3.2. Технико-экономическое обоснование выбора заготовки;

3.3. Выбор схемы базирования;

3.4. Изучение применяемых методов улучшения технологичности конструкции исходной заготовки.

4. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин:

4.1. Установление этапов проектирования ТП механической обработки в соответствии с типом производства;

4.2. Разработка маршрута обработки отдельных поверхностей;

4.3. Проектирование технологического маршрута изготовления детали с выбором типа оборудования, станочной оснастки: приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструментов;

4.4. Проектирование и нормирование технологических операций.

5. Применение САПР и САП для проектирования ТП изготовления деталей машин и оформления комплекта технологической документации:

5.1. Ознакомление с особенностями автоматизированного рабочего места технолога;

5.2. 5.2.Разработка и внедрение управляющих программ для обработки деталей на металлообрабатывающем оборудовании с ПУ;

5.3. Разработка технологических процессов на базе CAD/CAM, CAE- систем;

5.4. Разработка конструкторской и технологической документации механической обработки и формирование выходных форм на базе CAD/CAM, CAE- систем.
	144
	

	Всего
	450
	


4. условия  реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие кабинета «Технологии машиностроения» и лаборатории «Автоматизированное проектирование технологических процессов и программирование систем ЧПУ».
Оборудование кабинета: 

-посадочные места по количеству обучающихся;

-рабочее место преподавателя;

-средства обучения (см. УМК): 

35. планшеты с образцами режущего инструмента;

36. планшеты с образцами технологической оснастки;

37. планшеты с образцами деталей машин;

38. образцы средств контроля;

39. комплекты слайдов;

40. мутимедийные презентации;

41. видеофрагменты;

42. учебные фильмы;

43. плакаты;

44. сборники ГОСТов (ЕСТПП, ЕСКД, ЕСТД);

45. комплекты технологической документации;

46. методические рекомендации по выполнению лабораторных и практических работ

47. методические рекомендации по самостоятельной работе обучающихся.

48. Методические рекомендации по выполнению курсовой работы

Оборудование лаборатории: 

-посадочные места по количеству обучающихся;

-рабочее место преподавателя;

-средства обучения: 

1. Лабораторное оборудование:

· Учебный минигабаритный токарный станок с компьютерным управлением модели НТ-2Ф3

· Учебный настольный фрезерный станок с компьютерным управлением модели НФ-3Ф4

· Учебный минигабаритный настольный фрезерный станок с компьютерным управлением модели НФ-2Ф4

2. Программные продукты:

· Система сквозного проектирования ADEM (версии 7.1., 8.0)

· Система STEPPER CNC 2.4T

· Microsoft Office Профессиональный плюс 2007

3. Мутимедийные презентации (см. УМК);

4. Видеофрагменты (см. УМК);
5. Учебные фильмы (см. УМК);
6. Комплекты слайдов (см. УМК);
7. Комплекты технологической документации (см. УМК);
8. Методические рекомендации по выполнению лабораторных работ (см. УМК);
9. методические рекомендации по самостоятельной работе обучающихся (см. УМК).
10. методические рекомендации по выполнению курсовой работы (см. УМК).
4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы

Основные источники: 

14. Виноградов В.М. Технология машиностроения: Введение в специальность: Уч. пос. для студентов ВУЗов [Текст] / В.М. Виноградов – М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 176 с.
15. Ильянков А.И. Технология машиностроения: Практикум и курсовое проектирование: учеб. пособие для студентов учреждений СПО [Текст] / А.И. Ильянков, В.Ю. Новиков. – М.: Издательский центр «Академия», 2012. – 432 с.

16. Ковшов А.Н. Технология машиностроения: Уч. для студентов ВУЗов [Текст] / А.Н. Ковшов – СПб.: Издательство «Лань», 2008 – 320 с.
17. Маталин А.А. Технология машиностроения: Учебник для студентов ВУЗов [Текст] / А.А. Маталин - СПб.: Издательство «Лань», 2008 – 512 с.
18. Новиков В.Ю. Технология машиностроения: в 2ч.: учебник для студентов учреждений СПО [Текст] / В.Ю. Новиков. – М.: Издательский центр «Академия», 2011. – Ч.1 – 384 с., Ч.2 – 352 с.

19. Серебреницкий, П.П. Программирование для автоматизированного оборудования: учебник для СПО [Текст] / П.П. Серебреницкий, А.Г. Схиртладзе; Под ред. Ю.М. Соломенцева. — М.: Высш. шк. 2003. — 592 с.
Дополнительные источники: 

10. Вороненко В.П., Схиртладзе А.Г., Брюханов В.Н. Машиностроительное производство: уч. для СПО [Текст] / В.П. Вороненко – М.: Издательский центр «Академия», 2001. – 304 с.

11. Гурьянихин В.Ф., Булыгина М.Н. Автоматизированная подготовка управляющих программ для станков с ЧПУ: Учебное пособие к практическим и лабораторным работам. [Текст] /В.Ф. Гурьянихин, М.Н. Булыгина - Ульяновск: УлГТУ, 2001.-88 с.

12. Ильянков А.И. Основные термины и определения в технологии машиностроения: справочник: учеб. пособие для студентов учреждений СПО [Текст] / А.И. Ильянков, Н.Ю. Марсов. – М.: Издательский центр «Академия», 2012. – 288 с.
13. Кондаков А.И. САПР технологических процессов: учебник для студнтов ВПО [Текст] / АИ. Кондаков. - М.: Издательский центр «Академия», 2010. – 272 с.

14. Ловыгин А.А. и др. Современный станок с ЧПУ и CAD/CAM система. – М.: «Эльф ИПР», 2006, 286 с.

15. Схиртладзе А.Г. Технологические процессы автоматизированного производства: учебник для студентов ВПО [Текст] / А.Г. Схиртладзе, А.В. Скворцов - М.: Издательский центр «Академия», 2011. – 500 с.

16. Технология машиностроения: учебник для студентов учреждений ВПО [Текст] / Л.В. Лебедев, В.У. Мнацаканян, А.А. Погонин и др. – М.: Издательский центр «Академия», 2008. – 528 с.
17. Шишмарев В.Ю. Автоматизация технологических процессов: учеб. пособие для студентов СПО [Текст] / В.Ю. Шишмарев –М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 352 с.

18. Шишмарев В.Ю. Машиностроительное производство: уч. для СПО [Текст] / В.Ю. Шишмарев – М.: Издательский центр «Академия», 2004. – 352 с.

Справочники:

19. Гжиров Р.И., Серебреницкий П.П. Программирование обработки на станках с ЧПУ: Справочник. [Текст] / Р.И. Гжиров, П.П. Серебреницкий – Л.: Машиностроение. 1990. – 588 с.

20. Сборник ГОСТов, ОСТов (КМО)
21. Серебреницкий П.П. Краткий справочник технолога-машиностроителя. [Текст] / П.П. Серебреницкий — СПб.: Политехника, 2007. — 951 с: ил.
22. Серебреницкий П.П. Общетехнический справочник [Текст] — СПб.: Политехника, 2004. — 445 с: ил.
23. Справочник технолога-машиностроителя: в 2 т. [Текст] / Под ред. Касиловой А. Г., Мещерякова В. К. - М.; Машиностроение, 1985.
Интернет-ресурсы:
21. Возможности информационных технологий по управлению жизненным циклом разработки и изготовления наукоемкого изделия в машиностроении [Электронный ресурс] - Режим доступа: www.tehnopro.com
22. Информационные технологии, Системы автоматизированного проектирования, САПР, SAPR, Автокад, Autocad, ArchiCAD ... [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.el-book.info/disc_sapr.html
23. Компьютерные технологии в машиностроении [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.arctic-cooler.com/comptechnology140.htm
24. Обработка металла и машиностроение [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.metaspros.info/.ru/
25. Чертежник - Металлообрабатывающие станки - Формообразование на станках [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.konctryktor.ru/.
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Учебные занятия по модулю проводятся в форме лекций, практических занятий и лабораторных работ с использованием информационных технологий обучения, активных и интерактивных форм проведения занятий (разбора конкретных ситуаций, групповых дискуссий) в сочетании с внеаудиторной самостоятельной работой для формирования общих и профессиональных компетенций обучающихся.
Для организации помощи обучающимся предусмотрены консультации.

Производственная практика по модулю проводится концентрированно. И организуется в подразделениях учреждений или организаций соответствующих направлению базовой подготовки по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): разработка технологических процессов изготовления деталей машин, на основе договоров, заключенных между образовательным учреждением и этими предприятиями.

Изучению профессионального модуля должно предшествовать изучение следующих дисциплин: ОПД.01. Инженерная графика; ОПД.04. Материаловедение; ОПД.06. Процессы формообразования и инструменты; ОПД.07. Технологическое оборудование; ОПД.08. Технология машиностроения; ОПД.10. Программирование для автоматизированного оборудования; ОПД.11. Информационные технологии в профессиональной деятельности.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарным курсам: 

реализация модуля обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими высшее профессиональное образование, соответствующее профилю модуля «Разработка технологических процессов изготовления деталей машин» и специальности «Технология машиностроения» с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

Инженерно-педагогический состав: высшее профессиональное образование, опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы по профилю модуля «Разработка технологических процессов изготовления деталей машин» и специальности «Технология машиностроения» с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. 

Мастера ПО: высшее профессиональное образование, наличие 5-6 квалификационного разряда по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ.

5. Контроль и оценка результатов освоения
профессионального модуля 

(вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки 

результата
	Формы и методы 

контроля и оценки 

	1
	2
	3

	ПК.1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.
	· владение алгоритмом использования конструкторской документации при разработке технологических процессов изготовления деталей;

· точность и скорость чтения конструкторской документации.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ и практических заданий.

Экспертная оценка хода и результата выполнения комплексного практического задания на производственной практике.

Экспертная оценка выполнения и защиты курсовой работы.

Комплексный экзамен.

	ПК.1.2. Выбирать методы получения заготовок и схем их базирования.
	· владение методиками выбора рациональных методов получения заготовок и схем их базирования;

· обоснование выбора вида и способа получения заготовки для заданных условий производства;

· расчет и проверка величины припусков и размеров заготовок;

· расчет коэффициента использования материала;

· качество анализа и рациональность выбора схем базирования.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ и практических заданий 

Экспертная оценка хода и результата выполнения комплексного практического задания на производственной практике.

Экспертная оценка выполнения и защиты курсовой работы.

Комплексный экзамен.

	ПК.1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.
	· владение методиками разработки рациональных маршрутов изготовления деталей и проектирования технологических операций;

· качество анализа конструктивно-технологических свойств детали, исходя из ее служебного назначения;

· качество рекомендаций по повышению технологичности изготовления детали;
	Экспертная оценка в хода и результата выполнения лабораторных работ и практических заданий.

Экспертная оценка хода и результата выполнения комплексного практического задания на производственной практике.

	1
	2
	3

	
	· обоснование выбора способов обработки поверхностей и технологически грамотное назначение технологических баз;

· обоснование выбора технологического оборудования и технологической оснастки: приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструмента;

· точность расчета режимов резания по нормативам;

· точность расчета штучного времени;

· точность и грамотность оформления технологической документации.
	Экспертная оценка выполнения и защиты курсовой работы.

Комплексный экзамен.



	ПК.1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.
	· владение методиками разработки и внедрения управляющих программ обработки деталей на различных типах МРС с ЧПУ;

· составление , внедрение и отладка управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ и практических заданий.

Экспертная оценка хода и результата выполнения комплексного практического задания на производственной практике.

Экспертная оценка выполнения и защиты курсовой работы.

Комплексный экзамен.

	ПК.1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.
	· владение методиками использования системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей;

· обоснование выбора и грамотность использования пакетов прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ и практических заданий.

Экспертная оценка хода и результата выполнения комплексного практического задания на производственной практике.

Экспертная оценка выполнения и защиты курсовой работы.

Комплексный экзамен.


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения позволяют проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты

(освоенные 

общие компетенции)
	Основные показатели оценки

результата
	Формы и методы

контроля и оценки

	1
	2
	3

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	· обоснование выбора профессии;

· участие в мероприятиях профессиональной направленности;

· проектирование индивидуальной траектории профессионального развития.


	Портфолио.

Презентации.

Сертификат, свидетельство, диплом.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	· определение задач деятельности с учетом поставленных целей и способов их достижений;

· структурирование задач деятельности;

· обоснование выбора методов и способов выполнения профессиональных задач;

· осуществление оценки эффективности деятельности;

· осуществление контроля качества деятельности.


	Интерпретация результатов деятельности студента в процессе освоения ОПОП, выполнения лабораторных работ, в ходе практических занятий, УП и ПП.

Портфолио студента (отзыв работодателя, дневник практики и т.д.).

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	· владение алгоритмом анализа рабочей ситуации;

· выбор способов и средств осуществления деятельности с учетом определенных факторов;

· выбор адекватных ситуациям методов и средств контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;

· проведение контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;

· выполнение функциональных обязанностей в рамках заданной рабочей ситуации.


	Интерпретация результатов деятельности обучающегося в процессе освоения ОПОП, выполнения лабораторных работ, в ходе практических занятий, учебной и производственной практики.

Отзыв работодателя.

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	· владение методами и способами поиска информации;

· осуществление оценки значимости информации для выполнения профессиональных задач;

· использование информации как средства эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.


	Экспертное наблюдение в ходе аудиторной и внеаудиторной самостоятельной работы, решения профессиональных задач при освоении ОПОП.

	1
	2
	3

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	· владение персональным компьютером;

· использование программного обеспечения в решении профессиональных задач;

· применение мультимедиа в профессиональной деятельности;

· владение технологией работы с различными источниками информации;

· осуществление анализа и оценки информации с использованием информационно-коммуникационных технологий (электронно-методические комплексы, интернет-ресурсы, электронные носители и т.д.).


	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП.

Дифференцированный зачет.

Портфолио

Презентации

Проекты

	ОК 6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	· осуществление взаимодействия с коллегами в процессе решения задач;

· проявление коллективизма;

· владение технологией эффективного общения (моделирование, организация общения, управление общением, рефлексия общения) с коллегами, руководством, потребителями.
	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП.

Тестирование.

Экспертное наблюдение в ходе формализованных образовательных ситуаций.



	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.
	· осуществление соотнесения результатов выполненных заданий со стандартизированными нормами;

· выполнение управленческих функций;

· выполнение должностных обязанностей в рамках изучаемой специальности.


	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП.

Экспертное наблюдение в ходе формализованных образовательных ситуаций.

	ОК  8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	· выявление трудностей при решении профессиональных задач и проблем личностного развития;

· определение направлений самообразования;

· организация самообразования (повышение квалификации) в соответствии  с выбранными направлениями;

· осознанное планирование повышения квалификационного уровня;

·  осуществление выбора форм и методов профессиональной переподготовки и повышения образования.


	Тестирование

Портфолио студента

Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП.

Экспертное наблюдение в ходе формализованных образовательных ситуаций.

	1
	2
	3

	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	· проявление интереса к инновациям в области профессиональной деятельности;

· анализ инноваций в сфере изучаемой специальности;

· оценка эффективности инноваций в сфере профессиональной деятельности;

· выбор технологии выполнения работ в соответствии с содержанием профессиональной деятельности.
	Реферат, презентация.

Исследовательская, творческая работа.

Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП.

Экспертное наблюдение в ходе формализованных образовательных ситуаций.
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1. паспорт ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.02. Участие в организации производственной деятельности 

структурного подразделения

1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля (далее программа) – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС  СПО по специальности: 15.02.08. Технология машиностроения (базовая подготовка) по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.

Программа профессионального модуля может быть использована на уровне среднего профессионального образования при наличии базового уровня среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля.

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

· участия в планировании и организации работы структурного подразделения;

· участия в руководстве работой структурного подразделения;

· участия в анализе процесса и результатов деятельности подразделения;

уметь:

· рационально организовывать рабочие места, участвовать в расстановке кадров, обеспечивать их предметами и средствами труда;

· рассчитывать показатели, характеризующие эффективность организации основного и вспомогательного оборудования;

· принимать и реализовывать управленческие решения;

· мотивировать работников на решение производственных задач;

· управлять конфликтными ситуациями, стрессами и рисками;

знать:

· особенности менеджмента в области профессиональной деятельности;

· принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов;

· принципы делового общения в коллективе.

1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 237/246 часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 165/174 ч., включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 110/116 ч.;

самостоятельной работы обучающегося – 55/58 часов;

производственной практики (ПП.02.) – 72 часа.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности «Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения», в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК.) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1
	Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения

	ПК 2.2
	Участвовать в руководстве работой структурного подразделения

	ПК 2.3
	Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения

	ОК. 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК. 2
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК. 3
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК. 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личного развития.

	ОК. 5
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК. 6
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполненных заданий

	ОК. 7
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК. 8
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


3. СТРУКТУРА и ПРИМЕРНОЕ содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля

	Коды 

профессиональных компетенций
	Наименования разделов 

профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная (по профилю 

специальности),

часов

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 2.1-2.3.
	Раздел 1. Планирование и организация производственной деятельности структурного подразделения 
(МДК. 02.01. часть 1.)
	126
	84
	36
	18
	42
	20
	-
	-

	ПК 2.1-2.3.
	Раздел 2. Менеджмент структурного подразделения 
(МДК. 02.01. часть 2.)
	48
	32
	16
	-
	16
	-
	
	

	ПК 2.1-2.3.
	Производственная практика (по профилю специальности) (ПП.02), часов 
	72
	
	72

	
	Всего:
	246
	116
	52
	18
	58
	20
	-
	72


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ.02)

	Наименование разделов 
профессионального модуля (ПМ), 

междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, 
практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем 

часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.
ПЛАНИРОВАНИЕ И

ОРГАНИЗАЦИЯ

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ

СТРУКТУРНОГО

ПОДРАЗДЕЛЕНИЯ
	В результате изучения раздела обучающийся должен:
уметь:
· рационально организовывать рабочие места, участвовать в расстановке кадров, обеспечивать их предметами и средствами труда;
· рассчитывать показатели, характеризующие эффективность организации основного и вспомогательного оборудования;
· рассчитывать основные технико-экономические показатели деятельности подразделения организации;
· участвовать в планировании деятельности структурного подразделения;
· оценивать результаты деятельности подразделения;
знать:
· основы рациональной организации и нормирования труда на предприятии;
· принципы, методы и виды планирования производственной деятельности предприятия (цеха, участка);
· особенности организации основного, вспомогательного и обслуживающего производств;
· основные технико-экономические показатели работы структурного подразделения;
· показатели уровня использования оборудования;
· методику расчёта основных технико-экономических показателей деятельности организации;
· основы экономического анализа.

	126

	

	1
	2
	3
	4

	МДК. 02.01.
ПЛАНИРОВАНИЕ И 

ОРГАНИЗАЦИЯ РАБОТЫ 

СТРУКТУРНОГО 

ПОДРАЗДЕЛЕНИЯ

Часть 1.
	
	126
	

	Тема 1.1.

Основы организации и 
нормирования труда 

на предприятии
	Содержание учебного материала
	22
	

	
	1.1.1. Основы организации труда:
· принципы, задачи, формы и основные показатели организации труда;

· организация труда и разделение функций в системе «Человек-машина»;
	4
	2

	
	1.1.2. Организация и обслуживание рабочих мест:
· классификация рабочих мест, их специализация и оснащение основным технологическим оборудованием и вспомогательным оборудованием;

· планировка рабочего места, рациональная организация труда на рабочем месте;

· функции и система обслуживания рабочих мест.


	4
	3

	
	1.1.3. Организация нормирования труда:
· сущность и задачи нормирования труда;

· нормы затрат труда, классификация затрат рабочего времени;

· объекты нормирования труда, методы нормирования труда, состав нормы времени;

· изучение затрат рабочего времени наблюдением: хронометраж, фотография рабочего дня (времени).

· нормативы для нормирования труда;

· технические средства для нормирования труда.
	6
	

	
	Практическое занятие №1
Определение методов проектирования организации труда.
	2
	

	
	Практическое занятие №2
Разработка схемы обслуживания рабочего места.
	2
	

	
	Практическое занятие №3
Определение численности основных рабочих цеха (участка).
	2
	

	
	Практическое занятие №4
Анализ затрат рабочего времени методом сплошных замеров.
	2

	

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.2.
Организация основного,

вспомогательного

и обслуживающего

производства
	Содержание учебного материала
	26
	

	
	1.2.1. Особенности организации основного производства:
· производственная структура машиностроительного предприятия: заготовительные подразделения, обрабатывающие подразделения, сборочные подразделения;

· выбор производственной структуры цеха (участка);

· организация рациональных материальных потоков;

· принципы формирования производственных участков;

· организация поточного производства, его технико-экономические параметры.

· перспективы развития основного производства.
	8
	3

	
	1.2.2. Организация вспомогательного производства:
· организация инструментального хозяйства: значение и задачи инструментального хозяйства;

· структура и техническая база инструментального хозяйства;

· организация обеспечения и эксплуатация инструментом и технологической оснасткой, определение потребности в них;

· организация ремонтного хозяйства: значение и задачи ремонтного хозяйства, система ППР;
· структура и техническая база ремонтного хозяйства;
· организация, планирование и способы выполнения ремонтных работ.
	6
	

	
	1.2.3. Организация обслуживающего хозяйства:
· энергетическое хозяйство: состав, задачи, энергетический баланс предприятия, показатели;

· транспортное хозяйство: состав, задачи, виды транспортных средств, показатели использования транспортных средств;

· материально-техническое снабжение и складское хозяйство: состав, задачи, обеспечение потребности в ресурсах, показатели их использования.
	2
	

	
	Практическое занятие №5
Расчёт длительности производственного цикла при последовательном и параллельном видах движения предметов труда.
	2
	

	
	Практическое занятие №6
Расчет основных параметров поточной линии.
	4
	

	1
	2
	3
	4

	
	Практическое занятие №7
Расчёт потребного количества станков и  их загрузки на участке механообработки.
	2
	

	
	Практическое занятие №8
Расчет потребности механического цеха (участка) в режущем инструменте.
	2
	

	Тема 1.3.
Планирование производственной деятельности структурного подразделения
	Содержание учебного материала
	14
	

	
	1.3.1. Планирование на внутризаводском уровне:
· содержание и виды планирования;

· показатели в планировании;

· виды планов, разрабатываемых на предприятии, их взаимосвязь.
	2
	2

	
	1.3.2. Основы оперативно-календарного планирования (ОКП):
· особенности ОКП;

· цели, задачи и глубина планирования: квартальные, месячные планы цехов, участков, бригад, суточные и сменные графики работы;

· роль и задачи АСУП в организации ОКП.
	2
	3

	
	1.3.3. Организация сменно-суточного планирования и управления производственным процессом на участке:
· данные для разработки сменно-суточного задания цеха, (участка, бригады, рабочего места);

· показатели сменно-суточного задания и способы их расчёта;
· координация работ на участке, цехе, бригаде.

	2
	2

	
	1.3.4. Организация работ по планированию:
· система планирования как процесс, примерная форма плана;

· методы организации работ по планированию;

· особенности планирования основного производства.


	2
	3

	
	Практическое занятие №9

Составление календарного плана-графика выполнения работ цеха (участка).
	2
	

	
	Практическое занятие №10
Расчёт программы запуска-выпуска изделий для механообрабатывающего цеха на месяц.
	2
	

	1
	2
	3
	4

	
	Практическое занятие №11
Разработка графика сетевого планирования.
	2
	

	Тема 1.4. 
Основные технико-экономические показатели деятельности 

структурного подразделения и оценка их результатов
	Содержание учебного материала
	22
	

	
	1.4.1. Основные технико-экономические показатели деятельности машиностроительного предприятия, (цеха, участка):
· обобщающие показатели: объём производства продукции (в денежном и натуральном выражении); оптимальная численность рабочих ; трудоёмкость продукции; производительность труда; фондоотдача и фондоёмкость; себестоимость продукции; средняя заработная плата и т.п.

· частные показатели: ассортимент, номенклатура, качество продукции.
	2
	3

	
	1.4.2. Производственная программа и производственная мощность машиностроительного предприятия, цеха (участка):
· понятие и сущность производственной мощности, взаимосвязь с производственной программой, порядок разработки баланса производственных мощностей;

· методика расчёта производственной мощности механических, литейных и сборочных цехов;

· резервы повышения производственной мощности предприятия, цеха.
	2
	

	
	1.4.3. Экономическая эффективность организации производства:
· технический и организационный уровень средств производства, факторы внешнего и внутреннего порядка;

· анализ уровня использования оборудования: основного и вспомогательного,  показатели и оценка;

· методы расчета экономического эффекта от внедрения новой техники.
	4
	

	
	1.4.4. Основы экономического анализа результатов производственной деятельности:
· содержание, задачи, элементы экономического анализа;

· показатели и основные приёмы анализа;

· методы проведения анализа.

	2
	

	1
	2
	3
	4

	
	Практическое занятие №12
Расчёт основных технико-экономических показателей работы предприятия, цеха, участка.
	4
	

	
	Практическое занятие №13
Расчёт производственной мощности механического цеха, (участка).
	2
	

	
	Практическое занятие №14
Расчёт и анализ показателей технико-экономического уровня использования оборудования.
	2
	

	
	Практическое занятие №15
Оформление и анализ отчета о выполнении работ в подразделении.
	2
	

	
	Контроль и оценка по МДК 02.01(тестовый контроль, защита курсовой работы)
	2
	

	Домашние задания:
Систематическая проработка конспектов лекций, учебной и специальной литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите.
	42
	

	Тематика самостоятельной работы:
Тема 1.1.
1.1. Требования организации труда к техническим характеристикам машин и оборудования – поиск информации, конспектирование.

Тема 1.2.
1.2. Система норм и нормативов, применяемых на предприятии – составление сводной таблицы.

1.3. Профессионально-квалификационная характеристика труда – ознакомление  с должностными инструкциями по ЕТКС.

1.4. Современные формы и системы оплаты труда, применяемые на предприятии – поиск информации, конспектирование, выполнение реферата.

Тема 1.3.
1.5. Методологические основы системы планирования на предприятии – поиск информации, конспектирование, выполнение реферата.

Тема 1.4.
1.6. Показатели, характеризующие технико-организационный уровень производства  – поиск информации, обобщение и систематизация, составление таблицы.

1.7. Основные показатели  эффективности производственно-хозяйственной деятельности предприятия (структурного подразделения)- поиск информации, обобщение и систематизация, подготовка доклада.

Тематика курсовых работ (проектов):
1.Определение основных технико-экономических показателей работы участка -  механической обработки детали:

 (конкретное наименование).
2. Определение экономической эффективности от внедрения нового оборудования (технологии производства, рационализаторского предложения и т.п.).
 3. Проектирование участка механического (механообрабатывающего) цеха (конкретный ТП).

	
	

	1
	2
	3
	4

	Раздел 2.
МЕНЕДЖМЕНТ

СТРУКТУРНОГО 

ПОДРАЗДЕЛЕНИЯ
	В результате изучения раздела обучающийся должен:
уметь:
· принимать и реализовывать управленческие решения;

· мотивировать работников на решение производственных задач;

· управлять конфликтными ситуациями, стрессами, рисками;
знать:
· особенности менеджмента в области профессиональной деятельности;

· принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов;

· принципы делового общения в коллективе.
	48
	

	МДК. 02.01.
ПЛАНИРОВАНИЕ И 

ОРГАНИЗАЦИЯ РАБОТЫ 

СТРУКТУРНОГО 

ПОДРАЗДЕЛЕНИЯ

Часть 2.
	
	48
	

	Тема 2.1. 
Организация и ее среда
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	2.1.1. Понятие менеджмента, цели, задачи, функции:
· менеджмент, как особый вид профессиональной деятельности;

· цели и задачи управления организациями;

· функции и цикл менеджмента.
	2
	2

	
	2.1.2. Внешняя и внутренняя среда организации:
· понятие внешней и внутренней среды организации;

· факторы внешней и внутренней среды.
	2
	

	
	2.1.3. Организация производственного и технологического процессов:
· принципы, формы и методы организации производственного и технологического процессов.


	2
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 2.2.
Основные функции 

менеджмента
	Содержание учебного материала
	10
	

	
	2.2.1. Мотивация труда:
· критерии, ступени мотивации;

· первичные и вторичные потребности;

· правила и принципы делегирования полномочий.
	2
	3

	
	2.2.2.Управление рисками:
· виды рисков;

· методика оценки капвложений.
	2
	

	
	Практическое занятие №16
Использование мотивации в практике менеджмента.
	2
	

	
	Практическое занятие №17
Делегирование полномочий.
	2
	

	
	Практическое занятие №18
Выбор наименее рискованного варианта: по средней арифметической и по коэффициенту вариации.
	2
	

	Тема 2.3. 
Основы теории принятия управленческих решений
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	2.3.1. Порядок принятия управленческих решений:
· типы решений и требования предъявляемые к ним;

· методы и уровни принятия решений;

· этапы принятия решений.
	2
	3

	
	Практическое занятие №19
Выполнение упражнений по выбору вариантов управленческих решений.
	2
	

	Тема 2.4.
Руководство организацией 

как социальной средой
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	2.4.1. Конфликты в коллективе:
· неформальные группы и управление ими;

· лидерство, руководство, власть;

· природа конфликтов в организации;

· разрешение стрессовых ситуаций.
	2
	3

	
	Практическое занятие №20
Управление типичными конфликтными ситуациями.
	6
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 2.5.
Деловое общение
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	2.5.1.Культура делового общения:
· этика делового общения;

· деловой этикет;

· тактика делового общения.
	2
	3

	
	Практическое занятие №21
Разработка доклада (выступления).
	2
	

	
	
	
	

	Домашние задания:
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы.

Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов и подготовка их к защите.
	16
	

	Тематика самостоятельной работы:
Тема 2.1.
2.1. Определение проблем, разработанных в теории менеджмента в современный период.

2.2. Определение характеристик внешней среды организации.

Тема 2.2.
2.3. Анализ сильных и слабых сторон фирмы.

Тема 2.3.
2.4. Оценка эффективности структуры управления.

Тема 2.5.
2.5. Описание процесса обмена информацией в организации.
	
	

	Производственная практика (по профилю специальности) ПМ.02.
Виды работ:

1. Участие в планировании  и организации производственной деятельности участка (цеха, бригады).

2. Участие в организации рабочих мест, в расстановке кадров и обеспечении их предметами и средствами труда на производственном участке.

3. Ознакомление с тарифно-квалификационными требованиями к профессиям рабочих, должностей руководителей, специалистов  и служащих в машиностроении, работа с нормативно-правовой документацией.

4. Изучение функциональных обязанностей специалиста (техника) по профилю будущей профессиональной деятельности.
	72
	

	1
	2
	3
	4

	5. Ознакомление с основными трудовыми нормативами в области механообработки (НОТ).
6. Изучение «Положения о премировании работников по результатам деятельности структурного подразделения» (конкретный цех ОАО УАЗ и др.).
7. Изучение  и анализ состава и структуры парка основного и вспомогательного оборудования в цехе (на участке).

8. Ознакомление с системой менеджмента качества в производственном подразделении.

9. Ознакомление с основными технико-экономическими показателями работы в цехе (на участке).

10. Ознакомление с планирующей, учетной и отчётной документацией  цеха (участка, бригады).
11. Участие в оформлении отчётно-планирующей документации в цехе (на участке, бригаде) (оформление наряда, акта о простое оборудования, и т.д.).

12. Участие в организации работы коллектива исполнителей и ее анализ.

13. Участие в руководстве структурным подразделением.
	
	

	Всего
	246
	


4.Условия реализации профессионального модуля

4.1. Требования к минимальному  материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного кабинета «Экономики отрасли и менеджмента». 

Оборудование учебного кабинета:

· рабочее место преподавателя;

· рабочие места обучающихся.

Дидактические материалы:

· конспекты лекций, карточки-задания, тестовые задания (см. УМК);

· комплект учебно-наглядных пособий (см. УМК);

· методические рекомендации по выполнению практических заданий (см. УМК);

· перечень нормативно-правовой документации действующий на предприятии (см. УМК);

· комплект форм и бланков, отчетно-планирующей документации (см. УМК);

· методические рекомендации по организации самостоятельной работы обучающихся (см. УМК).

Технические средства обучения:

· ПК;

· видеопроектор;

· калькуляторы.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы:

Основные источники:

1. Гуреева, М.А. Экономика машиностроения: учебник для СПО [Текст]/ М.А. Гуреева - М.: Издательский центр «Академия», 2010. – 240с.
2.  Еленева, Ю.А. Экономика машиностроительного производства:   учебник [Текст]/ Ю.А. Еленева:  – М.: Издательский центр «Академия», 2006. – 256 с.

3. Казначевская, Г.Б. Менеджмент: учебник [Текст]/ Г.Б Казначевская. – Ростов-на-Дону: ФЕНИКС, 2003. – 329с.

4. Кожевников Е.Н. Экономика и управление машиностроительным предприятием:   учебник [Текст]/ Е.Н. Кожевников.  – М.: Издательский центр «Академия», 2004. – 208 с.

5. Кнышова, Е.Н., Панфилова, Е.Е. Экономика организации:   учебник [Текст]/ Е.Н. Кнышова, Е.Е. Панфилова – М.: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2004. – 336 с.

6. Кнышова, Е.Н. Менеджмент:   учебник [Текст]/ Е.Н. Кнышова – М.: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2003. – 423с.

7. Сафронов, Н.А. Экономика организации (предприятия):   учебник [Текст]/ Н.А. Сафронов. – М.: ЭКОНОМИСТЪ, 2004. – 251с.

8. Скворцов, Ю.В., Некрасов, Л.А. Организация и планирование машиностроительного производства: учебник [Текст]/ Ю.В. Скворцов, Л.А. Некрасов - М.: Высшая школа, 2002. – 470 с.

9. Разумов, И.М., Глаголева, Л.А. Сборник задач по организации и планированию машиностроительного производства. [Текст]/ И.М. Разумов, Л.А. Глаголева – М.: Машиностроение. 2005. – 285 с.

10. Фатхутдинов, Р.А. Организация производства.: учебник [Текст]/ Р.А. Фатхутдинов. – М.: ИНФРА-М, 2002. – 304 с.
Дополнительные источники:

1. Аксенова, О.В. Сборник задач по планированию основного и вспомогательного производства: учеб. пособие. [Текст]/ О.В. Аксенова – Ульяновск.: НУП «Эконт». – 2007. – 152 с.

2. Гуреева, М.А. Основы экономики машиностроения: учебник для СПО. [Текст]/ М.А. Гуреева – М.: Образовательно-издательский центр «Академия», ОАО «Московские учебники», 2009. – 252 с.

3. Родионов, Б.И. Организация, планирование и управление машиностроительным производством: учебник [Текст]/ Б.И. Родионов  – М.: Машиностроение, 2002. – 377 с.

4. Саломатин, Н.А., Панфилова, Е.Е. Практикум по дисциплине «Управление производством». [Текст]/ Н.А. Саломатин , Е.Е. Панфилова  – М.: ГУУ, 2006 – 284 с. 

5. Смирнитский, Е.К. Экономические показатели промышленности: Справочник. – 3-е изд. перераб. и доп. [Текст]/ Е.К. Смирнитский  – М.: Экономика, 2002. – 335 с.

6. Единый тарифно-квалификационный справочник (ЕТКС);

7. Единый квалификационный справочник должностей руководителей, специалистов и служащих (ЕКСД РСС).

Интернет-ресурсы:

1. Библиотека экономической и деловой литературы: [Электронный ресурс]. Режим доступа – http://eklit.agava.ru 
2. Библиотека типовых документов: [Электронный ресурс]. Режим доступа –  http://docs.pp.ru.pci=19 

3. Институт экономического анализа: [Электронный ресурс]. Режим доступа – http://www.iea.ru 

4. Справочно-правовые системы: «Консультант+», «ГАРАНТ».

5. Современный менеджмент: [Электронный ресурс]. Режим доступа – http//www.1st.com/ ua/.

6. Общий и стратегический менеджмент: [Электронный ресурс]. Режим доступа – http: // aom.hfce.edu/bps. html.

7. Финансовые риски: [Электронный ресурс]. Режим доступа – www. finrisk. ru.

8. Электронный журнал по менеджменту: [Электронный ресурс]. Режим доступа –http://www. ts.ru.com.

9. Управление человеческими ресурсами [Электронный ресурс]. Режим доступа – http: www. academy.umd.edu.

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Учебные занятия по модулю проводятся в форме лекций и практических занятий с использованием информационных технологий обучения, активных и интерактивных форм проведения занятий (разбора конкретных ситуаций, групповых дискуссий) в сочетании с внеаудиторной самостоятельной работой для формирования общих и профессиональных компетенций обучающихся.
Для организации помощи обучающимся при выполнении самостоятельных работ предусмотрены консультации.

Производственная практика по модулю проводится концентрированно. И организуется в подразделениях учреждений или организаций соответствующих направлению базовой подготовки по специальности 15.02.08. Технология машиностроения, 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения, на основе договоров, заключенных между образовательным учреждением и этими предприятиями.

Изучению профессионального модуля должно предшествовать изучение следующих дисциплин:

ОПД.01. Инженерная графика;

ОПД.04. Материаловедение;

ОПД.06. Процессы формообразования и инструменты;

ОПД.07. Технологическое оборудование;

ОПД.08. Технология машиностроения.

ОПД.10. Программирование для автоматизированного оборудования

ОПД.11. Информационные технологии в профессиональной деятельности

ОПД 12. Основы экономики организации и правового обеспечения профессиональной деятельности

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу: 

реализация модуля обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими высшее профессиональное образование, соответствующее профилю модуля «Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения» и специальности «Технология машиностроения» с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

Инженерно-педагогический состав: высшее профессиональное образование, опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы по профилю модуля «Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения» и специальности «Технология машиностроения» с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.
Мастера ПО: высшее профессиональное образование, наличие 5-6 квалификационного разряда по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ.

5. Контроль и оценка результатов освоения

профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты
(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели
оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	1
	2
	3

	ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.
	· владение способами рациональной организации, планирования и обслуживания рабочих мест с учетом техники, технологии и организации производства в подразделении;
·  владение  методикой определения оптимального количества  оборудования, состава и численности работающих, потребности в материалах и инструментах для выполнения производственного задания в подразделении;
·  пользование основными видами учетно-планирующей документации  в подразделении.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения комплексного практического задания на производственной практике.
Экспертная оценка хода и результата выполнения курсовой работы.

Экзамен квалификационный.

	ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.
	· владение методами принятия управленческих решений при управлении рисками;
· владение методами принятия решений по типичным конфликтным ситуациям.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения комплексного практического задания на производственной практике.
Экзамен квалификационный 

	ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения
	· выполнение и анализ расчетов по основным технико-экономическим показателям работы структурного подразделения;
· участие в оценке результатов производственно-хозяйственной деятельности структурного подразделения.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения комплексного практического задания на производственной практике.
Экспертная оценка хода и результата выполнения курсовой работы.

Экзамен квалификационный


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверить у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенции, но и развитие общих компетенции и обеспечивающих их умений.

	Результаты
(освоенные 

общие компетенции)
	Основные показатели оценки
результата
	Формы и методы
контроля и оценки

	1
	2
	3

	ОК. 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	· обоснование выбора профессии;
· участие в мероприятиях профессиональной направленности;

· проектирование индивидуальной траектории профессионального развития.
	Портфолио.
Презентации.

Сертификат, свидетельство, диплом.

	ОК. 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	· определение задач деятельности с учетом поставленных целей и способов их достижений;
· структурирование задач деятельности;

· обоснование выбора методов и способов выполнения профессиональных задач;

· осуществление оценки эффективности деятельности;

· осуществление контроля качества деятельности.


	Интерпретация результатов деятельности студента в процессе освоения ОПОП, выполнения практических работ,  курсовой работы, в ходе прохождения УП и ПП.
Портфолио студента (отзыв работодателя, дневник практики и т.д.).

	ОК. 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	· владение алгоритмом анализа рабочей ситуации;
· выбор способов и средств осуществления деятельности с учетом определенных факторов;

· выбор адекватных ситуациям методов и средств контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;

· проведение контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;

· выполнение функциональных обязанностей в рамках заданной рабочей ситуации.
	Интерпретация результатов деятельности обучающегося в процессе освоения ОПОП, выполнения практических работ, курсовой работы, в ходе прохождения учебной и производственной практики.
Отзыв работодателя.

	1
	2
	3

	ОК. 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	· владение методами и способами поиска информации;
· осуществление оценки значимости информации для выполнения профессиональных задач;

· использование информации как средства эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.


	Экспертное наблюдение в ходе аудиторной и внеаудиторной самостоятельной работы, решения профессиональных задач при освоении ОПОП.

	ОК. 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	· владение персональным компьютером;
· использование программного обеспечения в решении профессиональных задач;

· применение мультимедиа в профессиональной деятельности;

· владение технологией работы с различными источниками информации;

· осуществление анализа и оценки информации с использованием информационно-коммуникационных технологий (электронно-методические комплексы, интернет-ресурсы, электронные носители и т.д.).
	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП.
Дифференцированный зачет.

Портфолио

Презентации

Проекты

	ОК. 6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	· осуществление взаимодействия с коллегами в процессе решения задач;
· проявление коллективизма;

· владение технологией эффективного общения (моделирование, организация общения, управление общением, рефлексия общения) с коллегами, руководством, потребителями.
	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП.
Тестирование.

Экспертное наблюдение в ходе формализованных образовательных ситуаций.



	ОК. 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.
	· осуществление соотнесения результатов выполненных заданий со стандартизированными нормами;
· выполнение управленческих функций;

· выполнение должностных обязанностей в рамках изучаемой специальности.


	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП.
Экспертное наблюдение в ходе формализованных образовательных ситуаций.

	1
	2
	3

	ОК.  8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	· выявление трудностей при решении профессиональных задач и проблем личностного развития;
· определение направлений самообразования;

· организация самообразования (повышение квалификации) в соответствии  с выбранными направлениями;

· осознанное планирование повышения квалификационного уровня;

·  осуществление выбора форм и методов профессиональной переподготовки и повышения образования.
	Тестирование
Портфолио студента

Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП.

Экспертное наблюдение в ходе формализованных образовательных ситуаций.

	ОК. 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	· проявление интереса к инновациям в области профессиональной деятельности;
· анализ инноваций в сфере изучаемой специальности;

· оценка эффективности инноваций в сфере профессиональной деятельности;

· выбор технологии выполнения работ в соответствии с содержанием профессиональной деятельности.
	Реферат, презентация.
Исследовательская, творческая работа.

Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП.

Экспертное наблюдение в ходе формализованных образовательных ситуаций.
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1. паспорт ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.03. Участие во внедрении 

технологических процессов изготовления деталей машин 

и осуществление технического контроля

3.3. Область применения программы

Программа профессионального модуля (далее программа) – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.

Программа профессионального модуля может быть использована при наличии среднего (полного) общего образования или начального профессионального образования. Опыт работы не требуется.

3.4. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями, обучающийся, в ходе освоения профессионального модуля, должен:

иметь практический опыт:

· участия в реализации технологического процесса по изготовлению деталей;

· проведения контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации;
уметь:

· проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации;
· устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента;

· определять (выявлять) несоответствие геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации; 

· выбирать средства измерения;

· определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей деталей;

· анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый;

· рассчитывать нормы времени;
знать:

· основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего инструмента;
· основные признаки объектов контроля технологической дисциплины; 

· основные методы контроля качества детали;

· виды брака и способы его предупреждения;

· структуру технически обоснованной нормы времени;

· основные признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования.

3.5. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего 444 ч., в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося –300 ч., включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 200 ч.;

самостоятельной работы обучающегося – 100 часов;

производственной практики (ПП.03) – 144 часа.

4. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1
	Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей

	ПК 3.2
	Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникативные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


5. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля 

5.1. Тематический план профессионального модуля (ПМ 03.)
	Коды 

профессиональных компетенций


	Наименование разделов 

профессионального модуля
	Всего 

часов

(макс. учебная нагрузка и практика)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная 

(по профилю 

специальности),

часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 3.1
	Раздел 1. 

Организация и реализация технологических процессов изготовления деталей машин
	200
	133
	56
	-
	67
	-
	-
	-

	ПК 3.2
	Раздел 2. 

Осуществление технического контроля качества деталей машин
	100
	67
	36
	-
	33
	-
	-
	-

	ПК 3.1-3.2
	Производственная практика (по профилю специальности) (ПП.03), часов
	144
	
	144

	
	Всего:
	444
	200
	62
	-
	100
	-
	-
	144


5.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ 03.)
	Наименование разделов 

профессионального модуля (ПМ), 

междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся
	Объем 

часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.

ОРГАНИЗАЦИЯ И РЕАЛИЗАЦИЯ
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ 

ПРОЦЕССОВ 

ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ

МАШИН
	
	200
	

	МДК.03.01.

РЕАЛИЗАЦИЯ
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ 

ПРОЦЕССОВ

ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ
	В результате изучения МДК обучающийся должен

уметь:
· проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации;

· устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента;

· выполнять контроль соблюдения технологической дисциплины и правильной эксплуатации технологического оборудования;

· рассчитывать нормы времени и анализировать эффективность использования рабочего времени;
знать:
· основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего инструмента;

· признаки объектов контроля технологической дисциплины;

· структуру технически обоснованной нормы времени;

· признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования.
	200
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.1.

Техническая 
подготовка производства
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	1.1.5. Значение и содержание технической подготовки производства.

1.1.6. Документы, регламентирующие техническую подготовку производства.

1.1.7. Сущность и содержание конструкторской подготовки производства.

1.1.8. Сущность и содержание технологической подготовки производства (ТПП).
	
	2

	
	Практическое занятие №1

Изучение положения об отделе ТПП.
	2
	

	
	Практическое занятие №2

Изучение структуры Единой системы технологической подготовки производства (ЕСТПП).
	2
	

	
	Практическое занятие №3

Изучение структуры Единой системы технологической документации (ЕСТД).
	2
	

	Тема 1.2.

Система 

технического контроля
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	1.2.1. Сущность и этапы технического контроля.

1.2.2. Объекты технического контроля.

1.2.3. Виды, средства и методы технического контроля.

1.2.4. Сущность и виды испытаний.
	
	2

	
	
	
	

	
	Практическое занятие №4

Изучение компонентов структуры ГОСТ 16504 -81.
	2
	

	Тема 1.3.

Технологическая 

дисциплина

в производстве
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	1.3.1. Дисциплина труда и её структура.

1.3.2. Понятие технологической дисциплины.

1.3.3. Объекты контроля технологической дисциплины и их признаки.

1.3.4. Мероприятия и средства, обеспечивающие соблюдение технологической дисциплины.
	
	

	
	
	
	2

	
	Практическое занятие №5

Анализ нормативно-правовых документов, содержащих правила технологической дисциплины.
	6
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 1.4.

Производственная отладка

технологических процессов
	Содержание учебного материала
	12
	

	
	1.4.1. Методы внедрения ТП.

1.4.2. Порядок проверки оборудования на соответствие требованиям ТД.

1.4.3. Порядок проверки режущего инструмента на соответствие требованиям ТД.

1.4.4. Порядок проверки приспособлений на соответствие требованиям ТД.
	
	2

	
	Лабораторная работа №1

Проверка оборудования по нормам точности.
	6
	

	
	Практическое занятие №6

Изучение содержания паспортов МРС.
	6
	

	Тема 1.5.

Техническое диагностирование отказов
	Содержание учебного материала
	12
	

	
	1.5.1. Работоспособность технологической системы.

1.5.2. Формы проявления отказов.

1.5.3. Методика поиска неисправностей и определения их причин.

1.5.4. Прогнозирование времени безотказной работы технологической системы.
	
	2

	
	Лабораторная работа №2

Определение длительности рабочего цикла настроенной технологической системы.
	6
	

	Тема 1.6.

Устранение нарушений, 
связанных с настройкой 

оборудования, приспособлений, режущего инструмента
	Содержание учебного материала
	12
	

	
	1.6.1. Основные принципы наладки оборудования, приспособлений и режущего инструмента.

1.6.2. Комплексная наладка технологической системы.

1.6.3. Возможные нарушения в работе оборудования, его размерная наладка и подналадка.

1.6.4. Возможные нарушения в работе режущего инструмента, его размерная наладка и подналадка.

1.6.5. Условия эксплуатации типовых комплектов станочной оснастки.
	
	3

	
	Лабораторная работа №3

Проверка узлов станка на точность.
	6
	

	
	Лабораторная работа №4

Сборка и установка типовых приспособлений.
	6
	

	1
	2
	3
	4

	
	Лабораторная работа №5

Наладка режущего инструмента вне станка.
	6
	

	Тема 1.7.

Организация, оснащение и 
обслуживание рабочих мест станочников
	Содержание учебного материала
	13
	

	
	1.7.1. Виды рабочих мест станочников. 

1.7.2. Требования, предъявляемые к рабочему месту станочника.

1.7.3. Специализация производства и ее влияние на организацию рабочего места.
1.7.4. Средства оснащения рабочих мест станочников.
1.7.5. Условия рациональной планировки рабочего места станочника. 

1.7.6. Система обслуживания рабочего места станочника. 
	
	3

	
	Практическое занятие №7

Разработка компоновки рабочего места станочника.
	6
	

	
	Практическое занятие №8

Разработка комплекса мероприятий по снижению травматизма на производственном участке.
	4
	

	Домашние задания:
Систематическая проработка конспектов лекций, учебной и специальной литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к практическим и лабораторным работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите.
	67
	

	Тематика самостоятельной работы:
1. Структура технической подготовки производства – выполнение структурной схемы.
2. Стадии ТПП – заполнение таблицы.
3. Классификация видов технического контроля - выполнение структурной схемы.
4. Обязанности технологической службы предприятия по организации соблюдения технологической дисциплины – конспектирование, подготовка сообщений.

5. Ответственность работников и работодателей в системе обеспечения технологической дисциплины – конспектирование, подготовка сообщений.

6. Виды испытаний и проверки оборудования – конспектирование.

7. Режим работы оборудования – выполнение структурной схемы.
8. ГОСТ 27.202-83 Методы оценки надежности технологических систем – выполнение структурной схемы.
9. Техническая документация для наладки оборудования – заполнение таблицы.
10. Организация и нормирование труда работников на предприятии – конспектирование, подготовка сообщений.

11. Положение о производственном контроле соблюдения требований ПБ – выполнение структурной схемы.
12. Условия организации многостаночного обслуживания – конспектирование, подготовка сообщений.
	
	

	1
	2
	3
	4

	Раздел 2.

ОСУЩЕСТВЛЕНИЕ 
КОНТРОЛЯ КАЧЕСТВА 

ДЕТАЛЕЙ МАШИН
	
	100
	

	МДК.03.02.

КОНТРОЛЬ 

СООТВЕТСТВИЯ 

КАЧЕСТВА ДЕТАЛЕЙ 

ТРЕБОВАНИЯМ 

ТЕХНИЧЕСКОЙ 

ДОКУМЕНТАЦИИ
	В результате изучения МДК обучающийся должен

уметь:
· определять (выявлять) несоответствие геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации;

· выбирать средства измерения и контроля;

· определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости поверхности деталей;

· анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый;
знать:
· основные признаки объектов контроля технологической дисциплины;

· основные методы контроля качества детали;

· виды брака и способы его предупреждения.
	100
	

	Тема 2.1.

Система контроля качества 

изделий
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	2.1.1. Функции и объекты контроля качества изделий.

2.1.2. Виды контроля качества изделий.

2.1.3. Методы контроля качества изделий.

2.1.4. Технологические документы технического контроля качества изделий.
	
	2

	
	Практическое занятие №1

Анализ комплекта технологической документации на технический контроль.
	2
	

	
	Практическое занятие №2

Анализ методики расчета показателей, характеризующих соответствие качества деталей требованиям технологической дисциплины.
	2
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 2.2. 

Средства контроля изделий
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	2.2.1. Классификация и метрологические характеристики средств измерений.
2.2.2. Влияние типа производства на выбор средств измерения и контроля.

2.2.3. Организационно-технические и экономические показатели выбора средств измерения и контроля.

2.2.4. Методы оценки результатов измерений.
	
	2

	
	Лабораторная работа №1
Определение суммарной погрешности измерений.
	2
	

	
	Практическое занятие №3
Определение предельных и исполнительных размеров калибров.
	1
	

	
	Практическое занятие №4
Применение статистического метода оценки измерений.
	1
	

	
	Практическое занятие №5

Изучение компонентов структуры методических указаний РД 50-98-86 «Выбор универсальных средств измерений линейных размеров до 500 мм».
	1
	

	
	Практическое занятие №6
Выбор универсальных измерительных средств с учетом метрологических характеристик.
	1
	

	Тема 2.3.

Контроль соответствия

качества изделий требованиям технической документации
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	2.3.1. Геометрические характеристики поверхности детали и взаимосвязь качества поверхности с методами обработки.

2.3.2. Методы и средства контроля наружных и внутренних поверхностей вращения.

2.3.3. Методы и средства контроля углов и конусов.

2.3.4. Методы и средства контроля элементов резьбовых соединений.

2.3.5. Методы и средства контроля элементов зубьев и шлицев.

2.3.6. Методы и средства контроля формы и взаимного расположения поверхностей.

2.3.7. Механизация и автоматизация контроля.

2.3.8. Системы активного контроля.


	
	3

	1
	2
	3
	4

	
	Лабораторная работа №2
Определение точности линейных размеров и отклонений формы вала.
	2
	

	
	Лабораторная работа №3
Определение точности размеров и формы резьбового соединения.
	2
	

	
	Практическое занятие №7
Технологический контроль чертежа детали.
	2
	

	
	Практическое занятие №8
Выбор способов контроля отклонений точности формы и расположения поверхностей цилиндрических деталей в зависимости от типа производства.
	1
	

	
	Практическое занятие №9

Анализ типов посадок, применяемых в метрических резьбах.
	1
	

	
	Практическое занятие №10
Определение точности резьбового соединения по чертежу.
	1
	

	
	Практическое занятие №11
Анализ обозначения точности зубчатых колес и передач на чертежах.
	1
	

	Тема 2.4.

Брак и меры

его предупреждения
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	2.4.1. Виды брака.

2.4.2. Причины брака и меры его предупреждения.
2.4.3. Порядок оформления документов о фактах выявления брака.
	
	3

	
	Лабораторная работа №4
Определение годности размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей деталей.
	2
	

	
	Практическое занятие №12

Анализ документов о фактах выявления брака.
	2
	

	
	Практическое занятие №13

Анализ причин брака и назначение корректирующих мероприятий по улучшению качества выпускаемого изделия.
	2
	

	Домашние задания:
Систематическая проработка конспектов лекций, учебной и специальной литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к практическим и лабораторным работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите.
	33
	

	Тематика самостоятельной работы:
1. Применение эталонов – конспектирование, подготовка сообщений.

2. Система допусков и посадок для гладких цилиндрических поверхностей – решение задач.

3. Параметры шероховатости - изучение ГОСТ 2789-73.
4. Связь параметров шероховатости с рациональными способами обработки деталей – конспектирование, подготовка сообщений.
5. Обозначение отклонений формы и расположения деталей на чертежах – изучение ЕСКД.

6. Нормируемые параметры резьбового соединения – конспектирование, подготовка сообщений.
7. Нормируемые параметры, характеризующие кинематическую точность зубчатых колес и передач – конспектирование, подготовка сообщений.
8. Нормируемые параметры, характеризующие плавность работы – конспектирование, подготовка сообщений.
9. Нормируемые параметры, характеризующие полноту контакта зубьев – конспектирование, подготовка сообщений.
10. Нормируемые параметры, характеризующие боковой зазор – конспектирование, подготовка сообщений.
11. Организация учета брака – конспектирование, подготовка сообщений.
	
	

	Производственная практика (по профилю специальности) (ПП.03)
	144
	

	Виды работ:

1. Реализация технологических процессов изготовления деталей:
1.1. Участие в организации работ по производственной эксплуатации и обслуживанию ТП изготовления типовых деталей: валов, втулок, дисков, зубчатых колес и т.д. (в т.ч. и на станках с ПУ);

1.2. Участие в проверке соответствия оборудования, приспособлений, режущего инструмента требованиям технологической документации;

1.3. Наладка оборудования, приспособлений, вспомогательного и режущего инструмента на выполнение заданных параметров обработки;

1.4. Организация и обслуживание рабочего места станочников в соответствии с требованиями технологической и производственной дисциплины.

2. Осуществление контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации:

2.1. Изучение системы контроля качества изделий в структурном подразделении.

2.2. Анализ и обоснование выбора средств контроля, применяемых при реализации технологических процессов изготовления деталей.

2.3. Осуществление контроля соответствия качества изготавливаемых деталей и заготовок требованиям технической документации.
2.4. Определение годности деталей и выявление брака;
2.5. Анализ причин брака, определение способов его устранения и предупреждения;
2.6. Изучение порядка оформления документов о фактах выявления брака и проведения мероприятий по его предупреждению.
	
	

	Всего:
	444
	


4.условия  реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие кабинета «Технология машиностроения» и лаборатории «Метрология, стандартизация и подтверждение соответствия».

Оборудование кабинета: 

-посадочные места по количеству обучающихся;

-рабочее место преподавателя;

-средства обучения (см. УМК): 

49. планшеты с образцами режущего инструмента;

50. планшеты с образцами технологической оснастки;

51. планшеты с образцами деталей машин;

52. образцы средств контроля;

53. комплекты слайдов;

54. мутимедийные презентации;

55. видеофрагменты;

56. учебные фильмы;

57. плакаты;

58. сборники ГОСТов (ЕСТПП, ЕСКД, ЕСТД);

59. комплекты технологической документации;

60. методические рекомендации по выполнению лабораторных и практических работ

61. методические рекомендации по самостоятельной работе обучающихся.

Оборудование лаборатории: 

Посадочные места по количеству обучающихся;

Рабочее место преподавателя;

Средства обучения: (см. УМК)

1. планшеты с образцами деталей машин;

2. образцы и макеты средств контроля;

3. Учебные фильмы 

4. Комплекты слайдов 

5. Комплекты технологической документации 

6. методические рекомендации по выполнению лабораторных и практических работ

7. методические рекомендации по самостоятельной работе обучающихся.

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы

по МДК.03.01:
Основные источники: 

20. Виноградов В.М. Технология машиностроения: Введение в специальность: Уч. пос. для студентов ВУЗов [Текст] / В.М. Виноградов – М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 176 с.
21. Ковшов А.Н. Технология машиностроения: Уч. для студентов ВУЗов [Текст] / А.Н. Ковшов – СПб.: Издательство «Лань», 2008 – 320 с.
22. Маталин А.А. Технология машиностроения: Учебник для студентов ВУЗов [Текст] / А.А. Маталин - СПб.: Издательство «Лань», 2008 – 512 с.
Дополнительные источники: 

19. Вороненко В.П., Схиртладзе А.Г., Брюханов В.Н. Машиностроительное производство: уч. для СПО [Текст] / В.П. Вороненко – М.: Издательский центр «Академия», 2001. – 304 с.

20. Шишмарев В.Ю. Машиностроительное производство: уч. для СПО [Текст] / В.Ю. Шишмарев – М.: Издательский центр «Академия», 2004. – 352 с.

Справочники:

24. Сборник ГОСТов, ОСТов (КМО)
25. Серебреницкий П.П. Краткий справочник технолога-машиностроителя. [Текст] / П.П. Серебреницкий — СПб.: Политехника, 2007. — 951 с: ил.
26. Серебреницкий П.П. Общетехнический справочник [Текст] / П.П. Серебреницкий — СПб.: Политехника, 2004. — 445 с: ил.
27. Справочник технолога-машиностроителя: в 2 т. [Текст] /Под ред. Касиловой А. Г., Мещерякова В. К. - М.; Машиностроение, 1985.
Интернет-ресурсы:
1. Обработка металла и машиностроение [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://www.metaspros.info/.ru/
2. Чертежник - Металлообрабатывающие станки - Формообразование на станках [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://www.konctryktor.ru/.
по МДК.03.02:
Основные источники: 

1. Аристов А.И., Карпов В.М., Приходько В.М., Раковщик Т.М. Метрология, стандартизация и сертификация. – М.: Издательский центр «Академия», 2007.- 384 с.

2. Никифоров А.Д. Взаимозаменяемость, стандартизация и технические измерения. – М.: Высшая школа, 2000.
3. Никифоров А.Д., Бакиев Т.А. Метрология, стандартизация и сертификация: - М.: Высшая школа, 2002.
Дополнительные источники: 

1. Исаев Л.К., Маклинский В.Д. Метрология и стандартизация в сертификации. – М.: ИПК Изд-во стандартов, 1996.

2. Марков Н.Н., Осипов В.В., Шабалина М.Б. Нормирование точности в машиностроении. – М.: Высшк. Шк; Издательский центр «Академия», 2001. – 335 с.

3. Никифоров А.Д., Ковшов А.Н., Назаров Ю.Ф. Процессы управления объектами машиностроения. – М.: Высшая школа, 2001.

Справочники:

28. Сборник ГОСТов, ОСТов (КМО)
29. Серебреницкий П.П. Краткий справочник технолога-машиностроителя. — СПб.: Политехника, 2007. — 951 с: ил.
30. Серебреницкий П.П. Общетехнический справочник — СПб.: Политехника, 2004. — 445 с: ил.
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Учебные занятия по модулю проводятся в форме лекций, лабораторных работ и практических занятий с использованием информационных технологий обучения, активных и интерактивных форм проведения занятий (разбора конкретных ситуаций, групповых дискуссий) в сочетании с внеаудиторной самостоятельной работой для формирования общих и профессиональных компетенций обучающихся.
Для организации помощи обучающимся при выполнении самостоятельных работ предусмотрены консультации.

Производственная практика по модулю проводится концентрированно. Организуется в подразделениях учреждений или организаций соответствующих направлению базовой подготовки по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля, на основе договоров, заключенных между образовательными учреждениями и этими предприятиями.

Изучению профессионального модуля должно предшествовать изучение следующих дисциплин:

ОПД.01. Инженерная графика;

ОПД.04. Материаловедение;

ОПД.06. Процессы формообразования и инструменты;

ОПД.07. Технологическое оборудование;

ОПД.08. Технология машиностроения.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарным курсам: 

реализация модуля обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими высшее профессиональное образование, соответствующее профилю модуля «Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля» и специальности «Технология машиностроения» с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

Инженерно-педагогический состав: высшее профессиональное образование, опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы по профилю модуля «Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля» и специальности «Технология машиностроения» с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.

Мастера ПО: высшее профессиональное образование, наличие 5-6 квалификационного разряда по профилю специальности.

5. Контроль  и  оценка  результатов  освоения
профессионального  модуля 
(вида  профессиональной  деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки 

результата
	Формы и методы 

контроля и оценки 

	1
	2
	3

	ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.
	· владение алгоритмом выявления соответствия оборудования, приспособлений, режущего инструмента требованиям технологической документации; 

· владение методами и способами устранения нарушений, связанных с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента; 

· владение алгоритмом расчета норм времени.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ и практических заданий 

Экспертная оценка хода и результата выполнения комплексного практического задания на производственной практике.

Комплексный экзамен.



	ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.
	· владение методами и способами рационального выбора средства измерения для заданной рабочей ситуации; 

· осуществление оценки соответствия измерительного инструмента требованиям технологической документации; 

· владение методами и способами выявления несоответствия геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации;

· владение методами и способами определения соответствия размеров, форм, расположения и шероховатости поверхностей деталей требованиям технологической документации;
· осуществление анализа причин брака, разделения бракованных деталей и заготовок на исправимые и неисправимые.
	Экспертная оценка хода и результата выполнения лабораторных работ и практических заданий 

Экспертная оценка хода и результата выполнения комплексного практического задания на производственной практике.

Комплексный экзамен.




Формы и методы контроля и оценки результатов обучения позволяют проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты

(освоенные 

общие компетенции)
	Основные показатели оценки

результата
	Формы и методы

контроля и оценки

	1
	2
	3

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	· обоснование выбора профессии;

· участие в мероприятиях профессиональной направленности;

· проектирование индивидуальной траектории профессионального развития.
	Портфолио.

Презентации.

Сертификат, свидетельство, диплом.



	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	· определение задач деятельности с учетом поставленных целей и способов их достижений;

· структурирование задач деятельности;

· обоснование выбора методов и способов выполнения профессиональных задач;

· осуществление оценки эффективности деятельности;

· осуществление контроля качества деятельности.


	Интерпретация результатов деятельности студента в процессе освоения ОПОП, выполнения лабораторных работ, в ходе практических занятий, УП и ПП.

Портфолио студента (отзыв работодателя, дневник практики и т.д.).

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.
	· владение алгоритмом анализа рабочей ситуации;

· выбор способов и средств осуществления деятельности с учетом определенных факторов;

· выбор адекватных ситуациям методов и средств контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;

· проведение контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;

· выполнение функциональных обязанностей в рамках заданной рабочей ситуации.
	Интерпретация результатов деятельности обучающегося в процессе освоения ОПОП, выполнения лабораторных работ, в ходе практических занятий, учебной и производственной практики.

Отзыв работодателя.

	ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	· владение методами и способами поиска информации;

· осуществление оценки значимости информации для выполнения профессиональных задач;

· использование информации как средства эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	Экспертное наблюдение в ходе аудиторной и внеаудиторной самостоятельной работы, решения профессиональных задач при освоении ОПОП.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	· владение персональным компьютером;

· использование программного обеспечения в решении профессиональных задач;

· применение мультимедиа в профессиональной деятельности;

· владение технологией работы с различными источниками информации;

· осуществление анализа и оценки информации с использованием информационно-коммуникационных технологий (электронно-методические комплексы, интернет-ресурсы, электронные носители и т.д.).
	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП.

Дифференцированный зачет.

Портфолио

Презентации

Проекты

	ОК 6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	· осуществление взаимодействия с коллегами в процессе решения задач;

· проявление коллективизма;

· владение технологией эффективного общения (моделирование, организация общения, управление общением, рефлексия общения) с коллегами, руководством, потребителями.
	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП.

Тестирование.

Экспертное наблюдение в ходе формализованных образовательных ситуаций.

	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.
	· осуществление соотнесения результатов выполненных заданий со стандартизированными нормами;

· выполнение управленческих функций;

· выполнение должностных обязанностей в рамках изучаемой специальности.
	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП.

Экспертное наблюдение в ходе формализованных образовательных ситуаций.

	ОК  8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	· выявление трудностей при решении профессиональных задач и проблем личностного развития;

· определение направлений самообразования;

· организация самообразования (повышение квалификации) в соответствии с выбранными направлениями;

· осознанное планирование повышения квалификационного уровня;

·  осуществление выбора форм и методов профессиональной переподготовки и повышения образования.
	Тестирование

Портфолио студента

Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП.

Экспертное наблюдение в ходе формализованных образовательных ситуаций.

	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.
	· проявление интереса к инновациям в области профессиональной деятельности;

· анализ инноваций в сфере изучаемой специальности;

· оценка эффективности инноваций в сфере профессиональной деятельности;

· выбор технологии выполнения работ в соответствии с содержанием профессиональной деятельности.
	Реферат, презентация.

Исследовательская, творческая работа.

Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП.

Экспертное наблюдение в ходе формализованных образовательных ситуаций.




Областное государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

«Ульяновский профессионально-педагогический колледж»

ПРОГРАММа  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ

ПМ.04. Выполнение работ

по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 
для специальности: 15.02.08.  Технология машиностроения

среднее профессиональное образование 

(базовая подготовка)

г. Ульяновск, 2015 г.

Рабочая программа профессионального модуля разработана в соответствии с ФГОС СПО по специальности
15.02.08.                           Технология машиностроения
	код                            наименование специальности


и с ФГОС СПО по профессии
15.01.25.                   Станочник (металлообработка)
	код                            наименование специальности


	РЕКОМЕНДОВАНА
на заседании ЦМК

Председатель ЦМК

______________  И.П. Перевезенцева

            подпись

Протокол заседания ЦМК

№  1  от «04» сентября 2017 г.


	УТВЕРЖДАЮ
Директор  ОГБПОУ  УППК

_____________________ А.М. Рахимов

07.09.2017 г.      ПР № 361а о/д


Авторы - разработчики:

И.П. Перевезенцева, преподаватель
Н.В. Перевезенцев, мастер п/о

Л.В. Степанова, преподаватель
Рецензенты:

Содержательная экспертиза: 

А.А. Фомин, начальник  тех. бюро Редукторных мостов и дифференциалов техотдела по механосборочным работам УГТ ОАО «УАЗ».

	Ф.И.О., должность


СОДЕРЖАНИЕ
	1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ……...
	4

	2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ……
	9

	3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля.
	10

	3.1. Тематический план профессионального модуля………………………….
	10

	3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю………………….
	11

	4. условия реализации ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ……..
	34

	4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению.
	34

	4.2. Информационное обеспечение обучения………………………………….
	37

	4.3. Общие требования к организации образовательного процесса………….
	39

	4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса………………………
	39

	5. Контроль и оценка результатов освоения 
профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)……………………………………………………….
	40


2. паспорт ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.04. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 

5.3. Область применения программы

Программа профессионального модуля (далее программа) – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ в части освоения основных видов профессиональной деятельности (ВПД): ВПД.01. Программное управление металлорежущими станками, ВПД.02. Обработка деталей на металлорежущих станках различного вида и типа, в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.25. Станочник (металлообработка) и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 4.1. Выполнять работы на сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках.

ПК 4.2. Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления.

ПК 4.3. Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением.

ПК 4.4. Осуществлять наладку обслуживаемых станков.

ПК 4.5. Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.

ПК 4.6. Проверять качество обработки деталей.

Программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области машиностроения и металлообработки при наличии основного общего образования, а также среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется.

5.4. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями, обучающийся, в ходе освоения профессионального модуля, должен:

иметь практический опыт:

· обработки заготовок, деталей на универсальных сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках при бесцентровом шлифовании, токарной обработке, обдирке, сверлении отверстий под смазку, развертывание поверхностей, сверлении, фрезеровании;

· обработки деталей на металлорежущих станках с программным управлением (по обработке наружного контура на двухкоординатных токарных станках);

· токарной обработки винтов, втулок цилиндрических, гаек, упоров, фланцев, колец, ручек;

· фрезерования наружного и внутреннего контура, ребер по торцу на трехкоординатных станках кронштейнов, фитингов, коробок, крышек, кожухов, муфт, фланцев фасонных деталей со стыковыми и опорными плоскостями, расположенными под разными углами, с ребрами и отверстиями для крепления, фасонного контура растачивания;

· сверления, цекования, зенкования, нарезания резьбы в отверстиях сквозных и глухих;

· вырубки прямоугольных и круглых окон в трубах;

· сверления, растачивания, цекования, зенкования сквозных и глухих отверстий, имеющих координаты в деталях средних и крупных габаритов из прессованных профилей, горячештампованных заготовок незамкнутого или кольцевого контура из различных металлов;

· обработки торцовых поверхностей, гладких и ступенчатых отверстий и плоскостей;

· обработки наружных и внутренних контуров на трехкоординатных токарных станках сложнопространственных деталей;

· обработки наружного и внутреннего контура на токарно-револьверных станках; 

· обработки с двух сторон за две операции дисков компрессоров и турбин, обработки на карусельных станках, обработки на расточных станках;

· технического обслуживания станков;

· наладки станков;

· подналадки отдельных узлов и механизмов в процессе работы;

· проверки качества обработки поверхности деталей;

уметь:

· определять режим резания по справочнику и паспорту станка;

· оформлять техническую документацию;

· рассчитывать режимы резания по формулам, находить требования к режимам по справочникам при разных видах обработки;

· составлять технологический процесс обработки деталей, изделий на металлорежущих станках;

· выполнять процесс обработки с пульта управления деталей по квалитетам на станках с программным управлением;

· устанавливать и выполнять съем деталей после обработки;

· выполнять контроль выхода инструмента в исходную точку и его корректировку;

· выполнять замену блоков с инструментом;

· выполнять установку инструмента в инструментальные блоки;

· выполнять наблюдение за работой систем обслуживаемых станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп;

· выполнять обслуживание многоцелевых станков с числовым программным управлением (ЧПУ) и манипуляторов (роботов) для механической подачи заготовок на рабочее место;

· управлять группой станков с программным управлением;

· устранять мелкие неполадки в работе инструмента и приспособлений;

· выполнять работы по обработке деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости, с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой или указаниями мастера;

· выполнять сверление, рассверливание, зенкование сквозных и гладких отверстий в деталях, расположенных в одной плоскости, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке на сверлильных станках;

· нарезать резьбы диаметром свыше 2 мм и до 24 мм на проход и в упор на сверлильных станках;

· нарезать наружную и внутреннюю однозаходную треугольную, прямоугольную и трапецеидальную резьбу резцом, многорезцовыми головками;

· нарезать наружную, внутреннюю треугольную резьбу метчиком или плашкой на токарных станках;

· нарезать резьбы диаметром до 42 мм на проход и в упор на сверлильных станках;

· выполнять обработку деталей на копировальных и шпоночных станках и на шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости;

· фрезеровать плоские поверхности, пазы, прорези, шипы, цилиндрические поверхности фрезами;

· выполнять установку и выверку деталей на столе станка и в приспособлениях;

· фрезеровать прямоугольные и радиусные наружные и внутренние поверхности уступов, пазов, канавок, однозаходных резьб, спиралей, зубьев шестерен и зубчатых реек;

· выполнять установку сложных деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках различных конструкций, на круглых поворотных столах, универсальных делительных головках с выверкой по индикатору;

· выполнять установку крупных деталей сложной конфигурации, требующих комбинированного крепления и точной выверки в различных плоскостях;

· выполнять наладку обслуживаемых станков;

· выполнять подналадку сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков;

· управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола;

· выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения, установки и складирования;

· фрезеровать открытые и полуоткрытые поверхности различных конфигураций и сопряжений, резьбы, спирали, зубья, зубчатые колеса и рейки;

· шлифовать и нарезать рифления на поверхности бочки валков на шлифовально-рифельных станках;

· выполнять сверление, развертывание, растачивание отверстий у деталей из легированных сталей, специальных и твердых сплавов;

· нарезать всевозможные резьбы и спирали на универсальных и оптических делительных головках с выполнением всех необходимых расчетов;

· фрезеровать сложные крупногабаритные детали и узлы на уникальном оборудовании;

· выполнять шлифование и доводку наружных и внутренних фасонных поверхностей и сопряженных с криволинейными цилиндрических поверхностей с труднодоступными для обработки и измерения местами;

· выполнять шлифование электрокорунда;

знать:

· основные понятия и определения технологических процессов изготовления деталей и режимов обработки;

· основы теории резания металлов в пределах выполняемой работы;

· правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;

· принцип базирования;

· общие сведения о проектировании технологических процессов;

· порядок оформления технической документации;

· основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин;

· устройство, кинематические схемы и принцип работы, правила подналадки сверлильных, токарных, фрезерных, копировально-шпоночно-фрезерных и шлифовальных станков различных типов;

· основные направления автоматизации производственных процессов;

· устройство, принцип работы обслуживаемых станков с программным управлением;

· принцип действия однотипных сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков;

· правила управления обслуживаемым оборудованием; 

· правила технического обслуживания, способы проверки на точность и нормы точности станков токарной, фрезерной, расточных и шлифовальной группы;

· конструктивные особенности и правила проверки на точность универсальных и специальных приспособлений;

· наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных универсальных и специальных приспособлений;

· назначение и правила применения режущего инструмента;

· углы, правила заточки и установки резцов и сверл;

· назначение и правила применения, правила термообработки режущего инструмента, изготовленного из инструментальных сталей, с пластинками твердых сплавов или керамическими, его основные углы и правила заточки и установки;

· грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих цехах;

· условную сигнализацию, применяемую на рабочем месте;

· назначение условных знаков на панели управления станком;

· системы программного управления станками;

· способы возврата программоносителя к первому кадру;

· основные способы подготовки программы;

· код и правила чтения управляющих программ;

· порядок работы станка в автоматическом режиме и в режиме ручного управления;

· конструкцию приспособлений для установки и крепления деталей на станках с программным управлением;

· технологический процесс обработки деталей; 

· организацию работ при многостаночном обслуживании станков с программным управлением;

· начало работы с различного основного кадра;

· причины возникновения неисправностей станков с программным управлением и способы их обнаружения и предупреждения;

· корректировку режимов резания по результатам работы станка;

· способы установки инструмента в инструментальные блоки;

· способы установки приспособлений и их регулировки;

· приемы, обеспечивающие заданную точность изготовления деталей;

· устройство и кинематические схемы различных станков с программным управлением и правила их наладки;

· правила настройки и регулировки контрольно-измерительных инструментов и приборов;

· порядок применения контрольно-измерительных приборов и инструментов;

· способы установки и выверки деталей;

· принципы калибровки сложных профилей.
· правила заточки и установки резцов и сверл;

· виды фрез, резцов и их основные углы;

· виды шлифовальных кругов и сегментов;

· способы правки шлифовальных кругов и условия их применения;

· элементы и виды резьб;

· характеристики шлифовальных кругов и сегментов;

· форму и расположение поверхностей;

· правила проверки шлифовальных кругов на прочность;

· способы установки и выверки деталей;

· правила определения наивыгоднейшего режима шлифования в зависимости от материала, формы изделия и марки шлифовальных станков.
5.5. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 1008 часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 468 часа, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 312 часов;

самостоятельной работы обучающегося – 156 часа;

учебной практики (УП.04) - 234 часов

производственной практики (ПП.04.) – 306 часов.

6. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) Выполнение работ на сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК.4.1.
	Выполнять работы на сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках.

	ПК.4.2.
	Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления.

	ПК.4.3.
	Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением.

	ПК.4.4.
	Осуществлять наладку обслуживаемых станков.

	ПК.4.5.
	Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.

	ПК.4.6.
	Проверять качество обработки деталей.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


7. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля ПМ.04.

7.1. Тематический план профессионального модуля 

	Коды 

профессиональных компетенций
	Наименование разделов 

профессионального модуля
	Всего 

часов

(макс. учебная нагрузка и практика)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная 

(по профилю 

специальности),

часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 4.1. – 4.5.
	Раздел 1. Выполнение работ на станках с программным управлением
	207
	138
	84
	-
	69
	-
	-
	-

	
	Раздел  2. Технология обработки на металлорежущих станках
	261
	174
	87
	-
	87
	-
	-
	-

	
	Учебная практика (УП.04)
	234
	
	234
	-

	
	Производственная практика  (ПП.04), часов
	306
	
	-
	306

	
	Всего:
	1008
	312
	171
	-
	156
	-
	234
	306


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля 

7.2. Тематический план профессионального модуля (ПМ 04)
	Наименование разделов 
профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, 
лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ НА СТАНКАХ 
С ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ
	
	207
	

	МДК 04.01.

ТЕХНОЛОГИЯ МЕТАЛЛООБРАБОТКИ НА МЕТАЛЛОРЕЖУЩИХ СТАНКАХ С ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ
	
	138
	

	Тема 1.1.

Системы 
программного управления станками и

 станочными системами
	В результате изучения обучающийся должен
уметь:

· пользоваться принятыми условными сокращениями.

знать:

· основные сведения о программном управлении;
· классификацию, компоненты, конструкцию систем программного управления.
	2
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.1. Основные сведения о программном управлении.
1.2. Классификация и основные виды систем программного управления.
	
	2

	Тема 2.

Технологические возможности и конструктивные особенности
станков с ЧПУ
	В результате изучения обучающийся должен
уметь:

· определять технологические параметры станка по его модели;

· определять координаты опорных точек, составлять схемы перемещения РИ относительно контура детали.

знать:

· основные группы и технологические параметры станков с ЧПУ;

· системы координат и схемы движения инструмента.


	8
	

	1
	2
	3
	4

	
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	2.1. Классификация станков с ЧПУ. Основные параметры и характеристики  станков с ЧПУ.
2.2. Системы координат.

2.3. Типовые схемы движения инструмента.
	
	2

	
	Практическое занятие №1.
Составление схемы перемещения РИ относительно контура детали. Определение координат опорных точек.
	2
	

	Тема 3.
Управляющая программа
	В результате изучения обучающийся должен
уметь:

· читать управляющую программу

знать:

· структуру управляющей программы;

· подготовительные и вспомогательные функции;

· размерные перемещения;

·  правила и последовательность программирования смены инструмента.
	4
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	3.1. Структура программы.
3.2. Размерные перемещения.

3.3. Подготовительные и вспомогательные функции. Программирование смены инструмента, коррекция длины и положения инструмента.
	
	2

	Тема 4.
Управление 

процессом обработки

на токарных станках с системой ЧПУ SINUMERIK 802D
	В результате изучения обучающийся должен
уметь:

·  управлять станком с панели управления;
·  устанавливать, закреплять РИ и заготовки;
· производить привязку стержневого и осевого инструмента к заготовке;

· вводить токарные циклы, моделировать обработку по УП.
	40
	

	
	знать:
· виды работ, выполняемых на токарных станках с ЧПУ;

· устройство, принцип работы и правила управления токарным станком с системой ЧПУ SINUMERIK 802D;

· назначение и правила применения РИ на токарных станках с ПУ;

· назначение и условия применения приспособлений для закрепления деталей и РИ на токарных станках с ЧПУ;
	
	

	1
	2
	3
	4

	
	· особенности технологического процесса обработки деталей на токарных станках с ЧПУ;
· правила и последовательность ввода циклов обработки;

· порядок применения контрольно-измерительных инструментов и приборов.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	10
	

	
	4.1. Панель оператора.
4.2. Режущий инструмент и технологическая оснастка для токарных станков с ЧПУ и их конструкция.

4.3. Правила и последовательность привязки стержневого инструмента.

4.4. Ввод информации.

4.5. Редактирование.

4.6. Моделирование (имитация обработки по УП).

4.7. Токарный цикл точения наружного и внутреннего контура CYCLE95.

4.8. Цикл неглубокого сверления CYCLE81.

4.9. Цикл глубокого сверления CYCLE83.

4.10. Привязка осевого инструмента.

4.11. Цикл вытачивания канавки CYCLE93.

4.12. Цикл вытачивания канавки произвольной формы CYCLE94.

4.13. Цикл вытачивания резьбовой канавки CYCLE96.

4.14. Изготовление фаски.

4.15. Цикл нарезания резьбы CYCLE97.
	
	2

	
	Практическое занятие №2
Управление органами станка с панели оператора в режиме JOG и MDA.
	3
	

	
	Практическое занятие №3
Установка, закрепление заготовок и режущего инструмента. Привязка стержневого инструмента.
	3
	

	
	Практическое занятие №4
Ввод программы; редактирование с панели оператора.
	3
	

	
	Практическое занятие №5
Моделирование (имитация обработки по управляющей программе).
	3
	

	
	Практическое занятие №6
Ввод УП, содержащий цикл CYCLE95; моделирование; изготовление детали.
	3
	

	
	Практическое занятие №7
Привязка осевого инструмента.


	3
	

	1
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	3
	4

	
	Практическое занятие №8
Ввод циклов сверления CYCLE81 и CYCLE83.
	3
	

	
	Практическое занятие №9
Привязка канавочного резца.
	3
	

	
	Практическое занятие №10
Вытачивание канавки с использованием циклов CYCLE93 и CYCLE94.
	3
	

	
	Практическое занятие №11
Нарезание резьбы с использованием цикла CYCLE97 .
	3
	

	Тема 5.
Техническое обслуживание, устранение мелких неполадок

в работе режущего инструмента
	В результате изучения обучающийся должен
уметь:

·  производить  техническое обслуживание во время работы;
· производить временное прерывание и перезапуск УП при смене РИ и коррекции инструмента;
· корректировать размеры и режим обработки по результатам работы станка.
	10
	

	
	знать:
·  конструктивные особенности обслуживаемых станков с ЧПУ;

·  систему смазки, систему подачи СОЖ, систему удаления стружки обслуживаемых станков;

·  правила технического обслуживания и подналадки токарных станков с ЧПУ;

· порядок начала работы с различного основного кадра;

· порядок корректировки размеров по результатам работы станка;
причины возникновения неисправностей, способы их обнаружения и предупреждения.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	7
	

	
	5.1. Техническое обслуживание токарных станков с ЧПУ по показаниям цифровых табло. 

5.2. Система смазки, система подачи СОЖ, система удаления стружки.

5.3. Временное прерывание и перезапуск УП при смене инструмента.

5.4. Временное прерывание и перезапуск УП при коррекции инструмента.
	
	2

	
	Практическое занятие №12

Временное прерывание и перезапуск УП
	3
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 6.
Управление процессом обработки на многоцелевых станках 

с системой ЧПУ 

SINUMERIK 802D
	В результате изучения обучающийся должен
уметь:

· управлять станком с панели управления;

·  устанавливать, закреплять РИ и заготовки;

· вводить циклы сверления, моделировать обработку по УП;
· вводить циклы фрезерования, моделировать обработку по УП.
знать:

· виды работ, выполняемых на многоцелевых с ЧПУ;
· устройство, принцип работы и правила управления многоцелевым станком с ЧПУ;

· назначение и правила применения РИ на многоцелевых станках с ЧПУ;

· назначение и условия применения приспособлений для закрепления деталей и РИ на многоцелевых станках с ЧПУ;
·  особенности технологического процесса обработки деталей на многоцелевых станках с ЧПУ;
· правила и последовательность ввода циклов обработки;

· порядок применения контрольно-измерительных инструментов и приборов
	68
	

	
	Содержание учебного материала
	20
	

	
	6.1. Органы управления станком.

6.2. Системы координат. Смещение нулевой точки.

6.3. Технологическая оснастка для закрепления заготовок и РИ.

6.4. Устройства автоматической смены инструмента.

6.5. Правила и последовательность установки и закрепления РИ в шпинделе станка и инструментальном магазине.

6.6. Ввод данных нового инструмента.

6.7. Правила и последовательность привязки РИ к детали.

6.8. Циклы сверления отверстий.

6.9. Цикл сверления ряда отверстий HOLES1.
6.10. Цикл сверления отверстий по окружности HOLES2.

6.11. Циклы развертывания отверстий CYCLE88 и CYCLE89. 

Циклы растачивания отверстий CYCLE85 и CYCLE86.

6.12. Циклы нарезания внутренней резьбы CYCLE84, CYCLE840.

6.13. Значения перемещений. Типовые схемы движения инструмента.

6.14. Инструмент и коррекция инструмента. Выбор коррекции радиуса G41, G42.
	
	2
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	6.15. Режим работы в углах G450, G451.

6.16. Плавный подвод и отвод РИ.

6.17. Цикл поперечного фрезерования CYCLE71.
6.18. Цикл фрезерования наружного контура CYCLE72.

6.19. Цикл фрезерования прямоугольного кармана POCKET3.

6.20. Цикл фрезерования круглого кармана POCKET4.

6.21. Цикл фрезерования продольных отверстий LONGHOLE.

6.22. Цикл фрезерования пазов по окружности SLOT1.

6.23. Цикл фрезерования кольцевой канавки SLOT2.
	
	

	
	Практическое занятие №13
Установка РИ, ввод данных нового инструмента.
	3
	

	
	Практическое занятие №14
Привязка фрезы к детали.
	3
	

	
	Практическое занятие №15
Привязка сверла к детали.
	3
	

	
	Практическое занятие №16
Сверление отверстий с использованием циклов сверления
	3
	

	
	Практическое занятие №17
Сверление ряда отверстий с использованием цикла HOLES1
	3
	

	
	Практическое занятие №18
Сверление отверстий по окружности с использованием цикла HOLES2
	3
	

	
	Практическое занятие №19
Ввод цикла развертывания
	2
	

	
	Практическое занятие №20
Ввод цикла растачивания
	2
	

	
	Практическое занятие №21
Ввод цикла нарезания внутренней резьбы.
	2
	

	
	Практическое занятие №22
Ввод цикла поперечного фрезерования CYCLE71.
	3
	

	
	Практическое занятие №23
Фрезерование шестигранника с использованием цикла CYCLE72.
	3
	

	
	Практическое занятие №24
Фрезерование прямоугольного кармана с использованием цикла POCKET3.
	3
	

	
	Практическое занятие №25
Фрезерование круглого кармана с использованием цикла POCKET4.
	3
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	Практическое занятие №26
Фрезерование продольных отверстий по окружности с использованием цикла LONGHOLE.
	3
	

	
	Практическое занятие №27
Фрезерование пазов по окружности с использованием цикла SLOT 1.
	3
	

	
	Практическое занятие №28
Фрезерование кольцевой канавки с использованием цикла SLOT 2.
	6
	

	Тема 7
Токарные станки с системой ЧПУ

NC201М
	В результате изучения обучающийся должен
уметь:

· управлять станком с панели управления

знать:

·  устройство панели оператора;

· назначение клавиш управления;

·  правила и последовательность ввода УП;

· правила и последовательность привязки РИ и детали;

· постоянные циклы обработки
	5
	

	
	Содержание учебного материала
	5
	

	
	7.1. Панель оператора.

7.2. Ввод управляющих программ и их редактирование.

7.3. Начальные точки осей.

7.4. Привязка РИ и детали.

7.5. Постоянные циклы обработки.
	
	2

	
	Зачет
	1
	

	Домашние задания
Систематическая проработка конспектов лекций, учебной и специальной литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите.
	69
	

	Тематика самостоятельной работы
1.
Упрощенная структурная схема управления станком с ЧПУ – выполнение структурной схемы.

2.
Технические и технологические параметры станка с ЧПУ – анализ паспорта станка.

3.
Технические характеристики систем ЧПУ российского производства и ведущих зарубежных фирм – составление сравнительной таблицы.

4.
ТП обработки заданной детали - оформление расчетно-технологической карты, определение режимов обработки.

5.
Обзор команд программирования – конспектирование.

6.
Определение значений перемещения при прямой и круговой интерполяции – решение задач.

7.
Панель оператора устройств ПУ российского производства и ведущих зарубежных фирм – поиск информации, подготовка сообщений
1. Типовые циклы токарной обработки – запись технологической и геометрической информации циклов в кодовой форме.
2. Порядок технического обслуживания токарных станков с ЧПУ – конспектирование.
3. Типовые циклы фрезерной обработки – запись технологической и геометрической информации циклов в кодовой форме.
4. Техническое обслуживание фрезерных станков с ЧПУ – составление алгоритма выполнения работ.
5. Типовые циклы сверления – запись технологической и  геометрической информации циклов в кодовой форме.
6. Устранение мелких неполадок при работе на многоцелевых станках с ЧПУ – составление алгоритма временного прерывания и перезапуска программы с любого кадра.
7. Ввод и редактирование УП для многоцелевых станков – составление алгоритма действий.
8. Конструкции инструментальных магазинов - поиск информации, подготовка сообщений.
9. Перспективные контрольно-измерительные инструменты и приборы – поиск информации, подготовка сообщений.
10. Типовые конструкции роботов (манипуляторов) применяемых для обслуживания станков с ПУ - поиск информации, подготовка сообщений.
	
	


	Наименование разделов 
профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, 
лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 2.
Технология обработки 

на металлорежущих станках
	
	261
	

	МДК 04.02

Технология обработки на металлорежущих станках
	
	174
	

	Введение
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	· цели и задачи учебной дисциплины, ее связь с другими дисциплинами учебного плана.
	
	

	
	ВХК
Выполнение эскиза детали по натуральному образцу
	1
	

	Тема 1.

Основные сведения 
о токарной обработке
	В результате изучения обучающийся должен
уметь:

· пользоваться принятыми условными сокращениями;

· определять тип и характеристики ТС по обозначению модели;

· читать и анализировать конструктивные схемы ТВС;

· определять тип и конструктивные элементы токарных резцов;

· рассчитывать элементы режима резания при точении.

знать:

· сущность токарной обработки.

· типы токарных станков, их назначение и маркировка, устройство;

· организацию рабочего места токаря и правила безопасной работы на токарных станках

· конструкцию и классификацию токарных резцов, правила их заточки;

элементы режима резания и срезаемого слоя при точении.


	28
	

	1
	2
	3
	4

	
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	1.1. Сущность токарной обработки.
1.2. Типы токарных станков, их назначение и маркировка.

1.3. Устройство ТВС.

1.4. Организация рабочего места токаря.

1.5. Правила безопасной работы на токарных станках.

1.6. Токарные резцы: конструкция и классификация.

1.7. Заточка резцов.

1.8. Элементы режима резания и срезаемого слоя при точении.
	
	2

	
	Практическое занятие №1.
Выполнение схемы резания при точении
	2
	

	
	Практическое занятие №2.
Выполнение эскиза комплексной детали
	2
	

	
	Практическое занятие №3.
Анализ условий токарной обработки
	2
	

	
	Практическое занятие №4.
Определение типа и характеристик токарного станка по обозначению модели
	2
	

	
	Практическое занятие №5
Чтение и анализ конструктивной схемы ТВС
	2
	

	
	Практическое занятие №6
Анализ организации рабочего места токаря
	2
	

	
	Практическое занятие №7
Анализ правил безопасной работы на токарных станках
	2
	

	
	Практическое занятие №8
Определение типа и конструктивных элементов токарных резцов
	2
	

	
	Практическое занятие №9
Анализ порядка заточки РИ на заточных  станках
	2
	

	
	Практическое занятие №10
Расчет элементов режима резания при точении
	2
	

	1
	2
	3
	4

	Тема 2.

Общие сведения 
о технологическом процессе
	В результате изучения обучающийся должен
уметь:

· определять элементы технологического процесса;

· составлять структурную схему технологического процесса.

знать:

· понятия производственного и технологического процессов;

· элементы технологического процесса резания;

· основные правила разработки и описания технологического процесса изготовления детали на токарном станке;

· параметры режима резания.
	8
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	2.1. Понятия производственного и технологического процессов.
2.2. Элементы технологического процесса резания.

2.3. Технологическая документация.

2.4. Правила разработки и операционного описания ТП.

2.5. Выбор рациональных параметров режима резания.
	
	2

	
	Практическое занятие №11
Составление структурной схемы технологического процесса токарной обработки детали
	2
	

	
	Практическое занятие №12
Выбор рациональных режимов резания
	2
	

	Тема 3.
Технология обработки 

на токарных станках
	В результате изучения обучающийся должен
уметь:

· выбирать вид обработок, необходимую оснастку и инструмент для изготовления детали;

знать:

· технологию обработки наружных цилиндрических поверхностей;

· технологию обработки торцовых поверхностей и канавок, отрезания;

· технологию обработки цилиндрических отверстий;

· технологию нарезания крепежной резьбы;

· технология обработки конических и фасонных поверхностей


	15
	

	1
	2
	3
	4

	
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	3.1. Технологическая оснастка токарных станков.
3.2. Технология обработки наружных цилиндрических поверхностей.
3.3. Технология обработки торцовых поверхностей и канавок, отрезания.
3.4. Технология обработки цилиндрических отверстий.

3.5. Технология нарезания крепежной резьбы.

3.6. Технология обработки конических поверхностей.

3.7. Технология обработки фасонных поверхностей.
	
	2

	
	Практическое занятие №13
Анализ условий обработки наружных цилиндрических, торцовых поверхностей. Анализ схем токарной обработки.
	2
	

	
	Практическое занятие №14
Анализ операционной карты обработки детали «палец»
	2
	

	
	Практическое занятие №15
Анализ операционной карты обработки детали «втулка»
	2
	

	
	Практическое занятие №16
Разработка операционной карты обработки детали
	1
	

	
	Контрольная работа №1
	1
	

	Тема №4
Технология обработки 

на сверлильных станках
	В результате изучения обучающийся должен
уметь:

· пользоваться принятыми условными обозначениями;

· определять тип и основные характеристики сверлильных станков;

· определять назначение основных узлов вертикально-сверлильного станка;

· читать и анализировать конструктивные схемы сверлильных станков;

· анализировать основные схемы обработки на сверлильных станках;

· анализировать причины возникновения дефектов обработки отверстий;

знать:

· типы сверлильных станков, их назначение и маркировка;

· устройство и принцип работы вертикально-сверлильного станка;

· устройство и принцип работы радиально-сверлильного станка;

· организацию рабочего места сверловщика;

· режущие инструменты для обработки на сверлильных станках;

· технологическую оснастку для закрепления РИ и заготовок;
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	· технологию сверления, рассверливания зенкерования, цекования, зенкования и развертывания отверстий;
· технологию нарезания внутренней резьбы;

· дефекты обработки отверстий и их предупреждение;

· правила безопасной  работы на сверлильных станках.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	14
	

	
	4.1. Классификация сверлильных станков и работы, выполняемые на них.
4.2. Основные типы сверлильных станков и их обозначение.

4.3. Устройство и принцип работы вертикально-сверлильного станка.

4.4. Устройство и принцип работы сверлильной головки.

4.5. Кинематическая схема вертикально сверлильного станка.

4.6. Наладка вертикально-сверлильного станка на основные виды работ.

4.7. Устройство и принцип работы радиально-сверлильного станка.
4.8. Организация рабочего места сверловщика.

4.9. Режущие инструменты для обработки на сверлильных станках.

4.10. Технологическая оснастка для закрепления РИ и заготовок.

4.11. Технология сверления и рассверливания отверстий.

4.12. Технология зенкерования, цекования, зенкования и развертывания.

4.13. Технология нарезания внутренней резьбы.
4.14. Дефекты обработки отверстий и их предупреждение.

4.15. ТБ при работе на сверлильных станках.
	
	2

	
	Практическое занятие №17

Определение типа и основных характеристик сверлильных станков
	2
	

	
	Практическое занятие №18

Определение назначения основных узлов вертикально-сверлильного станка
	2
	

	
	Практическое занятие №19

Определение назначения основных механизмов сверлильной головки
	2
	

	
	Практическое занятие №20

Чтение и анализ кинематической схемы вертикально-сверлильного станка
	2
	

	
	Практическое занятие №21

Чтение и анализ кинематической схемы радиально-сверлильного станка
	2
	

	
	Практическое занятие №22

Анализ основных схем обработки на сверлильных станках

	2
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	Практическое занятие №23

Анализ причин, возникновения дефектов обработки отверстий
	1
	

	
	Контрольная работа №2
	1
	

	Тема №5
Технология обработки 

на фрезерных станках
	В результате изучения обучающийся должен
уметь:

· пользоваться принятыми условными обозначениями;

· определять тип и основные характеристики фрезерных станков;

· определять назначение основных узлов фрезерных станков;

· читать и анализировать конструктивные схемы фрезерных станков;

· анализировать основные схемы обработки на фрезерных станках;

· определять тип и назначение фрез;

знать:

· типы фрезерных станков, их назначение и маркировка;

· устройство и принцип работы фрезерных станков;

· классификацию и конструкцию фрез;

· основные виды и схемы фрезерования;

· организацию рабочего места сверловщика;

· правила безопасной работы на фрезерных станках.
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	Содержание учебного материала
	12
	

	
	5.1. Общие сведения о фрезеровании.
5.2. Основные сведения о станках фрезерной группы и их классификация и 

обозначение.

5.3. Классификация и конструкция фрез.

5.4. Основные виды и схемы фрезерования.

5.5. Устройство и принцип действия консольно-фрезерных станков.

5.6 Устройство и принцип действия бесконсольных вертикально-фрезерных

станков.

5.7. Устройство и принцип действия продольно-фрезерных станков.

5.8. Устройство и принцип действия копировально-фрезерных станков.

5.9. Применение СОЖ при фрезеровании.

5.10. Рабочее место фрезеровщика.

5.11. Правила безопасной работы на фрезерных станках.
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	Практическое занятие №24
Анализ общих сведений о фрезеровании.
	2
	

	
	Практическое занятие №25
Определение типа и основных характеристик фрезерных станков.
	2
	

	
	Практическое занятие №26
Определение типа и назначения фрез.
	2
	

	
	Практическое занятие №27
Анализ основных схем фрезерования.
	2
	

	
	Практическое занятие №28
Определение назначения основных узлов консольно-фрезерного станка. Чтение и анализ кинематической схемы.
	2
	

	
	Практическое занятие №29
Определение назначения основных узлов бесконсольного вертикально-фрезерного станка. Чтение и анализ кинематической схемы.
	2


	

	
	Практическое занятие №30
Определение назначения основных узлов продольно-фрезерного станка, копировально-фрезерного станка..
	1
	

	
	Контрольная работа №3
	1
	

	Тема №6
Технология обработки 

на фрезерных станках


	В результате изучения обучающийся должен
уметь:

· выбирать вид обработок, необходимую оснастку и инструмент для изготовления детали;

знать:

· технологию фрезерования плоских поверхностей;

· технологию фрезерования уступов, прямоугольных пазов, канавок ;

· технологию отрезания и разрезания заготовок;

· фрезерные работы с применением делительных головок

· технологические процессы обработки на фрезерных станках.
	28
	

	
	Содержание учебного материала
	10
	

	
	6.1. Приспособления для установки и закрепления фрез.
6.2. Приспособления для закрепления заготовок.

6.3. Делительные приспособления.
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	6.4. Технология фрезерования плоских параллельных, перпендикулярных, сопряженных поверхностей; виды дефектов их причины и меры устранения.
6.5. Технология фрезерования прямоугольных пазов, канавок, уступов; виды дефектов их причины и меры устранения.

6.6. Технология отрезания и разрезания на фрезерных станках.

6.7. Технология фрезерования профильных пазов и фасонных поверхностей.

6.8.Технология фрезерования многогранников.

6.9. Технология фрезерования зубчатых колес и винтовых канавок.

6.10. Разбор карт ТП обработки на фрезерных станках.
	
	

	
	Практическое занятие №31
Технология фрезерования плоских поверхностей
	3
	

	
	Практическое занятие №32
Технология фрезерования уступов
	3
	

	
	Практическое занятие №33
Технология фрезерования прямоугольных пазов и канавок
	3
	

	
	Практическое занятие №34
Технология фрезерования профильных пазов и фасонных поверхностей
	3
	

	
	Практическое занятие № 35
Технология фрезерования многогранников
	3
	

	
	Практическое занятие №36
Технология фрезерования зубчатых колес и винтовых канавок
	3
	

	
	Зачет
	2
	

	Тема №7
Технология обработки  

на шлифовальных станках
	В результате изучения обучающийся должен
уметь:

· пользоваться принятыми условными обозначениями;

· определять тип и основные характеристики шлифовальных станков;

· определять назначение основных узлов шлифовальных станков;

· читать и анализировать конструктивные схемы шлифовальных станков;

· анализировать основные схемы обработки на шлифовальных станках;

· определять тип и назначение шлифовальных кругов;

знать:

· общие сведения о шлифовании;
· виды и способы шлифования;

· основные характеристики шлифовальных кругов;
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	· виды, причины и признаки износа и засаливания шлифовальных кругов; правка шлифовальных кругов;
· типы шлифовальных станков, их назначение и маркировка

· устройство и принцип работы шлифовальных станков;

· схемы шлифования;

· правила безопасной работы на шлифовальных станках.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	24
	

	
	7.1. Общие сведения о шлифовании.
7.2. Виды шлифования.

7.3. Способы шлифования.

7.4. Режим обработки при шлифовании.

7.5. Основные характеристики шлифовальных кругов. Маркировка шлифовального круга.

7.6. Абразивные материалы. Выбор марки шлифовального материала.

7.7. Зернистость шлифовального круга. Выбор зернистости шлифовального круга.

7.8. Твердость шлифовального круга. Выбор твердости шлифовального круга.

7.9. Связка абразивного инструмента. Выбор связки шлифовального круга.

7.10. Структура шлифовального круга. Выбор структуры шлифовального круга.

7.11. Форма и тип шлифовального круга. Выбор формы и типа шлифовального круга.

7.12. Физические явления процесса шлифования. Влияние технических факторов на выбор шлифовального круга.

7.13. Выбор шлифовального круга по классу точности и классу неуравновешенности.

7.14. Использование СОЖ при шлифовании.

7.15. Виды, причины, признаки износа  и засаливания шлифовальных кругов.

7.16. Правка шлифовального круга.

7.17. Технология круглого наружного шлифования.

7.18. Устройство круглошлифовального станка. Наладка круглошлифовального станка.

7.19. Технология бесцентрового наружного шлифования.

7.20. Устройство бесцентровошлифовального станка. Наладка бесцентрово шлифовального станка.

7.21. Технология внутреннего шлифования. Особенности внутреннего шлифования. Способы внутреннего шлифования.
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	7.22. Устройство внутреннего шлифовального станка. Наладка внутреннего шлифовального станка.
7.23. Технология плоского шлифования

7.24. Устройство плоскошлифовального станка. Наладка плоскошлифовального станка.

7.25. Технология профильного шлифования.
	
	

	
	Практическое занятие №37
Выбор марки шлифовального круга в зависимости от условий обработки.
	2
	

	
	Практическое занятие №38
Определение назначения основных  узлов и механизмов круглошлифовального станка. Чтение и анализ кинематической семы станка.
	2
	

	
	Практическое занятие №39
Анализ причин возникновения дефектов при круглом наружном шлифовании.
	2
	

	
	Практическое занятие №40
Определение назначения основных  узлов и механизмов бесцентровошлифовального станка. Чтение и анализ кинематической семы станка.
	2
	

	
	Практическое занятие №41
Анализ схем внутреннего шлифования.
	2
	

	
	Практическое занятие №42
Анализ схем плоского шлифования.
	2
	

	Домашние задания
Систематическая проработка конспектов лекций, учебной и специальной литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите.
	87
	

	Тематика самостоятельной работы
1. Сущность токарной обработки – выполнение схемы работы реза

2. Технические и технологические параметры токарно-винторезного станка станка – анализ паспорта станка.

3. Организация рабочего места токаря – выполнение схемы расположения оргоснастки на рабочем месте.

4. Элементы кинематических схем станков – выполнение таблицы условных обозначений элементов кинематических схем.

5. Геометрические элементы токарных резцов – выполнение схемы конструктивных элементов резца.

6. Заточка резцов – выполнение схем заточки резца.

7. ТП токарной обработки заданной детали - оформление расчетно-технологической карты, определение режимов обработки.
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	8. Основные виды работ на сверлильном станке – выполнение схем обработки.
9. Виды брака при сверлении – выполнение таблицы «виды дефектов, причины и способы предупреждения и устранения».

10. Организация рабочего места сверловщика – выполнение схемы расположения оргоснастки на рабочем месте.

11. Классификация фрезерных станков – составление схемы основные типы фрезерных станков.

12. Элементы и углы фрезы – выполнение схемы конструктивных элементов фрезы.

13. Основные типы фрез – составление таблицы классификация фрез по конструктивным признакам.

14. Виды фрезерования – выполнить таблицу схем фрезерования по виду обработки поверхностей.

15. ТП фрезерной обработки заданной детали - оформление расчетно-технологической карты, определение режимов обработки.

16. Классификация шлифовальных станков составление конспекта.

17. Шлифовальные материалы – выполнение таблицы, марка шлифовального материала, характеристика, область применения.

18. Твердость абразивных инструментов – выполнение таблицы, степень твердости, обозначение, область применения.

19. Выбор формы и типа шлифовального круга – выполнение таблицы.

20. Использование СОЖ при шлифовании – выполнение схем подачи СОЖ при шлифовании.

21. Основные операции, выполняемые на круглошлифовальных станках – составление таблицы схем круглого шлифования.

22. Бесцентровое шлифование – выполнение схем бесцентрового шлифования.

23. Дефекты при бесцентровом шлифовании – составление таблицы.

24. Дефекты обработки при внутреннем шлифовании, причины их возникновения и способы устранения – составление таблицы.

25. Дефекты при плоском шлифовании – составление таблицы.
	
	

	1
	2
	3
	4

	УЧЕБНАЯ ПРАКТИКА по ПМ.04
Виды работ:

Выполнение работ на токарных станках

· управление станком и его наладка;

· точение гладких цилиндрических поверхностей;

· точение ступенчатого вала;

· точение торцовых поверхностей;

· затачивание проходных токарных резцов;
· вытачивание канавок на цилиндрической поверхности; отрезание;

· сверление и рассверливание сквозных отверстий;

· сверление и рассверливание глухих отверстий;

· растачивание;

· зенкерование, развертывание;

· нарезание наружной резьбы плашками различного диаметра;

· нарезание внутренней резьбы метчиками в сквозных, и в глухих отверстиях;

· нарезание резьбы плашками и метчиками с применением приспособлений специального назначения;

· обработка наружных конических поверхностей широким резцом;

· обработка наружных конических поверхностей при повороте верхних салазок суппорта;

· обработка наружных конических поверхностей смещением корпуса задней бабки;

· обработка конических отверстий;

· обработка фасонных поверхностей стержневыми фасонными и призматическими резцами;

· обработка фасонных поверхностей комбинированием подач;

· нарезание наружной треугольной резьбы со свободным выходом и в упор;

· нарезание внутренней треугольной резьбы со свободным выходом и в упор;

· нарезание наружной и внутренней однозаходной прямоугольной и трапецеидальной резьбы;

· нарезание резьбы многорезцовыми головками;

· выполнение комплексной работы №1.

Выполнение работ на фрезерных станках

· управление станком и его наладка;

· фрезерование плоских поверхностей цилиндрическими и торцевыми фрезами;

· фрезерование параллельных плоских поверхностей заготовки цилиндрическими и торцовыми фрезами;

· фрезерование плоских поверхностей на цилиндрических поверхностях;
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	· фрезерование сопряженных перпендикулярных плоских поверхностей ;
· фрезерование рёбер (торцовых поверхностей);

· фрезерование наклонных плоских поверхностей и скосов с установкой в машинных тисках, в универсальных тисках и специальных приспособлениях;

· фрезерование уступов с одной и двух сторон дисковыми фрезами; фрезерование уступов концевыми фрезами; фрезерование уступов набором дисковых фрез;

· фрезерование шипов концевыми фрезами; фрезерование радиусных наружных и внутренних поверхностей уступов;

· фрезерование пазов и канавок;

· выполнение комплексной работы №2.

Выполнение работ на сверлильных станках

· сверление отверстий, расположенных в одной плоскости по разметке;

· сверление, рассверливание и зенкование сквозных и глухих отверстий;

· сверление, рассверливание, сквозных и гладких отверстий в деталях, по кондукторам, шаблонам, упорам;

· выполнение комплексной  работы №3.

Выполнение работ на станках с ПУ

· технологическое обслуживание и работа на ранее налаженных токарных станках с ПУ; управление и наладка станка;

· обработка наружного контура;

· обработка внутреннего контура;

· подналадка станка во время работы;

· сверление отверстий;

· вытачивание канавок;

· обработка фасонных поверхностей;

· технологическое обслуживание; управление и наладка многоцелевого станка с ПУ;

· технологическое обслуживание и работа на ранее налаженных станках;

· плоское фрезерование;

· фрезерование наружного контура;

· фрезерование прямоугольных пазов и прорезей;

· фрезерование внутреннего контура;

· фрезерование фасонного контура;

· выполнение комплексной работы №4.
	
	

	ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА по ПМ.04
Виды работ:

Выполнение работ на токарных станках

· Токарная обработка валов
· Токарная обработка втулок

· Токарная обработка фланцев

· Токарная обработка колец

· Токарная обработка упоров

· Токарная обработка ручек

· Токарная обработка винтов 

· Токарная обработка цилиндрических гаек

Выполнение работ на сверлильных станках

· Обработка сквозных и глухих отверстий в деталях, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке
· Сверление, развертывание отверстий у деталей из легированных сталей, специальных и твердых сплавов

· Нарезание резьбы диаметром свыше 2 мм и до 24 мм на проход и в упор

· Нарезание резьбы диаметром свыше 42 мм на сверлильных станках

Выполнение работ на фрезерных станках

· Фрезерная обработка плоских поверхностей пазов, прорезей, шипов, цилиндрических поверхностей
· Фрезерная обработка сопряженных поверхностей

· Фрезерная обработка деталей имеющих прямоугольные и радиусные  внутренние поверхности уступов, пазов, канавок

· Фрезерная обработка открытых и полуоткрытых поверхностей различных конфигураций

· Фрезерная обработка зубьев зубчатых колес и реек

· Фрезерная обработка резьбы и спиралей

· Фрезерная обработка сложных крупногабаритных деталей и узлов

· Управление подъемно-транспортным оборудованием с пола
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	Выполнение работ на копировально-фрезерных и шпоночно-фрезерных станках

· Обработка деталей на копировально-фрезерных станках
· Обработка деталей на шпоночно-фрезерных станках

Выполнение работ на шлифовальных станках

· Шлифование деталей на круглошлифовальных станках

· Шлифование деталей на бесцентровошлифовальных станках

· Шлифование деталей на внутришлифовальных станках

· Шлифование деталей на плоскошлифовальных станках с горизонтальным шпинделем

· Шлифование деталей на плоскошлифовальных станках с вертикальным шпинделем

Выполнение работ на станках с ПУ

· Выполнение работ на токарных станках с ПУ;

· Выполнение работ на многоцелевых станках с ПУ
	
	

	Всего
	1008
	


4. условия  реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного кабинета «Технологии обработки металлов» и механических мастерских «Металлорежущее оборудование».

Оборудование кабинета: 

-посадочные места по количеству обучающихся;

-рабочее место преподавателя;

-средства обучения (см. УМК): 

62. планшеты с образцами режущего инструмента;

63. планшеты с образцами технологической оснастки;

64. планшеты с образцами деталей машин;

65. образцы средств контроля;

66. комплекты слайдов;

67. мутимедийные презентации;

68. видеофрагменты;

69. учебные фильмы;

70. плакаты;

71. сборники ГОСТов (ЕСТПП, ЕСКД, ЕСТД);

72. комплекты технологической документации;

73. методические рекомендации по выполнению лабораторных и практических работ

74. методические рекомендации по самостоятельной работе обучающихся.

Оборудование рабочих мест учебной мастерской 

«Металлорежущее оборудование»

_Оборудование:
1.Токарный станок -16В20 – 3шт

2. Токарный станок -1В62 – 2шт

3. Токарный станок -1М63 – 1шт

4. Токарный станок -16Б20П – 5шт

5. Токарный станок –GИ902/1000 – 2шт

6. Токарный станок -16К20 – 4шт

7. Токарный станок -1А616

8. Вертикально – фрезерный станок 6Р10 – 3шт

5.Заточной станок 3864 – 1шт

6. Алмазно-заточной станок -3590 – 1шт

Оснастка для МРС:

· Резцовые державки для сменных пластин

W ( 5гранные)

Т (3 гранные)

· Токарные резцы

· Оправки для спиральных сверл

· Спиральные сверла из быстрорежущей стали (10 - (30 мм

· Фрезерные оправки для фрез с цилиндрическим хвостовиком

· Фрезы с цилиндрическим хвостовиком (10 - (30 мм

· Набор слесарного инструмента:

- комплект шестигранных ключей

- комплект гаечных ключей

- молоток с квадратным бойком

- набор отверток

· Инструмент для проверки качества обработки поверхности деталей:

1. Измерительный щуп для многоцелевого станка

2. Штанген инструмент:

- штангенциркуль ШЦ-1

- штангенциркуль ШЦ-2

- штангенглубиномер

- штангенрейсмас

3. Микрометр

4. Индикатор часового типа

5. Калибры скобы

6. Калибры пробки

· Приспособления для крепления заготовок:

1. машинные тиски

2.прихваты

3.призмы

4.ступенчатые подставки

5.регулируемые подставки

6.прижимы

7.бруски различной толщины

8.Четырёх кулачковый токарный патрон

Учебная практика по теме.04.04. Выполнение работ на станах с ПУ реализуется в мастерской станков с ЧПУ.

Оборудование рабочих мест учебной мастерской 

"Мастерской станков с ЧПУ":

_Оборудование:
1.Токарный станок с ПУ -16А20Ф – 2шт

2. Токарный станок с ПУ –Т500/1000 – 3шт

3.Обрабатывающий центр – 2шт

4.Заточной станок 3864 – 1шт

5. Алмазно-заточной станок – 1шт

Оснастка для станков с ПУ:

· Резцовые державки для сменных пластин

W (5-и гранные)

Т (3-х гранные)

· Оправки для спиральных сверл

· Спиральные сверла из быстрорежущей стали (10 - (30 мм

· Фрезерные оправки для фрез с цилиндрическим хвостовиком

· Фрезы с цилиндрическим хвостовиком (10 - (30 мм

· Набор слесарного инструмента:

- комплект шестигранных ключей

- комплект гаечных ключей

- молоток с квадратным бойком

- набор отверток

· Инструмент для проверки качества обработки поверхности деталей:

1. Измерительный щуп для многоцелевого станка

2. Штангенинструмент:

- штангенциркуль ШЦ-1

- штангенглубиномер

- штангенрейсмас

3. Микрометр

4. Индикатор часового типа

5. Калибры скобы

6. Калибры пробки

· Приспособления для крепления заготовок:

1. машинные тиски

2.прихваты

3.призмы

4.ступенчатые подставки

5.регулируемые подставки

6.прижимы

7.бруски различной толщины
Наглядные пособия

· Кабинет токарного дела(планшеты):

1.Резец его элементы и углы

2.Обработка цилиндрических и торцовых поверхностей

3.Вытачивание канавок и отрезание

4.Обработка отверстий

5.Нарезание крепёжных резьб

6.Нарезание резьбы резцом

7.Обработка конических поверхностей

8.Обработка фасонных поверхностей

9.Станочные приспособления

· Кабинет фрезерного дела(планшеты):

1.Обработка пазов

2.Обработка уступов

3.Разновидность фасонных поверхностей

4.Фрезерование с помощью делительных приспособлений

5.Оснастка для крепления фрез

6.Оснастка для крепления заготовок

7.Виды фрез

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы

Основные источники: 

23. Багдасарова Т.А. Основы резания металлов: учеб. пособие [Текст] / Т. А. Багдасарова. — М.: Издательский центр «Академия», 2007. — 80 с.
24. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ: учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст] / Т.А.Багдасарова. — М.: Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
25. Багдасарова Т.А.Технология фрезерных работ: учеб. пособие для нач.проф. образования / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
26. Босинзон, М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация [Текст]/ М.А. Бозинсон – М.: Издательский центр «Академия», 2008. - 192 с.

27. Вереина Л.И., Краснов М.М. Устройство металлорежущих станков [Текст]  /Л.И, Вереина, М.М. Краснов — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
28. Попов С.А. Шлифовальные работы [Текст] / С.А. Попов – М: Высшая школа, 1999. – 383 с.

29. Схиртладзе А.Г. и др Станочник широкого профиля [Текст] /А.Г. Схиртладзе – М.: Высшая школа, 1998. – 464 с.

Дополнительные источники: 

21. Багдасарова Т.А.Выполнение работ по профессии "Токарь: Пособие по учебной практике: учеб. пособие для нач. проф. образования [Текст]  / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2013. — 176 с.

22. Багдасарова Т.А.Технология токарных работ: раб. тетрадь : учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст]  / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.

23. Багдасарова Т.А.Технология фрезерных работ: раб. тетрадь : учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст]  / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.

24. Багдасарова Т.А.Б142 Устройство металлорежущих станков : раб. тетрадь : учеб. пособие длянач. проф. образования [Текст]  / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр≪Академия≫, 2011. — 96 с.

Справочники:

31. Вереина Л.И. Справочник токаря: учеб. пособие для нач. проф. образования [Текст]  / Л.И. Вереина. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 448 с.
32. Гжиров, Р.И. , Серебряницкий, П.П. Программирование обработки на станках с ЧПУ [Текст]. – Л.: Машиностроение. Ленингр. от – ние, 1990. – 588 с.

33. Косовский, В.Л. Справочник фрезеровщика [Текст]. – М. : Издательский центр «Академия»,1997. – 400 с.

34. Наерман, М.С. Справочник молодого шлифовщика[Текст]. – М.: Высшая школа, 1991. – 207 с.

Интернет-ресурсы:
3. Обработка металла и машиностроение [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://metaspros.info/.ru/
4. Чертежник - Металлообрабатывающие станки - Формообразование на станках. [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://www.konctryktor.ru/
5. Металлообработка. [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://www.metobr-expo.ru/
6. Каталог техоснастки. [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://www.s-t-group.com/catalog/
7. Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки 

[Электронный ресурс] / Режим доступа: www.stankoinform.ru
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Теоретическая часть по освоению модуля проводятся в специализированном кабинете «Технологии обработки металлов» в форме лекций, практических занятий и лабораторных работ с использованием информационных технологий обучения, активных и интерактивных форм проведения занятий (разбора конкретных ситуаций, групповых дискуссий) в сочетании с внеаудиторной самостоятельной работой для формирования общих и профессиональных компетенций обучающихся.

Отдельные практические занятия и лабораторные работы, а также учебная практика по модулю проводятся на базе механических мастерских «Металлорежущее оборудование».
Для организации помощи обучающимся предусмотрены консультации.

Производственная практика по модулю проводится концентрированно. И организуется в подразделениях учреждений или организаций соответствующих направлению базовой подготовки по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ, на основе договоров, заключенных между образовательным учреждением и этими предприятиями.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарным курсам: 

реализация модуля обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими высшее профессиональное образование, соответствующее профилю специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

Инженерно-педагогический состав: высшее профессиональное образование, опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы по профилю специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. 

Мастера ПО: высшее профессиональное образование, наличие 5-6 квалификационного разряда, соответствующего профиля профессии 15.01.25. Станочник (металлообработка).

6. Контроль и оценка результатов освоения
профессионального модуля 

(вида профессиональной деятельности)

	Результаты 
(освоенные ПК)
	Показатели оценки результата
	Средства проверки
(место, время, условия 

их выполнения)

	1
	2
	3

	ПК 4.1. 
Выполнять работы на сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках.

ПК 4.2. 

Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления.

ПК 4.3. 

Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением.

ПК 4.4. 

Осуществлять наладку обслуживаемых станков.

ПК 4.5. 

Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.

ПК 4.6. 

Проверять качество обработки деталей.
	· выполняет виды обработки деталей в соответствии с требованиями чертежа и технологической карты;

· выполнят правила по охране труда и пожарной безопасности в соответствии с нормативной документацией (инструкцией по охране труда);

· подготавливает рабочее место к работе в соответствии с требованиями;

· осуществляет техническое обслуживание и наладку сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станков;

· устанавливает детали различных размеров;

· соблюдает технологический процесс при обработке детали в соответствии с технологической картой;

· выполнят контроль качества детали в соответствии с эталоном и требованиями чертежа;

· использует нормативные документы, справочную литературу;

· обосновывает технологическую последовательность процесса обработки детали, выбор технологического оборудования, оснастки, режущих инструментов, средств контроля и режимов резания.
	Экспертная оценка продукта и процесса практической деятельности – обработки детали по индивидуальному комплексному заданию, выполняемому на рабочем месте во время производственной практики.
Экспертная оценка теоретического обоснования его выполнения.

Собеседование.


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения позволяют проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 
(освоенные общие компетенции) СПО
	Основные показатели  
оценки результата
	Формы и методы 
контроля и оценки

	1
	2
	3

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	- обоснование выбора профессии;
- участие в мероприятиях профессиональной направленности;

- проектирование индивидуальной траектории профессионального развития
	Эссе
Портфолио

Презентации

Сертификат, свидетельство, диплом

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов её достижения, определенных руководителем

	- определение задач деятельности с учетом поставленных целей и способов их достижений;
- структурирование задач деятельности
	Интерпретация результатов деятельности обучающегося в процессе освоения ОПОП, выполнения лабораторных работ, в ходе практических занятий, учебной и производственной практики Портфолио обучающегося (отзыв работодателя, дневник практики и т.д.)

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность  за результаты своей работы
	- владение алгоритмом анализа рабочей ситуации;
- выбор адекватных ситуациям методов и средств контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;

- проведение контроля, оценки и коррекции собственной деятельности;

- выполнение функциональных обязанностей в рамках заданной рабочей ситуации
	Интерпретация результатов деятельности обучающегося в процессе освоения ОПОП, выполнения лабораторных работ, в ходе практических занятий, учебной и производственной практики
Отзыв работодателя

	ОК 4. Осуществлять  поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	- владение методами и способами поиска информации;
- осуществление оценки значимости информации для выполнения профессиональных задач;

- использование информации как средства эффективного выполнения профессиональных задач
	Экспертное наблюдение в ходе аудиторной 
 и внеаудиторной самостоятельной работы, решения профессиональных задач при освоении ОПОП

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	- владение персональным компьютером;
- использование программного обеспечения в решении профессиональных задач;

-применение мультимедиа в профессиональной деятельности;

- осуществление анализа и оценки информации с использованием информационно-коммуникационных технологий (электронно-методические комплекты, интернет-ресурсы, электронные носители и т.д.)
	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП
Дифференцированный зачет

Портфолио

Презентации

Проекты



	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	- осуществление взаимодействия с коллегами в процессе решения задач;
- проявление коллективизма;

- владение технологией эффективного общения (моделирование, организация общения, управление общением, рефлексия общения) с коллегами, руководством, клиентами
	Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП
Экспертное наблюдение в ходе  формализованных образовательных ситуаций

Тестирование



	ОК  7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	- участие в мероприятиях военно-патриотической направленности;
- владение методами, средствами и способами создания безопасных условий безопасности жизнедеятельности;

- владение методами и способами оказания  помощи, защиты в условия чрезвычайных ситуаций;

- владение способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной жизнедеятельности и в условиях чрезвычайных ситуаций
	Портфолио
Экспертное наблюдение в ходе  формализованных образовательных ситуаций

Экспертное наблюдение в ходе освоения ОПОП
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1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной практики – является частью основной профессиональной образовательной программы разработанной в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00 МАШИНОСТРОЕНИЕ.
1.2. Цели и задачи учебной практики

С целью овладения видами профессиональной деятельности по профессии обучающийся в ходе освоения учебной практики должен

приобрести практический опыт:

· обработки деталей на универсальных сверлильных, токарных, фрезерных, станках;

· технического обслуживания станков;

· наладки станков;

· установки деталей;

· контроля качества обработанных деталей.
· участие в ремонте станков;
1.3. Количество часов на освоение программы учебной практики:

учебной практики – 234  часа, 

2. Тематический план и содержание учебной практики

	Наименование 
профессионального модуля (ПМ) и тем
	Содержание учебного материала
	Объем 

часов

	1
	2
	3

	ПМ.04
Выполнение работ на сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках
	
	

	Тема 04.1

Выполнение работ 

на токарных станах
	
	126

	Тема 04.1.1
Управление станком 

и его наладка
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· управления токарно-винторезным станком;

· установки и закрепления заготовок в трехкулачковом самоцентрирующем патроне;

· установки и закрепления режущего инструмента и оснастки;

· настройки станка на заданную частоту вращения шпинделя и требуемую величину подачи;

· установки резца на требуемую глубину резания и заданную длину обработки с отсчетом по лимбам.
	

	
	Содержание учебного материала:
· проверка соответствия высоты станка своему росту;

· подготовка рабочего места к работе;

· подключение и отключение электродвигателя станка к электросети;

· включение и отключение механизма вращения шпинделя;

· управление механизмами продольной и поперечной подачи суппорта;

· наладка станка на заданную частоту вращения шпинделя по номограмме,
	6

	1
	2
	3

	
	· наладка станка на заданную подачу по номограмме;
· установка, проверка и закрепление резцов в резцедержателе;

· установка и съём заднего вращающегося центра в пиноли задней бабки;

· установка, снятие обрабатываемых заготовок, выверка их на торцевое и радиальное биение;

· установка резца на глубину резания по лимбу;

· контроль и измерение деталей измерительной линейкой и штангенциркулем с величиной отсчета по нониусу 0,1 мм, 0.05мм;
	

	04.1.2

Точение гладких цилиндрических поверхностей
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· точения гладких цилиндрических поверхностей с ручной и механической подачей резца;

· контроля обработанных поверхностей
	

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы

· выбор заготовки;

· организация рабочего места;

· закрепление заготовки в патроне;

· подбор РИ и измерительного инструмента для точения гладких цилиндрических поверхностей;

· настройка станка с рациональными режимами резания;
· обработка цилиндрической поверхности заготовки с ручной подачей;

· обработка цилиндрической поверхности заготовки с механической подачей;

· точение гладкого вала;

· контроль обработанных поверхностей.
	6

	04.1.3

Точение ступенчатого вала
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· изготовления ступенчатого вала с установкой в 3-х кулачковом патроне;

· изготовления вала с закреплением в 3-х кулачковом патроне с поджатием задним центром;
· контроля обработанных поверхностей

	

	1
	2
	3

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;

· выбор заготовки;

· настройка станка с рациональными режимами резания;

· обработка ступеней вала без подрезания торцовой поверхности;

· обработка ступеней вала с подрезанием уступов;

· точение фасок;

· закрепление заготовок в 3х кулачковом патроне с поджатием задним центром;

· технологическая последовательность изготовления детали;

· точение ступенчатых валов;

· контроль обработанных поверхностей;
	6

	04.1.4

Точение торцовых
 поверхностей
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· Обработки торцовых поверхностей подрезным, проходным отогнутым и проходными упорным резцами;

· контроля обработанных поверхностей
	

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасного проведения работ;

· настройка станка с рациональными режимами резания;

· подрезание торцов подрезными, проходными упорными, проходными отогнутыми резцами;

· контроль торцовых поверхностей.
	6

	04.1.5

Затачивание проходных токарных резцов
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· затачивания проходного отогнутого, проходного упорного резцов;
· контроля величины заточки углов резца.
	

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасного проведения работ;

· проверка технического состояния заточного станка;
· затачивание проходного отогнутого резца по главной задней поверхности;

· контроль величины заточки заднего главного угла угломером;
	6

	1
	2
	3

	
	· затачивание резца по вспомогательной задней поверхности;
· контроль величины заточки вспомогательного заднего угла и угла при вершине между главной и вспомогательной задней поверхностями;

· затачивание резца по главной задней поверхности;

· контроль величины заточки переднего угла;

· затачивание проходного упорного резца;

· контроль величины заточки углов резца.
	

	04.1.6

Вытачивание канавок на цилиндрической поверхности; отрезание
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· вытачивания канавок на цилиндрической поверхности;
· отрезания коротких и длинных заготовок ;

· затачивания канавочных и отрезных резцов.
	

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;
· настройка станка с рациональными режимами резания;
· организация рабочего места;
· вытачивание канавок шириной 3-4 мм прямоугольного сечения на наружных цилиндрических поверхностях;
· вытачивание широких канавок поперечной и продольной подачей «в разбивку»;
· затачивание канавочных резцов;
· контроль обработанных поверхностей;
· отрезание заготовок  поперечной подачей;
· отрезание заготовок поперечной и продольной подачей «в разбивку»;
· отрезание длинных заготовок;
· контроль обработанных поверхностей.
	6

	04.1.7
Сверление и рассверливание сквозных и глухих отверстий
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· установки и закрепления спиральных сверл с коническим и цилиндрическим хвостовиком в пиноли задней бабки;

· сверление центровых отверстий;

· сверления и рассверливания сквозных отверстий;
	

	1
	2
	3

	
	· сверления и рассверливания глухого отверстия;
· сверления и рассверливания ступенчатого глухого отверстия;

· контроля обрабатываемых поверхностей
	

	
	Содержание учебного материала:
· выбор типа и геометрии сверл в зависимости от технологических требований чертежа детали;
· установка и закрепление спиральных сверл с цилиндрическим хвостовиком;
· установка и закрепление спиральных сверл с коническим хвостовиком в пиноли задней бабки;
· установка и закрепление спирального сверла с коническим хвостовиком в пиноли задней бабки с помощью переходной втулки;
· настройка станка с рациональными режимами резания;
· сверление заготовки коротким сверлом;
· сверление центровых отверстий;
· сверление заготовки сверлом выбранного диаметра;
· сверление сквозного отверстия с подачей СОЖ;
· рассверливание сквозных отверстий;
· сверление глухого отверстия с коническим дном;
· сверление глухого отверстия с плоским дном;
· рассверливание глухих отверстий;
· сверление и рассверливание глухих ступенчатых отверстий
· контроль обработанных поверхностей.
	6

	04.1.8
Растачивание
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· растачивания сквозных отверстий;

· растачивания ступенчатых отверстий

· контроля обработанных поверхностей
	

	1
	2
	3

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;
· организация рабочего места;
· настройка станка с рациональными режимами резания;
· выбор расточного резца в зависимости от технологических требований чертежа детали;
· установка и закрепление расточного резца;
· растачивание сквозных отверстий;
· растачивание отверстий с уступами;
· контроль обработанных поверхностей.
	6

	04.1.9
Зенкерование, развертывание
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· установка и закрепления зенкера и развертки в пиноли задней бабки;

· зенкерование и развертывание сквозных и глухих отверстий

· контроль обрабатываемых поверхностей.
	

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;
· организация рабочего места;
· настройка станка с рациональными режимами резания;
· выбор зенкера или развертки в зависимости от технологических требований чертежа детали;
· установка и закрепление зенкера в пиноли задней бабки;
· зенкерование просверленного отверстия;
· установка развертки в пиноли задней бабки и в качающемся патроне;
· развертывание сквозных отверстий;
· развертывание глухих отверстий;
· контроль обработанных поверхностей
	6

	1
	2
	3

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;
· организация рабочего места;
· настройка станка с рациональными режимами резания;
· подготовка поверхности под резьбу;
· выбор плашки в зависимости от технологических требований чертежа детали;
· закрепление плашки в корпусе плашкодержателя;

· нарезание резьбы малого диаметра;
· нарезание резьбы среднего диаметра;
· контроль параметров резьбы..
	6

	04.1.10
Нарезание внутренней резьбы метчиками в сквозных, и в глухих отверстиях
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· настройки станка на нарезание внутренней резьбы;
· нарезания внутренней резьбы метчиками в сквозных, и в глухих отверстиях;
· контроля параметров резьбы.
	

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;
· организация рабочего места;
· настройка станка с рациональными режимами резания;
· определение диаметра сверла для отверстия под резьбу;
· нарезание внутренней резьбы метчиками в сквозных отверстиях;
· нарезание резьбы в упор;
· контроль обработанных поверхностей.
	6

	04.1.11
Нарезание резьбы плашками и метчиками с применением приспособлений специального назначения
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· настройки станка на нарезание резьбы плашками и метчиками с применением приспособлений специального назначения;
· нарезания резьбы плашками и метчиками с применением приспособлений специального назначения;

· контроля параметров резьбы.
	

	1
	2
	3

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;
· организация рабочего места;
· настройка станка с рациональными режимами резания;
· нарезание резьбы плашкой, установленной в специальном приспособлении;
· нарезание резьбы плашкой, установленной в самовыдвижном плашкодержателе;
· нарезание резьбы с применением приспособления для плавной подачи метчика;
· контроль обработанных поверхностей.
	6

	04.1.12
 Обработка наружных конических поверхностей широким резцом
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· настройки станка на обработку наружных конических поверхностей широким резцом;

· обработки наружных конических поверхностей широким резцом;

· контроля угла уклона конуса.
	

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;
· организация рабочего места;
· настройка станка с рациональными режимами резания;
· установка и закрепление резца на требуемый угол уклона;

· обработка наружной конической поверхности;
· контроль конических поверхностей.
	6

	04.1.13
Обработка наружных конических поверхностей при повороте верхних салазок суппорта
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· настройки станка на обработку наружных конических поверхностей;
· обработки наружных конических поверхностей при повороте верхних салазок суппорта;
· контроля обработанных поверхностей. 
	

	1
	2
	3

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;
· организация рабочего места;
· настройка станка с рациональными режимами резания;
· настройка станка на заданный угол уклона конуса;
· контроль настройки поворота верхних салазок суппорта на заданный угол;
· обработка наружных конических поверхностей при повороте верхних салазок суппорта;

· контроль обработанных поверхностей.
	6

	04.1.14
Обработка наружных конических поверхностей смещением корпуса задней бабки
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· настройки станка на обработку наружных конических поверхностей;
· обработки наружных конических поверхностей смещением корпуса задней бабки;
· контроля обработанных поверхностей.
	

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;
· настройка станка с рациональными режимами резания;
· организация рабочего места;
· определение величины смещения корпуса задней бабки;
· определение направления смещения корпуса задней бабки
· наладка станка на обработку со смещением корпуса задней бабки;
· обработка наружных конических поверхностей со смещением корпуса задней бабки;
· контроль обработанных поверхностей.
	6

	04.1.15
Обработка конических

отверстий
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· настройки станка на обработку внутренних конических поверхностей;
· обработки конических отверстий;
· контроля обработанных поверхностей.
	

	1
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	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;
· настройка станка с рациональными режимами резания;
· организация рабочего места;
· выбор комплекта разверток в зависимости от технологических требований чертежа детали;
· подготовка поверхности под развертывание конического отверстия;
· развертывание конического отверстия комплектом конических разверток;
· контроль обработанных поверхностей.
	6

	Тема 04.1.16
Обработка фасонных поверхностей стержневыми фасонными и призматическими

 резцами
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· настройки станка на обработку фасонных поверхностей;

· обработки фасонных поверхностей стержневыми фасонными резцами;
· обработки фасонных поверхностей призматическими резцами;
· контроля обработанных поверхностей.
	

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;
· настройка станка с рациональными режимами резания;
· организация рабочего места;
· конструкция призматических и дисковых фасонных резцов;

· правила установки стержневых фасонных и призматических резцов;
· Обработка стержневыми фасонными резцами;
· обработка призматическими резцами;

· контроль обработанных поверхностей.
	6

	Тема 04.1.17
 Обработка фасонных поверхностей комбинированием

 подач
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· настройки станка на обработку фасонных поверхностей;

· Обработки фасонных поверхностей комбинированием продольной и поперечной подачами.

· контроля обработанных поверхностей.
	

	1
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	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;
· настройка станка с рациональными режимами резания;
· организация рабочего места;
· последовательность обработки фасонных поверхностей комбинированием подач;
· обработка выпуклых фасонных поверхностей;
· Обработка сопрягаемых (выпуклых и вогнутых) поверхностей;
· Обработка фасонных поверхностей;
контроль обработанных поверхностей.
	6

	Тема 04.1.18
 Нарезание наружной треугольной резьбы со свободным выходом и в упор
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· настройки станка на нарезание наружной треугольной резьбы;
· нарезания наружной треугольной резьбы со свободным выходом;
· нарезания наружной треугольной резьбы в упор;
· контроля обработанных поверхностей.
	

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;
· настройка станка с рациональными режимами резания;
· организация рабочего места;
· установка резьбового резца по шаблону;
· настройка ТВС для нарезания метрической резьбы;
· настройка ТВС для нарезания трубной резьбы ½ дюйма;
· заточка резьбовых резцов;
· нарезание наружной треугольной резьбы со свободным выходом;

· нарезание наружной резьбы в упор;
· контроль обработанных поверхностей.
	6

	Тема 04.1.19
Нарезание внутренней треугольной резьбы со свободным выходом и в упор
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· настройки станка на нарезание треугольной резьбы;
· нарезания внутренней треугольной резьбы со свободным выходом и в упор;
· контроля обработанных поверхностей.
	

	1
	2
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	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;
· настройка станка с рациональными режимами резания;
· организация рабочего места;
· установка резьбового резца для нарезания внутренней треугольной резьбы по шаблону;
· подготовка поверхности для нарезания внутренней треугольной резьбы на проход;
· нарезание внутренней резьбы на проход;
· контроль обработанных поверхностей;
· нарезание внутренней резьбы в упор;
· контроль обработанных поверхностей.
	6

	Тема 04.1.20
Нарезание наружной и внутренней однозаходной прямоугольной и трапецеидальной резьбы
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· настройки станка на нарезание прямоугольной и трапецеидальной резьбы;
· нарезание наружной и внутренней однозаходной прямоугольной и трапецеидальной резьбы;
· контроля обработанных поверхностей.
	

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;
· настройка станка с рациональными режимами резания;
· организация рабочего места;
· нарезание наружной однозаходной прямоугольной резьбы;
· нарезание внутренней однозаходной прямоугольной резьбы;
· нарезание наружной однозаходной трапецеидальной резьбы;

· нарезание внутренней однозаходной трапецеидальной резьбы;
· контроль обработанных поверхностей.
	6

	Выполнение комплексной работы №1
	Обеспечивать безопасную работу;
Выполнять работы по обработке деталей на токарных станках, с применением охлаждающей жидкости, с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой или указаниями мастера.
	6
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	Тема 04.2

Выполнение работ на

фрезерных станках
	
	78

	Тема 04.2.1
Управление

станком и его наладка
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· управления горизонтально – фрезерным и  вертикально – фрезерным станкоми;

· установки и закрепления заготовок и технологической оснастки;

· установки и закрепления режущего инструмента и оснастки;

· настройки станка на заданную частоту вращения шпинделя и требуемую величину подачи;

· установки на требуемую глубину резания и заданную длину обработки с отсчетом по лимбам.
	

	
	Содержание учебного материала:
· Обязанности фрезеровщика до начала работ, во время работ, после окончания работ на станке;

· управление горизонтально – фрезерным станком;

· управление вертикально – фрезерным станком;

· настройка станка на заданное число оборотов шпинделя и заданную минутную подачу;

· установка и закрепление машинных тисков на столе станка;

· установка и выверка деталей на столе станка и в приспособлениях;

· установка и выверка деталей на столе станка и в приспособлениях;

· установка и закрепление режущего инструмента;

· подвод заготовки к фрезе до касания, установка глубины резания по лимбам,
снятие пробной стружки;
· контроль и измерение деталей измерительной линейкой и штангенциркулем, проверка угольником сопряженных плоскостей.
	6

	Тема 04.2.2
 Фрезерование плоских поверхностей цилиндрическими и торцевыми фрезами
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· настройки станка на фрезерование плоских поверхностей;

· фрезерования плоских поверхностей;

· контроля обработанных поверхностей.
	

	1
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	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;
· настройка станка с рациональными режимами резания;
· организация рабочего места;
· наладка станка и системы охлаждения;
· методы фрезерования плоских поверхностей цилиндрическими фрезами;
· фрезерование цилиндрическими фрезами при закреплении заготовок в тисках;
· фрезерование цилиндрическими фрезами при закреплении заготовок на столе станка;
· методы фрезерования плоских поверхностей торцовыми фрезами;
· фрезерование торцовыми фрезами;

	12

	Тема 04.2.3
Фрезерование параллельных плоских поверхностей заготовки цилиндрическими и

торцовыми фрезами
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· настройки станка на фрезерование параллельных плоских поверхностей;

· фрезерования параллельных плоских поверхностей;

· контроля обработанных поверхностей.
	

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;
· настройка станка с рациональными режимами резания;
· организация рабочего места;
· методы фрезерования параллельных плоскостей;
· фрезерование параллельных плоскостей цилиндрическими фрезами;
· фрезерование параллельных плоскостей торцовыми фрезами;
· контроль обработанных поверхностей.
	6

	Тема 04.2.4
 Фрезерование плоских поверхностей на цилиндрических поверхностях
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· настройки станка на фрезерование плоских поверхностей на цилиндрических поверхностях;

· фрезерования плоских поверхностей;

· контроля обработанных поверхностей.
	

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;
	6
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	· настройка станка с рациональными режимами резания;
· организация рабочего места;
· способы установки и выверки деталей на столе станка и в приспособлениях;

· методы фрезерования плоских поверхностей на цилиндрических поверхностях;
· контроль обработанных поверхностей.
	

	Тема04.2.5
 Фрезерование сопряженных перпендикулярных плоских поверхностей;

Фрезерование рёбер (торцовых поверхностей)
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· настройки станка на фрезерование сопряженных перпендикулярных плоских поверхностей, фрезерования рёбер;

· фрезерования сопряженных перпендикулярных плоских поверхностей;

· фрезерования рёбер;

· контроля обработанных поверхностей.
	

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;
· настройка станка с рациональными режимами резания;
· организация рабочего места;
· методы фрезерования сопряженных перпендикулярных плоских поверхностей;
· методы фрезерования вертикальных плоских поверхностей;
· фрезерование рёбер;

· контроль обработанных поверхностей.
	6

	Тема 04.2.6
Фрезерование наклонных плоских поверхностей и скосов с установкой в машинных тисках, в универсальных тисках и специальных приспособлениях
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· настройки станка на фрезерование наклонных плоских поверхностей и скосов;

· фрезерования наклонных плоских поверхностей и скосов;

· контроля обработанных поверхностей.
	

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;
· настройка станка с рациональными режимами резания;
· организация рабочего места;
· установка приспособлений и закрепление заготовок для фрезерования наклонных плоских поверхностей и скосов;
	6
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	· методы фрезерования наклонных плоских поверхностей и скосов;
· фрезерование скосов;
· контроль обработанных поверхностей.
	

	Тема 04.2.7
Фрезерование уступов с одной и двух сторон дисковыми фрезами; фрезерование уступов концевыми фрезами; фрезерование уступов набором дисковых фрез
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· настройки станка на фрезерование уступов с одной и двух сторон

· настройки станка на фрезерование уступов набором дисковых фрез;

· фрезерования уступов;

· контроля обработанных поверхностей.
	

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;

· настройка станка с рациональными режимами резания;
· организация рабочего места;
· методы фрезерования односторонних уступов дисковыми фрезами;
· методы фрезерования двухсторонних уступов дисковыми фрезами;
· методы фрезерования уступов концевыми фрезами;
· фрезерование параллельно расположенных уступов концевыми фрезами;
· контроль обработанных поверхностей.
	12

	Тема 04.2.8
Фрезерование шипов концевыми фрезами; фрезерование радиусных наружных и внутренних поверхностей уступов
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· настройки станка на фрезерование шипов;

· настройки станка на фрезерование радиусных наружных и внутренних поверхностей уступов; 

· фрезерования шипов концевыми фрезами; фрезерования  радиусных наружных и внутренних поверхностей уступов;

· контроля обработанных поверхностей.
	

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;
· настройка станка с рациональными режимами резания;
· организация рабочего места;
· фрезерование шипов концевыми фрезами;
	6

	1
	2
	3

	
	· фрезерование радиусных наружных поверхностей уступов;
· фрезерование радиусных внутренних поверхностей уступов;
· контроль обработанных поверхностей.
	

	Тема 04.2.9
Фрезерование пазов и

канавок
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· настройки станка на фрезерование пазов;

· настройка станка на фрезерование канавок;

· фрезерования пазов и канавок;

· контроля обработанных поверхностей.
	

	
	Содержание учебного материала:
· фрезерование сквозных прямоугольных пазов дисковыми фрезами на плоских поверхностях;
· фрезерование сквозных прямоугольных пазов концевыми фрезами на плоских поверхностях;
· фрезерование сквозных прямоугольных прорезей дисковыми фрезами на плоских поверхностях;
· фрезерование сквозных прямоугольных прорезей концевыми фрезами на плоских поверхностях;
· фрезерование замкнутых канавок и закрытых пазов на плоских поверхностях;
· фрезерование замкнутых канавок и закрытых пазов на цилиндрических поверхностях;
· фрезерование треугольного паза.
	18

	Выполнение комплексной

работы №2
	Обеспечивать безопасную работу;
Выполнять работы по обработке деталей на фрезерных станках, с применением охлаждающей жидкости, с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой или указаниями мастера.
	6

	Тема 04.3

Выполнение работ на сверлильных станках
	
	30

	1
	2
	3

	Тема04.3.1 
Сверление отверстий, расположенных в одной плоскости по разметке
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· настройки станка на сверление отверстий, расположенных в одной плоскости по разметке;

· сверления отверстия по разметке;

· контроля обработанных поверхностей.
	

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;
· настройка станка с рациональными режимами резания;
· организация рабочего места;
· установка, выверка и закрепление заготовок;

· установка и закрепление режущего инструмента;

· разметка отверстий для сверления;
· сверление отверстий, расположенных в одной плоскости по разметке;
· контроль обработанных поверхностей.
	6

	Тема04.3.2 
Сверление, рассверливание и зенкование сквозных и глухих отверстий
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· настройки станка на сверление, рассверливание и зенкование сквозных и глухих отверстий;
· сверления, рассверливания и зенкования сквозных и глухих отверстий;
· контроля обработанных поверхностей.
	

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;
· настройка станка с рациональными режимами резания;
· организация рабочего места;
· установка, выверка и закрепление заготовок;

· установка и закрепление режущего инструмента;

· выбор диаметра сверла для сверления и рассверливания отверстий;

· сверление, рассверливание сквозных и глухих отверстий;

· зенкование отверстий;

· контроль обработанных поверхностей.
	6

	1
	2
	3

	Тема04.3.3
 Сверление, рассверливание, сквозных и гладких отверстий в деталях, по кондукторам, шаблонам, упорам
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· настройки станка на сверления, рассверливания, сквозных и гладких отверстий в деталях, по кондукторам, шаблонам, упорам;
· сверления, рассверливания, сквозных и гладких отверстий в деталях, по кондукторам, шаблонам, упорам;
· контроля обработанных поверхностей.
	

	
	Содержание учебного материала:
· выполнение условий безопасной работы;
· настройка станка с рациональными режимами резания;
· организация рабочего места;
· установка, выверка и закрепление приспособлений;
· установка, выверка и закрепление заготовок;
· установка и закрепление режущего инструмента;

· сверление, рассверливание, сквозных и гладких отверстий в деталях, по кондукторам;
· сверление, рассверливание, сквозных и гладких отверстий в деталях, по шаблонам;
· сверление, рассверливание, сквозных и гладких отверстий в деталях, по упорам;
· контроль обработанных поверхностей.
	6

	Выполнение комплексной  работы№3
	Обеспечивать безопасную работу;
Выполнять работы по обработке деталей на токарных , фрезерных, сверлильных станках, с применением охлаждающей жидкости, с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой или указаниями мастера.
	12

	
	Всего часов учебной практики по ПМ 04:
	234


3. условия реализации программы УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
3.1. Требования к минимальному материально-техническому

обеспечению

Программа учебной практики:

Учебная практика ПМ.04. Выполнение работ на сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках реализуются в мастерской «Металлорежущее оборудование».

Оборудование учебной мастерской и рабочих мест 

«Металлорежущего оборудования»

_Оборудование:
1.Токарный станок -16В20 – 3шт

2. Токарный станок -1В62 – 2шт

3. Токарный станок -1М63 – 1шт

4. Токарный станок -16Б20П – 5шт

5. Токарный станок –GИ902/1000 – 2шт

6. Токарный станок -16К20 – 4шт

7. Токарный станок -1А616

8. Вертикально – фрезерный станок 6Р10 – 3шт

5.Заточной станок 3864 – 1шт

6. Алмазно-заточной станок -3590 – 1шт

Оснастка для МРС:

· Резцовые державки для сменных пластин

W ( 5гранные)

Т (3 гранные)

· Токарные резцы

· Оправки для спиральных сверл

· Спиральные сверла из быстрорежущей стали (10 - (30 мм

· Фрезерные оправки для фрез с цилиндрическим хвостовиком

· Фрезы с цилиндрическим хвостовиком (10 - (30 мм

· Набор слесарного инструмента:

- комплект шестигранных ключей

- комплект гаечных ключей

- молоток с квадратным бойком

- набор отверток

· Инструмент для проверки качества обработки поверхности деталей:

1. Измерительный щуп для многоцелевого станка

2. Штангенинструмент:

- штангенциркуль ШЦ-1

- штангенциркуль ШЦ-2

- штангенглубиномер

- штангенрейсмас

3. Микрометр

4. Индикатор часового типа

5. Калибры скобы

6. Калибры пробки

· Приспособления для крепления заготовок:

1. машинные тиски

2.прихваты

3.призмы

4.ступенчатые подставки

5.регулируемые подставки

6.прижимы

7.бруски различной толщины

8.Четырёх кулачковый токарный патрон

Учебная практика по теме.04.04. Выполнение работ на станах с ПУ реализуется в мастерской станков с ЧПУ.
Наглядные пособия

· Кабинет токарного дела(планшеты):

1.Резец его элементы и углы

2.Обработка цилиндрических и торцовых поверхностей

3.Вытачивание канавок и отрезание

4.Обработка отверстий

5.Нарезание крепёжных резьб

6.Нарезание резьбы резцом

7.Обработка конических поверхностей

8.Обработка фасонных поверхностей

9.Станочные приспособления

· Кабинет фрезерного дела(планшеты):

1.Обработка пазов

2.Обработка уступов

3.Разновидность фасонных поверхностей

4.Фрезерование с помощью делительных приспособлений

5.Оснастка для крепления фрез

6.Оснастка для крепления заготовок

7.Виды фрез

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

Учебники:

1. Гапонкин, В.А. Обработка резанием, металлорежущий инструмент и станки [Текст].- М.: Машиностроение, 1990.- 448 с.

2. Босинзон, М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация [Текст]. – М.: Издательский центр «Академия», 2008. - 192 с.

3. Схиртладзе, А.Г. и др Станочник широкого профиля [Текст]. – М.: Высшая школа, 1998. – 464 с.

4. Попов, С.А. Шлифовальные работы [Текст]. – М : Высшая школа, 1999. – 383 с.

5. Черпаков, Б.И. Металлорежущие станки [Текст]. – М.: Издательский центр «Академия», 2004. – 368 с.

Справочники:

1. Веренина, Л.И. Справочник молодого токаря [Текст].  – М.: Издательский центр «Академия», 2004. - 448 с.

2. Косовский, В.Л. Справочник фрезеровщика [Текст]. – М. :Издательский центр «Академия»,1997. – 400 с.

3. Наерман, М.С. Справочник молодого шлифовщика [Текст]. – М.: Высшая школа, 1991. – 207 с.

4.Гжиров, Р.И. , Серебряницкий, П.П. Программирование обработки на станках с ЧПУ [Текст]. – Л.: Машиностроение. Ленингр. от – ние, 1990. – 588 с.

Дополнительные источники:

Учебные пособия:

1. Богдасарова Т.А. Токарь – универсал. – М : Издательский центр «Академия», 2004. - 288 с.

2. Наерман М.С. , Наерман Я.М. Руководство для подготовки шлифовщиков. - М.: Высшая школа, 1989. – 279 с.

3. Слепинин В.А. Руководство для обучения токарей по металлу. – М.: Высшая школа, 1987. – 200 с.

4. Схиртладзе А.Г. Работа оператора станков с программным управлением. – М : Высш. шк.; Издательский центр «Академия»,1998. – 175 с.

5. Пядочкин А.Е. Руководство для обучения фрезеровщиков по металлу. – М.: Высшая школа,1970. – 208 с.

Руководство пользователя:

1. Управление и программирование

SINUMERIK 802D – Токарная обработка

2. Управление и программирование 

SINUMERIK 802D – Фрезерная обработка

3. Руководство оператора системы NC201М

4. Руководство программиста системы 

NC201М

5. Руководство оператора системы 2Р22

Инструкции
1. Инструкция по охране труда:

- При работе на токарных станках ИОТ № 001 от 1.10.2013

- При работе на фрезерных станках ИОТ № 002 от 1.10.2013

- При работе на сверлильных станках ИОТ № 003 от1.10.2013

- При работе на станках с ПУ ИОТ № 039 от 1.10.2013

 - При работе на заточных станках  ИОТ № 004 от 1.10.2013

2. Инструкция по противопожарным мероприятиям

Интернет-ресурсы:
1. Обработка металла и машиностроение [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://metaspros.info/.ru/
2. Чертежник - Металлообрабатывающие станки - Формообразование на станках. [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://www.konctryktor.ru/
3. Металлообработка. [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://www.metobr-expo.ru/
4. Каталог техоснастки. [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://www.s-t-group.com/catalog/
5. Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки [Электронный ресурс] / Режим доступа: www.stankoinform.ru
3.3. Общие требования к организации учебной практики
Программа учебной практики предназначена для реализации государственных требований к минимуму содержания и уровню подготовки выпускников по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00 МАШИНОСТРОЕНИЕ. 
Учебная практика по профессиональному модулю ПМ.04 Выполнение работ на сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках проводится в учебных мастерских, на первом курсе в первом и во втором полугодии один раз в неделю.

При этом студенты осваивают наиболее характерные сочетания приемов и операций, овладевают современными способами выполнения работ и высокопроизводительными методами труда. 

При изложении материала на вводной части, при актуализации опорных знаний и формировании ориентировочной основы действий, соблюдается единство терминологии, обозначений, единиц измерения в соответствии с действующими стандартами.

Обучение в учебных мастерских ведется с использованием современной техники и технологии, методов труда передовиков и новаторов производства. Установленный перечень учебно-производственных работ по профессии выполняется каждым обучающимся в полном объеме.

При планировании учебно-производственной деятельности обучающихся мастер подбирает объекты учебных работ, которые наиболее полно раскрывают содержание тем учебной программы и обеспечивают производственную деятельность учебных мастерских на выполнении централизованных заказов местного органа управления профессионального образования и заказов базового предприятия.
Количество часов на проведение вводной части, упражнений и учебно-производственных работ определяется мастером в пределах общего количества часов отведенных на изучение темы. 

Обучение в учебных мастерских и цехах  проводится как фронтально, так и по графику чередования обучающихся (графику перемещения по рабочим местам). Основным методом проведения занятий являются упражнения.

4. Контроль и оценка результатов освоения 

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
Контроль и оценка результатов освоения программы учебной практики осуществляется мастером производственного обучения, преподавателем профессионального цикла в процессе проведения занятий, а также выполнения обучающимися учебно – производственных работ.

	Результаты 
(освоенный практический опыт)
	Формы и методы контроля и оценки 

	1
	2

	Обучающийся должен иметь практический опыт работы на токарных станках:
· технического обслуживания и наладки токарных станков;
· установки и обработки деталей на универсальных токарных станках;
· контроля качества обработанных деталей.
	Экспертное наблюдение в ходе выполнения учебно-производственных работ

Экспертная оценка выполнения комплексной работы №1

	Обучающийся должен иметь практический опыт работы на фрезерных станах:
· технического обслуживания и наладки фрезерных станков;
· установки и обработки деталей на фрезерных станках;
· контроля качества обработанных деталей.
	Экспертное наблюдение в ходе выполнения учебно-производственных работ

Экспертная оценка выполнения комплексной работы №2

	Обучающийся должен иметь практический опыт работы на сверлильных станках:

· технического обслуживания и наладки сверлильных станков;
· установки и обработки деталей на сверлильных станках;
· контроля качества обработанных деталей.
	Экспертное наблюдение в ходе выполнения учебно-производственных работ

Экспертная оценка выполнения комплексной работы №3


Утверждаю
Зам. Директора по УПР ОГБПОУ УППК

                      Р.З. Садертдинов 

«       »                     20      г

ПЕРЕЧЕНЬ

УЧЕБНО – ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ РАБОТ

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ по ПМ 04
Выполнение работ на сверлильных, токарных, 

фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках

	Номер
и наименование темы программы
	Время на изучение темы
	Учебно - производственные работы

	
	Всего
	В том числе
	Наименование
	Сложность
работ (разряд)
	Рабочая
Норма времени
	Ученическая
норма времени
	Кол-во работ на
одного обуч-ся
	Отметка 
о выполнении

	
	
	На
инструктаж
	На
тренировочные

упражнения
	На
производственную

деятельность
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	Тема 04.1

Выполнение работ на

токарных станах
	144
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	04.1.1

Управление станком и его наладка

	6
	2 ч.
	4 ч.
	
	Управление и наладка станка 16К20, 16В20П
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	04.1.2
Точение гладких цилиндрических поверхностей 
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Точение цилиндрических поверхностей на деталях: «Петля дверная
«Болт М 1О»
	2
	
	0.5 ч.
0.3 ч.
	6 шт.
6 шт.
	

	04.1.3
Точение ступенчатого вала 

	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Точение ступенчатых поверхностей на деталях «Болт М 16» к резцедержателю
«Винт М 8»
	2
	0.15
	0.6 ч.
0.3 ч.

0.6 ч.
	4 шт.
6 шт.

7шт
	

	04.1.4
Точение торцовых

поверхностей
	6 ч
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Точение торцовых
поверхностей на деталях «МуфтаG1/2Муфта G3/4
	2
	
	0.25 ч.
0.25 ч.
	10 шт.
10 шт.
	

	 04.1.5
Затачивание проходных токарных резцов
	6 ч.
	0.5 ч.
	5.30 ч. ч.
	-
	Затачивание проходных токарных резцов
	2
	
	
	
	

	04.1.6
Вытачивание канавок на цилиндрических поверхностях; Отрезание
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Изготовление деталей «Контргайки G1/2»
«Кольца»

«Втулки петель»
	2
	0,1 ч.
0,1 ч.

0,063 ч.
	0.4 ч.
0.4 ч.

0.25 ч.
	12шт.
12шт.

20шт.
	

	04.1.7
 Сверление и рассверливание сквозных отверстий
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Сверление на деталях «Петли дверные»
	2
	0,125 ч.
	0.5 ч.
	10 шт.
	

	04.1.8
Сверление и рассверливание глухих отверстий
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Сверление и рассверливание глухих отверстий в деталях «Втулки»
	2
	0,15 ч.
	0.6 ч.
	7 шт.
	

	04.1.9
Растачивание
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Растачивание в деталях «Втулки»
	2
	0,125 ч.
	0.5 ч.
	10 шт.
	

	04.1.10
Зенкерование; развертывание
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Зенкерование; развертывание в деталях «Втулки
	2
	0,125 ч.
	0.5 ч.
	10 шт.
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	04.1.11
Нарезание наружной резьбы плашками различного диаметра
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Нарезание наружной резьбы плашками на деталях «Болт М16»
	2
	0,075 ч.
	0.3
	15 шт.
	

	04.1.12
Нарезание внутренней резьбы метчиками в сквозных, и в глухих отверстиях
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Нарезание внутренней резьбы метчиками на деталях «Муфты G1/2»
«Пробки»
	2
	0,1 ч.
0,1 ч.
	0.4 ч.
0.4 ч.
	12 шт.
12 шт.
	

	04.1.13
Нарезание резьбы плашками и метчиками с применением приспособлений специального назначения
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Нарезание резьбы на деталях «Муфты G3/4»
«Пробки»
	2
	0,11 ч.
0,11 ч.
	0.4 ч.
0.4 ч.
	12 шт.
12 шт.
	

	04.1.14
Обработка наружных конических поверхностей широким резцом
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Обработка наружных конических поверхностей на деталях « Втулки конические»
	2
	0,14 ч.
	0.5 ч.
	10 шт.
	

	04.1.15
Обработка наружных конических поверхностей при повороте верхних салазок суппорта
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Обработка наружных конических поверхностей при повороте верхних салазок суппорта «Ручка коническая». 
	2
	0,071 ч.
	0.25 ч
	20 шт.
	

	04.1.16
Обработка наружных конических поверхностей смещением корпуса задней бабки
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Обработка наружных конических поверхностей «Переходные втулки с конусом морзе»
	2
	0,22 ч.
	0.8 ч.
	6 шт.
	

	04.1.17
 Обработка конических отверстий
	
	
	
	
	Обработка конических отверстий «Переходные втулки с конусом Морзе
	2
	0,17 ч.
	0.6 ч.
	7 шт.
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	04.1.18
Обработка фасонных поверхностей стержневыми фасонными и призматическими резцами
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Обработка фасонных поверхностей на деталях «Ручки фигурные»
	2
	0,14 ч.
	0.5 ч.
	10 шт.
	

	04.1.19
Обработка фасонных поверхностей комбинированием подач
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Обработка фасонных поверхностей комбинированием подач  «Ручки фигурные»
	2
	0,14 ч.
	0.5 ч.
	10 шт.
	

	04.1.20
Нарезание наружной треугольной резьбы со свободным выходом и в упор
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Нарезание наружной треугольной резьбы со свободным выходом и в упор «Сгоны G ¾»
	2
	0,16 ч.
	0.5 ч. 
	10шт.
	

	04.1.21
Нарезание внутренней  треугольной резьбы со свободным выходом и в упор
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Нарезание внутренней  треугольной резьбы со свободным выходом и в упор Контргайки
Заглушки
	2
	0.11 ч.
0.16 ч
	0.33 ч
0.5 ч
	14 шт
10 шт
	

	04.1.22
Нарезание наружной и внутренней однозаходной прямоугольной и трапецеидальной резьбы
	6 ч.
	0.5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Нарезание наружной трапецеидальной резьбы на деталях « Суппортный винт с гайкой»
	2
	0,33ч.
	1ч.
	5 шт.
	

	04.1.23
Нарезание резьбы многорезцовыми головками
	6 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	
	Нарезание резьбы многорезцовыми головками Упражнения: учебная работа
	2
	
	
	
	

	Комплексная работа №1
	6
	0,5 ч.
	
	5,5 ч.
	Изготовление деталей по перечню УПР
	3
	0.33
	1 ч
	5шт
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	Тема 04.2

Выполнение работ на

фрезерных станах
	72
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	04.2.1
Управление станком и его наладка
	6ч.
	2 ч.
	4 ч.
	
	Управление станком и его наладка 6Р12
	
	
	
	
	

	04.2.2
Фрезерование плоских поверхностей цилиндрическими и торцевыми фрезами
	6 ч.
	0,5
	0,5
	5 ч.
	Фрезерование плоских поверхностей  на даталях «Молоток с квадратным бойком»
	2
	0,16 ч
	0,5 ч.
	10 шт.
	

	04.2.3
Фрезерование параллельных плоских поверхностей заготовки цилиндрическими и торцовыми фрезами
	6 ч.
	0,5
	0,5
	5 ч.
	Фрезерование параллельных плоских поверхностей  «Молоток с квадратным бойком»
	2
	0,16 ч
	1 ч.
	5 шт.
	

	04.2.4
Фрезерование плоских поверхностей на цилиндрических поверхностях
	6 ч.
	0,5
	0,5
	5 ч.
	Фрезерование плоских поверхностей на цилиндрических поверхностях
	2
	0,16 ч
	1 ч.
	5 шт.
	

	04.2.5
Фрезерование сопряженных перпендикулярных и плоских поверхностей; 

Фрезерование рёбер
	6 ч.
	0,5 ч.
	0,5 ч.
	5 ч.
	Фрезерование сопряженных  поверхностейМолоток с квадратным бойком
	2
	0,33 ч
	1 ч.
	5 шт.
	

	04.2.6
Фрезерование наклонных плоских поверхностей и скосов
	6 ч.
	0,5 ч.
	0.5 ч.
	5 ч.
	Фрезерование наклонных плоских поверхностей «Молоток с квадратным бойком»
	2
	0.16 ч
	0,5 ч.
	10 шт.
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	04.2.7
Фрезерование уступов с одной и двух сторон дисковыми, концевыми фрезами и набором дисковых фрез
	6 ч.
	0,5 ч.
	0,5 ч.
	5 ч.
	Фрезерование уступов с одной и двух сторон на детали «Ступенчатая подставка»
	2
	0,32 ч
	1 ч
	5 шт.
	

	04.2.8
Фрезерование шипов концевыми фрезами; фрезерование радиусных наружных и внутренних поверхностей уступов
	6 ч.
	0,5 ч.
	0,5 ч.
	5 ч.
	фрезерование радиусных наружных и внутренних поверхностей уступов «учебные детали»
	
	
	
	
	

	04.2.9
Фрезерование пазов и 
канавок


	6 ч.
	0,5 ч.
	0,5 ч.
	5 ч.
	Подвижная губка машинных тисок
	2
	0.33 ч.
	1 ч.
	5 шт.
	

	
	6 ч.
	0,5 ч.
	0,5 ч.
	5 ч.
	Закрытый паз детали. Молоток с квадратным бойком.
	2
	0,33 ч.
	1 ч.
	5 шт.
	

	
	6 ч.
	0,5 ч.
	0,5 ч.
	5 ч.
	Призма для закрепления расточных резцов с круглой державкой
	2
	0,26 ч.
	0,8 ч.
	6 шт.
	

	Комплексная работа №2
	6
	0,5 ч.
	0,5 ч.
	5 ч.
	Изготовление детали «Клуп для нарезания резьбы на трубах»
	2
	1,25 ч.
	2,5 ч.
	2 шт.
	

	Тема 04.3
Выполнение работ на сверлильных станках
	30
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	04.3.1
Сверление отверстий, расположенных в одной 

плоскости по разметке
	6ч.
	0,5 ч.
	0,5 ч.
	5 ч.
	Сверление отверстий, расположенных в одной 
деталь «Вороток»
	2
	0.5 ч.
	1 ч.
	5 шт.
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	04.3.2 
Сверление, рассверливание и зенкование сквозных и глухих отверстий
	6ч.
	0,5 ч.
	0,5 ч.
	5 ч.
	Сверление, рассверливание и зенкование  отверстий «Плоскогубцы»
	2
	0.83 ч.
	1,66 ч.
	3 шт.
	

	 04.3.3
Сверление, рассверливание, сквозных и гладких отверстий в деталях, по кондукторам, шаблонам, упорам
	6ч.
	0,5 ч.
	0,5 ч.
	5 ч.
	Сверление, рассверливание отверстий в деталях « Корпус плашкодержателя»
	2
	0.5 ч.
	1 ч.
	5 шт.
	

	Комплексная работа№3
	12
	6
	
	30
	Изготовление станочных приспособлений
	2
	15ч.
	30
	1шт
	


ЕТКС работ и профессий рабочих.

Выпуск 2, часть 2, раздел «Механическая обработка металлов и других материалов»

__________________________________________________________________________________

§ 98. СТАНОЧНИК ШИРОКОГО ПРОФИЛЯ
2-й разряд

Характеристика работ. Обработка деталей на сверлильных, токарных и фрезерных станках по 12 - 14 квалитетам, на шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости по 11 квалитету с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой или указаниями мастера. Сверление, рассверливание, зенкование сквозных и гладких отверстий в деталях, расположенных в одной плоскости, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке на сверлильных станках. Нарезание резьбы диаметром свыше 2 мм и до 24 мм на проход и в упор на сверлильных станках. Нарезание наружной, внутренней треугольной резьбы метчиком или плашкой на токарных станках. Фрезерование плоских поверхностей, пазов, прорезей шипов, цилиндрических поверхностей фрезами. Установка и выверка деталей на столе станка и в приспособлениях.

Должен знать: принцип действия однотипных сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков; назначение и условия применения наиболее распространенных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов, специального режущего инструмента; маркировку и основные механические свойства обрабатываемых материалов; правила заточки и установки резцов и сверл; виды фрез, резцов и их основные углы; виды шлифовальных кругов и сегментов; способы правки шлифовальных кругов и условия их применения; назначение и свойства охлаждающих жидкостей и масел; систему допусков и посадок; квалитеты и параметры шероховатости. 

Примеры работ:

1. Автонормали крепежные - бесцентровое шлифование.

2. Баллоны и фитинги - токарная обработка.

3. Болты, гайки, пробки, штуцера, краны - фрезерование граней под ключ.

4. Валы длиной до 1500 мм - обдирка.

5. Вкладыши - сверление отверстий под смазку.

6. Воротки и клуппы - токарная обработка.

7. Втулки для кондукторов - токарная обработка с припуском на шлифование.

8. Гайки нормальные - зенкование отверстий.

9. Детали металлоконструкций малогабаритные - фрезерование.

10. Ключи торцовые наружные и внутренние - токарная обработка.

11. Кольца в сборе с валом - сверление отверстий под шплинты.

12. Метчики ручные и машинные - фрезерование стружечных канавок.

13. Оси, оправки - бесцентровое шлифование.

14. Петли - фрезерование шарниров.

15. Пробки, шпильки - токарная обработка.

16. Прокладки - фрезерование торцов и скосов.

17. Ролики подшипников всех типов и размеров - предварительное шлифование торцов.

18. Скользуны боковые тележек подвижного состава - фрезерование.

19. Ступицы коленчатого вала - протягивание шпоночной канавки.

20. Угольники установочные - шлифование.

21. Фрезы и сверла с коническим хвостом - фрезерование лопаток.

22. Шланги и рукава воздушные тормозные - обдирка верхнего слоя резины.

23. Штифты цилиндрические - бесцентровое шлифование.

ЕТКС работ и профессий рабочих.

Выпуск 2, часть 2, раздел «Механическая обработка металлов и других материалов»

__________________________________________________________________________________

§ 99. СТАНОЧНИК ШИРОКОГО ПРОФИЛЯ
3-й разряд

Характеристика работ. Обработка деталей на сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных и шпоночных станках по 8 - 11 квалитетам и на шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости по 8 - 10 квалитетам. Нарезание резьбы диаметром до 2 мм и свыше 24 до 42 мм на проход и в упор на сверлильных станках. Нарезание наружной и внутренней однозаходной треугольной, прямоугольной и трапецеидальной резьбы резцом, многорезцовыми головками. Фрезерование прямоугольных и радиусных наружных и внутренних поверхностей, уступов, пазов, канавок, однозаходных резьб, спиралей, зубьев шестерен и зубчатых реек. Установка сложных деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках различных конструкций, на круглых поворотных столах, универсальных делительных головках с выверкой по индикатору. Подналадка сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков. Управление подъемно-транспортным оборудованием с пола. Строповка и увязка грузов для подъема, перемещения, установки и складирования.

Должен знать: устройство, правила подналадки и проверки на точность сверлильных, токарных, фрезерных, копировально-шпоночно-фрезерных и шлифовальных станков различных типов; устройство и правила применения универсальных и специальных приспособлений; геометрию, правила заточки и установки специального режущего инструмента; элементы и виды резьб; характеристики шлифовальных кругов и сегментов; влияние температуры на размеры деталей; форму и расположение поверхностей; систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости; основные свойства обрабатываемых материалов. 

Примеры работ:

1. Башмаки тормозные, балочки, подвески тяговых электродвигателей, буксы - фрезерование.

2. Валы длиной свыше 1500 мм - обдирка.

3. Валы, оси - сверление косых смазочных отверстий.

4. Вкладыши - шлифование круглое наружное на оправке.

5. Втулки переходные с конусом Морзе - токарная обработка.

6. Звездочки, рейки зубчатые - фрезерование под шлифование.

7. Зенкеры и фрезы со вставными режущими элементами - токарная обработка.

8. Зенковки конусные - шлифование конуса и режущей части.

9. Калибры плоские - фрезерование рабочей мерительной части.

10. Кольца поршневые - разрезка, фрезерование замка.

11. Корпуса фильтров - сверление отверстий во фланцах.

12. Ножи для гильотинных ножниц - шлифование плоских поверхностей.

13. Патроны сверлильные - токарная обработка.

14. Пуансоны и матрицы - токарная обработка и шлифование плоскости и контура.

15. Развертки цилиндрические и конические - шлифование хвостовой части.

16. Резцы - фрезерование поверхностей передней и задней граней.

17. Рукоятки фигурные - токарная обработка.

18. Стержни - токарная обработка с нарезанием резьбы.

19. Центры токарные - точение под шлифование.

20. Шарошки сферические и угловые - фрезерование.

21. Шатуны двигателей - фрезерование масляных прорезей.

22. Шестерни - сверление и развертывание отверстий.

Штампы - сверление отверстий под направляющие колонки.
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
1.1. Область применения программы

Рабочая программа производственной практики является частью основной профессиональной образовательной программы, разработанной в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ.
1.2. Цели и задачи  производственной практики по профилю специальности.

Целью производственной практики является формирование и развитие общих и профессиональных компетенций в рамках профессиональной деятельности техника по специальности с ФГОС СПО по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ (базовой подготовки): 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОКЗ. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.

ПК 4.1. Выполнять работы на сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках.

ПК 4.2. Осуществлять обработку деталей на станках с программным управлением с использованием пульта управления.

ПК 4.3. Осуществлять техническое обслуживание станков с числовым программным управлением.

ПК 4.4. Осуществлять наладку обслуживаемых станков.

ПК 4.5. Выполнять подналадку отдельных узлов и механизмов в процессе работы.

ПК 4.6. Проверять качество обработки деталей.

Задачами производственной практики являются:

1. Закрепление и совершенствование приобретенного в процессе обучения опыта практической деятельности студентов в сфере изучаемой специальности.

2. Освоение современных производственных процессов, технологий.

3. Адаптация обучающихся к конкретным условиям деятельности предприятий различных организационно-правовых форм.

1.3. Количество часов на производственную практику:

18 недель (666 ч.) в т.ч.:

ПМ.01. – 4 недели (144 ч.)

ПМ.02. – 2 недели (72 ч.) 

ПМ.03. – 4 недели (144 ч.)

ПМ.04. - 8 недель (306 ч.)

2. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ  ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ

	Наименование
профессионального 

модуля, тем
	Содержание учебного материала
(дидактические элементы)
	Объём
часов

	1
	2
	3

	ПМ 01
РАЗРАБОТКА 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ 

ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

ДЕТАЛЕЙ МАШИН
	
	4 н.
(144 ч.)

	Тема 01.01. 
Ознакомление с ТП 

основного 

производства


	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· анализа конструктивно-технологических свойств детали, исходя из ее служебного назначения;

· анализа действующих технологических процессов.

Содержание учебного материала

1.1.1. Функции и задачи технологической службы и ее взаимосвязь с другими подразделениями.

1.1.2. Технологическая и нормативно-техническая документация, регулирующая деятельность технологической службы.

1.1.3. Характер и объем выпускаемой продукции.
	6

	Тема 01.02. 
Анализ

конструкторской 

документации 


	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· выполнения технологического контроля конструкторской документации;

· анализа технологичности конструкции детали;
· выработки рекомендаций по повышению технологичности конструкции детали

Содержание учебного материала

1.2.1. Виды конструкторской документации применяемой в производстве.

1.2.2. Порядок разработки, утверждения и внесения изменений.

1.2.3. Система учета и обращения конструкторской документации.
	12

	Тема 01.03. 
Выбор 

методов получения заготовок и схемы их базирования
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· выбора вида и способа получения заготовок;

· расчета и проверки величины припусков и размеров заготовок;

· расчета коэффициента использования материала;

· анализа и выбора схем базирования;
	

	
	Содержание учебного материала
1.3.1. Выбор исходной заготовки, определение ее размеров, допускаемых отклонений и припусков на механическую обработку.

1.3.2. Технико-экономическое обоснование выбора заготовки.

1.3.3. Методы улучшения технологичности конструкции исходной заготовки.
	12

	Тема 01.04. 
Разработка 

технологического 

процесса 

изготовления детали
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· участия в разработке основных этапов проектирования ТП механической обработки;

· установления маршрута обработки отдельных поверхностей, выбора способов их обработки и назначения технологических баз;

· проектирования технологического маршрута изготовления детали с выбором типа оборудования, станочной оснастки: приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструментов;

· проектирования технологических операций;

· расчёта режимов резания по нормативам;

· расчёта штучного времени

Содержание учебного материала:

1.4.1. Установление этапов проектирования ТП механической обработки;

1.4.2. Разработка маршрута обработки отдельных поверхностей, выбора способов их обработки и назначения технологических баз;

1.4.3. Проектирование технологического маршрута изготовления детали с выбором типа оборудования, станочной оснастки: приспособлений, режущего, мерительного и вспомогательного инструментов;

1.4.4. Проектирование и нормирование технологических операций.
	54

	Тема 01.05.
Применение 
САПР и САП 

для проектирования 
ТП изготовления 

деталей машин

и оформления 
комплекта 

технологической 

документации

	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· оформления маршрутных и операционных карт, операционных эскизов в соответствии с требованиями ЕСКД и ЕСТД;

· использования пакетов прикладных программ для разработки конструкторской документации и проектирования технологических процессов;

· разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании;

Содержание учебного материала:

1.5.1. Ознакомление с особенностями автоматизированного рабочего места технолога

1.5.2. Разработка чертежей и моделей типовых деталей: валов; втулок, плит, планок и др.
1.5.3. Подготовка управляющих программ для обработки деталей на металлообрабатывающем оборудовании

1.5.4. Проектирование технологических процессов на базе САПР ТП

1.5.5. Подготовка технологических процессов на базе CAD/CAM систем

1.5.6. Проектирование комплекта документов ТП механической обработки и формирование выходных форм.
	60

	
	Всего часов производственной практики по ПМ.01.:
	144 ч.


	1
	2
	3

	ПМ 02
УЧАСТИЕ 

В ОРГАНИЗАЦИИ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

СТРУКТУРНОГО 

ПОДРАЗДЕЛЕНИЯ
	
	2 н./
72 ч.

	Тема 02.01
Анализ 

организационной структуры 

производственного подразделения
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· анализа организационной структурой производственного подразделения;
· определения функций структурных подразделений и служб, принципа организации цехов и участков;
· анализа технико-экономических показателей организации работы цеха (участка).
Содержание учебного материала

2.1.1. Изучение организационной структуры производственного подразделения.

2.1.2. Изучение технико-экономических показателей организации работы цеха (участка): 

· характера и объёма выпускаемой продукции;

· применяемого технологического оборудования и средств оснащения;

· организации охраны труда;

2.1.3. Определение объема выпускаемой продукции, расчет потребности оборудования на каждую операцию, определение коэффициента загрузки оборудования.
	6

	Тема 02.02. 
Участие 

в планировании 

и организации работы структурного 

подразделения
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· участия в планировании производственной деятельности участка (цеха, бригады);
· участия в организации работы структурного подразделения;

· участия в оформлении отчётно-планирующей документации в цехе (на участке, бригаде) (оформление наряда, акта о простое оборудования, и т.д.);
· участия в организации рабочих мест, в расстановке кадров и обеспечении их предметами и средствами труда на производственном участке;
· контроля выполнения рабочими производственных заданий;

· организации выполнения производственного плана участка;

· расчета показателей, характеризующих эффективность организации основного и вспомогательного производства.

Содержание учебного материала

2.2.1. Основные трудовые нормативы, регламентирующие работу структурного подразделения.
2.2.2. Функциональные обязанности специалиста (техника) по профилю будущей профессиональной деятельности.

	36

	1
	2
	3

	
	2.2.3. Тарифно-квалификационные требования к профессиям рабочих занятых в работе структурного подразделения.
2.2.4. Планирующая, учетная и отчётная документация о результатах деятельности цеха (участка, бригады).
2.2.5. Основы оперативно-календарного планирования в цехе (на участке).
2.2.6. Порядок расчета основных технико-экономических показателей работы в цехе (на участке).
2.2.7. Анализ уровня использования основного и вспомогательного оборудования в цехе (на участке).
	

	Тема 02.03. 
Участие 

в анализе процесса 

и результатов 

деятельности 

подразделения
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· анализа показателей, характеризующих эффективность организации основного и вспомогательного производства;

· оценки результатов деятельности структурного подразделения.
Содержание учебного материала

2.3.1. Основные технико-экономические показатели деятельности структурного подразделения.
2.3.2. Производственная мощность цеха (участка).
2.3.3. Экономический анализ результатов производственной деятельности структурного подразделения.
	24

	Тема 02.04. 
Участие 

в руководстве 

работой 

структурного 

подразделения
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· участия в руководстве структурного подразделения;

· принятия и реализации управленческих решений;

· проведения воспитательной работы с нарушителями трудовой и производственной дисциплины;

· создания здорового морально–психологический климата в структурном подразделении (цехе, участке);

· управления конфликтными ситуациями, стрессами и рисками;

· мотивации работников на решение производственных задач;

· участия в решении вопросов оплаты труда и премирования.

Содержание учебного материала:

2.4.1. Цели, задачи и функции руководства работой структурного подразделения.

2.4.2. Анализ стиля руководства структурным подразделением.

2.4.3. Мотивация труда и управление рисками.

2.4.4. Этика делового общения в структурном подразделении.
	6

	
	Всего часов производственной практики по ПМ.02.:
	72 ч.


	1
	2
	3

	ПМ.03. 
УЧАСТИЕ 

ВО ВНЕДРЕНИИ 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ 

ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

ДЕТАЛЕЙ МАШИН И ОСУЩЕСТВЛЕНИЕ 

ТЕХНИЧЕСКОГО 

КОНТРОЛЯ
	
	4 н./
144 ч.

	Тема 03.01.
Организация 

технической 

подготовки 

производства
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· участия в технической подготовке производства;

· использования документов, регламентирующих техническую подготовку производства;

· расчета нормы времени и анализа эффективности использования рабочего времени.

Содержание учебного материала

3.1.1. Система технической подготовки производства и технического контроля в структурном подразделении.

3.1.2. Производственная отладка технологических процессов.
3.1.3. Система технического диагностирования отказов и устранения нарушений, связанных с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента в структурном подразделении.
3.1.4. Организация, оснащение и обслуживание рабочих мест станочников.

3.1.5. Сбор информации для курсового проектирования.
	12

	Тема 03.02.
Реализация 

технологических 

процессов 

изготовления 

деталей
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· участия в реализации технологических процессов по изготовлению деталей;

· контроля соблюдения технологической дисциплины и правильной эксплуатации технологического оборудования;организации, оснащения и обслуживания рабочих мест станочников;
· проверки соответствия оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации;

· устранения нарушений, связанных с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента.

Содержание учебного материала

3.2.1. Реализация технологических процессов изготовления типовых деталей: валов, втулок, дисков, зубчатых колес и т.д. (в т.ч. и на станках с ПУ).
3.2.2. Организация, оснащение и обслуживания рабочих мест станочников в соответствии с требованиями технологической и производственной дисциплины.


	108
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	Тема 03.03.
Осуществление 

контроля 

соответствия 

качества деталей 

требованиям 

технической 

документации
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· проведения контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации;

· определения (выявления) несоответствия геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации;

· выбора средства измерения и контроля;

· определения годности размеров, форм, расположения и шероховатости поверхности деталей;

· анализа причин брака, разделения брака на исправимый и неисправимый.

Содержание учебного материала

3.3.1. Система контроля качества изделий в структурном подразделении.

3.3.2. Средства контроля изделий применяемые при реализации технологических процессов изготовления деталей.

3.3.3. Контроль соответствия качества изготавливаемых деталей требованиям технической документации.
3.3.4. Порядок выявления брака и устранение причин его возникновения.

3.3.5. Оформление документов о фактах выявления брака и проведение мероприятий по его предупреждению. 
	24

	
	Всего часов  производственной практики по  ПМ.03.:
	144 ч.
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	ПМ.04
ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ 

ПО ОДНОЙ ИЛИ 

НЕСКОЛЬКИМ ПРОФЕССИЯМ РАБОЧИХ, ДОЛЖНОСТЯМ СЛУЖАЩИХ
	
	306

	Тема 04.1

Выполнение работ  на 

токарных станках
	
	54

	04.1.1 Токарная обработка валов
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на токарных станках;

· техническое обслуживание токарных станков;
· наладка токарных станков;
· установка деталей на токарных станках;
· изготовление деталей;
· контроль качества обработанных деталей.
	12

	04.1.2 Токарная обработка
 втулок
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на токарных станках;

· техническое обслуживание токарных станков;
· наладка токарных станков;
· установка деталей на токарных станках;
· изготовление деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	6

	04.1.3 Токарная обработка фланцев
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на токарных станках;

· техническое обслуживание токарных станков;
· наладка токарных станков;
· установка деталей на токарных станках;
· изготовление деталей;
· контроль качества обработанных деталей.
	6

	04.1.4 Токарная обработка
 колец
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на токарных станках;

· техническое обслуживание токарных станков;
	6

	1
	2
	3

	
	· наладка токарных станков;
· установка деталей на токарных станках;
· изготовление деталей
· контроль качества обработанных деталей;
	

	04.1.5 Токарная обработка
 упоров
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на токарных станках;

· техническое обслуживание токарных станков;
· наладка токарных станков;
· установка деталей на токарных станках;
· изготовление деталей
· контроль качества обработанных деталей;
	6

	04.1.6 Токарная обработка ручек
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на токарных станках;

· техническое обслуживание токарных станков;
· наладка токарных станков;
· установка деталей на токарных станках;
· изготовление деталей;
· контроль качества обработанных деталей.
	6

	04.1.7 Токарная обработка 
винтов
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на токарных станках;

· техническое обслуживание токарных станков;
· наладка токарных станков;
· установка деталей на токарных станках;
· изготовление деталей;
· контроль качества обработанных деталей.
	6

	04.1.8 Токарная обработка 
цилиндрических гаек
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на токарных станках;

· техническое обслуживание токарных станков;
· наладка токарных станков;
· установка деталей на токарных станках;
· изготовление деталей;
· контроль качества обработанных деталей.
	6

	1
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	Тема 04.2

Выполнение работ 

на сверлильных станках
	
	30

	04.2.1 Обработка сквозных и глухих отверстий в деталях, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на сверлильных станках;

· техническое обслуживание сверлильных станков;
· наладка сверлильных станков;
· установка деталей в универсальных приспособлениях;
· обработка деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	6

	04.2.2 Сверление, развертывание отверстий у деталей из легированных сталей, специальных и твердых сплавов
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на сверлильных станках;

· техническое обслуживание сверлильных станков;
· наладка сверлильных станков;
· установка деталей в универсальных приспособлениях;
· обработка деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	6

	04.2.3 Нарезание резьбы 
диаметром свыше 2 мм и до 24 мм на проход и в упор


	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на сверлильных станках;

· техническое обслуживание сверлильных станков;
· наладка сверлильных станков;
· установка деталей в универсальных приспособлениях;
· обработка деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	12

	04.2.4 Нарезание резьбы диаметром свыше 42 мм на сверлильных станках
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на сверлильных станках;

· техническое обслуживание сверлильных станков;
· наладка сверлильных станков;
· установка деталей в универсальных приспособлениях;
· обработка деталей;

· контроль качества обработанных деталей;
	6

	1
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	Тема 04.3

Выполнение работ на 

фрезерных станках
	
	54

	04.3.1 Фрезерная обработка плоских поверхностей пазов, прорезей, шипов, цилиндрических поверхностей
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на фрезерных станках;

· техническое обслуживание фрезерных станков;
· наладка фрезерных станков на обработку;
· установка деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках раз-личных конструкций, на круглых поворотных столах, с выверкой по индикатору;
· фрезерование деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	12

	04.3.2 Фрезерная обработка сопряженных поверхностей
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на фрезерных станках;

· техническое обслуживание фрезерных станков;
· наладка фрезерных станков на обработку;
· установка деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках раз-личных конструкций, на круглых поворотных столах, с выверкой по индикатору;

· фрезерование деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	6

	04.3.3 Фрезерная обработка деталей имеющих прямоугольные и радиусные  внутренние поверхности уступов, пазов, канавок
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на фрезерных станках;

· техническое обслуживание фрезерных станков;
· наладка фрезерных станков на обработку;
· установка деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках раз-личных конструкций, на круглых поворотных столах, с выверкой по индикатору;

· фрезерование деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	6

	04.3.4 Фрезерная обработка открытых и полуоткрытых поверхностей различных конфигураций 
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на фрезерных станках;

· техническое обслуживание фрезерных станков;
· наладка фрезерных станков на обработку;
· установка деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках раз-личных конструкций, на круглых поворотных столах, с выверкой по индикатору;
	6
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	· фрезерование деталей;
· контроль качества обработанных деталей.
	

	04.3.5 Фрезерная обработка зубьев зубчатых колес и реек
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на фрезерных станках;

· техническое обслуживание фрезерных станков;
· наладка фрезерных станков на обработку;
· установка деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках раз-личных конструкций, на круглых поворотных столах, с выверкой по индикатору;

· фрезерование деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	6

	04.3.6 Фрезерная обработка резьбы и спиралей
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на фрезерных станках;

· техническое обслуживание фрезерных станков;
· наладка фрезерных станков на обработку;
· установка деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках раз-личных конструкций, на круглых поворотных столах, с выверкой по индикатору;

· фрезерование деталей;

· контроль качества обработанных деталей;
	6

	04.3.7 Фрезерная обработка сложных крупногабаритных деталей и узлов

	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы при установке крупногабаритных деталей ;

· наладка фрезерных станков на обработку крупногабаритных деталей сложной конфигурации;
· установка крупных деталей сложной конфигурации, требующих комбинированного крепления и точной выверки в различных плоскостях;

· фрезерование деталей и узлов;

· контроль качества установки деталей.
	6

	04.3.8 Управление подъемно-транспортным оборудованием с пола
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы с подъемно-транспортным оборудованием

·  соблюдение безопасной работы при выполнении стропольных работ;

· техническое обслуживание подъемно-транспортного оборудования;
· фрезерование деталей;

· выполнение строповки и увязки грузов для подъема, перемещения, установки и складирования;
· контроль качества строповки и увязки грузов.
	6
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	Тема 04.4

Выполнение работ на 

копировально-фрезерных и шпоночно-фрезерных станках
	
	12

	04.4.1 Обработка деталей на копировально - фрезерных станках
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на копировально фрезерных станках;

· техническое обслуживание копировально-фрезерных станков;
· наладка копировально-фрезерных станков;
· установка и закрепление деталей;
· изготовление деталей;
· контроль качества обработанных деталей.
	6

	04.4.2 Обработка деталей на шпоночно - фрезерных станках
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на шпоночно-фрезерных станках;

· техническое обслуживание шпоночно-фрезерных станков;

· наладка шпоночно-фрезерных станков;

· установка и закрепление деталей;
· изготовление деталей;
· контроль качества обработанных деталей.
	6

	Тема 04.5

Выполнение работ на 

шлифовальных станках
	
	72

	04.5.1 Шлифование деталей на круглошлифовальных станках
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на круглошлифовальных станках;

· техническое обслуживание круглошлифовальных станков;
· наладка круглошлифовальных станков;
· правка шлифовальных кругов;
· установка деталей на круглошлифовальных станках;

· изготовление деталей; контроль качества обработанных деталей.

	24
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	04.5.2 Шлифование деталей на бесцентровошлифовальных станках
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на бесцентровошлифовальных станках;

· техническое обслуживание бесцентровошлифовальных станков;
· наладка бесцентровошлифовальных станков;
· правка шлифовальных кругов;
· изготовление деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	6

	04.5.3 Шлифование деталей на внутришлифовальных станках
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на внутришлифовальных станках;

· техническое обслуживание внутришлифовальных станков;
· наладка внутришлифовальных станков;
· установка и крепление заготовок на станке;
· правка нового круга;
· изготовление деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	18

	04.5.4 Шлифование деталей на плоскошлифовальных станках с горизонтальным шпинделем
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на плоскошлифовальных станках;

· техническое обслуживание плоскошлифовальных станков;
· наладка плоскошлифовальных станков;
· установка и крепление заготовок на станке;
· правка нового круга;
· изготовление деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	18

	04.5.5 Шлифование деталей на плоскошлифовальных станках с вертикальным шпинделем
	· организация рабочего места;
· соблюдение безопасной работы на плоскошлифовальных станках;

· техническое обслуживание плоскошлифовальных станков;
· наладка плоскошлифовальных станков;
· установка и крепление заготовок на станке;
· правка нового круга;
· изготовление деталей;

· контроль качества обработанных деталей.
	6
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	Тема 04.6

Выполнение работ на станах 

с ПУ
	
	72

	04.6.1Выполнение работ 

на токарных станах с ПУ
	·  правила техники безопасности и охраны труда; управление и наладка станка.
· технологическое обслуживание и работа на ранее налаженных станках;

·  обработка торцевой поверхности;

·  обработка наружного и контура;
· обработка внутреннего контура;

· обработка конических поверхностей; обработка фасок;

· сверление отверстий;

· вытачивание канавок;

· обработка фасонных поверхностей;

·  нарезание резьбы;
	36

	04.6.2 Выполнение работ на многоцелевых станах с ПУ


	·  правила техники безопасности и охраны труда; управление и наладка станка;
· технологическое обслуживание и работа на ранее налаженных станках;

· плоское фрезерование;

· фрезерование наружного контура;

· фрезерование внутреннего контура;

· фрезерование пазов;

· сверление ряда отверстий;

· сверление отверстий по кругу;

· фрезерование круглого кармана;

· фрезерование прямоугольного кармана; кольцевых канавок
	36

	Выполнение комплексной итоговой работы
	
	12

	
	Всего часов производственной практики по ПМ.04.:
	306

	
	Всего часов производственной практики:
	666


3. УСЛОВИЯ  РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ

3.1. Общие требования к организации производственной практики по профилю специальности
Производственная практика организуется в подразделениях учреждений или организаций соответствующих направлению базовой подготовки по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ на основе договоров, заключенных между образовательным учреждением и этими предприятиями.

Организацию и руководство производственной практикой осуществляют руководители практики от образовательных учреждений и от организаций. 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

Инженерно-педагогический состав: высшее профессиональное образование, опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. 

Мастера ПО: высшее профессиональное образование, наличие 5-6 квалификационного разряда по профессии соответствующей направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ.

В период прохождения практики с момента зачисления на обучающихся распространяются требования охраны труда и правила внутреннего распорядка, действующие в организации.

Аттестация по итогам производственной практики производится с учетом результатов, подтверждаемых документами соответствующих организаций.

3.2. Характеристика рабочих мест (на которых обучающиеся будут проходить практику):

Производственная практика осуществляется в производственных подразделениях и технологических службах: в цехах и участках механосборочного и инструментального производства, выпускающих товарную продукцию соответствующую направлению базовой подготовки по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ, где технология изготовления отвечает требованиям программы практики:

· имеется современное оборудование;

· используются передовые технологии и методы организации труда;

· имеются высоко квалификационные специалисты для руководства практикой.

Базы практики разрабатываются и утверждаются ежегодно для каждой группы руководителем практики от учебного заведения совместно с заместителем директора по УПР.

3.3. Информационное обеспечение обучения 
Основные источники: 

1. Положение о производственной (профессиональной) практике студентов, курсантов образовательных учреждений среднего профессионального образования. - Приложение к приказу Минобразования России от 26 ноября 2009 г.

2. Аристов А.И., Карпов В.М., Приходько В.М., Раковщик Т.М. Метрология, стандартизация и сертификация. – М.: Издательский центр «Академия», 2007.- 384 с.
3. Виноградов В.М. Технология машиностроения: Введение в специальность: Уч. пос. для студентов ВУЗов – М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 176 с.

4. Еленева Ю.А. Экономика машиностроительного производства: Учебник. – М.: Издательский центр «Академия», 2008. – 256 с.

5. Казначевская Г.Б. Менеджмент: Учебник. – Ростов-на-Дону: ФЕНИКС, 2003. – 329с.

6. Кнышова Е.Н. Менеджмент: Учебник. – М.: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2003. – 423с.

7. Кнышова Е.Н., Панфилова Е.Е. Экономика организации: Учебник. – М.: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2007. – 336 с.

8. Ковшов А.Н. Технология машиностроения: Уч. для студентов ВУЗов – СПб.: Издательство «Лань», 2008 – 320 с.

9. Кожевников Е.Н. Экономика и управление машиностроительным предприятием: Учебник. – М.: Издательский центр «Академия», 2006. – 208 с.

10. Марков Н.Н., Осипов В.В., Шабалина М.Б. Нормирование точности в машиностроении. – М.: Высшк. Шк; Издательский центр «Академия», 2001. – 335 с.

11. Маталин А.А. Технология машиностроения: Учебник для студентов ВУЗов - СПб.: Издательство «Лань», 2008 – 512 с.

12. Методы и средства обеспечения безопасности труда в машиностроении /Под ред. Соломенцева Ю.М. – М.: Высшая школа, 2000.

13. Никифоров А.Д., Бакиев Т.А. Метрология, стандартизация и сертификация: - М.: Высшая школа, 2002.

14. Никифоров А.Д. Взаимозаменяемость, стандартизация и технические измерения. – М.: Высшая школа, 2000.

15. Никифоров А.Д., Ковшов А.Н., Назаров Ю.Ф. Процессы управления объектами машиностроения. – М.: Высшая школа, 2001.

16. Разумов И.М., Глаголева Л.А. Сборник задач по организации и планированию машиностроительного производства. – М.: Машиностроение. 2005. – 285 с.

17. Сафронов Н.А. Экономика организации (предприятия): Учебник. – М.: ЭКОНОМИСТЪ, 2007. – 251с.

18. Серебреницкий, П.П. Программирование для автоматизированного оборудования: Учебник для средн. проф. учебных заведений/П.П. Серебреницкий, А.Г. Схиртладзе; Под ред. Ю.М. Соломенцева. — М.: Высш. шк. 2003. — 592 с

19. Скворцов Ю.В., Некрасов Л.А. Организация и планирование машиностроительного производства. - М.: Высшая школа, 2002. – 470 с.

20. Схиртладзе А.Г. Технологические процессы машиностроительного производства. – М.: Высшая школа, 2000.

21. Фатхутдинов Р.А. Организация производства. Учебник. – М.: ИНФРА-М, 2008. – 304 с.
22. Шишмарев В.Ю. Машиностроительное производство: - М.: Издательский центр «Академия», 2004. – 352 с.

Справочники:

35. Единый квалификационный справочник должностей руководителей, специалистов и служащих (ЕКСД РСС).
36. Гжиров Р.И., Серебреницкий П.П. Программирование обработки на станках с ЧПУ: Справочник. – Л.: Машиностроение. 1990. – 588 с.

37. Сборник ГОСТов, ОСТов (КМО)
38. Серебреницкий П.П. Краткий справочник технолога-машиностроителя. — СПб.: Политехника, 2007. — 951 с: ил.
39. Серебреницкий П.П. Общетехнический справочник — СПб.: Политехника, 2004. — 445 с: ил.
40. Смиринтский Е.К. Экономические показатели промышленности: Справочник. – 3-е изд. перераб. и доп. – М.: Экономика, 2002. – 335 с.
41. Справочник технолога-машиностроителя: в 2 т./Под ред. Касиловой А. Г., Мещерякова В. К. - М.; Машиностроение, 1985.
Интернет-ресурсы:
6. Возможности информационных технологий по управлению жизненным циклом разработки и изготовления наукоемкого изделия в машиностроении [Электронный ресурс] - Режим доступа: www.tehnopro.com
7. Информационные технологии, Системы автоматизированного проектирования, САПР, SAPR, Автокад, Autocad, ArchiCAD ... [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.el-book.info/disc_sapr.html
8. Компьютерные технологии в машиностроении [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.arctic-cooler.com/comptechnology140.htm
9. Обработка металла и машиностроение [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.metaspros.info/.ru/
10. Чертежник - Металлообрабатывающие станки - Формообразование на станках [Электронный ресурс] - Режим доступа: http://www.konctryktor.ru/.

11. Библиотека экономической и деловой литературы: http://eklit.agava.ru
12. Библиотека типовых документов:  http://docs.pp.ru.pci=19 
13. Институт экономического анализа: http://www.iea.ru 
14. Справочно-правовые системы: «Консультант+», «ГАРАНТ».
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОГРАММЫ
производственной практики

(по профилю специальности)
Контроль и оценка результатов освоения программы производственной практики по профилю специальности осуществляется руководителем практики в процессе проведения занятий, а также выполнения обучающимися производственных заданий одновременно с оценкой сформированности профессиональных и общих компетенций по итогам изучения каждого профессионального модуля. 

Формы и методы контроля определены программами соответствующих модулей.
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1. ПАСПОРТ  ПРОГРАММЫ  ПРЕДДИПЛОМНОЙ  ПРАКТИКИ

1.1. Область применения программы

Рабочая программа преддипломной практики является частью основной профессиональной образовательной программы, разработанной в соответствии с ФГОС СПО для специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ (базовой подготовки).
1.2. Цели и задачи преддипломной практики

С целью овладения видами профессиональной деятельности по специальности студент в ходе освоения программы преддипломной  практики должен совершенствовать профессиональные и общие компетенции.
Задачи преддипломной практики:
· совершенствование профессиональных и общих компетенций;

· изучение и анализ технологических процессов, организации производства и экономических условий на предприятии, в организации; 

· сбор материала для выполнения выпускной квалификационной работы (дипломного проекта или дипломной работы); 

· выполнение студентами комплексных заданий по видам профессиональной деятельности;

· оценка готовности студента к самостоятельному выполнению видов профессиональной деятельности.

1.3. Количество часов на освоение программы преддипломной практики:

144 ч. (4 недели)
2. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ

ПРЕДДИПЛОМНОЙ  ПРАКТИКИ 

	Наименование видов деятельности
	Содержание видов деятельности
	Объём

часов

	ВД.1. 

Разработка 

технологических процессов 

изготовления деталей машин
	1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических процессов изготовления деталей.
1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования.
1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические операции.
1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей.
1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования технологических процессов обработки деталей.
	

	ВД.2.

Участие в организации 

производственной 

деятельности 

структурного подразделения
	2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного подразделения.
2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения.
2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности подразделения.
	

	ВД.3.

Участие во внедрении 

технологических процессов 

изготовления деталей машин и осуществление технического контроля
	3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	

	
	Всего часов:
	144 ч


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРЕДДИПЛОМНОЙ ПРАКТИКИ

3.1. Общие требования к организации преддипломной практики 

Преддипломная практика организуется в подразделениях учреждений или организаций соответствующих направлению базовой подготовки по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ на основе договоров, заключенных между образовательным учреждением и этими предприятиями.

Организацию и руководство преддипломной практикой осуществляют руководители практики от образовательных учреждений и от организаций (предприятий). 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

Инженерно-педагогический состав: высшее профессиональное образование, опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. 

Мастера ПО: высшее профессиональное образование, наличие 5-6 квалификационного разряда по профилю специальности 15.02.08. Технология машиностроения.

В период прохождения практики с момента зачисления на обучающихся распространяются требования охраны труда и правила внутреннего распорядка, действующие в организации.

Во время преддипломной практики обучающиеся могут быть зачислены на вакантные должности, если работа соответствует требованиям программы преддипломной практики.

Преддипломная практика проводится непрерывно после освоения программы практики по профилю специальности.

Результат прохождения практики представляется обучающимся в образовательное учреждение в виде отчета по практике с отзывом, подписанным руководителем практики от учебного заведения и предприятия.

Руководитель практики от предприятия непосредственно на местах должен проверить отчет и дать обстоятельный отзыв о выполнении программы практики, о проявленной студентом самостоятельности и дисциплинированности.

На основании этого отзыва руководитель практики от учебного заведения выставляет обучающемуся общую оценку.

3.2. Характеристика рабочих мест: 

Преддипломная практика осуществляется в производственных подразделениях и технологических службах: в цехах и участках механосборочного и инструментального производства, выпускающих товарную продукцию соответствующую направлению базовой подготовки по специальности 15.02.08. Технология машиностроения по направлению подготовки 15.00.00. МАШИНОСТРОЕНИЕ, где технология изготовления отвечает требованиям программы практики:
· имеется современное оборудование;
· используются передовые технологии и методы организации труда;

· имеются высоко квалификационные специалисты для руководства практикой.

Базы практики разрабатываются и утверждаются ежегодно для каждой группы руководителем практики от учебного заведения совместно с заместителем директора по УПР.

3.3. Информационное обеспечение обучения 
Основные источники: 

23. Положение о производственной (профессиональной) практике студентов, курсантов образовательных учреждений среднего профессионального образования. - Приложение к приказу Минобразования России от 26 ноября 2009 г.

24. Аристов А.И., Карпов В.М., Приходько В.М., Раковщик Т.М. Метрология, стандартизация и сертификация. [Текст] / А.И. Аристов – М.: Издательский центр «Академия», 2007.- 384 с.
25. Виноградов В.М. Технология машиностроения: Введение в специальность: Уч. пос. для студентов ВУЗов [Текст] / В.М. Виноградов – М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 176 с.

26. Еленева Ю.А. Экономика машиностроительного производства: Учебник. [Текст] / Ю.А. Еленева – М.: Издательский центр «Академия», 2008. – 256 с.

27. Ильянков А.И. Технология машиностроения: Практикум и курсовое проектирование: учеб. пособие для студентов учреждений СПО [Текст] / А.И. Ильянков, В.Ю. Новиков. – М.: Издательский центр «Академия», 2012. – 432 с.
28. Кнышова Е.Н., Панфилова Е.Е. Экономика организации: Учебник. [Текст] / Е.Н. Кнышева, Е.Е. Панфилова – М.: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2007. – 336 с.

29. Новиков В.Ю. Технология машиностроения: в 2ч.: учебник для студентов учреждений СПО [Текст] / В.Ю. Новиков. – М.: Издательский центр «Академия», 2011. – Ч.1 – 384 с., Ч.2 – 352 с.
30. Серебреницкий, П.П. Программирование для автоматизированного оборудования: учебник для СПО [Текст] / П.П. Серебреницкий, А.Г. Схиртладзе; Под ред. Ю.М. Соломенцева. — М.: Высш. шк. 2003. — 592 с.

Дополнительные источники: 

25. Вороненко В.П., Схиртладзе А.Г., Брюханов В.Н. Машиностроительное производство: уч. для СПО [Текст] / В.П. Вороненко – М.: Издательский центр «Академия», 2001. – 304 с.

26. Гурьянихин В.Ф., Булыгина М.Н. Автоматизированная подготовка управляющих программ для станков с ЧПУ: Учебное пособие к практическим и лабораторным работам. [Текст] /В.Ф. Гурьянихин, М.Н. Булыгина - Ульяновск: УлГТУ, 2001.-88 с.
27. Кондаков А.И. САПР технологических процессов: учебник для студентов ВПО [Текст] / АИ. Кондаков. - М.: Издательский центр «Академия», 2010. – 272 с.

28. Схиртладзе А.Г. Технологические процессы автоматизированного производства: учебник для студентов ВПО [Текст] / А.Г. Схиртладзе, А.В. Скворцов - М.: Издательский центр «Академия», 2011. – 500 с.

Справочники:

42. Единый квалификационный справочник должностей руководителей, специалистов и служащих (ЕКСД РСС).
43. Гжиров Р.И., Серебреницкий П.П. Программирование обработки на станках с ЧПУ: Справочник. [Текст] / Р.И. Гжиров, П.П. Серебреницкий – Л.: Машиностроение. 1990. – 588 с.

44. Серебреницкий П.П. Краткий справочник технолога-машиностроителя. [Текст] / П.П. Серебреницкий — СПб.: Политехника, 2007. — 951 с: ил.
45. Справочник технолога-машиностроителя: в 2 т. [Текст] / Под ред. Касиловой А. Г., Мещерякова В. К. - М.; Машиностроение, 1985.
Интернет источники:

15. Библиотека экономической и деловой литературы [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://eklit.agava.ru
16. Библиотека типовых документов[Электронный ресурс] / Режим доступа: http://docs.pp.ru.pci=19 
17. Институт экономического анализа [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://www.iea.ru 
18. Обработка металла и машиностроение [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://www.metaspros.info/.ru/ - 

19. Справочно-правовые системы [Электронный ресурс] / Режим доступа: «Консультант+», «ГАРАНТ».
20. Чертежник - Металлообрабатывающие станки - Формообразование на станках [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://www.konctryktor.ru/
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
ПРОГРАММЫ
ПРЕДДИПЛОМНОЙ практики

Итогом преддипломной практики является оценка, выставляемая руководителем практики от учебного заведения.






