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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.01 Техническая графика

1.1. Область применения примерной рабочей программы

Программа учебной дисциплины является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением, входящей в укрупнённую группу специальностей 15.00.00 Машиностроение.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы 

Учебная дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.

1.3. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины

	Код ПК, ОК
	Умения
	Знания

	ПК 1.3
	читать и оформлять чертежи, схемы и графики
	основы черчения и геометрии


	ПК 1.2
	составлять эскизы на обрабатываемые детали с указанием допусков и посадок;
	способы выполнения рабочих чертежей и эскизов

	ПК 1.3
ПК 3.3
	пользоваться справочной литературой
	требования единой системы конструкторской документации (ЕСКД);

	ПК 1.4
ПК 3.3
	пользоваться спецификацией в процессе чтения сборочных чертежей, схем
	правила чтения схем и чертежей обрабатываемых деталей

	ПК 1.3
ПК 3.4
	выполнять расчёты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и опре​делять годность заданных действительных размеров
	


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавателем
	36

	Объем образовательной программы
	36

	в том числе:

	теоретическое обучение
	2

	лабораторные работы 
	*

	практические занятия  
	32

	контрольная работа
	

	Промежуточная аттестация: дифференцированный зачет


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Уровень усвоения
	Объём часов
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	Введение
	Цели, задачи, сущность, структура учебной дисциплины. Основные понятия и термины, ознакомление с разделами программы. Краткие исторические сведения о развитии технической графики, её роли и значении при изучении других учебных дисциплин и профессиональных модулей
	
	1
	ПК1.2-1.4
ПК3.3-3.4

	Раздел 1. Правила выполнения чертежей
	4
	

	Тема 1.1.
Единая система конструкторской документации (ЕСКД), ГОСТы
	Общие сведения о стандартизации. Линии чертежа
	
	
	ПК 3.3

	
	Практическое занятие 1
Выполнение графической работы «Линии чертежа» по ГОСТу
	
	1
	

	Тема 1.2.
Масштабы, форматы, основная надпись

	Основные сведения по оформлению чертежей. Размеры основных форматов. Правила выполнения надписей на чертежах
	
	
	ПК1.3-1.4
ПК3.3

	
	Практическое занятие 2
Определение масштаба изображения при компоновке чертежа, выбор форматов, заполнение граф основной надписи
	
	1
	

	Тема 1.3.
Чертёжные шрифты, нанесение размеров
	Сведения о стандартных шрифтах и конструкции букв и цифр. Размеры изображений, принцип их нанесения на чертёж
	
	
	ПК1.3-1.4
ПК3.3

	
	Практическое занятие 3
Выполнение графической работы с использованием чертёж​ных шрифтов, размеров и конструкций прописных, строчных букв русского алфавита, цифр и знаков. Нанесение на чертёж размеров
	
	1
	

	Тема 1.4.
Предельные отклонения размеров, шерохо​ватость поверхностей
	Размер и его предельные отклонения, правила обозначения ше​роховатости поверхности деталей
	
	
	ПК 1.2, 
ПК 1.4

ПК 3.4

	
	Практическое занятие 4
Определение предельного отклонения от заданных размеров деталей и обозначение шероховатости поверхности на чертежах различных деталей
	
	1
	

	Раздел 2. Геометрические построения
	4
	

	Тема 2.1.
Деление отрезка, угла, окружностей, построение перпендикуля​ров, углов заданной величины
	Способы деления отрезков, углов и окружностей на равные части
	
	
	ПК1.3-1.4
ПК3.3

	
	Практическое занятие 5 
Выполнение графической работы по делению отрезков, углов и окружностей на заданное количество частей, построение перпендикуляров и углов заданной величины
	
	2
	

	Тема 2.2.
Сопряжение прямых линий и окружностей, уклон и конусность
	Сопряжения окружности с прямой дугой заданного радиуса, уклон и конусность
	
	
	ПК1.3-1.4
ПК3.3

	
	Практическое занятие 6
Построение сопряжений прямых, прямой и окружности с прямой дугой заданного радиуса; двух окружностей, касательных к окружностям; двух окружностей дугой заданного радиуса (внешнее и внутреннее сопряжение)
	
	2
	

	Раздел 3. Компьютерная графика в машиностроительном черчении
	14
	

	Тема 3.1.
Система «КОМПАС-График», интерфейс

	Ознакомление с порядком и последовательностью работы в сис​теме «КОМПАС-График» и освоение команд управления
	
	1
	ПК1.3-1.4
ПК3.3

	
	Практическое занятие 7
Вычерчивание контуров деталей и простановка размеров в системе «КОМПАС-График»
	
	2
	

	Тема 3.2.
Система координат, построение
недостающих проекций по двум заданным
	Центральные и параллельные проекции, прямоугольное проеци​рование геометрических тел и предметов. Необходимое и доста​точное число видов на чертеже
	
	
	ПК1.3-1.4
ПК3.3

	
	Практическое занятие 8
Построение по двум заданным недостающих проекций гео​метрических тел и предметов (прямоугольный параллелепипед, призма (треугольная и шестиугольная), пирамида и конус, цилиндр и шар)
	
	2

	

	
	
	
	
	

	Тема 3.3.
Стили и цвета линий, объектная привязка, изображение и управление слоями
	Работа в графическом редакторе «КОМПАС-ЗВ». Назначение и свойства линий (тип, цвет), объектная привязка. Усвоение алгоритмов управления слоями
	
	1
	ПК1.3-1.4
ПК3.3

	
	Практическое занятие 9
Построение линий (стили, цвет, объектная привязка), многоугольников, криволинейных объектов (окружности, эллипсы, лекальные кривые) в системе «КОМПАС-ЗБ»
	
	2
	

	Тема 3.4.
Особенности нанесения размеров и их пре​дельных отклонений, оформление чертежа, выбор объектов и методы их ре​дактирования
	Оформление основной надписи в рамке и работа с текстами. Методы редактирования
	
	
	ПК 1.2, 
ПК 1.4

ПК 3.4

	
	Практическое занятие 10
Оформление основной надписи, текстовые надписи, работа с текстами и библиотеками, выбор объектов для редактирования. Нанесение размеров и их отклонений на чертеже детали
	
	2

	

	Тема 3.5.
Аксонометрическое проецирование: диметрия и изометрия
	Назначение аксонометрических проекций, их виды, коэффициенты искажения, расположение осей. Изометрическая и диметрическая проекции
	
	
	ПК 1.2

	
	Практическое занятие 11
Построение плоских фигур и геометрических тел в аксонометрических проекциях; тел вращения (цилиндр, конус, шар) — в изометрических
	
	2
	

	Тема 3.6.
Трёхмерное компьютерное моделирование в системе «КОМПАС-ЗБ»
	Трёхмерные графические примитивы, грани в трёхмерном прос​транстве, трёхмерные элементарные поверхности
	
	
	ПК 1.2

	
	Практическое занятие 12
1. Построение твердотельных моделей прямоугольного парал​лелепипеда, призмы (треугольной и шестиугольной), пирамиды, овала, эллипса, конуса, цилиндра и шара; построение простых моделей (ролик, втулка, ось)
	
	2
	

	Раздел 4. Сечения и разрезы, виды и их оформление при компьютерной графике
	4
	

	Тема 4.1.
Чертежи деталей с сечениями и разрезами

	Сечения: назначение, обозначение, чтение и штриховка. Разрезы: понятие, обозначение и виды
	
	
	ПК1.3-1.4
ПК3.3

	
	Практическое занятие 13
Выполнение и чтение чертежей различных деталей с разрезами (простые, сложные), сечениями, штриховкой
	
	2
	

	
	
	
	
	

	Тема 4.2.
Совмещение вида и разреза, изображение де​тали с разрывом

	Условности и упрощения, допускаемые при выполнении изобра​жений. Выбор необходимого и достаточного количества изобра​жений
	
	
	ПК1.3-1.4
ПК3.3

	
	Практическое занятие 14
Оформление на чертежах совмещения вида и разреза, изображение деталей с разрывом с учётом условностей и упрощений, допускаемых при выполнении изображений
	
	2
	

	Раздел 5. Правила выполнения чертежей соединений деталей в компьютерной графике
	4
	

	Тема 5.1.
Разъёмные и неразъёмные соединения, соединение деталей сваркой
	Понятие о разъёмных и неразъёмных соединениях. Различные виды неразъёмных соединений. Изображение и обозначение соединений: сварных, при помощи болтов, винтов и шпилек
	
	
	ПК1.3-1.4
ПК3.3

	
	Практические занятия
15. Чтение чертежей с неразъёмными соединениями, полученными клёпкой, пайкой, склеиванием.
16. Изображение на чертежах деталей с разъёмными соединениями при помощи болтов, винтов и шпилек; резьбовыми,
шпоночными, зубчатыми (шлицевыми), штифтовыми.

17. Выполнение чертежей деталей, соединенных при помощи
сварки
	
	4
	

	Раздел 6. Сборочные чертежи, схемы
	4
	

	Тема 6.1.
Сборочные чертежи, конструкторские доку​менты и спецификация

	Состав конструкторской документации. Типы сборочных чертежей и порядок их выполнения. Создание сборочных чертежей и спецификаций в системе «КОМПАС-ЗБ»
	
	
	ПК1.3-1.4
ПК3.3

	
	Практическое занятие 18
Чтение и деталирование сборочных чертежей общего вида, создание спецификаций
	
	2
	

	Тема 6.2.
Гидравлические и пневматические схемы, эскизы
	Правила выполнения, оформления схем и эскизов
	
	
	ПК 1.2

	
	Практические занятия
1. Вычерчивание гидравлической и пневматической схем раз​личных узлов станка
	
	2
	

	Промежуточная аттестация
	
	1
	

	Всего:
	
	36
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Технической графики», оснащенный оборудованием: 

- рабочее место преподавателя;

-  чертежные столы с досками для студентов количеством 25 мест;

- компьютерная техника 25 шт.;

- экспозиционные плакаты по машиностроительному черчению;

- схемы, иллюстрации графические;

- шрифтовые плакаты;

- модели различных деталей;

- ПО: AutoCAD.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

3.2.1. Печатные издания

Основные источники:

1. Боголюбов, С.К. Индивидуальные задания по курсу черчения [Текст]. — М.: Высшая школа, 2012.

2. Пуйческу, Ф.И. Инженерная графика [Текст] / учеб. для. СПО. — М.: Академия, 2011.

3. Феофанов, А.Н. Основы машиностроительного черчения [Текст].  — М.: Академия, 2011.

Дополнительные источники:
1. ГОСТ 2.104-2006. Основные надписи. — Введ. 2006-09-01. — М.: Стандартинформ, 2007.

2. ГОСТ 2.301-68. ЕСКД. Форматы. — Введ. 1971-01-01 [Текст].  — М.: Стандартинформ, 2007.

3. ГОСТ 2.302-68. ЕСКД. Масштабы. — Введ. 1971-01-01 [Текст].  — М.: Стандартинформ, 2007.

4. ГОСТ 2.303-68. ЕСКД. Линии. — Введ. 1971-01-01 [Текст].  — М.: Стандартинформ, 2007.

5. ГОСТ 2.304-81. ЕСКД. Шрифтычертёжные. — Введ. 1982-01-01 [Текст].  — М.: Стандартинформ, 2007.

6. ГОСТ 2.307-2011. ЕСКД. Нанесение размеров и предельных отклонений. — Введ. 2012-01-01 [Текст].  — М.: Стандартинформ, 2012.

7. ГОСТ 2.312-72. ЕСКД. Условные изображения и обозначения швов сварных соединений. — Введ. 1973-01-01 [Текст].  — М.: Стандартинформ, 2010.

8. ГОСТ 2.313-82. ЕСКД. Условные изображения и обозначения неразъёмных соединений. — Введ. 1984-01-01 [Текст]. — М.: Стандартинформ, 2007.

9. ГОСТ 2.315-68. ЕСКД. Изображения упрощённые и условные крепёжных деталей. — Введ. 1971-01-01 [Текст]. — М.: Стандартинформ, 2007.

10. Васильева, Л.С. Черчение (металлообработка) [Текст]/  учеб. — М.: Академия, 2009.

11. Сальников, М.Г., Милюков, А.В. Чтение и деталирование сборочных чертежей [Текст]/ рабочая тетрадь. — М.: Школьная книга, 2008.

12. Феофанов, А.Н. Чтение рабочих чертежей [Текст]. — М.: Академия, 2009.

3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы)

1. Техническая графика: Учебник/Василенко Е. А., Чекмарев А. А. - Москва. НИЦ ИНФРА-М, 2015 (электронный учебник)
1. Азбука КОМПАС-3Б V13 [Электронный ресурс]. — АСКОН, 2011. — Режим доступа: https://support.ascon.ru/download/documentation/items/?dl_id=530 
2. Соединение деталей // Черчение [Электронный ресурс]. — Режим доступа: http://cherch.ru/soedinenie_detaley/2.html 
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Умение читать и оформлять чертежи, схемы и графики
	Точность и скорость чтения чертежей, технологических схем, спецификации и технологической документации по профилю специальности
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающегося при выполнении и защите результатов практических занятий, выполнении домашних работ, тестирования, контрольных работ и других видов текущего контроля

	Умение составлять эскизы на обрабатываемые детали с указанием допусков и посадок
	Построение эскизов, технических рисунков и чертежей деталей, их элементов, узлов ручной и машинной графике должны быть согласно указанным в задании требованиям и в соответствии стандартами
	

	Умение пользоваться справочной литературой
	Построение и разработка чертежей в соответствии с законами, методами и приемами проекционного черчения
	

	Умение пользоваться спецификацией в процессе чтения сборочных чертежей, схем
	Точность и скорость чтения чертежей, технологических схем, спецификации и технологической документации по профилю специальности
	

	Умение выполнять расчёты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных действительных размеров
	Правильность выполнения расчётов величин предельных размеров и до​пуска по данным чертежа и определять годность заданных действительных размеров
	

	Знание основ черчения и геометрии
	Построение и разработка чертежей в соответствии с законами, методами и приемами проекционного черчения
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающегося при выполнении и защите результатов практических занятий, выполнении домашних работ, тестирования, контрольных работ и других видов текущего контроля

	Знание требований единой системы конструкторской документации (ЕСКД)
	Построение и разработка чертежей в соответствии с ЕСКД
	

	Знание правил чтения схем и чертежей обрабатываемых деталей
	Применение на практике
правил оформления и чтения конструкторской и документации
	

	Знание способов выполнения рабочих чертежей и эскизов
	Выполнение чертежей, технических рисунков, эскизов и схем, геометрических построений в соответствии с правилами вычерчивания технических деталей при подготовке различных заданий
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП. 02 Основы материаловедения

1.1. Область применения рабочей программы

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением, входящей в укрупнённую группу специальностей 15.00.00 Машиностроение.
1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы 

Учебная дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.

1.3. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины

	Код ПК, ОК
	Умения
	Знания

	ПК 1.3

ПК 1.4
	выполнять механические испытания образцов материалов
	наименование, маркировку, свойства обрабатываемого материала;

	ПК1.3

ПК 1.2
	использовать физико-химические методы исследования металлов
	основные сведения о металлах и сплавах;

основные сведения о неметаллических, прокладочных, уплотнительных и электротехни​ческих материалах, стали, их классификацию

	ПК 1.3
	пользоваться справочными таблицами для определения свойств материалов
	

	ПК 3.4
	выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности
	основные свойства и классификацию материалов, использующихся в профессиональной деятельности

	ПК 1.4
	
	правила применения охлаждающих и смазывающих материалов;


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавателем
	36

	Самостоятельная работа 
	*

	Объем образовательной программы
	36

	в том числе:

	теоретическое обучение
	26

	лабораторные работы 
	6

	практические занятия  
	4

	контрольная работа
	*

	Самостоятельная работа 
	*

	Итоговая аттестация:  дифференцированный зачёт


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающегося
	Объём часов
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	Введение
	Цели, задачи, сущность, структура дисциплины. Основные по​нятия и термины; ознакомление с разделами программы. Краткие исторические сведения о развитии материаловедения; его роль и значение в техническом прогрессе, при изучении других учебных дисциплин и профессиональных модулей
	1
	ПК 1.3-1.4

	Раздел 1. Строение и свойства материалов
	7
	

	Тема 1.1.

Типы связей и их влияние на структуру и свойства материалов
	Ионная, ковалентная, металлическая связь; их природа. Атомно-кристаллическое строение металлов. Механизмы кристаллизации металлов.  Микродефекты и макродефекты кристаллической решётки
	1
	ПК 1.3

	Тема 1.2.

Классификация, свойства материалов, используемых в профессиональной деятельности, и методы их определения
	Классификация материалов. Физические и химические свойства металлов (магнитные, тепловые, удельное электрическое сопротивление, коррозионная стойкость). Механические свойства металлов и сплавов, методы их определения. Методы определения твёрдости материалов
	2
	ПК 1.3

	
	Лабораторные работы

1. Определение твёрдости материалов методами Бринелля, Роквелла и Виккерса; ударной вязкости материалов; скорости кристаллизации материалов
	4
	

	Раздел 2. Сплавы железа с углеродом
	4
	

	Тема 2.1.

Железо. Стали и чугуны
	Соединения железа с углеродом. Фазы и структуры в сплавах «железо—углерод». Диаграмма состояния «железо—углерод». Превращения в сплавах «железо—цементит». Диаграмма состояния сплавов «железо—цементит». Влияние углерода и постоянных примесей на свойства стали и чугуна. Классификация сталей и чугунов. Обозначение и маркировка сталей
	2
	ПК 1.3

	Тема 2.2.

Термическая обработка стали и чугуна
	Виды термической обработки (отжиг, закалка, отпуск, нормализация). Химико-термическая обработка (цементация, азотирование). Поверхностная закалка. Термомеханическая обработка. Основное оборудование для термической обработки
	2
	ПК 1.3

	Раздел 3. Конструкционные и инструментальные материалы
	10
	

	Тема 3.1.

Конструкционные железоуглеродистые сплавы
	Требования к эксплуатационным и технологическим свойствам материалов. Легированные стали, их маркировка. Стали общего назначения. Конструкционные машиностроительные стали.

Чугуны. Белый чугун. Отбеливание. Чугуны с графитом (серый, высокопрочный, ковкий)
	2
	ПК 1.2

	Тема 3.2.

Материалы с особыми свойствами
	Материалы с особыми электрическими и магнитными свойствами. Стали, устойчивые к коррозии. Жаропрочные и жаростойкие стали и сплавы. Износостойкие и высокопрочные стали
	2
	ПК 1.3

	Тема 3.3.

Инструментальные материалы
	Материалы для режущего инструмента (инструментальные, быстрорежущие, твёрдые сплавы, керамика). Материалы для изго​товления штампового инструмента (штамповые стали, твёрдые сплавы)
	2
	ПК 1.2

	Тема 3.4.

Цветные металлы и сплавы
	Классификация и маркировка цветных сплавов (медных и алюминиевых).

Медь и сплавы на основе меди (латуни, бронзы). Алюминий и сплавы на его основе (деформируемые и литейные). Магний, титан и сплавы на их основе.

Сплавы на основе олова и свинца. Антифрикционные сплавы — баббиты
	2
	ПК 1.3

	
	Практические занятия

1.
Расшифровка маркировки легированных конструкционных и инструментальных сталей по химическому составу, свойствам и назначению(выбор материалов для осуществления профессиональной деятельности).

2.
Определение состава, структуры и свойств магниевых, титановых сплавов (составление таблицы сравнительной характеристики материалов)
	2
	

	Раздел 4. Неметаллические материалы
	4
	

	Тема 4.1.

Полимеры

и пластические
массы
	Назначение, строение и классификация пластмасс. Реакции образования и свойства полимеров. Пластические массы (термопластичные, термореактивные, газонаполненные)
	2
	ПК3.4

	Тема 4.2.

Эластомеры, плёнкообразующие материалы
	Основные сведения о неметаллических, прокладочных, уплотни-тельных и электротехнических материалах. Резины. Клеи, герметики, лаки и краски
	1
	ПК3.4

	Тема 4.3.

Порошковые и композиционные материалы
	Определение, структура и свойства композиционных материалов. Дисперсионно-упрочнённые композиционные материалы. Композиты, армированные волокнами.    Нанокомпозиты. Керметы. Порошковые спечённые сплавы
	1
	ПК3.4

	Раздел 5. Основные способы получения и обработки конструкционных материалов
	10
	

	Тема 5.1.

Основы

литейного
производства
	Литьё в песчаные формы. Литейная технологическая оснастка (формовочные, стержневые и специальные смеси). Специальные виды литья: по выплавляемым моделям, в оболочковые и металлические формы; литьё под давлением и центробежное
	1
	ПК 1.3-1.4

	Тема 5.2.

Обработка

металлов
давлением
	Физико-механические основы обработки металлов давлением. Сущность обработки металлов давлением. Прокатное производство. Волочение и прессование. Ковка. Объёмная штамповка
	1
	ПК 1.3-1.4

	Тема 5.3.

Основы

сварочного
производства
	Термические виды сварки. Сварка давлением без нагрева
	1
	

	Тема 5.4.

Механическая

обработка
материалов
	Обработка заготовок на станках: токарных, сверлильных, фре​зерных, расточных, строгальных, протяжных, долбёжных и шли​фовальных. Правила применения охлаждающих и смазывающих материалов
	1
	ПК 1.3-1.4

	
	Лабораторные работы

2. Исследование структуры и свойств стальных штампованных и литых деталей
	2
	

	
	Практические занятия

3. Обработка деталей на токарных, сверлильных, фрезерных, строгальных станках по рассчитанным режимам резания
	2
	

	Дифференцированный зачёт
	2
	

	Всего:
	36
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Материаловедения», оснащенный оборудованием: 

-рабочее место преподавателя;

- рабочие места  по количеству обучающихся;

- наглядные пособия (образцы материалов, плакаты, таблицы); 

- образцы микрошлифов;

-  альбомы микроструктур металлов.

Лаборатория «Материаловедения» оснащенная оборудованием:

- рабочее место мастера производственного обучения (преподавателя);

- рабочие места по количеству обучающихся;

- комплект рабочих инструментов;

- верстак слесарный;

- тиски слесарные;

- набор контрольно-измерительных и разметочных инструментов по металлу;

- твердомеры; 

- микроскопы металлографические;

- образцы микрошлифов;

- образцы материалов (стали, чугуна, цветных металлов и сплавов, неметаллических материалов

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь  печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемых для использования в образовательном процессе

3.2.1. Печатные издания

1. Соколова Е.Н. Материаловедение: лабораторный практикум для СПО [Текст]/ Е.Н. Соколова, А.О. Борисова, Л.В. Давыденко. — М.: Академия, 2014.

2. Черепахин А.А. Материаловедение [Текст]: учеб. — М.: Академия, 2011.

Дополнительные источники:

1. АдаскинА.М., ЗуевВ.М. Материаловедение (металлообработка) [Текст]: учеб. — М.: Академия, 2006.

2. Арзамасов Б.Н. Материаловедение [Текст]. — М.: Машиностроение, 1986.

3. Гоцеридзе Р.М. Процессы формообразования и инструменты. — М.: Академия, 2007.

4. Журавлев В.Н., Николаева О.И. Машиностроительные стали [Текст]: справ. — М.: Машиностроение,

1981.

5. Заплатин В.Н. и др. Основы материаловедения [Текст]: учеб. — М.: Академия, 2009.

6. Солнцев Ю.Л., Вологжанина С.А. Материаловедение [Текст]. — М.: Академия, 2007.

7. Фетисов Г.П., Гарифуллин Ф.А. Материаловедение и технология металлов [Текст]: учеб. для СПО. — М.: ОНИКС, 2008. 
8. Черепахин А.А. Технология обработки материалов [Текст]. — М.: Академия, 2004
3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 

1. Диаграмма состояния «железо—цементит» [Электронный ресурс]// Модифицирование сплавов: разработка, внедрение, технический аудит. — Режим доступа: http://www. modificator.ru/terms/fe-fe3c-diagram.html
2. Кристаллическое строение металлов [Электронный ресурс]. — Режим доступа: http://twt. mpei.ru/ochkov/TM/lection1.htm
3. Материаловедение [Электронный ресурс] // Машиностроение. Механика. Металлургия. — Режим доступа: http://mashmex.ru/materiali.html
4. Материаловедение и технология конструкционных материалов [Электронный ресурс] // МГТУ. — Режим доступа: http://vzf.mstu.edu.ru/materials/method_08/05.shtml
5. Материаловедение. Особенности атомно-кристаллического строения металлов [Электрон​ный ресурс]. — Режим доступа: http://nwpi-fsap.narod.ru/lists/materialovedenie_lect/Lhtml
6. Машиностроительные материалы [Электронный ресурс] // Муравьев Е.М. Слесарное дело. — Режим доступа: www.bibliotekar.ru/slesar/14.htm
7. Разрушение конструкционных материалов [Электронный ресурс]. — Режим доступа: http://rusnauka.narod.ru/lib/phisic/destroy/glava6.htm
8. Характеристики твёрдых электроизоляционных материалов [Электронный ресурс] // Про электричество. — Режим доступа: http://www.electrokiber.ru/elektrotehnicheskie-materialy/harakteristiki-tverdyh-elektroizoljacionnyh-materialov/

9. Чугун [Электронный ресурс] // Модифицирование сплавов: разработка, внедрение, техни​ческий аудит. — Режим доступа:http://www.modificator.ru/terms/cast_iron.html
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Формы и методы оценки

	Умение выполнять механические испытания образцов материалов
	Правильно и точно проводить механические испытания образцов материалов
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающегося при выполнении и защите результатов практических занятий и лабораторных работ, выполнении домашних работ, тестирования, контрольных работ и других видов текущего контроля

	Умение использовать физико-химические методы исследования металлов
	Правильно применять физико-химические методы исследования металлов
	

	Умение пользоваться справочными таблицами для определения свойств материалов
	Находить информацию в справочных таблицах для определения свойств материалов
	

	Умение выбирать материалы для осуществления профессиональ​ной деятельности
	Правильно выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности
	

	Знание основных свойств и классификации материалов, исполь​зующихся в профессиональной деятельности
	Правильно применять основные свойства и классификацию материалов, использующихся в профессиональной деятельности
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающегося при выполнении и защите результатов практических занятий и лабораторных работ, выполнении домашних работ, тестирования, контрольных работ и других видов текущего контроля

	Знание наименования, маркировки, свойств обрабатываемого материала
	Применять на практике знания наименования, маркировки, свойств обрабатываемого материала
	

	Знание правил применения охлаждающих и смазывающих мате​риалов
	Использовать правила применения охлаждающих и смазывающих материалов
	

	Знание основных сведений о металлах и сплавах
	Применять на практике основные сведения о металлах и сплавах
	

	Знание основных сведений о неметаллических, прокладочных, уплотнительных и электротехнических материалах, стали, их классификации
	Применять на практике основные сведения о неметаллических, прокладочных, уплотнительных и электротехнических материалах, стали, их классификации
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114. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ




1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.03 Безопасность жизнедеятельности

1.1. Область применения рабочей программы

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением, входящей в укрупнённую группу специальностей 15.00.00 Машиностроение.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы 

Учебная дисциплина входит в профессиональный цикл как общепрофессиональная дисциплина.

1.3. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины

	Код ПК, ОК
	Умения
	Знания

	ОК1, ОК4
	 организовать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;
	принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;

	ОК 4
	 предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту
	 основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и  быту, принципы снижения вероятности их реализации;

	ОК4
ОК8
	использовать средства индивидуальной и коллективной защиты от оружия массового поражения;
	задачи и основные мероприятия гражданской обороны;
способы защиты населения от оружия массового поражения

	ОК4
	 применять первичные средства пожаротушения
	 меры пожарной безопасности и правила безопасности поведения при пожарах;

	ОК6
	 ориентироваться в перечне военно-учётных специальностей и самостоятельно определять  среди них родственные полученной профессии
	основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеются военно-учётные специальности, родственные профессиям СПО

	ОК1, ОК4
	применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной профессией
	организацию и порядок призыва граждан на военную службу и поступления на неё в добровольном порядке;

	ОК4
ОК6
	владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности и экстремальных условиях военной службы
	область применения получаемых профессиональных знаний при исполнении обязанностей военной службы;
 

	ОК4
ОК6
	 оказывать первую помощь пострадавшим
	 порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавателем
	68

	Самостоятельная работа 
	*

	Объем образовательной программы
	68

	в том числе:

	теоретическое обучение
	20

	лабораторные работы 
	*

	практические занятия
	48

	контрольная работа
	*

	Самостоятельная работа 
	*

	Промежуточная аттестация:  дифференцированный зачет


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные  работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	1
	2
	3
	

	Раздел 1.Чрезвычайные ситуации мирного и военного времени и организация защиты населения
	
	

	Тема 1.1.
Единая государственная система предупреждения и ликвидации чрезвычайных ситуаций 
	Содержание учебного материала
	
	

	
	Единая государственная система предупреждения и ликвидации чрезвычайных ситуаций её структура и задачи. Опасные и чрезвычайные ситуации, возникающие в повседневной жизни и правила безопасного поведения. 

Основные виды потенциальных опасностей, их последствия в профессиональной деятельности и в быту, принципы снижения вероятности их реализации
	2
	ОК1
ОК6

ОК4

	
	Практическое занятие № 1
Составление алгоритма поведения в ситуациях криминогенного характера.
	2
	

	Тема 1.2.
Гражданская оборона
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.Гражданская оборона как составная часть национальной безопасности и обороноспособности страны. Задачи и основные мероприятия гражданской обороны.
2. Способы защиты населения от оружия массового и современных средств поражения. Оповещение и информирование населения об опасностях, возникающих в чрезвычайных ситуациях мирного и военного времени
	2
	ОК1
ОК6

ОК4

	
	Практическое занятие №2
Подготовка данных и определение порядка использования инженерных сооружений гражданской обороны для защиты работающих и населения от чрезвычайных ситуаций
	2
	

	
	Практическое занятие №3 
Составление структурной схемы  гражданской обороны учебного заведения
	2
	

	
	Практическое занятие №4 
Составление таблиц по видам современных средств поражения, их поражающим факторам и способам защиты.
	2
	

	
	Практическое занятие № 5 
Составление схемы эвакуации из учебного кабинета при обнаружении очага возгорания
	2
	

	Тема № 1.3.
Защита населения и территорий при чрезвычайных ситуациях

	Содержание учебного материала
	
	

	
	1. Чрезвычайные ситуации природного, техногенного и военного характера, их возможные последствия, принципы обеспечения устойчивости объектов экономики. Оценки последствий при техногенных, чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях
	2
	ОК1
ОК6

ОК4

	
	Практическое занятие №6
Отработка правил безопасного поведения в условиях чрезвычайных ситуаций природного и техногенного характера
	2
	

	
	Практическое занятие № 7
Отработка правил поведения при угрозе терроризма
	2
	

	Раздел 2. Основы военной службы
	
	

	Тема 2.1.
Вооруженные Силы Российской Федерации
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1. Функции и основные задачи  современных Вооружённых Сил России, их роль и место в системе обеспечения национальной безопасности  страны.  
2. Вооруженные Силы Российской Федерации, их состав и предназначение. Виды и рода войск вооруженных сил. Основные виды вооружения военной техники и специального снаряжения
	2
	ОК1
ОК6

ОК4

ОК8

	
	Практическое занятие № 8 
Составление схемы организационной структуры Вооруженных Сил Российской Федерации, боевых традициях и символах воинской чести
	2
	

	Тема 2.2.
Уставы Вооруженных Сил Российской Федерации
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.Военная присяга. Боевое знамя части. Военнослужащие и взаимоотношения между ними. Внутренний порядок, размещение и быт военнослужащих. Суточный наряд роты. Воинская дисциплина. Караульная служба. Обязанности и действия часового.

2.Воинские ритуалы, история и современность.
	2
	ОК1
ОК6

ОК4

ОК8

	
	Практическое занятие № 9 
Ознакомление с воинскими ритуалами и бытом военнослужащих.
	2
	

	
	Практическое занятие № 10 
Ознакомление с обязанностями дневального, обязанностями часового.
	2
	

	Тема 2.3.
Строевая подготовка
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1. Строи и управление ими. Строевые приемы и движение без оружия. Выполнение воинского приветствия. Строи отделения. 
	2
	ОК1, ОК6
ОК4,ОК8

	
	Практическое занятие №11
Строевая стойка. Повороты на месте, движение. Повороты в движении.
	4
	

	
	Практическое занятие № 12 
Выполнение воинского приветствия без оружия на месте и в движении. Выполнение воинского приветствия в строю на месте и в движении.
	4
	

	Тема 2.4.
Огневая подготовка
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1.Материальная часть автомата Калашникова. Подготовка автомата к стрельбе. Ведение огня из автомата. 
	2
	ОК1, ОК6
ОК4,ОК8

	
	Практическое занятие №13
Отработка навыков частичной разборки и сборки автомата Калашникова
	2
	

	
	Практическое занятие № 14 
Определение расстояния с помощью подручных предметов. 
	2
	

	Раздел 3.Основы медицинских знаний
	
	

	Тема 3.1.
Первая  медицинская помощь при ранениях, ушибах, переломах, вывихах и синдроме длительного сдавливания
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1. Ранения. Виды травм, их классификация. Общие правила и порядок действий при оказании первой медицинской помощи
	2
	ОК6
ОК4

	
	Практическое занятие №15
Отработка на тренажёре навыков оказания первой помощи при ранениях, правил наложения повязок
	4
	

	
	Практическое занятие №16
Отработка на тренажёре навыков оказания первой  помощи при ранениях, ушибах, переломах, вывихах и синдроме длительного сдавливания, пальцевое пережатие артерий.
	4
	

	Тема 3.2.
Первая медицинская помощь  при ожогах, поражениях электрическим током
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1. Общие правила и порядок действий при оказании первой помощи при ожогах, поражениях электрическим током
	2
	ОК6
ОК4

	
	Практическое занятие №17
Отработка навыков оказания первой медицинской помощи при ожогах, поражениях электрическим током
	4
	

	Тема 3.3.
Первая медицинская помощь при перегревании, переохлаждении организма, обморожении и общем замерзании, отравлении
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1. Доврачебная помощь при перегревании, переохлаждении организма, обморожении и общем замерзании, отравлении
	2
	ОК6
ОК4

	
	Практическое занятие № 18
Отработка навыков оказания первой помощи при перегревании, переохлаждении организма, обморожении и общем замерзании, отравлении 
	4
	

	Всего:
	68
	


3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрены следующие специальные помещения:

Кабинет «Безопасности жизнедеятельности», оснащенный оборудованием: 

- рабочее место преподавателя;

- рабочие места по количеству обучающихся;

- комплект учебно-наглядных пособий: 

- плакаты и таблицы по безопасности жизнедеятельности;

- плакаты по противодействию терроризму;

- гражданский противогаз ГП-5;

- макет автомата Калашникова;

- тренажёры по отработке навыков оказания первой помощи;

- комплект противопожарных средств.

Технические средства обучения:

- компьютер с лицензионным программным обеспечением;

- средства аудиовизуализации.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд имеет печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемые для использования в образовательном процессе

3.2.1. Печатные издания

Основная литература:

Микрюков, В.Ю. Безопасность жизнедеятельности [Текст]/ учебник для СПО. – Москва: «КНОРУС», 2014. – 675с.

Дополнительная литература:

1. Общевойсковые Уставы Вооруженных Сил Российской Федерации, Закон Российской Федерации «О воинской обязанности и военной службе», Закон Российской Федерации «О Гражданской обороне», Закон Российской Федерации «О защите населения и территории от чрезвычайных ситуаций природного и техногенного характера».

2. Латчук, В.Н.и другие. Основы безопасности жизнедеятельности 10 и 11 классы. [Текст]. – М.: Издательство «Дрофа», 2006.

3. Смирнов, А.Т. и другие. Основы безопасности жизнедеятельности. 11 класс. [Текст]. – М.: Издательство «Просвещение», 2008.

4. Смирнов А.Т. и другие. Безопасность жизнедеятельности. Учебное пособие для студентов образовательных учреждений среднего профессионального образования. [Текст]. – М.: Издательство «Дрофа», 2008.

3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 

1. «Безопасность жизнедеятельности» [Электронный ресурс]. – Режим доступа: https://www.twirpx.com/files/#files_emergency  

2. Информационно-образовательный портал по безопасности жизнедеятельности bgd.udsu.ru

3. Журнал "Безопасность жизнедеятельности" [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://novtex.ru/bjd/ ;

4. Образовательный портал [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://www.obzh.ru ; 

5. Информационно-методическое издание для  преподавателей [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://www.school-obz.org 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Методы оценки

	1
	2
	3

	Уметь:
	
	

	 организовать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций 
	Составлять план мероприятий по защите населения при возникновении ЧС
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающегося при выполнении и защите результатов практических занятий, выполне​нии домашних работ, тестирова​ния, контрольных работ и других видов текущего контроля


	 предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту
	Правильность применения профилактических мер для снижения уровня опасностей различного вида
	

	использовать средства индивидуальной и коллективной защиты от оружия массового поражения;
	Правильное использование средств индивидуальной и коллективной защиты
	

	 применять первичные средства пожаротушения
	правильно пользоваться первичными средствами пожаротушения
	

	 ориентироваться в перечне военно-учётных специальностей и самостоятельно определять  среди них родственные полученной профессии
	Быстро находить в перечне военно-учётных специальностей нужные ВУС
	

	применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной профессией
	Правильно применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы
	

	владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности и экстремальных условиях военной службы
	применять способы бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности 
	

	 оказывать первую помощь пострадавшим 
	Быстро и правильно оказывать первую помощь пострадавшим
	

	Знать:
	
	

	принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;
	Правильно использовать способы борьбы с терроризмом
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающегося при выполне​нии домашних работ, тестирова​ния, контрольных работ и других видов текущего контроля



	 основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и  быту, принципы снижения вероятности их реализации;
	Определять в быту основные виды потенциальных опасностей и их последствия
	

	задачи и основные мероприятия гражданской обороны,
способы защиты населения от оружия массового поражения
	применять способы защиты населения от оружия массового поражения
	

	 меры пожарной безопасности и правила безопасности поведения при пожарах;
	Быстро и точно выполнять правила безопасности поведения при пожарах
	

	основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеются военно-учётные специальности, родственные профессиям СПО
	Правильно распознавать основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения
	

	организацию и порядок призыва граждан на военную службу и поступления на неё в добровольном порядке;
	Не уклоняться от службы в армии
	

	область применения получаемых профессиональных знаний при исполнении обязанностей военной службы;
 
	Оценивать возможность применения получаемых профессиональных знаний при исполнении обязанностей военной службы;
	

	 порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим
	Быстро и правильно оказывать первую помощь пострадавшим
	

	принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;
	Правильно распознавать
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.04 Физическая культура

1.1. Область применения рабочей программы

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением, входящей в укрупнённую группу специальностей 15.00.00 Машиностроение.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы 

Учебная дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.

1.3. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины

	Код ПК, ОК
	Умения
	Знания

	ОК 1,-ОК 5, ОК 6, ОК-8
	Уметь обосновать значение физической культуры для формирования личности профессионала, профилактики профзаболеваний.
Уметь составить и провести комплексы утренней, вводной и производственной гимнастики с учетом направления будущей профессиональной деятельности.

Осуществлять контроль за состоянием здоровья (в динамике); уметь оказать первую медицинскую помощь при травмах; Соблюдать технику безопасности 
	Знать современное состояние физической культуры и спорта, знать оздоровительные системы физического воспитания.


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Суммарная учебная нагрузка во взаимодействии с преподавателем
	40

	Самостоятельная работа 
	*

	Объем образовательной программы
	40

	в том числе:

	теоретическое обучение
	

	лабораторные работы 
	*

	практические занятия  
	40

	контрольная работа
	*

	Самостоятельная работа 
	*

	Промежуточная аттестация: дифференцированный зачет


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные  работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Профессионально-прикладная физическая подготовка (ППФП)
	
	

	Тема 1.1.
Сущность и содержание ППФП в достижении высоких профессиональных результатов
	Содержание 
	
	

	
	Развитие точности и быстроты движений, игровой ловкости и выносливости к выполнению упражнений на координацию движений, бег на короткие дистанции 20-30 м., прыжки по разметках на правой и левой ногах, опорные прыжки через коня и козла; ведение баскетбольных мячей меняя направление и скорость; передача мяча от груди со скоком от пола, броски мяча в корзину на точность. Упражнения с расстановкой, сборкой предметов. Развитие общей выносливости, координации и точности движения рук.
	
	ОК-1 – ОК-5,
ОК-8

	
	Практические занятия
1.Разучивание, закрепление и совершенствование профессионально значимых двигательных  действий.

2.Формирование профессионально значимых физических качеств.

3.Самостоятельное проведение студентом комплексов профессионально-прикладной физической культуры в режиме дня специалиста.  
	20
	

	Тема 2.1.
Военно-прикладная физическая подготовка (юноши)
	Содержание 
	
	

	
	Строевая, физическая.
Строевая подготовка. Строевые приёмы, навыки чёткого и слаженного выполнения совместных действий в строю. 

Физическая подготовка. Преодоление полосы препятствий. Безопорные и опорные прыжки, перелезание, прыжки в глубину, соскакивания и выскакивания, передвижение по узкой опоре. 
	
	ОК-1 – ОК-6,
ОК-8

	
	Практические занятия
1. Разучивание, закрепление и выполнение основных приёмов строевой подготовки.

2.Разучивание, закрепление и совершенствование техники преодоления полосы препятствий.
	18
	

	
	Дифференцированный зачет
	2
	

	Всего: 
	40
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрено оснащение образовательного процесса для обеспечения общих и профессиональных компетенций, направленных на формирование ценностей здорового и безопасного образа жизни, поддержание возможности физического самосовершенствования, организацию занятий спортивно-оздоровительной деятельностью и профилактику вредных привычек.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

3.2.1. Печатные издания

Основная литература:

Решетников, Н.В., Кислицын, Ю.Л., Палтиевич, Р.Л., и др. Физическая культура [Текст]. - М.: Академия, 2014.

Дополнительная литература:

1.
Попов, С.Н., Валеев, Н.М., Гарасева, Т.С., и др. Лечебная физическая культура [Текст]. - М.: Академия, 2014.

2.
Булгакова, Н.Ж., Морозов, С.Н., Попов, О.И., и др. Оздоровительное, лечебное и адаптивное плавание [Текст]. - М.: Академия, 2014.

3.
Барчукова, Г.В., Богушас, В.М., Матыцин, О.В. Теория и методика настольного тенниса [Текст]. - М.: Академия, 2014.

4.
Терехина, Р. Н., Крючек, Е. С., Люйк, Л. В., и др. Теория и методика обучения базовым видам спорта: Гимнастика [Текст]. - М.: Академия, 2014.

5.
Грецов, Г. В., Войнова, С. Е., Германова, А.А., и др. Теория и методика обучения базовым видам спорта: Легкая атлетика [Текст]. - М.: Академия, 2014.

3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы)
1.
Сайт Министерства спорта, туризма и молодёжной политики [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://sport.minstm.gov.ru

2.
Сайт Департамента физической культуры и спорта города Москвы [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://www.mossport.ru3.2.2. Электронные издания 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	методы оценки

	1
	2
	3

	Уметь:
	
	

	Уметь обосновать значение физической культуры для формирования личности профессионала, профилактики профзаболеваний.
	Применяет средства и методы физического воспитания для профилактики профессиональных заболеваний.

Использует на практике результаты компьютерного тестирования состояния здоровья, двигательных качеств, психофизиологических функций, к которым профессия (специальность) предъявляет повышенные требования.

Демонстрирует методику занятий физическими упражнениями для профилактики и коррекции нарушения опорно-двигательного аппарата, зрения и основных функциональных систем.
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающегося при выполнении и защите результатов практических занятий, выполнении домашних работ, тестирования, контрольных работ и других видов текущего контроля


	Знать:
	
	


	Знать современное состояние физической культуры и спорта, знать оздоровительные системы физического воспитания.


	Демонстрировать установку на психическое и физическое здоровье; 

Освоение методов профилактики профессиональных заболеваний.
	Экспертная оценка результатов деятельности обучающегося при выполнении домашних работ, тестирования, контрольных работ и других видов текущего контроля
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ.01. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением и соответствующие ему общие и профессиональные компетенции:

1.1.1. Перечень общих компетенций:

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 4.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 5.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 8.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках

	ОК 11.
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций:
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 1
	Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности

	ПК 1.1.
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных).

	ПК 1.2
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, подналадку металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием.

	ПК 1.3
	Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с заданием.

	ПК 1.4
	Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической доку


В результате освоения профессионального модуля студент должен:

	Иметь практический опыт
	- выполнение подготовительных работ и обслуживания рабочего места станочника;

- обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией;

- подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием;

- определение последовательности и оптимального режима обработки различных изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) 

	Уметь 
	- подготавливать к работе и обслуживать рабочие места станочника в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
- осуществлять обработку и доводку деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных);

- выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент;

- устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической картой;

	Знать
	- правила подготовки к работе и содержания рабочих мест станочника, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
- правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ;

- правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых средств;

- конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки на точность металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных);

- устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов;

- правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;


1.2.
Количество часов, отводимое на освоение программы профессионального модуля

Всего часов - 607 ч.

Из них:

на освоение МДК  - 163 ч.

на практики: 

· учебную - 144ч.

· производственную- 300 ч.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

2.1. Структура профессионального модуля

	Коды 

профессиональных 

общих 

компетенций
	Наименования 

разделов 

профессионального модуля*
	Суммарный объем нагрузки
	Занятия во взаимодействии с преподавателем, час.
	Самостоятельная 

работа


	
	
	
	Обучение по МДК, в час.
	Практики
	

	
	
	
	всего,

часов
	Лабораторных и практических занятий
	Учебная,

часов
	Производственная

часов

(если предусмотрена 

рассредоточенная 

практика)
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 1.1 - 1.4

ОК1 - ОК5, 

ОК7, ОК8, ОК9, К10
	Раздел 1. 

Изготовление деталей на металлорежущих станках
	163
	163
	34
	
	
	

	
	Учебная практика
	144
	
	
	
	300
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	300
	
	

	
	Всего:
	607
	163
	34
	144
	300
	


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля ПМ.

	Наименование разделов 

профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.

ИЗГОТОВЛЕНИЕ ДЕТАЛЕЙ 

НА МЕТАЛЛОРЕЖУЩИХ СТАНКАХ
	
	
	

	МДК 01.01

Изготовление деталей 

на металлорежущих станках 

различного вида и типа

по стадиям технологического процесса
	
	163
	

	Введение
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	· цели и задачи учебной дисциплины, ее связь с другими дисциплинами учебного плана.
	
	

	Тема 1.

Основные сведения 
о токарной обработке
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· пользоваться принятыми условными сокращениями;

· определять тип и характеристики ТС по обозначению модели;

· читать и анализировать конструктивные схемы ТВС;

· определять тип и конструктивные элементы токарных резцов;

· рассчитывать элементы режима резания при точении.

знать:

· сущность токарной обработки.

· типы токарных станков, их назначение и маркировка, устройство;

· организацию рабочего места токаря и правила безопасной работы на токарных станках

· конструкцию и классификацию токарных резцов, правила их заточки;

· элементы режима резания и срезаемого слоя при точении.

Формируемые компетенции: ПК1.1-1.4, ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	26
	

	
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	1.1. .Сущность токарной обработки.

1.2. Типы токарных станков, их назначение и маркировка.

1.3. Устройство ТВС.

1.4. Организация рабочего места токаря.

1.5. Правила безопасной работы на токарных станках.

1.6. Токарные резцы: конструкция и классификация.

1.7. Заточка резцов.

1.8. Элементы режима резания и срезаемого слоя при точении.
	
	2

	
	Практическое занятие №1.

Выполнение схемы резания при точении
	2
	

	
	Практическое занятие №2.

Выполнение эскиза комплексной детали
	2
	

	
	Практическое занятие №3.

Анализ условий токарной обработки
	2
	

	
	Практическое занятие №4.
Определение типа и характеристик токарного станка по обозначению модели
	2
	

	
	Практическое занятие №5

Чтение и анализ конструктивной схемы ТВС
	2
	

	
	Практическое занятие №6

Анализ организации рабочего места токаря
	1
	

	
	Практическое занятие №7

Анализ правил безопасной работы на токарных станках
	1
	

	
	Практическое занятие №8

Определение типа и конструктивных элементов токарных резцов
	2
	

	
	Практическое занятие №9

Анализ порядка заточки РИ на заточных  станках
	2
	

	
	Практическое занятие №10
Расчет элементов режима резания при точении
	2
	

	Тема 2.

Общие сведения 
о технологическом процессе
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· определять элементы технологического процесса;

· составлять структурную схему технологического процесса.

знать:

· понятия производственного и технологического процессов;

· элементы технологического процесса резания;

· основные правила разработки и описания технологического процесса изготовления детали на токарном станке;

· параметры режима резания.

Формируемые компетенции: ПК1.1-1.4, ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	8
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	2.1. Понятия производственного и технологического процессов.

2.2. Элементы технологического процесса резания.

2.3. Технологическая документация.

2.4. Правила разработки и операционного описания ТП.

2.5. Выбор рациональных параметров режима резания.
	
	2

	
	Практическое занятие №11
Составление  структурной схемы технологического процесса токарной обработки детали
	2
	

	
	Практическое занятие №12

Выбор рациональных режимов резания
	2
	

	Тема 3.
Технология обработки

на токарных станках
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· выбирать вид обработок, необходимую оснастку и инструмент для изготовления детали;

знать:

· технологию обработки наружных цилиндрических поверхностей;

· технологию обработки торцовых поверхностей и канавок, отрезания;

· технологию обработки цилиндрических отверстий;

· технологию нарезания крепежной резьбы;

· технология обработки конических и фасонных поверхностей

Формируемые компетенции: ПК1.1-1.4, ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	15
	

	
	Содержание учебного материала
	7
	

	
	3.1. Технологическая оснастка токарных станков.

3.2. Технология обработки наружных цилиндрических поверхностей.
3.3. Технология обработки торцовых поверхностей и канавок, отрезания.
3.4. Технология обработки цилиндрических отверстий.

3.5. Технология нарезания крепежной резьбы.

3.6. Технология обработки конических поверхностей.

3.7. Технология обработки фасонных поверхностей.
	
	2

	
	Практическое занятие №13

Анализ условий обработки наружных цилиндрических, торцовых поверхностей. Анализ схем токарной обработки.
	2
	

	
	Практическое занятие №14

Анализ операционной карты обработки детали «палец»
	2
	

	
	Практическое занятие №15

Анализ операционной карты обработки детали «втулка»
	2
	

	
	Практическое занятие №16

Разработка операционной карты обработки детали
	1
	

	
	Контрольная работа №1
	1
	

	Тема №4

Технология обработки 

на сверлильных станках
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· пользоваться принятыми условными обозначениями;

· определять тип и основные характеристики сверлильных станков;

· определять назначение основных узлов вертикально-сверлильного станка;

· читать и анализировать конструктивные схемы сверлильных станков;

· анализировать основные схемы обработки на сверлильных станках;

· анализировать причины возникновения дефектов обработки отверстий;

знать:

· типы сверлильных станков, их назначение и маркировка;

· устройство и принцип работы вертикально-сверлильного станка;

· устройство и принцип работы радиально-сверлильного станка;

· организацию рабочего места сверловщика;

· режущие инструменты для обработки на сверлильных станках;

· технологическую оснастку для закрепления РИ и заготовок;
	24
	

	
	· технологию сверления, рассверливания зенкерования, цекования, зенкования и развертывания отверстий;

· технологию нарезания внутренней резьбы;

· дефекты обработки отверстий и их предупреждение;

· правила безопасной  работы на сверлильных станках.

Формируемые компетенции: ПК1.1-1.4, ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	
	

	
	Содержание учебного материала
	12
	

	
	4.1. Классификация сверлильных станков и работы, выполняемые на них.

4.2. Основные типы сверлильных станков и их обозначение.

4.3. Устройство и принцип работы вертикально-сверлильного станка.

4.4. Устройство и принцип работы сверлильной головки.

4.5. Кинематическая схема вертикально сверлильного станка.

4.6. Наладка вертикально-сверлильного станка на основные виды работ.

4.7. Устройство и принцип работы радиально-сверлильного станка.
4.8. Режущие инструменты для обработки на сверлильных станках.

4.9. Технологическая оснастка для закрепления РИ и заготовок.

4.10. Технология сверления и рассверливания отверстий.

4.11. Технология зенкерования, цекования, зенкования и развертывания.

4.12. Технология нарезания внутренней резьбы.
4.13. Дефекты обработки отверстий и их предупреждение.

4.14. Организация рабочего места сверловщика.

4.15. ТБ при работе на сверлильных станках.
	
	2

	
	Практическое занятие №17

Определение типа и основных характеристик сверлильных станков
	1
	

	
	Практическое занятие №18

Определение назначения основных узлов вертикально-сверлильного станка
	1
	

	
	Практическое занятие №19

Определение назначения основных механизмов сверлильной головки
	2
	

	
	Практическое занятие №20

Чтение и анализ кинематической схемы вертикально-сверлильного станка
	2
	

	
	Практическое занятие №21

Чтение и анализ кинематической схемы радиально-сверлильного станка
	2
	

	
	Практическое занятие №22

Анализ основных схем обработки на сверлильных станках
	2
	

	
	Практическое занятие №23

Анализ причин, возникновения дефектов обработки отверстий
	1
	

	
	Контрольная работа №2
	1
	

	Тема №5

Общие сведения о фрезерной 

 обработке
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· пользоваться принятыми условными обозначениями;

· определять тип и основные характеристики фрезерных станков;

· определять назначение основных узлов фрезерных станков;

· читать и анализировать конструктивные схемы фрезерных станков;

· анализировать основные схемы обработки на фрезерных станках;

· определять тип и назначение фрез;

знать:

· типы фрезерных станков, их назначение и маркировка;

· устройство и принцип работы фрезерных станков;

· классификацию и конструкцию фрез;

· основные виды и схемы фрезерования;

· организацию рабочего места сверловщика;

· правила безопасной работы на фрезерных станках.
Формируемые компетенции: ПК1.1-1.4, ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
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	Содержание учебного материала
	12
	

	
	5.1. Общие сведения о фрезеровании.

5.2. Основные сведения о станках фрезерной группы и их классификация и обозначение.

5.3. Классификация и конструкция фрез.

5.4. Основные виды и схемы фрезерования.

5.5. Устройство и принцип действия консольно-фрезерных станков.

5.6 Устройство и принцип действия бесконсольныхвертикально-фрезерных станков.

5.7. Устройство и принцип действия продольно-фрезерных станков.

5.8. Устройство и принцип действия копировально-фрезерных станков.

5.9. Применение СОЖ при фрезеровании.

5.10. Рабочее место фрезеровщика.

5.11. Правила безопасной работы на фрезерных станках.
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	Практическое занятие №24

Анализ общих сведений о фрезеровании.
	2
	

	
	Практическое занятие №25

Определение типа и основных характеристик фрезерных станков.
	2
	

	
	Практическое занятие №26

Определение типа и назначения фрез.
	2
	

	
	Практическое занятие №27

Анализ основных схем фрезерования.
	2
	

	
	Практическое занятие №28

Определение назначения основных узлов консольно-фрезерного станка. Чтение и анализ кинематической схемы.
	2
	

	
	Практическое занятие №29

Определение назначения основных узлов бесконсольного вертикально-фрезерного станка. Чтение и анализ кинематической схемы.
	2
	

	
	Практическое занятие №30

Определение назначения основных узлов продольно-фрезерного станка, копировально-фрезерного станка..
	1
	

	
	Контрольная работа №3
	1
	

	Тема №6

Технология обработки на

фрезерных станках


	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· выбирать вид обработок, необходимую оснастку и инструмент для изготовления детали;

знать:

· технологию фрезерования плоских поверхностей;

· технологию фрезерования уступов, прямоугольных пазов, канавок ;

· технологию отрезания и разрезания заготовок;

· фрезерные работы с применением делительных головок

· технологические процессы обработки на фрезерных станках.
Формируемые компетенции: ПК1.1-1.4, ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	27
	

	
	Содержание учебного материала
	14
	

	
	6.1. Приспособления для установки и закрепления фрез.

6.2. Приспособления для закрепления заготовок.

6.3. Делительные приспособления.

6.4. Технология фрезерования плоских параллельных, перпендикулярных, сопряженных поверхностей; виды дефектов их причины и меры устранения.

6.5. Технология фрезерования прямоугольных пазов, канавок, уступов; виды дефектов их причины и меры устранения.

6.6. Технология отрезания и разрезания на фрезерных станках.

6.7. Технология фрезерования профильных пазов и фасонных поверхностей.

6.8.Технология фрезерования многогранников.

6.9. Технология фрезерования зубчатых колес и винтовых канавок.

6.10. Разбор карт ТП обработки на фрезерных станках.
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	Практическое занятие №31

Технология фрезерования плоских поверхностей
	2
	

	
	Практическое занятие №32

Технология фрезерования уступов
	2
	

	
	Практическое занятие №33

Технология фрезерования прямоугольных пазов и канавок
	2
	

	
	Практическое занятие №34

Технология фрезерования профильных пазов и фасонных поверхностей
	2
	

	
	Практическое занятие № 35

Технология фрезерования многогранников
	2
	

	
	Практическое занятие №36

Технология фрезерования зубчатых колес и винтовых канавок
	2
	

	
	Контрольная работа №4
	1
	

	Тема №7

Технология обработки  

на шлифовальных станках
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· пользоваться принятыми условными обозначениями;

· определять тип и основные характеристики шлифовальных станков;

· определять назначение основных узлов шлифовальных станков;

· читать и анализировать конструктивные схемы шлифовальных станков;

· анализировать основные схемы обработки на шлифовальных станках;

· определять тип и назначение шлифовальных кругов;

знать:

· общие сведения о шлифовании;
· виды и способы шлифования;
· основные характеристики шлифовальных кругов;

· виды, причины и признаки износа и засаливания шлифовальных кругов; 

· правка шлифовальных кругов;

· типы шлифовальных станков, их назначение и маркировка

· устройство и принцип работы шлифовальных станков;

· схемы шлифования;

· правила безопасной работы на шлифовальных станках.

Формируемые компетенции: ПК1.1-1.4, ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
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	Содержание учебного материала
	23
	

	
	7.1. Общие сведения о шлифовании. 

7.2. Виды шлифования.

7.3. Способы шлифования.

7.4. Режим обработки при шлифовании.

7.5. Основные характеристики шлифовальных кругов. Маркировка шлифовального круга.

7.6. Абразивные материалы. Выбор марки шлифовального материала.

7.7. Зернистость шлифовального круга. Выбор зернистости шлифовального круга.

7.8. Твердость шлифовального круга. Выбор твердости шлифовального круга.

7.9. Связка абразивного инструмента. Выбор связки шлифовального круга.

7.10. Структура шлифовального круга. Выбор структуры шлифовального круга.

7.11. Форма и тип шлифовального круга. Выбор формы и типа шлифовального круга.

7.12. Физические явления процесса шлифования. Влияние технических факторов на выбор шлифовального круга.

7.13. Выбор шлифовального круга по классу точности и классу неуравновешенности.

7.14. Использование СОЖ при шлифовании.

7.15. Виды, причины, признаки износа  и засаливания шлифовальных кругов.

7.16. Правка шлифовального круга.

7.17. Технология круглого наружного шлифования.

7.18. Устройство круглошлифовального станка. Наладка круглошлифовального станка.

7.19. Технология бесцентрового наружного шлифования.

7.20. Устройство бесцентровошлифовального станка. Наладка бесцентрово шлифовального станка.

7.21. Технология внутреннего шлифования. Особенности внутреннего шлифования. Способы внутреннего шлифования.

7.22. Устройство внутреннего шлифовального станка. Наладка внутреннего шлифовального станка.

7.23. Технология плоского шлифования

7.24. Устройство плоскошлифовального станка. Наладка плоскошлифовального станка.

7.25. Технология профильного шлифования.
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	Практическое занятие №37

Выбор марки шлифовального круга в зависимости от условий обработки.
	2
	

	
	Практическое занятие №38

Определение назначения основных  узлов и механизмов круглошлифовального станка. Чтение и анализ кинематической семы станка.
	2
	

	
	Практическое занятие №39

Анализ причин возникновения дефектов при круглом наружном шлифовании.
	2
	

	
	Практическое занятие №40

Определение назначения основных  узлов и механизмов бесцентровошлифовального станка. Чтение и анализ кинематической семы станка.
	2
	

	
	Практическое занятие №41

Анализ схем внутреннего шлифования.
	2
	

	
	Практическое занятие №42

Анализ схем плоского шлифования.
	2
	

	
	Контрольная работа №5
	1
	

	Домашние задания

Систематическая проработка конспектов лекций, учебной и специальной литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите.
	
	

	УЧЕБНАЯ ПРАКТИКА ПМ.01

Виды работ:

Выполнение работ на токарных станках:

· управление и наладка станка;

· точение торцовых поверхностей; Точение гладкого вала с установкой в 3-х кулачковом патроне;
· центрование; Точение ступенчатого вала с установкой в 3-х кулачковом патроне;
· изготовление вала с закреплением в 3-х кулачковом патроне с поджатием задним центром;
· затачивание проходных токарных резцов;
· вытачивание канавок на цилиндрических и торцовых поверхностях; отрезание;
· сверление и рассверливание сквозных отверстий; сверление и рассверливание глухих отверстий;
· растачивание;
· нарезание наружной резьбы плашками различного диаметра;
· нарезание внутренней резьбы метчиками в сквозных, и в глухих отверстиях (в упор);
· обработка наружных конических поверхностей при повороте верхних салазок суппорта;
· обработка фасонных поверхностей комбинированием подач;
· нарезание наружной и треугольной резьбы со свободным выходом и в упор;
· нарезание внутренней треугольной резьбы со свободным выходом и в упор
· выполнение комплексной работы №1.

Выполнение работ на фрезерных станках

· управление и наладка станка;

· фрезерование плоских поверхностей, фрезерование параллельных плоских поверхностей;
· фрезерование рёбер; фрезерование сопряженных перпендикулярных плоских поверхностей;
· фрезерование наклонных плоских поверхностей и скосов;
· фрезерование уступов концевыми фрезами и набором дисковых фрез;
· фрезерование сквозных прямоугольных пазов дисковыми и концевыми фрезами на плоских поверхностях;
· фрезерование замкнутых канавок и закрытых пазов на плоских и цилиндрических поверхностях;
· выполнение комплексной работы №2.

Выполнение комплексной итоговой работы
	144
	

	ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА ПМ.01

Виды работ:

Выполнение работ на токарных станках

· Токарная обработка валов
· Токарная обработка втулок

· Токарная обработка фланцев

· Токарная обработка колец

· Токарная обработка винтов 

· Токарная обработка цилиндрических гаек

Выполнение работ на сверлильных станках

· Обработка сквозных и глухих отверстий в деталях, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке
· Сверление, развертывание отверстий у деталей из легированных сталей, специальных и твердых сплавов

· Нарезание резьбы диаметром свыше 2 мм и до 24 мм на проход и в упор

· Нарезание резьбы диаметром свыше 42 мм на сверлильных станках

Выполнение работ на фрезерных станках

· Фрезерная обработка плоских поверхностей пазов, прорезей, шипов, цилиндрических поверхностей
· Фрезерная обработка сопряженных поверхностей

· Фрезерная обработка деталей имеющих прямоугольные и радиусные  внутренние поверхности уступов, пазов, канавок

· Фрезерная обработка открытых и полуоткрытых поверхностей различных конфигураций

· Фрезерная обработка зубьев зубчатых колес и реек

· Фрезерная обработка резьбы и спиралей

· Управление подъемно-транспортным оборудованием с пола

Выполнение работ на копировально-фрезерных и шпоночно-фрезерных станках

· Обработка деталей на копировально - фрезерных станках
· Обработка деталей на шпоночно - фрезерных станках

Выполнение работ на шлифовальных станках

· Шлифование деталей на круглошлифовальных станках

· Шлифование деталей на бесцентровошлифовальных станках

· Шлифование деталей на внутришлифовальных станках

· Шлифование деталей на плоскошлифовальных станках с горизонтальным шпинделем

· Шлифование деталей на плоскошлифовальных станках с вертикальным шпинделем

· Шлифование и нарезание рифления на поверхности бочки валков на шлифовально-рифельных станках
	300
	

	Всего
	607 ч
	


3. УСЛОВИЯРЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1.Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного кабинета «Технологии обработки металлов» и механических мастерских «Металлорежущее оборудование».

Оборудование кабинета: 

-посадочные места по количеству обучающихся;

-рабочее место преподавателя;

-средства обучения (см. УМК): 

1. планшеты с образцами режущего инструмента;

2. планшеты с образцами технологической оснастки;

3. планшеты с образцами деталей машин;

4. образцы средств контроля;

5. комплекты слайдов;

6. мутимедийные презентации;

7. видеофрагменты;

8. учебные фильмы;

9. плакаты;

10. сборники ГОСТов (ЕСТПП, ЕСКД, ЕСТД);

11. комплекты технологической документации;

12. методические рекомендации по выполнению лабораторных и практических работ

13. методические рекомендации по самостоятельной работе обучающихся.

Оборудование учебной мастерской и рабочих мест
«Металлорежущего оборудования»

_Оборудование:
1.Токарный станок -16В20 – 3шт

2. Токарный станок -1В62 – 2шт

3. Токарный станок -1М63 – 1шт

4. Токарный станок -16Б20П – 5шт

5. Токарный станок –GИ902/1000 – 2шт

6. Токарный станок -16К20 – 4шт

7. Токарный станок -1А616

8. Вертикально – фрезерный станок 6Р10 – 3шт

5.Заточной станок 3864 – 1шт

6. Алмазно-заточной станок -3590 – 1шт

Оснастка для МРС:

· Резцовые державки для сменных пластин

W( 5гранные)

Т (3 гранные)

· Токарные резцы

· Оправки для спиральных сверл

· Спиральные сверла из быстрорежущей стали (10 - (30 мм

· Фрезерные оправки для фрез с цилиндрическим хвостовиком

· Фрезы с цилиндрическим хвостовиком (10 - (30 мм

· Набор слесарного инструмента:

- комплект шестигранных ключей

- комплект гаечных ключей

- молоток с квадратным бойком

- набор отверток

· Инструмент для проверки качества обработки поверхности деталей:

1. Измерительный щуп для многоцелевого станка

2. Штанген инструмент:

- штангенциркуль ШЦ-1

- штангенциркуль ШЦ-2

- штангенглубиномер

- штангенрейсмас

3. Микрометр

4. Индикатор часового типа

5. Калибры скобы

6. Калибры пробки

· Приспособления для крепления заготовок:

1. машинные тиски

2.прихваты

3.призмы

4.ступенчатые подставки

5.регулируемые подставки

6.прижимы

7.бруски различной толщины

8.Четырёх кулачковый токарный патрон

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы

Основные источники:
1. Багдасарова Т.А. Основы резания металлов: учеб.пособие [Текст] / Т. А. Багдасарова. — М.: Издательский центр «Академия», 2007. — 80 с.
2. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ: учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст] / Т.А.Багдасарова. — М.: Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
3. БагдасароваТ.А.Технология фрезерных работ: учеб. пособие для нач.проф. образования / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
4. Вереина Л.И., Краснов М.М. Устройство металлорежущих станков [Текст]  /Л.И, Вереина, М.М. Краснов — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
5. Попов С.А. Шлифовальные работы [Текст] / С.А. Попов – М: Высшая школа, 1999. – 383 с.

6. Схиртладзе А.Г. и др Станочник широкого профиля [Текст] /А.Г. Схиртладзе – М.: Высшая школа, 1998. – 464 с.

7. Черепахин А.А.,  Технология обработки металлов: учебник для студентов учреждений среднего профессионального образования – 3-е изд., стер.  — М.: Издательский центр «Академия», 2008. — 272 с..
8. Черпаков Б.И., Альперович Т.А. Металлорежущие станки, учебник -  М.: Издательский центр «Академия», 2003. — 368 с.
Дополнительные источники: 

1. БагдасароваТ.А.Выполнение работ по профессии "Токарь: Пособие по учебной практике: учеб.пособие для нач. проф. образования [Текст]  / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2013. — 176 с.

2. БагдасароваТ.А.Технология токарных работ: раб. тетрадь : учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст]  / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.

3. БагдасароваТ.А.Технология фрезерных работ: раб. тетрадь : учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст]  / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.

4. Багдасарова Т.А.Б142 Устройство металлорежущих станков : раб.тетрадь : учеб. пособие длянач. проф. образования [Текст]  / Т.А.Багдасарова. — М.: Издательский центр≪Академия≫, 2011. — 96с.

Справочники:

1. Вереина Л.И. Справочник токаря: учеб.пособие для нач. проф. образования [Текст]  / Л.И. Вереина. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 448 с.
2. Косовский, В.Л. Справочник фрезеровщика [Текст]. – М. : Издательский центр «Академия»,1997. – 400 с.

3. Наерман, М.С. Справочник молодого шлифовщика[Текст]. – М.: Высшая школа, 1991. – 207 с.

Интернет-ресурсы:
1. Обработка металла и машиностроение [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://metaspros.info/.ru/
2. Чертежник - Металлообрабатывающие станки - Формообразование на станках. [Электронный ресурс] / Режим доступа:http://www.konctryktor.ru/
3. Металлообработка. [Электронный ресурс] / Режим доступа:http://www.metobr-expo.ru/
4. Каталог техоснастки. [Электронный ресурс] / Режим доступа:http://www.s-t-group.com/catalog/
5. Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки 

[Электронный ресурс] / Режим доступа:www.stankoinform.ru
3.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Теоретическая часть по освоению модуля проводятся в специализированном кабинете «Технологии обработки металлов» в форме лекций, практических занятий и лабораторных работ с использованием информационных технологий обучения, активных и интерактивных форм проведения занятий (разбора конкретных ситуаций, групповых дискуссий) в сочетании с внеаудиторной самостоятельной работой для формирования общих и профессиональных компетенций обучающихся.

Отдельные практические занятия и лабораторные работы, а также учебная практика по модулю проводятся на базе механических мастерских «Металлорежущее оборудование».
Для организации помощи обучающимся предусмотрены консультации.

Производственная практика по модулю проводится концентрированно. И организуется в подразделениях учреждений или организаций соответствующих направлению базовой подготовки по профессии 15.01.32. Оператор станков с программным управлением,15.00.00 МАШИНОСТРОЕНИЕ, на основе договоров, заключенных между образовательным учреждением и этими предприятиями.

3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарным курсам: 

реализация модуля обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими высшее профессиональное образование, соответствующее профилю по профессии 15.01.32. Оператор станков с программным управлением, 15.00.00 МАШИНОСТРОЕНИЕ с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

Инженерно-педагогический состав: высшее профессиональное образование, опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы по профилю по профессии 15.01.32. Оператор станков с программным управлением, 15.00.00 МАШИНОСТРОЕНИЕ с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. 

Мастера ПО: высшее профессиональное образование, наличие 5-6 квалификационного разряда, соответствующего профиля профессии.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых

в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки



	ПК 1.1. Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих  станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)
	Знания правила подготовки к работе и содержания рабочих мест станочника, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	
	Умения подготавливать к работе и обслуживать рабочие места станочника в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
	Практические занятия Экспертное наблюдение



	
	Действия выполнение подготовительных работ и обслуживания рабочего места станочника
	Практическая работа

Виды работ на практике Экспертное наблюдение

	ПК.1.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента, оснастки, подналадку металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием
	Знания конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки на точность металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных);
устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов;
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	
	Умения выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент;
	Практические занятия

	
	Действия подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием
	Практическая работа

Виды работ на практике

	ПК 1.3 Определять последовательность и оптимальные режимы обработки различных изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с заданием
	Знания правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	
	Умения устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической картой;
	Практические занятия

	
	Действия определение последовательности и оптимального режима
обработки различных изделий на металлорежущих станкахстанках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с заданием
	Практическая работа

Виды работ на практике

	ПК 1.4. Вести технологический процесс обработки и доводки изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией
	Знания правила проведения и технологию проверки качества выполненных работ;
правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых средств
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	
	Умения осуществлять обработку и доводку деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных);
	Практические занятия Экспертное наблюдение



	
	Действия обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией
	Практическая работа

Виды работ на практике Экспертное наблюдение

	ОК 01Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам
	Дескрипторы: Распознавание сложных проблемные ситуации в различных контекстах. Проведение анализа сложных ситуаций при решении задач профессиональной деятельности.

Определение потребности в информации и источников её получения. Осуществление эффективного поиска. Разработка детального плана действий. Оценка рисков на каждом шаге.

Оценка плюсов и минусов полученного результата, своего плана и его реализации, предлагает критерии оценки и рекомендации по улучшению плана.
	Практическая работа Экспертное наблюдение

Ситуационные задания

	
	Умения:распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;

составить план действия; определить необходимые ресурсы;

владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; реализовать составленный план; оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника).
	Практические занятия Экспертное наблюдение

Ситуационные задания 



	
	Знания: актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить; основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте.

алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях; методы работы в профессиональной и смежных сферах; структуру плана для решения задач; порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 02 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности
	Дескрипторы: Планирование информационного поиска из широкого набора источников, необходимого для выполнения профессиональных задач; проведение анализа полученной информации, выделяет в ней главные аспекты; структурировать отобранную информацию в соответствии с параметрами поиска; интерпретация полученной информации в контексте профессиональной деятельности.
	Практическая работа Экспертное наблюдение

проект

	
	Умения:определять задачи поиска информации; определять необходимые источники информации; планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; выделять наиболее значимое в перечне информации; оценивать практическую значимость результатов поиска; оформлять результаты поиска
	Практические занятия Экспертное наблюдение



	
	Знания:номенклатура информационных источников применяемых в профессиональной деятельности; приемы структурирования информации; формат оформления результатов поиска информации
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.
	Дескрипторы: использование актуальной нормативно-правовой документацию по профессии (специальности); применение современной научной профессиональной терминологии; определение траектории профессионального развития и самообразования
	Практическая работа Экспертное наблюдение

проект

	
	Умения: определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; выстраивать траектории профессионального и личностного развития
	Практические занятия Экспертное наблюдение



	
	Знания: содержание актуальной нормативно-правовой документации; современная научная и профессиональная терминология; возможные траектории профессионального развития и самообразования
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 04 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.
	Дескрипторы: участие в деловом общении для эффективного решения профессиональных задач; планирование профессиональной деятельности
	Практическая работа Экспертное наблюдение

Деловая игра

	
	Умения: организовывать работу коллектива и команды; взаимодействоватьс коллегами, руководством, клиентами
	Практические занятия

Деловая игра

	
	Знания: психология коллектива; психология личности; основы проектной деятельности
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 05Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста
	Дескрипторы: грамотно устно и письменно излагать свои мысли по профессиональной тематике на государственном языке; проявлять толерантность в рабочем коллективе
	Практическая работа 

Экспертное наблюдение

	
	Умения: излагать свои мысли на государственном языке; оформлять документы.
	Практические занятия 

Экспертное наблюдение

	
	Знания: особенности социального и культурного контекста; правила оформления документов.
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 07Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Дескрипторы:соблюдать правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; обеспечивать ресурсосбережение на рабочем месте.
	Практическая работа 

Экспертное наблюдение

	
	Умения:соблюдать нормы экологической безопасности; определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профессии (специальности).
	Практические занятия 

Экспертное наблюдение

	
	Знания: правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности; пути обеспечения ресурсосбережения.
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 08Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание необходимого уровня физической подготовленности.
	Дескрипторы: сохранение и укрепление здоровья посредством использования средств физической культуры; поддержание уровня физической подготовленности для успешной реализации профессиональной деятельности
	Практическая работа Экспертное наблюдение



	
	Умения: использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей; применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности; пользоваться средствами профилактики перенапряжения характерными для данной профессии (специальности)
	Практические занятия 

Экспертное наблюдение

	
	Знания: роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека; основы здорового образа жизни; условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для профессии (специальности); средства профилактики перенапряжения.
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 09Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
	Дескрипторы: применение средств информатизации и информационных технологий для реализации профессиональной деятельности
	Практическая работа Экспертное наблюдение



	
	Умения: применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач; использовать современное программное обеспечение
	Практические занятия 

Экспертное наблюдение

	
	Знания:современные средства и устройства информатизации; порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности.
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 10Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке
	Дескрипторы: применение в профессиональной деятельности инструкций на государственном и иностранном языке; ведение общения на профессиональные темы
	Практическая работа 

Экспертное наблюдение



	
	Умения: понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; кратко обосновывать и объяснить свои действия (текущие и планируемые); писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы
	Практические занятия 

Экспертное наблюдение

	
	Знания: правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы; основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика); лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности; особенности произношения; правила чтения текстов профессиональной направленности
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 11Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере
	Дескрипторы: определение инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности; составлять бизнес план; презентовать бизнес-идею; определение источников финансирования; применение грамотных кредитных продуктов для открытия дела
	Практическая работа 

Экспертное наблюдение

проект

	
	Умения:выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи; презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности; оформлять бизнес-план; рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования
	Практические занятия 

Экспертное наблюдение

Деловая игра

	
	Знание: основы предпринимательской деятельности; основы финансовой грамотности; правила разработки бизнес-планов; порядок выстраивания презентации; кредитные банковские продукты 
	Тестирование

Собеседование

Экзамен
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.02. Разработка управляющих программ 

для станков с числовым программным управлением
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением и соответствующие ему общие и профессиональные компетенции:

1.1.1. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 4.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 5.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 8.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках

	ОК 11.
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 2
	Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением

	ПК 2.1
	Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического программирования

	ПК 2.2
	Разрабатывать управляющие программы с применением систем CAD/CAM.

	ПК 2.3
	Выполнять диалоговое программирование с пульта управления станком.


В результате освоения профессионального модуля студент должен:

	Иметь практический опыт
	· разработки управляющих программ с применением систем автоматического программирования;

· выполнения диалогового программирования с пульта управления станком;

· разработки управляющих программ с применением систем CAD/CAM;

· написания управляющей программы в CAD/САМ 3-оси;
· написания управляющей программы в CAD/CAM 5-осей;

	Уметь
	· читать и применять техническую документацию при выполнении работ;
· разрабатывать маршрут технологического процесса обработки с выбором режущих и вспомогательных инструментов, станочных приспособлений, с разработкой технических условий на исходную заготовку;

· устанавливать оптимальный режим резания;

· анализировать системы ЧПУ станка и подбирать язык программирования;

· осуществлять написание управляющей программы со стойки станка с ЧПУ;

· проверять управляющие программы средствами вычислительной техники;

· - кодировать информацию и готовить данные для ввода в станок, записывая их на носитель;

· разрабатывать карту наладки станка и инструмента;

· составлять расчетно-технологическую карту с эскизом траектории инструментов;

· вводить управляющие программы в универсальные ЧПУ станка и контролировать циклы их выполнения при изготовлении деталей;

· применять методы и приемки отладки программного кода;

· применять современные компиляторы, отладчики и оптимизаторы программного кода;

· работать в режиме корректировки управляющей программы.

	Знать 
	· устройство и принципы работы металлорежущих станков с программным управлением, правила подналадки и наладки;
· устройство, назначение и правила применения приспособлений и оснастки;

· устройство, назначение и правила пользования режущим и измерительным инструментом;

· правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка

· методы разработки технологического процесса изготовления деталей на станках с ЧПУ;

· теорию программирования станков с ЧПУ с использованием G-кода;

· приемы программирования одной или более систем ЧПУ;

· порядок заполнения и чтения операционной карты работы станка с ЧПУ;

· способы использования (корректировки) существующих программ для выполнения задания по изготовлению детали;

· приемы работы в CAD/САМ системах.


1.2.
Количество часов, отводимое на освоение программы профессионального модуля

Всего часов - 600

Из них   

на освоение МДК  - 156

на практики: 

· учебную 156

· производственную 288

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

2.1. Структура профессионального модуля

	Коды 

профессиональных 

общих 

компетенций
	Наименования 

разделов 

профессионального модуля*
	Суммарный объем нагрузки
	Занятия во взаимодействии с преподавателем, час.
	Самостоятельная 

работа


	
	
	
	Обучение по МДК, в час.
	Практики
	

	
	
	
	всего,

часов
	Лабораторных и практических занятий
	Учебная,

часов
	Производственная часов

(если предусмотрена 

рассредоточенная 

практика)
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 2.1 - 2.3

ОК1 - ОК5, 

ОК7, ОК9, К10
	Раздел 1.
Системы программного управления станками и станочными системами
	30
	24
	6
	
	
	

	ПК 2.1, ПК 2.3

ОК1, ОК2, ОК3, К4,ОК5, 

ОК7, ОК9, К10
	Раздел 2.

Программирование 

в ISO кодах
	132
	48
	20
	84
	
	

	ПК2.2

ОК1, ОК2, ОК3, К4,ОК5, 

ОК7, ОК9, К10
	Раздел 3.

Автоматизация программирования станков с ЧПУ и СAD/CAM системы
	150
	78
	12
	72
	
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	288
	
	
	

	
	Всего:
	600
	156
	38
	156
	288
	


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля ПМ.

	Наименование разделов 

профессионального модуля (ПМ), 

междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, 

лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем 

часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.

СИСТЕМЫ ПРОГРАММНОГО УПРАВЛЕНИЯ СТАНКАМИ И СТАНОЧНЫМИ СИСТЕМАИ
	
	24
	

	МДК 02.01.

РАЗРАБОТКА УПРАВЛЯЮЩИХ ПРОГРАММ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧИСЛОВЫМ ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕУПРАВЛЕНИЕМНИЕМ
	
	
	

	Тема 1.1

Системы программного управления
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· пользоваться принятыми сокращениями

знать:

· общие сведения о программном управлении;

· классификацию и основные виды систем ЧПУ

· конструкции и компоненты систем программного управления.

· системы координат и направления движения исполнительных органов оборудования с ЧПУ.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1. Системы автоматического управления технологическим оборудованием. Общие сведения. Программное управление. Классификация и основные виды систем ЧПУ .
	
	2

	
	2. Сравнительный анализ универсального автоматизированного оборудования и оборудования с ЧПУ. Конструктивные особенности. Алгоритм работы. Эффективность применения. Конструкция и компоненты систем программного управления.
	
	

	
	3. Типы систем координат автоматизированного оборудования. Системы координат и направления движения исполнительных органов оборудования с ЧПУ.
	
	

	
	4. Числовое программное управление автоматизированными системами. Движение и коррекция исполнительных органов и узлов автоматизированного оборудования. Функции устройств ЧПУ. Специализированные программные продукты для комплексной автоматизации подготовки производства
	
	

	Тема 1.2
Основные сведения о 

программном управлении
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· ориентироваться в автоматизированной подготовке управляющей программы.

знать:

· сущность автоматизированной подготовки управляющей программы;

· понятие «система автоматизированного программирования», уровни автоматизации подготовки УП;

· виды программирования, аналитические и инструментальные языки программирования
	
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.Сущность автоматизированной подготовки управляющей программы (УП).
	
	

	
	2. Понятие «система автоматизированного программирования», уровни автоматизации подготовки УП. 
	
	

	
	3. Виды программирования. Организация работы при ручном вводе программ
	
	

	
	4. Аналитические и инструментальные языки программирования. 
	
	

	Тема 1.3.
Подготовка управляющей программы
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· подготавливать управляющую программу

знать:

· этапы, способы и технические средства подготовки управляющих программ;

· процедуру составления управляющих программ;

· систему координат станка, детали, инструмента.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1. Этапы подготовки управляющей программы
	
	

	
	2. Способы и технические средства подготовки управляющих программ.
	
	

	
	3. Процедуры составления управляющих программ.
	
	

	
	4. Система координат станка, детали, инструмента.
	
	

	Тема 1.4.
Структура управляющей

программы
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· читать содержание управляющих программ;

знать:

· содержание и структура управляющей программ;

· назначение и содержание формата кадра;

· размерные перемещения;

· подготовительные и вспомогательные функции;

· правила программирования смены инструмента.
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1. Понятие «Управляющая программа». Содержание и структура управляющей программ.
	
	

	
	2. Назначение и содержание формата кадра. 
	
	

	
	3. Размерные перемещения (прямолинейная интерполяция, круговая интерполяция).
	
	

	
	4. Подготовительные и вспомогательные функции.
	
	

	
	5. Программирование смены инструмента.
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	1. Чтение содержания управляющих программ.
	2
	

	Тема 1.5.
Расчет элементов контура 

детали и траектории 

инструмента
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· рассчитывать и определять координаты опорных точек контура детали и траектории инструмента

знать:

· типы геометрических элементов детали;

· понятия «Опорная точка», «эквидистанта к контуру»;

· методику построения эквидистанты.
	6
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1. Типы геометрических элементов детали. Понятие «Опорная точка»

2. Понятие «эквидистанта к контуру». Методика построения эквидистанты
	
	

	
	Практические занятия
	2
	

	
	2. Составление схемы перемещения режущего инструмента относительно контура детали. Определение координат опорных точек контура детали
	
	

	Раздел 2.

Программирование

в ISO кодах
	
	48
	

	МДК 02.01.

РАЗРАБОТКА УПРАВЛЯЮЩИХ ПРОГРАММ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧИСЛОВЫМ ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕУПРАВЛЕНИЕМНИЕМ
	
	
	

	Тема 2.1.
Циклы формирования 

отверстий
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· программировать операции формирования отверстий;

· разрабатывать управляющие программы (УП) обработки отверстий на станках с ЧПУ

знать:

·  параметры циклов формирования отверстий;

· схемы движения режущего инструмента;

· последовательность написания кадров управляющей программы.
	18
	

	
	Содержание учебного материала
	10
	

	
	1. Циклы сверления неглубокого отверстия
	
	

	
	2. Циклы сверления глубокого отверстия
	
	

	
	3. Циклы растачивания, развертывания
	
	

	
	4. Циклы нарезания резьбы метчиком
	
	

	
	5. Циклы сверления ряда отверстий
	
	

	
	6. Циклы сверления отверстий по окружности
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	3. Программирование операций формирования отверстий
	6
	

	
	4. Разработка управляющей программы (УП) обработки отверстий на станках с ЧПУ
	2
	

	Тема 2.2.
Циклы токарной обработки
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· программировать токарные операции;

· разрабатывать управляющее программы (УП) обработки на токарном станке с ЧПУ.

знать:

· параметры циклов токарной обработки;

· схемы движения режущего инструмента;

· последовательность написания кадров управляющей программы.
	14
	

	
	Содержание учебного материала
	8
	

	
	1. Циклы торцевой обработки
	
	

	
	2. Циклы обработки наружного и внутреннего контура
	
	

	
	3. Циклы вытачивания канавок
	
	

	
	4. Циклы нарезания резьбы
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	5. Программирование токарных операций
	4
	

	
	6. Разработка управляющей программы (УП) обработки на токарном станке с ЧПУ
	2
	

	Тема 2.3.
Циклы фрезерной обработки
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· программировать токарные операции;

· разрабатывать управляющее программы (УП) обработки на токарном станке с ЧПУ.

знать:

· параметры циклов фрезерной обработки;

· схемы движения режущего инструмента;

· последовательность написания кадров управляющей программы.
	16
	

	
	Содержание учебного материала
	10
	

	
	1. Циклы продольного/поперечного фрезерования 
	
	

	
	2. Циклы фрезерования наружного и внутреннего контура
	
	

	
	3. Циклы фрезерования пазов
	
	

	
	4. Циклы фрезерования пазов и канавок по окружности
	
	

	
	5. Циклы фрезерования кольцевых канавок
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	7. Программирование фрезерных операций
	4
	

	
	8. Разработка управляющей программы (УП) обработки на фрезерном станке с ЧПУ
	2
	

	Раздел 3.

Автоматизация программирования станков с ЧПУ и СAD/CAM системы
	
	78
	

	МДК 02.01.

РАЗРАБОТКА УПРАВЛЯЮЩИХ ПРОГРАММ ДЛЯ СТАНКОВ С ЧИСЛОВЫМ ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕУПРАВЛЕНИЕМНИЕМ
	
	
	

	Тема 3.1

Основы

автоматизированного

проектирования
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· ориентироваться в назначении CAD/CAM/CAE систем.

знать:

· системы автоматизированного проектирования;

· назначение CAD/CAM/CAE систем;

· необходимость и преимущества применения; CAD/CAM/CAE системы.
	2
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1. Системы автоматизированного проектирования; история возникновения; необходимость и преимущества применения; CAD/CAM/CAE системы
	
	

	
	2. Использование систем CAD/CAM для получения управляющих программ в автоматическом режиме
	
	

	Тема 3.2

САD системы
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· ориентироваться в назначении CAD системы

знать:

· CAD-системы. Виды геометрического моделирования;

· функции твердотельного моделирования.
	2
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1. CAD-системы. Виды геометрического моделирования; 
	
	

	
	2. Функции твердотельного моделирования; пакеты геометрического моделирования и их функциональность; 
	
	

	Тема 3.3

Разработка 2-D модели
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· создавать 2-D эскизы.

знать:

· интерфейс CAD-системы. 

· виды геометрического моделирования и функции твердотельного моделирования.
	22
	

	
	Содержание учебного материала
	18
	

	
	1. Интерфейс программы создания 2-D модели.
	
	

	
	2. Новый проект, создание 2D-эскиза, базовые инструменты и размеры.
	
	

	
	3. Операции редактирования эскизов: перенос, копирование, поворот, обрезать, удлинить,

 разделить
	
	

	
	4. Работа с зависимостями, форматирование эскизов.
	
	

	
	5. Операции: выдавливание, вращение, сдвиг.
	
	

	
	6. Работа с прямоугольными и круговыми массивами.
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	9. Создание 2D-эскиза
	4
	

	Тема 3.4

Разработка 3-D модели
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· создавать 3-D эскизы.

знать:

· интерфейс CAD-системы

· виды геометрического моделирования и функции твердотельного моделирования.
	20
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1. Создание детали типа призма.
	16
	

	
	2. Создание детали типа тело вращения.
	
	

	
	3. Прямоугольный массив в 3D.
	
	

	
	4. Круговой массив в 3D.
	
	

	
	5. Наклон. Оболочка.
	
	

	
	6. Рабочие плоскости, рабочие точки, оси.
	
	

	
	7. Проецирование геометрии, пружина, массив вдоль кривой.
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	10. Создание 3D-эскиза.
	4
	

	Тема 3.5

САМ системы
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

· разрабатывать управляющие программы используя CAM-системы.

знать:

· интерфейс CAМ-системы;

· пакеты cam-систем и их функциональность;
	32
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1. CAM-системы. Основы процесса резания; архитектура станка с ЧПУ;
	28
	

	
	2. Виды современных станков с ЧПУ; структура управляющей программы; пакеты cam-систем и их функциональность; 
	
	

	
	3. Автоматизация написания управляющих программ для станков с ЧПУ.
	
	

	
	4. Выбор определения станка, определение заготовки.
	
	

	
	5. Выбор типа обработки. Просмотр траекторий обработки.
	
	

	
	6. Сверление.
	
	

	
	7. Обработка внешнего контура детали.
	
	

	
	8. Обработка внутренней области.
	
	

	
	9. Обработка паза.
	
	

	
	10. Точение.
	
	

	
	12. Верификация.
	
	

	
	13. Построцессирование траекторий. Передача файла NC в стойку управления станком с ЧПУ.
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	11. Разработка управляющей программы
	4
	

	Зачет
	Создание управляющей программы по чертежу детали.
	2
	

	Домашние задания

Систематическая проработка конспектов лекций, учебной и специальной литературы.

Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов, подготовка их к защите.
	
	

	Учебная практика 

Виды работ:

· создание управляющей программы обработки на токарных станках с ЧПУ; симуляция обработки; обработка на ранее налаженном станке ; проверка качества обработанных поверхностей ; при необходимости редактирование УП;

· создание управляющей программы обработки отверстий на многоцелевых станках с ЧПУ; симуляция обработки; обработка на ранее налаженном станке ; проверка качества обработанных поверхностей ; при необходимости редактирование УП;

· подготовка технологических процессов на базе CAD/CAM систем
	156
	

	Производственная практика 

Виды работ:

· подготовка программ обработки деталей на токарных станках с ЧПУ;

· подготовка программ обработки деталей на сверлильно-фрезерных станках с ЧПУ;

· подготовка программ обработки деталей на многоцелевых станках с ЧПУ.
	288
	


3. УСЛОВИЯРЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1.Реализация профессионального модуля предполагает наличие кабинета технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах, оснащенный оборудованием для демонстрации и имитации работ на металлорежущих станках.

Лаборатории программного управления станками с ЧПУ

Мастерская металлообработки

Оснащенные базы практики, в соответствии с основными видами деятельности.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы

Основные источники:
Ловыгин А. А., Теверовский Л. В Современный станок с ЧПУ и CAD/CAM-система ДМК Пресс 2012

Дополнительные источники: 

1. Берлинер Э.М., Таратынов О.В. САПР в машиностроении М.: Форум, 2008

2. Кондаков А.И. САПР технологических процессов. М.: Академия, 2008

3. Коржов Н.П. Создание конструкторской документации средствами компьютерной графики. - М. : Изд-во МАИ-ПРИНТ, 2008

4. Новиков О.А. Автоматизация проектных работ в технологической подготовке машиностроительного производства. - М. : Изд-во МАИ-ПРИНТ, 2007
5. Ковшов А.Н., Назаров Ю.Ф. Информационная поддержка жизненного циклаизделий машиностроения: принципы, системы и технологии CALS/ИПИ. -М.: Академия, 2007
6. Пантюхин П.Я., Быков А.В., Репинская А.В. Компьютерная графика. - М.:Форум: Инфра-М, 2007

Интернет-ресурсы

1. Крупнейший русскоязычный форум, посвященныйтематике CAD/CAM/CAE/PDM-систем, обсуждению производственных вопросов и конструкторско-технологической подготовки производства[Электронный ресурс] - режим доступа:http://www.fsapr2000.ru
2. Специализированный информационно-аналитический интернет-ресурс, посвященный машиностроению  [Электронный ресурс] - режим доступа: http://www/i-mash.ru.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	1
	2
	3

	ПК 2.1

Разрабатывать управляющие 

программы 

с применением 

систем 

автоматического программирования
	Знания:
· устройство и принципы работы металлорежущих станков с программным управлением, правила подналадки и наладки;

· устройство, назначение и правила применения приспособлений и оснастки;

· устройство, назначение и правила пользования режущим и измерительным инструментом;

· правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;

· методы разработки технологического процесса изготовления деталей на станках с ЧПУ;

· теорию программирования станков с ЧПУ с использованием G-кода;

· приемы программирования одной или более систем ЧПУ;
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	
	Умения:
· читать и применять техническую документацию при выполнении работ;

· разрабатывать маршрут технологического процесса обработки с выбором режущих и вспомогательных инструментов, станочных приспособлений, с разработкой технических условий на исходную заготовку;

· устанавливать оптимальный режим резания;

· анализировать системы ЧПУ станка и подбирать язык программирования;
	Практические

занятия

	
	Действия:

Разработка управляющих программ с применением систем автоматического программирования
	Практическая работа

Виды работ на практике

	ПК 2.2.

Разрабатывать 

управляющие 

программы 

с применением систем CAD/CAM
	Знания:

приемы работы в CAD/САМ системах
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	
	Умения:

· осуществлять написание управляющей программы в CAD/САМ 3 оси;
· осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM 5 осей;
	Практические 

занятия

	
	Действия:

Разработка управляющих программ с применением систем CAD/CAM
	Практическая работа

Виды работ на практике

	ПК 2.3

Выполнять 

диалоговое 

программирование с пульта управления станком
	Знания:
· порядок заполнения и чтения операционной карты работы станка с ЧПУ;

· способы использования   (корректировки) существующих программ для выполнения задания по изготовлению детали;
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	
	Умения:
· осуществлять написание управляющей программы со стойки станка с ЧПУ;

· проверять управляющие программы средствами вычислительной техники;

· кодировать информацию и готовить данные для ввода в станок, записывая их на носитель;

· разрабатывать карту наладки станка и инструмента;

· составлять расчетно-технологическую карту с эскизом траектории инструментов;

· вводить управляющие про граммы в универсальные ЧПУ станка и контролировать циклы их выполнения при изготовлении деталей;
	Практические 

занятия

	
	· применять методы и приемки отладки программного кода;
· применять современные компиляторы, отладчики и оптимизаторы программного кода;

· работать в режиме корректировки управляющей программы
	

	
	Действия:

Выполнение диалогового программирования с пульта управления станком
	Практическая работа

Виды работ на практике

	ОК 01.

Выбирать способы решения задач 

профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам
	Дескрипторы: 

· распознавание сложных проблемных ситуаций в различных контекстах. Проведение анализа сложных ситуаций при решении задач профессиональной деятельности.

· определение потребности в информации и источников её получения. Осуществление эффективного поиска. Разработка детального плана действий. Оценка рисков на каждом шаге.

· оценка плюсов и минусов полученного результата, своего плана и его реализации, предлагает критерии оценки и рекомендации по улучшению плана.
	Практическая работа

Ситуационные 

задания

	
	Умения: 

· распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; 

· анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; 
· определять этапы решения задачи;
· выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;
· составить план действия;
· определить необходимые ресурсы;

· владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; 
· реализовать составленный план; 
· оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника).
	Практические 

занятия

Ситуационные 

задания

	
	Знания: 

· актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить; 

· основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте.

· алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях; 

· методы работы в профессиональной и смежных сферах;

· структуру плана для решения задач; 

· порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 02.

Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности
	Дескрипторы: 

· планирование информационного поиска из широкого набора источников, необходимого для выполнения профессиональных задач; 
· проведение анализа полученной информации, выделяет в ней главные аспекты; 
· структурировать отобранную информацию в соответствии с параметрами поиска; 
· интерпретация полученной информации в контексте профессиональной деятельности.
	Практическая работа Экспертное

наблюдение

проект

	
	Умения:
· определять задачи поиска информации; 
· определять необходимые источники информации; 
· планировать процесс поиска;
· структурировать получаемую информацию; 
· выделять наиболее значимое в перечне информации; 
· оценивать практическую значимость результатов поиска;
· оформлять результаты поиска
	Практические 

занятия 

Экспертное 

наблюдение

	
	Знания: 

· номенклатура информационных источников применяемых в профессиональной деятельности;
· приемы структурирования информации; 
· формат оформления результатов поиска информации
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 03.

Планировать 

и реализовывать 

собственное 

профессиональное и личностное развитие
	Дескрипторы: 

· использование актуальной нормативно-правовой документацию по профессии (специальности); 
· применение современной научной профессиональной терминологии; 
· определение траектории профессионального развития и самообразования
	Практическая работа Экспертное

наблюдение

проект

	
	Умения: 

· определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; 

· выстраивать траектории профессионального и личностного развития
	Практические 

занятия 

Экспертное 

наблюдение



	
	Знания: 

· содержание актуальной нормативно-правовой документации; 

· современная научная и профессиональная терминология;

· возможные траектории профессионального развития и самообразования
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 04.

Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами
	Дескрипторы: 

· участие в деловом общении для эффективного решения профессиональных задач; 

· планирование профессиональной деятельности
	Практическая работа Экспертное

наблюдение

Деловая игра

	
	Умения: 

· организовывать работу коллектива и команды; 

· взаимодействоватьс коллегами, руководством, клиентами
	Практические

занятия

Деловая игра

	
	Знания: 

· психология коллектива; 

· психология личности; 

· основы проектной деятельности
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 05.

Осуществлять устную и письменную 

коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста
	Дескрипторы: 

· грамотно устно и письменно излагать свои мысли по профессиональной тематике на государственном языке; 

· проявлять толерантность в рабочем коллективе
	Практическая работа Экспертное

наблюдение



	
	Умения: 

· излагать свои мысли на государственном языке; оформлять документы.
	Практические 

занятия 

Экспертное 

наблюдение

	
	Знания:

· особенности социального и культурного контекста; 

· правила оформления документов.
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 07.

Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Дескрипторы: 

· соблюдать правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; 

· обеспечивать ресурсосбережение на рабочем месте.
	Практическая работа Экспертное

наблюдение

	
	Умения: 

· соблюдать нормы экологической безопасности; 
· определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профессии (специальности).
	Практические 

занятия 

Экспертное 

наблюдение

	
	Знания: 

· правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; 
· основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности; 
· пути обеспечения ресурсосбережения.
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 08.

Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание необходимого уровня физической подготовленности.
	Дескрипторы: 

· сохранение и укрепление здоровья посредством использования средств физической культуры; 

· поддержание уровня физической подготовленности для успешной реализации профессиональной деятельности
	Практическая работа Экспертное

наблюдение



	
	Умения: 

· использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей; 

· применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности;

· пользоваться средствами профилактики перенапряжения характерными для данной профессии (специальности)
	Практические 

занятия 

Экспертное 

наблюдение



	
	Знания:
· роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека; 

· основы здорового образа жизни; 

· условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для профессии (специальности); 

· средства профилактики перенапряжения.
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 09.

Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
	Дескрипторы: 

· применение средств информатизации и информационных технологий для реализации профессиональной деятельности
	Практическая работа Экспертное

наблюдение

	
	Умения: 

· применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач;
· использовать современное программное обеспечение
	Практические

занятия

Экспертное

наблюдение

	
	Знания: 

· современные средства и устройства информатизации; 
· порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности.
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 10.

Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке
	Дескрипторы: 

· применение в профессиональной деятельности инструкций на государственном и иностранном языке; 
· ведение общения на профессиональные темы
	Практическая работа Экспертное

наблюдение

	
	Умения: 

· понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; 
· участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; 
· строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; 
· кратко обосновывать и объяснить свои действия (текущие и планируемые); 
· писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы
	Практические 

занятия 

Экспертное 

наблюдение



	
	Знания: 

· правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы; 
· основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика); 
· лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности; особенности произношения; правила чтения текстов профессиональной направленности
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 11.

Планировать 

предпринимательскую деятельность в

профессиональной сфере
	Дескрипторы: 

· определение инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности; 

· составлять бизнес план; презентовать бизнес-идею; 

· определение источников финансирования; 

· применение грамотных кредитных продуктов для открытия дела
	Практическая работа Экспертное

наблюдение

проект

	
	Умения: 

· выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи;
· презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности; 
· оформлять бизнес-план; 
· рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования
	Практические занятия Экспертное наблюдение

Деловая игра

	
	Знание: 

· основы предпринимательской деятельности; 
· основы финансовой грамотности; 
· правила разработки бизнес-планов; 
· порядок выстраивания презентации; кредитные банковские продукты 
	Тестирование

Собеседование

Экзамен
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.03. Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной вид деятельности Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса и соответствующие ему общие и профессиональные компетенции

1.1.1. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 4.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 5.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 8.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности

	ОК 9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках

	ОК 11.
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 3
	Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности

	ПК 3.1
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением

	ПК 3.2
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием.

	ПК 3.3
	Осуществлять перенос программы на станок, адаптацию разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации

	ПК 3.4
	Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией


В результате освоения профессионального модуля студент должен:

	Иметь 

практический опыт
	выполнение подготовительных работ и обслуживания рабочего места оператора станка с программным управлением;

обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием, технологической и конструкторской документацией; 

подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием;

перенос программы на станок, адаптации разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации

	Уметь
	осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора станка с программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;

определять режим резания по справочнику и паспорту станка;

составлять технологический процесс обработки деталей, изделий; 

выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент;

выполнять технологические операции при изготовлении детали наметаллорежущем станке с числовым программным управлением;

определять возможности использования готовых управляющих программ на станках ЧПУ

	Знать
	правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора станка с программным управлением, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;

правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;

организацию работ при многостаночном обслуживании станков с программным управлением;

приемы, обеспечивающие заданную точность изготовления деталей,

правила перемещения грузов и эксплуатации

специальных транспортных и грузовых средств

устройство и принципы работы металлорежущих станков с программным управлением, правила подналадки;

наименование, назначение, устройство и правила применения приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

правила проведения анализа и выбора готовых управляющих программ;

основные направления автоматизации производственных процессов;

системы программного управления станками;

основные способы подготовки программы.


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов - 703

Из них   

на освоение МДК  -79

на практики: 

учебную -180

производственную -444

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

2.1. Структура профессионального модуля

	Коды

профессиональных общих

компетенций
	Наименования разделов

профессионального модуля*
	Суммарный

объем нагрузки
	Занятия во взаимодействии с преподавателем, час.
	Самостоятельная

работа


	
	
	
	Обучение по МДК, в час.
	Практики
	

	
	
	
	всего,

часов
	лабораторных и практических занятий
	учебная,

часов
	производственная

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)
	

	ПК 3.1

ПК 3.3

ОК1, ОК3, ОК4

ОК7, ОК11
	Раздел 1.

Изготовление деталей на станках с программным управлением
	259
	79
	44
	180
	
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	444
	
	444
	

	
	Всего:
	703
	79
	44
	180
	444
	


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля

	Наименование разделов

профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала,

практические занятия,

самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.

Изготовление деталей

на станках с программным управлением
	
	703
	

	МДК 03.01.

Изготовление деталей

на металлорежущих станках

с программным управлением

по стадиям технологического процесса
	
	79
	

	Тема 1.

Основы
программного управления

станками
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:
пользоваться принятыми условными сокращениями;

знать:

типы систем программного управления станками;

принцип управления станком;

порядок работы станка в автоматическом режиме и в режиме ручного управления.

Формируемые компетенции: ОК1, ОК2, ОК4, ОК5
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Основные термины и понятия программного управления (ПУ).

Типы систем ПУ.

Этапы создания и совершенствования систем ПУ.

Классификация систем ЧПУ

Схема управления и принцип работы станка с ЧПУ.
	
	2

	Тема 2.

Классификация станков с ЧПУ
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

определять технологические параметры станка по его модели;

знать:

основные группы станков с ЧПУ;

технологические параметры станков с ЧПУ.

Формируемые компетенции: ОК1, ОК2, ОК4, ОК5
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Технологические требования к станкам с ЧПУ.

Классификация и обозначения станков с ЧПУ.

Основные технологические параметры станков с ЧПУ.
	
	2

	Тема 3.

Конструктивные особенности станков с ЧПУ
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

обосновывать требования к конструкции станков с ЧПУ;

знать:

требования к конструкции станков с ЧПУ;

особенности конструкции базовых деталей, приводов и преобразователей, вспомогательных механизмов станков с ЧПУ.

Формируемые компетенции: ОК1, ОК2, ОК4, ОК5
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Требования к конструктивным элементам станков с ЧПУ.

Особенности конструкции базовых деталей станков с ЧПУ.

Приводы главного движения станков с ЧПУ.

Требования к шпинделям и их опорам станков с ЧПУ.

Преобразовательные устройства станков с ЧПУ.

Приводы подач и позиционирования станков с ЧПУ.

Датчики положения станков с ЧПУ.

Вспомогательные механизмы станков с ЧПУ.

Возможности программного обеспечения датчиков обратной связи.
	
	2

	Тема 4.

Устройство систем ПУ
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

читать структурную схему УЧПУ;

знать:

основные функции устройств ЧПУ;

структуру и технические характеристики основных устройств ЧПУ.

Формируемые компетенции: ОК1, ОК2, ОК4, ОК5
	
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	Основные функции и структура устройств ЧПУ (УЧПУ).

Основные блоки и узлы УЧПУ.

Понятие комплектной системы ПУ.

Технические характеристики УЧПУ.
	
	2

	Тема 5.

Технологический процесс
обработки деталей

на станках с ПУ
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

оформлять технологическую документацию;

определять режим резания для заданных условий обработки по формулам, находить требования к режимам резания по справочнику и паспорту станка;

составлять ТП обработки деталей;

знать:

основные понятия и определения технологических процессов изготовления деталей и режимов обработки;

общие сведения о проектировании технологических процессов;

правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;

порядок оформления технической документации.

Формируемые компетенции: ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6, ПК 3.1-3.4
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	5.1. Особенности технологических процессов обработки на станках с ПУ.

5.2. Правила определения режимов резания по справочнику и паспорту станка.

5.3. Порядок оформления технической документации.
	
	2

	
	Практическое занятие №1.

Составление расчетно-технологической карты на заданные условия обработки.

Определение режимов резания на заданные условия обработки.
	2
	

	Тема 6.

Подготовка

управляющих программ (УП)
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

читать УП изготовления детали;

выполнять программирование круговой интерполяции различными способами;

знать:

основные способы подготовки УП;

код и правила чтения УП.

Формируемые компетенции: ПК3.1.-3.4., ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6, 
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Структура программы и элементы языка

Обзор основных команд

Значения перемещений
	
	2

	
	Практическое занятие №2.

Составление схемы перемещения РИ относительно контура детали. Определение координат опорных точек.
	1
	

	
	Практическое занятие №3.

Программирование круговой интерполяции: центра и конечной точки.
	1
	

	
	Практическое занятие №4.

Программирование круговой интерполяции: конечной точки и радиуса.
	1
	

	
	Практическое занятие №5

Программирование круговой интерполяции: конечной точки и угла.
	1
	

	
	Практическое занятие №6.

Программирование круговой интерполяции: центра и угла.
	1
	

	
	Практическое занятие №7.

Программирование круговой интерполяции через промежуточную точку.
	1
	

	Тема 7.

Обработка деталей

на токарных станах с ПУ


	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

управлять станком с панели управления;

устанавливать и выполнять съем деталей после обработки;

выполнять контроль выхода инструмента в исходную точку и его корректировку;

знать:

виды работ, выполняемых на токарных станках с ПУ;

устройство, кинематические схемы, принцип работы и правила управления токарных станков с ПУ;

способы установки и выверки деталей на токарных станках с ПУ;

назначение и правила применения РИ на токарных станках с ПУ;

назначение и условия применения приспособлений для закрепления деталей и РИ на токарных станках с ПУ; порядок применения контрольно-измерительных инструментов и приборов.

особенности технологического процесса обработки деталей на токарных станках

Формируемые компетенции: ПК3.1-3.4,ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	
	

	
	
	
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	Устройство, кинематические схемы, принцип работы токарных станков с ПУ.

Панель оператора устройств ПУ российского производства и ведущих зарубежных фирм.

Назначение условных знаков на панели управления.

Условная сигнализация, применяемая на рабочем месте.

Назначение и правила применения РИ.

Назначение и условия применения приспособлений для закрепления деталей и РИ.

Порядок ввода информации: в ручном, полуавтоматическоми автоматическом режимах.

Редактирование УП.

Технологические циклы: сверления, точения контура, точения канавки, нарезания резьбы.
	
	3

	
	Практическое занятие №8.

Управление станка с панелью оператора SINUMERIK 802D.
	1
	

	
	Практическое занятие №9.

Установка и закрепление заготовок различного диаметра.
	1
	

	
	Практическое занятие №10.

Установка и закрепление инструмента в инструментальный магазин.
	1
	

	
	Практическое занятие №11.

Привязка стержневого инструмента.
	1
	

	
	Практическое занятие №12.

Привязка осевого инструмента.
	1
	

	
	Практическое занятие №13.

Ввод программы, симуляция, редактирование.
	1
	

	
	Практическое занятие №14.

Программирование циклов: сверление,центрированиеCYCLE81 SINUMERIK 802D.
	1
	

	
	Практическое занятие №15.

Ввод данных цикла: сверление глубоких отверстий CYCLE83 SINUMERIK 802D.
	1
	

	
	Практическое занятие №16.

Ввод данных цикла: точение наружного контура CYCLE95 SINUMERIK 802D
	2
	

	
	Практическое занятие №17.

Программирование цикла: точение внутреннего контура CYCLE95 SINUMERIK 802D.
	1
	

	
	Практическое занятие №18.

Программирование цикла: точение канавки CYCLE93 SINUMERIK 802D.
	1
	

	
	Практическое занятие №19.

Программирование цикла: точение канавки произвольной формы CYCLE94 SINUMERIK 802D.
	1
	

	
	Практическое занятие №20.

Программирование цикла: нарезание резьбы CYCLE97 SINUMERIK 802D.
	2
	

	Тема 8.

Техническое обслуживание

токарных станков с ПУ
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

выполнять обслуживание токарных станков с ПУ;

устранять мелкие неполадки в работе инструмента и приспособлений;

выполнять установку инструмента в инструментальные блоки;

выполнять замену блоков с инструментом;

выполнять наблюдение за работой систем обслуживания станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп;

выполнять временное прерывание и перезапуск УП;

корректировать размеры и режим обработки по результатам работы станка;

знать:

конструктивные особенности и правила проверки на точность обслуживаемых станков;

правила технического обслуживания и подналадки токарных станков с ПУ;

порядок начала работы с различного основного кадра;

порядок корректировки размеров по результатам работы станка;

причины возникновения неисправностей, способы их обнаружения и предупреждения.

Формируемые компетенции: ПК3.1-3.4,ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Конструктивные особенности и правила проверки на точность обслуживаемых станков.

Обслуживание станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп.

Системы смазки и подачи СОЖ.

Причины возникновения неисправностей станков с программным управлением и способы их обнаружения и предупреждения.

Порядок устранения мелких неполадок в работе инструмента и приспособлений.
	
	

	
	
	
	2

	
	Практическое занятие №21.

Временное прерывание и перезапуск УП при переточке инструмента
	1
	

	
	Практическое занятие №22.

Временное прерывание и перезапуск УП при коррекции инструмента
	1
	

	
	Практическое занятие №23.

Корректировка режимов резания по результатам работы станка.
	1
	

	
	Практическое занятие №24.

Корректировка размеров по результатам работы станка.
	1
	

	Тема 9.

Обработка деталей

на фрезерных станах с ПУ
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

управлять станком с панели управления;

устанавливать и выполнять съем деталей после обработки;

выполнять контроль выхода инструмента в исходную точку и его корректировку;

знать:

виды работ, выполняемых нафрезерныхстанках с ПУ;

устройство, кинематические схемы, принцип работы и правила управления фрезерных станков с ПУ;

способы установки и выверки деталей на фрезерных станках с ПУ;

назначение и правила применения РИ на фрезерных станках с ПУ;

назначение и условия применения приспособлений для закрепления деталей и РИ на фрезерных станках с ПУ;

особенности технологического процесса обработки деталей на фрезерных станках с ПУ;

порядок применения контрольно-измерительных инструментов и приборов.

Формируемые компетенции: ПК1.1,ПК1.2, ПК1.3,ПК1.4,ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	
	

	
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	Устройство и принцип работы фрезерного станка с ПУ.

Режущий инструмент, применяемый на фрезерныхстанкахс ПУ.

Приспособления для закрепления деталей и режущего инструмента на фрезерных станках с ПУ.

Устройства автоматической смены инструмента.

Порядок ввода информации: в ручном, полуавтоматическоми автоматическом режимах.

Редактирование УП.

Технологические циклы: плоское фрезерование, фрезерование контура, фрезерование продольного отверстия, фрезерование паза, фрезерование кольцевых канавок.
	
	3

	
	Практическое занятие №25.

Установка и закрепление заготовок на столе фрезерного станка с ПУ.
	1
	

	
	Практическое занятие №26

Установка и закрепление инструмента в инструментальный магазин, ввод данных нового инструмента.
	1
	

	
	Практическое занятие №27

Привязка инструмента и заготовки.
	1
	

	
	Практическое занятие №28

Ввод программы, симуляция, редактирование.
	1
	

	
	Практическое занятие №29

Программирование цикла: плоское фрезерование CYCLE71SINUMERIK 802D.
	1
	

	
	Практическое занятие №30

Программирование цикла: фрезерование контура CYCLE72 SINUMERIK 802D.
	1
	

	
	Практическое занятие №31

Программирование цикла: обработка паза на одной окружности SLOT1 SINUMERIK 802D.
	1
	

	
	Практическое занятие №32

Программирование цикла: обработка кольцевых канавок SLOT2 SINUMERIK 802D.
	1
	

	Тема 10.

Техническое обслуживание

фрезерных станков с ПУ
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

выполнять обслуживание фрезерных станков с ПУ;

устранять мелкие неполадки в работе инструмента и приспособлений;

выполнять установку инструмента в инструментальные блоки;

выполнять замену блоков с инструментом;

выполнять наблюдение за работой систем обслуживания станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп;

выполнять временное прерывание и перезапуск УП;

корректировать размеры и режим обработки по результатам работы станка;

знать:

конструктивные особенности и правила проверки на точность обслуживаемых станков;

правила технического обслуживания и подналадки фрезерных станков с ПУ;

порядок начала работы с различного основного кадра;

порядок корректировки размеров по результатам работы станка;

причины возникновения неисправностей, способы их обнаружения и предупреждения.

Формируемые компетенции: ПК 3.1-3.4,ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Конструктивные особенности и правила проверки на точность обслуживаемых станков.

Обслуживание станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп.

Системы смазки и подачи СОЖ.

Причины возникновения неисправностей фрезерных станков с программным управлением и способы их обнаружения и предупреждения.

Порядок устранения мелких неполадок в работе инструмента и приспособлений.
	
	2

	
	Практическое занятие №33

Временное прерывание и перезапуск УП при смене инструмента.

Временное прерывание и перезапуск УП при коррекции инструмента.
	1
	

	
	Практическое занятие №34

Техническое обслуживание фрезерного станка с ПУ.
	1
	

	Тема 11.

Обработка деталей

на сверлильных станах с ПУ
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

управлять сверлильным станком с панели управления;

устанавливать и выполнять съем деталей после обработки;

выполнять контроль выхода инструмента в исходную точку и его корректировку;

знать:

виды работ, выполняемых на сверлильных станках с ПУ;

устройство, кинематические схемы, принцип работы и правила управления сверлильных станков с ПУ;

способы установки и выверки деталей на сверлильных станках с ПУ;

назначение и правила применения РИ на сверлильных станках с ПУ;

назначение и условия применения приспособлений для закрепления деталей и РИ на сверлильных станках с ПУ;

особенности технологического процесса обработки деталей на сверлильных станках с ПУ;

Формируемые компетенции: ПК 3.1-3.4,ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Устройство и принцип работы сверлильных станков с ПУ.

Режущий инструмент, применяемый на сверлильных станках с ПУ.

Приспособления для закрепления деталей и режущего инструмента на сверлильных станках с ПУ.

Порядок ввода информации: в ручном, полуавтоматическом и автоматическом режимах. Редактирование УП.

Технологические циклы: сверление - центрование, сверление – цекование, глубокое сверление, развёртывание, растачивание.
	
	3

	
	Практическое занятие №35

Установка и закрепление заготовок на сверлильных станках с ПУ.

Установка и закрепление инструмента в инструментальный магазин, ввод данных нового инструмента.
	1
	

	
	Практическое занятие №36

Программирование циклов сверления: CYCLE81 , CYCLE82, CYCLE83 SINUMERIK 802D
	1
	

	
	Практическое занятие №37

Программирование циклов развертывания: CYCLE85, CYCLE89
	1
	

	
	Практическое занятие №38

Программирование циклов растачивания: CYCLE86, CYCLE87, CYCLE88
	1
	

	Тема 12.

Техническое обслуживание

сверлильных станков с ПУ
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

выполнять обслуживание сверлильных станков с ПУ;

устранять мелкие неполадки в работе инструмента и приспособлений;

выполнять наблюдение за работой систем обслуживания станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп;

выполнять временное прерывание и перезапуск УП;

корректировать размеры и режим обработки по результатам работы станка;

знать:

конструктивные особенности и правила проверки на точность обслуживаемых станков;

правила технического обслуживания и подналадки сверлильных станков с ПУ;

порядок начала работы с различного основного кадра;

порядок корректировки размеров по результатам работы станка;

причины возникновения неисправностей, способы их обнаружения и предупреждения.

Формируемые компетенции: ПК 3.1-3.4,ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Конструктивные особенности и правила проверки на точность обслуживаемых станков.

Обслуживание станков по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп.

Системы смазки и подачи СОЖ.

Причины возникновения неисправностей станков с программным управлением и способы их обнаружения и предупреждения.

Порядок устранения мелких неполадок в работе инструмента и приспособлений.
	
	

	
	
	
	2

	
	Практическое занятие №39

Временное прерывание и перезапуск УП при смене инструмента.

Временное прерывание и перезапуск УП при коррекции инструмента.
	2
	

	Тема 13.

Работа на многоцелевых станках с ПУ
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

выполнять обслуживание многоцелевых станков с ЧПУ;

знать:

виды работ, выполняемых на многоцелевых станках с ПУ

устройство, кинематические схемы, принцип работы многоцелевых станков с ПУ;

назначение и условия применения универсальных и специальных приспособлений для закрепления РИ и заготовки;

назначение, правила применения и установки РИ на многоцелевых станках.

Формируемые компетенции: ПК 3.1-3.4,ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Устройство и принцип работы многоцелевых станков с ПУ.

Режущий инструмент, применяемый на многоцелевых станках с ПУ.

Приспособления для закрепления деталей и режущего инструмента на многоцелевых станках с ПУ.

Порядок ввода информации: в ручном, полуавтоматическом и автоматическом режимах. Редактирование УП.

Технологические циклы осуществляемые на многоцелевых станках.

Техническое обслуживание многоцелевых станков.
	
	2

	
	Практическое занятие №40

Установка и закрепление заготовок на многоцелевых станках.

Установка и закрепление инструмента в инструментальный магазин, ввод данных нового инструмента.
	2
	

	Тема 14.

Обеспечение

заданной точности

изготовления деталей
	В результате изучения обучающийся должен

уметь:

настраивать и регулировать контрольно-измерительные инструменты и приборы;

знать:

приемы, обеспечивающие заданную точность изготовления деталей;

правила настройки и регулировки контрольно-измерительных инструментов и приборов.

Формируемые компетенции: ПК 3.1-3.4,ОК1, ОК2, ОК3, ОК4, ОК5, ОК6
	
	

	
	Содержание учебного материала
	1
	

	
	Приемы обеспечения точности изготовления деталей на станках с ПУ.

Правила настройки и регулировки контрольно-измерительных инструментов и приборов
	
	2

	
	Практическое занятие №41

Настройка и регулировка контрольно-измерительных инструментов и приборов.
	1
	

	Тема 15.

Организация работ

при многостаночном

обслуживании станков с ПУ
	В результате изучения обучающийся должен

знать:

особенности организации работ при многостаночном обслуживании станков с ПУ;

порядок управления группой станков с ПУ;

возможности применения манипуляторов для механической подачи заготовок на рабочее место.
	
	

	
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	Особенности организации работ при многостаночном обслуживании станков с ПУ.

Возможности применения манипуляторов.
	
	2

	Домашние задания

Систематическая проработка конспектов лекций, учебной и специальной литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите.
	
	

	Учебная практика

Виды работ:

техническое обслуживание станков с ЧПУ;
подналадка отдельных узлов и механизмов станков с ЧПУ в процессе работы;

токарная обработка деталей на двух координатном станке с ЧПУ;

обработка деталей на тех координатном станке с ЧПУ;
	180
	

	Производственная практика

Виды работ:

обработка деталей и обслуживание двух-трех координатных токарных станков;
выполнение комплексной работы №1;

фрезерная обработка на трех-пяти координатных станках;

выполнение комплексной работы №2;

выполнение комплексной итоговой работы.
	444
	

	Всего
	703
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1.Реализация профессионального модуля предполагает наличие кабинета технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах, оснащенный оборудованием для демонстрации и имитации работ на металлорежущих станках.

Лаборатории программного управления станками с ЧПУ

Мастерская металлообработки

Оснащенные базы практики, в соответствии с основными видами деятельности.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемые для использования в образовательном процессе

3.2.1. Печатные издания

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы

Основные источники:

1. Багдасарова, Т.А. Основы резания металлов: учеб.пособие [Текст]/ Т. А. Багдасарова. — М.: Издательский центр «Академия», 2007. — 80 с.

2. Багдасарова, Т.А.Технология токарных работ: учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М.: Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.

3. Багдасарова,Т.А.Технология фрезерных работ: учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст] / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.

4. Босинзон, М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация [Текст]/ М.А. Бозинсон – М.: Издательский центр «Академия», 2008. - 192 с.

5. Вереина, Л.И., Краснов М.М. Устройство металлорежущих станков [Текст]/Л.И, Вереина, М.М. Краснов — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.

6. Попов, С.А. Шлифовальные работы[Текст] / С.А. Попов – М: Высшая школа, 1999. – 383 с.

7. Схиртладзе, А.Г. и др Станочник широкого профиля [Текст] /А.Г. Схиртладзе – М.: Высшая школа, 1998. – 464 с.

Дополнительные источники: 

1. Багдасарова,Т.А.Выполнение работ по профессии "Токарь: Пособие по учебной практике: учеб.пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2013. — 176 с.

2. Багдасарова,Т.А.Технология токарных работ: раб. тетрадь : учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М.: Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.

3. Багдасарова,Т.А.Технология фрезерных работ: раб. тетрадь : учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М.: Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.

4. Багдасарова, Т.А.Б142 Устройство металлорежущих станков : раб.тетрадь : учеб. пособие длянач. проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр≪Академия≫, 2011. — 96 с.

Справочники:

1. Вереина, Л.И. Справочник токаря: учеб.пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Л.И. Вереина. — М.: Издательский центр «Академия», 2010. — 448 с.

2. Гжиров, Р.И. , Серебряницкий, П.П. Программирование обработки на станках с ЧПУ [Текст]. – Л.: Машиностроение. Ленингр. от – ние, 1990. – 588 с.

3. Косовский, В.Л. Справочник фрезеровщика [Текст]. – М.: Издательский центр «Академия»,1997. – 400 с.

4. Наерман, М.С. Справочник молодого шлифовщика [Текст]. – М.: Высшая школа, 1991. – 207 с.

Интернет-ресурсы:

1. Обработка металла и машиностроение [Электронный ресурс]. - Режим доступа: http://metaspros.info/.ru/
2. Чертежник - Металлообрабатывающие станки - Формообразование на станках [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http://www.konctryktor.ru/
3. Металлообработка. [Электронный ресурс]. - Режим доступа: http://www.metobr-expo.ru/
4. Каталог техоснастки. [Электронный ресурс]. - Режим доступа: http://www.s-t-group.com/catalog/
5. Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки [Электронный ресурс]. - Режим доступа: www.stankoinform.ru
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	1
	2
	3

	ПК 3.1

Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлениям
	Знания:

правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора станка с программным управлением, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	
	Умения:

осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора станка с программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
	Практические 

занятия

	
	Действия:

выполнение подготовительных   работ и обслуживания рабочего места оператора станка с программным управлением
	Практическая работа

Виды работ 

на практике

	ПК 3.2

Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием
	Знания:

устройство и принципы работы металлорежущих станков с программным управлением, правила подналадки;

наименование, назначение, устройство и правила применения приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	
	Умения:

выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий инструмент и контрольно-измерительный инструмент
	Практические 

занятия

	
	Действия:

подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием
	Практическая работа

Виды работ

на практике

	ПК 3.3.

Осуществлять перенос программы на станок, адаптацию разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных технологической и конструкторской документации
	Знания

основные направления автоматизации производственных процессов;

системы программного управления станками;

основные способы подготовки программы
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	
	Умения:

определять возможности использования готовых управляющих программ на станках ЧПУ
	Практические 

занятия

	
	Действия:

перенос программы на станок, адаптации разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации
	Практическая работа

Виды работ 

на практике

	ПК 3.4.

Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству в соответствии с заданием и технической документацией
	Знания:

правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;

организацию работ при многостаночном обслуживании станков с программным управлением;

приемы, обеспечивающие заданную точность изготовления деталей

правила перемещения грузов и эксплуатации

специальных транспортных и грузовых средств
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	
	Умения:

определять режим резания по справочнику и паспорту станка;

составлять технологический процесс обработки деталей, изделий;

выполнять технологические операции при изготовлении детали на металлорежущем станке с числовым программным управлением
	Практические 

занятия

	
	Действия:

обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием, технологической и конструкторской документацией
	Практическая работа

Виды работ 

на практике

	ОК 01.

Выбирать способы решения задач

профессиональной деятельности,

применительно к различным контекстам
	Дескрипторы: 

распознавание сложных проблемных ситуаций в различных контекстах. Проведение анализа сложных ситуаций при решении задач профессиональной деятельности.

определение потребности в информации и источников её получения. Осуществление эффективного поиска. Разработка детального плана действий. Оценка рисков на каждом шаге.

оценка плюсов и минусов полученного результата, своего плана и его реализации, предлагает критерии оценки и рекомендации по улучшению плана.
	Практическая работа

Ситуационные 

задания

	
	Умения: 

распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; 

анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; 

определять этапы решения задачи;

выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;

составить план действия;

определить необходимые ресурсы;

владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; 

реализовать составленный план; 

оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника).
	Практические 

занятия

Ситуационные 

задания

	
	Знания: 

актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить; 

основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте.

алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях; 

методы работы в профессиональной и смежных сферах;

структуру плана для решения задач; 

порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 02.

Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности
	Дескрипторы: 

планирование информационного поиска из широкого набора источников, необходимого для выполнения профессиональных задач; 

проведение анализа полученной информации, выделяет в ней главные аспекты; 

структурировать отобранную информацию в соответствии с параметрами поиска; 

интерпретация полученной информации в контексте профессиональной деятельности.
	Практическая работа Экспертное

наблюдение

проект

	
	Умения:

определять задачи поиска информации; 

определять необходимые источники информации;

планировать процесс поиска;

структурировать получаемую информацию; 

выделять наиболее значимое в перечне информации; 

оценивать практическую значимость результатов поиска;

оформлять результаты поиска
	Практические 

занятия 

Экспертное 

наблюдение

	
	Знания: 

номенклатура информационных источников применяемых в профессиональной деятельности;

приемы структурирования информации; 

формат оформления результатов поиска информации
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 03.

Планировать

и реализовывать

собственное

профессиональное и личностное развитие
	Дескрипторы: 

использование актуальной нормативно-правовой документацию по профессии (специальности); 

применение современной научной профессиональной терминологии; 

определение траектории профессионального развития и самообразования
	Практическая работа Экспертное

наблюдение

проект

	
	Умения: 

определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; 

выстраивать траектории профессионального и личностного развития
	Практические 

занятия 

Экспертное 

наблюдение



	
	Знания: 

содержание актуальной нормативно-правовой документации; 

современная научная и профессиональная терминология;

возможные траектории профессионального развития и самообразования
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 04.

Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами
	Дескрипторы: 

участие в деловом общении для эффективного решения профессиональных задач; 

планирование профессиональной деятельности
	Практическая работа Экспертное

наблюдение

Деловая игра

	
	Умения: 

организовывать работу коллектива и команды; 

взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами
	Практические

занятия

Деловая игра

	
	Знания: 

психология коллектива; 

психология личности; 

основы проектной деятельности
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 05.

Осуществлять устную и письменную

коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста
	Дескрипторы: 

грамотно устно и письменно излагать свои мысли по профессиональной тематике на государственном языке; 

проявлять толерантность в рабочем коллективе
	Практическая работа Экспертное

наблюдение



	
	Умения: 

излагать свои мысли на государственном языке; оформлять документы.
	Практические 

занятия 

Экспертное 

наблюдение

	
	Знания:

особенности социального и культурного контекста; 

правила оформления документов.
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 07.

Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Дескрипторы: 

соблюдать правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; 

обеспечивать ресурсосбережение на рабочем месте.
	Практическая работа Экспертное

наблюдение

	
	Умения: 

соблюдать нормы экологической безопасности; 

определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профессии (специальности).
	Практические 

занятия 

Экспертное 

наблюдение

	
	Знания: 

правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; 

основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности; 

пути обеспечения ресурсосбережения.
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 08.

Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание необходимого уровня физической подготовленности.
	Дескрипторы: 

сохранение и укрепление здоровья посредством использования средств физической культуры; 

поддержание уровня физической подготовленности для успешной реализации профессиональной деятельности
	Практическая работа Экспертное

наблюдение



	
	Умения: 

использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей; 

применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности;

пользоваться средствами профилактики перенапряжения характерными для данной профессии (специальности)
	Практические 

занятия 

Экспертное 

наблюдение



	
	Знания:

роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека; 

основы здорового образа жизни; 

условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для профессии (специальности); 

средства профилактики перенапряжения.
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 09.

Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
	Дескрипторы: 

применение средств информатизации и информационных технологий для реализации профессиональной деятельности
	Практическая работа Экспертное

наблюдение

	
	Умения: 

применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач;

использовать современное программное обеспечение
	Практические

занятия

Экспертное

наблюдение

	
	Знания: 

современные средства и устройства информатизации; 

порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности.
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 10.

Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке
	Дескрипторы: 

применение в профессиональной деятельности инструкций на государственном и иностранном языке; 

ведение общения на профессиональные темы
	Практическая работа Экспертное

наблюдение

	
	Умения: 

понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; 

участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; 

строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; 

кратко обосновывать и объяснить свои действия (текущие и планируемые); 

писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы
	Практические 

занятия 

Экспертное 

наблюдение



	
	Знания: 

правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы; 

основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика); 

лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности; особенности произношения; правила чтения текстов профессиональной направленности
	Тестирование

Собеседование

Экзамен

	ОК 11.

Планировать

предпринимательскую деятельность в

профессиональной сфере
	Дескрипторы: 

определение инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности; 

составлять бизнес план; презентовать бизнес-идею; 

определение источников финансирования; 

применение грамотных кредитных продуктов для открытия дела
	Практическая работа Экспертное

наблюдение

проект

	
	Умения: 

выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи;

презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности; 

оформлять бизнес-план; 

рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования
	Практические занятия Экспертное наблюдение

Деловая игра

	
	Знание: 

основы предпринимательской деятельности; 

основы финансовой грамотности; 

правила разработки бизнес-планов; 

порядок выстраивания презентации; кредитные банковские продукты 
	Тестирование

Собеседование

Экзамен
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1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной практики – является частью основной образовательной программы среднего профессионального образования – программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих, разработанной в соответствии с ФГОС по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением

1.2. Цели и задачи учебной практики
С целью овладения видами профессиональной деятельности по профессии обучающийся в ходе освоения учебной практики должен

уметь:

·  выполнять подготовительные работы и обслуживание рабочего места станочника;

·  выполнять обработку и доводку деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией;

· выполнять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием;

· определять последовательность и оптимальный режим обработки различных изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)
1.3. Количество часов на освоение программы учебной практики:
учебной практики ПМ.01 – 144 часов 

2. Тематический план и содержание учебной практики
	Наименование разделов 
профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала
	Объем часов

	1
	2
	3

	ПМ 01.

Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
	
	144

	Тема 01.1

Выполнение работ 

на токарных станах
	Обучающийся должен уметь:
· выполнять обработку заготовок, деталей на универсальных, токарных, станках с применением охлаждающей жидкости, с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки

· выполнять токарную обработку наружных цилиндрических поверхностей

· выполнять обработку отверстий;
· выполнять обработку конических поверхностей;

· выполнять обработку фасонных поверхностей;

· выполнять нарезание наружной, внутренней треугольной резьбы метчиком или плашкой на токарных станках;

· выполнять нарезание наружной и внутренней треугольной, резьбы резцом;

· выполнять наладку токарных станков;

· выполнять подналадку токарных, станков;

· проверять качество обработки деталей.
	90

	
	Содержание:
	

	
	Обработка наружных цилиндрических и плоских торцевых поверхностей
01.1.1. Соблюдение правил техники безопасности и охраны труда; управление и наладка станка;
01.1.2. Точение торцовых поверхностей; Точение гладкого вала с установкой в 3-х кулачковом патроне;

01.1.3. Центрование; Точение ступенчатого вала с установкой в 3-х кулачковом патроне;

01.1.4.Изготовление вала с закреплением в 3-х кулачковом патроне с поджатием задним центром;

01.1.5. Затачивание проходных токарных резцов;

01.1.6. Вытачивание канавок на цилиндрических и торцовых поверхностях; Отрезание
	36

	
	Обработка цилиндрических отверстий
01.1.7. Сверление и рассверливание сквозных отверстий; Сверление и рассверливание глухих отверстий;

01.1.8. Растачивание;
	12

	
	Нарезание крепежных резьб

01.1.9. Нарезание наружной резьбы плашками различного диаметра;
01.1.10. Нарезание внутренней резьбы метчиками в сквозных, и в глухих отверстиях (в упор);
	12

	
	Обработка конических поверхностей

01.1.11. Обработка наружных конических поверхностей при повороте верхних салазок суппорта;
	6

	
	Обработка фасонных поверхностей вращения

01.1.12. Обработка фасонных поверхностей комбинированием подач;
	6

	
	Нарезание резьбы резцом
02.1.13. Нарезание наружной и треугольной резьбы со свободным выходом и в упор;
02.1.14. Нарезание внутренней треугольной резьбы со свободным выходом и в упор;
	12

	Выполнение комплексной
работы №1
	
	6

	Тема 01.2

Выполнение работ на фрезерных станках


	Обучающийся должен уметь:
· выполнять работы по обработке деталей на фрезерных, станках с применением охлаждающей жидкости, с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания;
· выполнять установку и выверку деталей на столе станка и в приспособлениях;

· выполнять наладку фрезерных станков;
· выполнять фрезерование плоских поверхностей;
· выполнять фрезерование прямоугольных и радиусных наружных и внутренних поверхностей уступов, пазов, канавок, зубьев шестерен и зубчатых реек;

· выполнять подналадку фрезерных станков;
· проверять качество обработки деталей;
	48

	
	Содержание:
	

	
	Фрезерование плоских поверхностей
01.2.1. Соблюдение правил техники безопасности и охраны труда; управление и наладка станка.

01.2.2. Фрезерование плоских поверхностей, фрезерование параллельных плоских поверхностей.

01.2.3. Фрезерование рёбер; фрезерование сопряженных перпендикулярных плоских поверхностей.

01.2.4. Фрезерование наклонных плоских поверхностей и скосов.

Фрезерование уступов

01.2.5. Фрезерование уступов концевыми фрезами и набором дисковых фрез;
	30

	
	Фрезерование пазов и канавок
01.2.6. Фрезерование сквозных прямоугольных пазов дисковыми и концевыми фрезами на плоских поверхностях;
01.2.7. Фрезерование замкнутых канавок и закрытых пазов на плоских и цилиндрических поверхностях;
	12

	Выполнение комплексной

работы №2
	
	6

	Выполнение комплексной итоговой работы
	
	6

	
	Всего часов:
	144


3. условия реализации программы УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Программа учебной практики:

ПМ.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса реализуется в мастерской металлорежущих станков 

Оборудование учебной мастерской и рабочих мест мастерской металлорежущего оборудования

_Оборудование:

1.Токарный станок -16В20 – 3шт

2. Токарный станок -1В62 – 2шт

3. Токарный станок -1М63 – 1шт

4. Токарный станок -16Б20П – 5шт

5. Токарный станок –GИ902/1000 – 2шт

6. Токарный станок -16К20 – 4шт

7. Токарный станок -1А616

8. Вертикально – фрезерный станок 6Р10 – 3шт

5.Заточной станок 3864 – 1шт

6. Алмазно-заточной станок -3590 – 1шт

Оснастка для МРС:

· Резцовые державки для сменных пластин

W ( 5гранные)

Т (3 гранные)

· Токарные резцы

· Оправки для спиральных сверл

· Спиральные сверла из быстрорежущей стали (10 - (30 мм

· Фрезерные оправки для фрез с цилиндрическим хвостовиком

· Фрезы с цилиндрическим хвостовиком (10 - (30 мм

· Набор слесарного инструмента:

- комплект шестигранных ключей

- комплект гаечных ключей

- молоток с квадратным бойком

- набор отверток

· Инструмент для проверки качества обработки поверхности деталей:

1. Измерительный щуп для многоцелевого станка

2. Штанген инструмент:

- штангенциркуль ШЦ-1

- штангенциркуль ШЦ-2

- штангенглубиномер

- штангенрейсмас

3. Микрометр

4. Индикатор часового типа

5. Калибры скобы

6. Калибры пробки

· Приспособления для крепления заготовок:

1. машинные тиски

2.прихваты

3.призмы

4.ступенчатые подставки

5.регулируемые подставки

6.прижимы

7.бруски различной толщины

8.Четырёх кулачковый токарный патрон

Наглядные пособия

· Кабинет токарного дела(планшеты):

1.Резец его элементы и углы

2.Обработка цилиндрических и торцовых поверхностей

3.Вытачивание канавок и отрезание

4.Обработка отверстий

5.Нарезание крепёжных резьб

6.Нарезание резьбы резцом

7.Обработка конических поверхностей

8.Обработка фасонных поверхностей

9.Станочные приспособления

· Кабинет фрезерного дела(планшеты):

1.Обработка пазов

2.Обработка уступов

3.Разновидность фасонных поверхностей

4.Фрезерование с помощью делительных приспособлений

5.Оснастка для крепления фрез

6.Оснастка для крепления заготовок

7.Виды фрез

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы

Основные источники:
9. Багдасарова Т.А. Основы резания металлов: учеб.пособие [Текст] / Т. А. Багдасарова. — М.: Издательский центр «Академия», 2007. — 80 с.
10. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ: учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст] / Т.А.Багдасарова. — М.: Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
11. БагдасароваТ.А.Технология фрезерных работ: учеб. пособие для нач.проф. образования / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
12. Вереина Л.И., Краснов М.М. Устройство металлорежущих станков [Текст]  /Л.И, Вереина, М.М. Краснов — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
13. Попов С.А. Шлифовальные работы [Текст] / С.А. Попов – М: Высшая школа, 1999. – 383 с.

14. Схиртладзе А.Г. и др Станочник широкого профиля [Текст] /А.Г. Схиртладзе – М.: Высшая школа, 1998. – 464 с.

15. Черепахин А.А.,  Технология обработки металлов: учебник для студентов учреждений среднего профессионального образования – 3-е изд., стер.  — М.: Издательский центр «Академия», 2008. — 272 с..
16. Черпаков Б.И., Альперович Т.А. Металлорежущие станки, учебник -  М.: Издательский центр «Академия», 2003. — 368 с.
Дополнительные источники: 

5. БагдасароваТ.А.Выполнение работ по профессии "Токарь: Пособие по учебной практике: учеб.пособие для нач. проф. образования [Текст]  / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2013. — 176 с.

6. БагдасароваТ.А.Технология токарных работ: раб. тетрадь : учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст]  / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.

7. БагдасароваТ.А.Технология фрезерных работ: раб. тетрадь : учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст]  / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.

8. Багдасарова Т.А.Б142 Устройство металлорежущих станков : раб.тетрадь : учеб. пособие длянач. проф. образования [Текст]  / Т.А.Багдасарова. — М.: Издательский центр≪Академия≫, 2011. — 96с.

Справочники:

4. Вереина Л.И. Справочник токаря: учеб.пособие для нач. проф. образования [Текст]  / Л.И. Вереина. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 448 с.
5. Косовский, В.Л. Справочник фрезеровщика [Текст]. – М. : Издательский центр «Академия»,1997. – 400 с.

6. Наерман, М.С. Справочник молодого шлифовщика[Текст]. – М.: Высшая школа, 1991. – 207 с.

Интернет-ресурсы:
6. Обработка металла и машиностроение [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://metaspros.info/.ru/
7. Чертежник - Металлообрабатывающие станки - Формообразование на станках. [Электронный ресурс] / Режим доступа:http://www.konctryktor.ru/
8. Металлообработка. [Электронный ресурс] / Режим доступа:http://www.metobr-expo.ru/
9. Каталог техоснастки. [Электронный ресурс] / Режим доступа:http://www.s-t-group.com/catalog/
10. Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки 

[Электронный ресурс] / Режим доступа:www.stankoinform.ru
3.3. Общие требования к организации учебной практики
Программа учебной практики предназначена для реализации государственных требований к минимуму содержания и уровню подготовки выпускников по профессии 1501.32 « Оператор станков с программным управлением». Составлена на основе Государственного стандарта начального профессионального образования (Приказ МОН РФ №44827 от 09.12 2016), профессиональной характеристики .

Учебная практика по профессиональному модулю ПМ.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса рассчитана на 144 часов изучается в учебных мастерских, на первом курсе во втором полугодии один раз в неделю.

По завершении учебной практики профессионального модуля предусмотрен дифференцированный зачет, который содержит в себе практические умения, которые должны быть сформированы у обучающихся за соответствующий период обучения. 
4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ ПМ.01
Контроль и оценка результатов освоения программы учебной практики осуществляется мастером производственного обучения, преподавателем профессионального цикла в процессе проведения занятий, а также выполнения обучающимися учебно-производственных работ.

	Результаты 
(освоенные профессиональные компетенции)
	Формы и методы контроля и оценки 

	Обучающийся должен уметь:
- выполнять подготовительные работы и обслуживание рабочего места станочника;

- выполнять обработку деталей, на токарных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией;

- выполнять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на токарных станках в соответствии с полученным заданием;

- определять последовательность и оптимальный режим обработки различных изделий на токарных станках
	Экспертное наблюдение в ходе выполнения учебно-производственных работ

Экспертная оценка выполнения комплексной работы №1

Экспертная оценка выполнения комплексной итоговой работы

	Обучающийся должен уметь:
- выполнять подготовительные работы и обслуживание рабочего места станочника;

- выполнять обработку деталей, на фрезерных станках с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией;

- выполнять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на фрезерных станках в соответствии с полученным заданием;

- определять последовательность и оптимальный режим обработки различных изделий на фрезерных станках
	Экспертное наблюдение в ходе выполнения учебно-производственных работ
Экспертная оценка выполнения комплексной работы №2

Экспертная оценка выполнения комплексной итоговой работы
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1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной практики – является частью основной образовательной программы среднего профессионального образования – программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих, разработанной в соответствии с ФГОС по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением

1.2. Цели и задачи учебной практики

С целью овладения видами профессиональной деятельности по профессии обучающийся в ходе освоения учебной практики должен

уметь:

· разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического программирования;

· выполнять диалоговое программирование с пульта управления станком;

· разрабатывать управляющие программы с применением систем CAD/CAM;

· написать управляющие программы в CAD/САМ 3-оси;
· написать управляющие программы в CAD/CAM 5-осей.

1.3. Количество часов на освоение программы учебной практики:

учебной практики ПМ.02 – 156 часов 

2. Тематический план и содержание учебной практики

	Наименование разделов 
профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала
	Объем часов

	1
	2
	3

	ПМ 02.

Разработка управляющих программ 
для станков с числовым программным управлением
	
	156

	Тема 02.1

Создание управляющей 
программы обработки для 

токарных станках с ЧПУ 
	Обучающийся должен уметь:
· выполнять диалоговое программирование с пульта управления токарным станком с ЧПУ.
	36


	
	Содержание учебного материала:
	

	
	02.1.1 - ввод информации на панель станка с ЧПУ; моделирование в реальном времени и с ускоренной подачей; редактирование;
02.1.2 - создание управляющей программы обработки контура на токарных станках с ЧПУ; симуляция обработки; обработка на ранее налаженном станке ; проверка качества обработанных поверхностей ; при необходимости редактирование УП;система ЧПУ Sinumerik, Fanuс, NC 201-M;

02.1.3 -  создание управляющей программы обработки отверстий на токарных станках с ЧПУ; симуляция обработки; обработка на ранее налаженном станке ; проверка качества обработанных поверхностей ; при необходимости редактирование УП; система ЧПУ Sinumerik, Fanuk, NC 201-M;

02.1.4 - создание управляющей программы обработки канавок и выточек на токарных станках с ЧПУ; симуляция обработки; обработка на ранее налаженном станке ; проверка качества обработанных поверхностей ; при необходимости редактирование УП; система ЧПУ Sinumerik, Fanuс, NC 201-M;

02.1.5 - создание управляющей программы обработки резьбовых поверхностей на токарных станках с ЧПУ; симуляция обработки; обработка на ранее налаженном станке ; проверка качества обработанных поверхностей ; при необходимости редактирование УП; система ЧПУ Sinumerik система ЧПУ Sinumerik, Fanuс, NC 201-M;
	

	Выполнение комплексной 

работы №1
	создание управляющей программы обработки на токарных станках с ЧПУ; симуляция обработки; обработка на ранее налаженном станке ; проверка качества обработанных поверхностей ; при необходимости редактирование УП.
	6

	Тема 02.2

Создание управляющей 
программы обработки для 

многоцелевых станков с ЧПУ
	Обучающийся должен уметь:
· выполнять диалоговое программирование с пульта управления многоцелевым станком с ЧПУ.
	42

	
	Содержание:
	

	
	02.2.1 - создание управляющей программы обработки отверстий на многоцелевых станках с ЧПУ; симуляция обработки; обработка на ранее налаженном станке ; проверка качества обработанных поверхностей ; при необходимости редактирование УП;

02.2.2 - создание управляющей программы обработки ряда отверстий на многоцелевых станках с ЧПУ; симуляция обработки; обработка на ранее налаженном станке ; проверка качества обработанных поверхностей ; при необходимости редактирование УП;

02.2.3 - создание управляющей программы обработки отверстий по окружности на многоцелевых станках с ЧПУ; симуляция обработки; обработка на ранее налаженном станке ; проверка качества обработанных поверхностей ; при необходимости редактирование УП;

02.2.4 - создание управляющей программы фрезерной обработки на обрабатывающих центрах с ЧПУ; симуляция обработки; обработка на ранее налаженном станке ; проверка качества обработанных поверхностей ; при необходимости редактирование УП; система ЧПУ Sinumerik;

02.2.5 - создание управляющей программы фрезерной обработки на обрабатывающих центрах с ЧПУ; симуляция обработки; обработка на ранее налаженном станке ; проверка качества обработанных поверхностей ; при необходимости редактирование УП; система ЧПУ NC 201-M;

02.2.6 - создание управляющей программы фрезерной обработки на обрабатывающих центрах с ЧПУ; симуляция обработки; обработка на ранее налаженном станке ; проверка качества обработанных поверхностей ; при необходимости редактирование УП; система ЧПУ Fanuс ;
	

	Выполнение комплексной 
работы №2
	
	6

	Тема 02.3

Подготовка технологических процессов на базе CAD/CAM систем 
	Обучающийся должен уметь:
· разрабатывать управляющие программы с применением систем CAD/CAM;

· написать управляющую программу в CAD/САМ 3-оси;
· написать управляющую программу в CAD/CAM 5-осей.
	72


	
	Содержание:
	

	
	03.3.1 - написания управляющей программы в CAD/САМ 3-оси для токарной обработки;
03.3.2 - написания управляющей программы в CAD/САМ 3-оси для фрезерной обработки;

03.3.3 - написания управляющей программы в CAD/САМ 5-оси для токарной обработки;

03.3.4 - написания управляющей программы в CAD/САМ 5-оси для фрезерной обработки;
03.3.5 - Построцессирование траекторий. Передача файла NC в стойку управления станком с ЧПУ.
	

	Выполнение комплексной 
работы № 3
	
	6

	Выполнение комплексной итоговой работы
	
	6

	
	Всего часов:
	156


3. условия реализации программы УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Программа учебной практики:

ПМ.02 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением реализуется в мастерской станков с ЧПУ и лаборатории  Программирование станков с программным управлением.
Оборудование учебной мастерской и рабочих мест мастерской станков с ЧПУ:

_Оборудование:
1.Токарный станок с ПУ -16А20Ф – 2шт

2. Токарный станок с ПУ –Т500/1000 – 3шт

3.Обрабатывающий центр – 2шт

4.Заточной станок 3864 – 1шт

5. Алмазно-заточной станок – 1шт

Оснастка для станков с ПУ:

· Резцовые державки для сменных пластин

W ( 5гранные)

Т (3 гранные)

· Оправки для спиральных сверл

· Спиральные сверла из быстрорежущей стали (10 - (30 мм

· Фрезерные оправки для фрез с цилиндрическим хвостовиком

· Фрезы с цилиндрическим хвостовиком (10 - (30 мм

· Набор слесарного инструмента:

- комплект шестигранных ключей

- комплект гаечных ключей

- молоток с квадратным бойком

- набор отверток

· Инструмент для проверки качества обработки поверхности деталей:

1. Измерительный щуп для многоцелевого станка

2. Штанген инструмент:

- штангенциркуль ШЦ-1

- штангенглубиномер

- штангенрейсмас

3. Микрометр

4. Индикатор часового типа

5. Калибры скобы

6. Калибры пробки

· Приспособления для крепления заготовок:

1. машинные тиски

2.прихваты

3.призмы

4.ступенчатые подставки

5.регулируемые подставки

6.прижимы

7.бруски различной толщины

Наглядные пособия

· Кабинет токарного дела(планшеты):

1.Резец его элементы и углы

2.Обработка цилиндрических и торцовых поверхностей

3.Вытачивание канавок и отрезание

4.Обработка отверстий

5.Нарезание крепёжных резьб

6.Нарезание резьбы резцом

7.Обработка конических поверхностей

8.Обработка фасонных поверхностей

9.Станочные приспособления

· Кабинет фрезерного дела(планшеты):

1.Обработка пазов

2.Обработка уступов

3.Разновидность фасонных поверхностей

4.Фрезерование с помощью делительных приспособлений

5.Оснастка для крепления фрез

6.Оснастка для крепления заготовок

7.Виды фрез

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

Учебники:

1. Гапонкин В.А. и др. Обработка резанием, металлорежущий инструмент и станки [Текст]  - М.: Машиностроение, 1990.- 448 с.

2. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация [Текст]  – М.: Издательский центр «Академия», 2008. - 192 с.

3. Схиртладзе А.Г. и др Станочник широкого профиля [Текст]  – М.: Высшая школа, 1998. – 464 с.

4. Попов С.А. Шлифовальные работы [Текст]  – М : Высшая школа, 1999. – 383 с.

5. Черпаков Б.И. Металлорежущие станки [Текст] – М.: Издательский центр «Академия», 2004. – 368 с.

Справочники:

1. Веренина Л.И. Справочник молодого токаря [Текст]   – М.: Издательский центр «Академия», 2004. - 448 с.

2. Косовский В.Л. Справочник фрезеровщика [Текст]  – М.:Издательский центр «Академия»,1997. – 400 с.

3. Наерман М.С. Справочник молодого шлифовщика [Текст]  – М.: Высшая школа, 1991. – 207 с.

4.Гжиров Р.И. , Серебряницкий П.П. Программирование обработки на станках с ЧПУ  [Текст] – Л.: Машиностроение. Ленингр. от – ние, 1990. – 588 с.

Дополнительные источники:

Учебные пособия:

1. Богдасарова Т.А. Токарь – универсал [Текст]  – М : Издательский центр «Академия», 2004. - 288 с.

2. Наерман М.С. , Наерман Я.М. Руководство для подготовки шлифовщиков  [Текст]. - М.: Высшая школа, 1989. – 279 с.

3. Слепинин В.А. Руководство для обучения токарей по металлу [Текст] – М.: Высшая школа, 1987. – 200 с.

4. Схиртладзе А.Г. Работа оператора станков с программным управлением  [Текст] – М : Высш. шк.; Издательский центр «Академия»,1998. – 175 с.

5. Пядочкин А.Е. Руководство для обучения фрезеровщиков по металлу [Текст] – М.: Высшая школа,1970. – 208 с.

Руководство пользователя:

1. Управление и программирование

SINUMERIK 802D – Токарная обработка

2. Управление и программирование 

SINUMERIK 802D – Фрезерная обработка

3. Руководство оператора системы NC201М

4. Руководство программиста системы NC201М

5. Руководство оператора системы 2Р22

Инструкции
1. Инструкция по охране труда:

- При работе на токарных станках ИОТ № 001 от 1.10.2017

- При работе на фрезерных станках ИОТ № 002 от 1.10.2017

- При работе на сверлильных станках ИОТ № 003 от1.10.2017

- При работе на станках с ПУ ИОТ № 039 от 1.10.2017

 - При работе на заточных станках  ИОТ № 004 от 1.10.2017

2. Инструкция по противопожарным мероприятиям

3.3. Общие требования к организации учебной практики
Программа учебной практики предназначена для реализации государственных требований к минимуму содержания и уровню подготовки выпускников по профессии 1501.32 « Оператор станков с программным управлением». Составлена на основе Государственного стандарта начального профессионального образования (Приказ МОН РФ №44827 от 09.12 2016), профессиональной характеристики .

Учебная практика по профессиональному модулю ПМ.02 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением рассчитана на 156 часов изучается в учебных мастерских, и лаборатории Программирование станков с программным управлением. на втором курсе во втором полугодии два раза в неделю.

По завершении учебной практики профессионального модуля предусмотрен дифференцированный зачет, содержащий в себе практические умения, которые должны быть сформированы у обучающихся за соответствующий период обучения. 
4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ ПМ.02

Контроль и оценка результатов освоения программы учебной практики осуществляется мастером производственного обучения, преподавателем профессионального цикла в процессе проведения занятий, а также выполнения обучающимися учебно – производственных работ.

	Результаты 
(освоенные профессиональные компетенции)
	Формы и методы контроля и оценки 

	Обучающийся должен иметь практический опыт создания управляющей программы обработки для токарных станков с ЧПУ:
· выполнения диалогового программирования с пульта управления токарным станком с ЧПУ

· программирование обработки наружного и внутреннего контура; вытачивания канавок и выемок ; нарезания резьбы, на различных системах ЧПУ.
	Экспертное наблюдение в ходе выполнения учебно-производственных работ

Экспертная оценка выполнения комплексной работы №1

Экспертная оценка выполнения комплексной итоговой работы

	Обучающийся должен иметь практический опыт создания управляющей программы обработки для многоцелевых станков с ЧПУ::
· выполнения диалогового программирования с пульта управления многоцелевым станком с ЧПУ

· программирование обработки отверстий  и фрезерной обработки на различных системах ЧПУ.
	Экспертное наблюдение в ходе выполнения учебно-производственных работ
Экспертная оценка выполнения комплексной работы №2

Экспертная оценка выполнения комплексной итоговой работы

	Обучающийся должен иметь практический опыт подготовки технологических процессов на базе CAD/CAM систем
· разработки управляющих программ с применением систем CAD/CAM;

· написания управляющей программы в CAD/САМ 3-оси;
· написания управляющей программы в CAD/CAM 5-осей.
	Экспертное наблюдение в ходе выполнения учебно-производственных работ
Экспертная оценка выполнения комплекснйо работы №3

Экспертная оценка выполнения комплексной итоговой работы
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1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной практики – является частью основной профессиональной образовательной программы среднего профессионального образования – программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих, разработанной в соответствии с ФГОС по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением

1.2. Цели и задачи учебной практики
С целью овладения видами профессиональной деятельности по профессии обучающийся в ходе освоения учебной практики должен

уметь:

· осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора станка с программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;

· определять режим резания по справочнику и паспорту станка;

· составлять технологический процесс обработки деталей, изделий; 

· выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент;

· выполнять технологические операции при изготовлении детали наметаллорежущем станке с числовым программным управлением;

· определять возможности использования готовых управляющих программ на станках ЧПУ.
1.3. Количество часов на освоение программы учебной практики:

учебной практики ПМ.03 – 180 часов 

2. Тематический план и содержание учебной практики
	Наименование разделов 
профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала

	Объем часов

	1
	2
	3

	ПМ 03.

Изготовление деталей на металлорежущих станках 
с программным управлением по стадиям технологического процесса
	
	180

	Тема 03.1

техническое обслуживание станков с ЧПУ
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· выполнения подготовительных работ и обслуживания рабочего места оператора станка с программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
	24


	
	Содержание учебного материала:
	

	
	03.1.1 - техническое обслуживание токарных станков с ЧПУ.
03.1.2 - техническое обслуживание сверлильных станков с ЧПУ.

03.1.3. - техническое обслуживание фрезерных станков с ЧПУ.

03.1.4. - техническое обслуживание многоцелевых станков с ЧПУ.
	

	Тема 03.2

подналадка отдельных узлов и механизмов станков с ЧПУ в процессе работы 
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
·  подготовки к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием;

·  переноса программы на станок, адаптации разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации;
	42

	
	Содержание:
	

	
	03.2.1 - Выполнять установку и закрепление инструмента и заготовки на токарных станках с ЧПУ.

03.2.2 - Выполнять установку и закрепление инструмента и заготовки на сверлильных, фрезерных и многоцелевых станках с ЧПУ.

03.2.3 - Настройка станка на размер.

03.2.4 – Ввод программы в диалоговом режиме

03.2.5 - Перенос программы на станок, адаптации разработанных управляющих программ.

03.2.6 - Временное прерывание и перезапуск управляющей программы с различного основного кадра.

03.2.7-  Корректировка размеров по результатам работы станка
	

	Тема 03.3

Токарная обработка деталей на двух координатном 
станке с ЧПУ
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· токарной обработки винтов, гаек, втулок, упоров, фланцев, колец, ручек;
· проверки качества обработки поверхностей деталей
	42

	
	Содержание:
	

	
	03.3.1 – Настройка станка и изготовление наружного контура.
03.3.2 – Настройка станка и изготовление канавок и выточек.

03.3.3 – Настройка станка и изготовление внутреннего контура.

03.3.4 - Токарная обработка винтов, гаек, втулок, упоров, фланцев, колец, ручек.
	

	Тема 03.4

Обработка деталей на трех координатном станке с ЧПУ
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· фрезерования плоских поверхностей, рёбер по торцу, наружного и внутреннего контура, пазов и канавок, фасонных поверхностей, отверстий фасонного контура, прямоугольных и круглых окон
· проверки качества обработки поверхностей деталей;
	66

	
	Содержание:
	

	
	03.4.1 – Настройка станка и фрезерование плоских поверхностей, рёбер по торцу, наружного и внутреннего контура, пазов и канавок, фасонных поверхностей, отверстий фасонного контура, прямоугольных и круглых окон.
	

	
	03.4.2 - фрезерование деталей со стыковыми и опорными поверхностями, расположенными под разными углами, кронштейнов, фитингов, коробок, крышек, кожухов, муфт, фланцев.
03.4.3 - обработка торцовых поверхностей гладких и ступенчатых отверстий.

03.4.4 - сверление, цекование, зенкование, нарезание резьбы в отверстиях сквозных и глухих

03.4.5 - сверление, растачивание, цекование, зенкование сквозных и глухих отверстий, имеющих координаты в деталях средних и крупных габаритов из прессованных профилей, горячештампованных заготовок незамкнутого или кольцевого контура из различных металлов.
	

	Выполнение комплексной итоговой работы
	
	6

	
	Всего часов:
	180


3. условия реализации программы УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Программа учебной практики:

ПМ.03 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса реализуется в мастерской станков с ЧПУ.

Оборудование учебной мастерской и рабочих мест мастерской станков с ЧПУ:

_Оборудование:
1.Токарный станок с ПУ -16А20Ф – 2шт

2. Токарный станок с ПУ –Т500/1000 – 3шт

3.Обрабатывающий центр – 2шт

4.Заточной станок 3864 – 1шт

5. Алмазно-заточной станок – 1шт

Оснастка для станков с ПУ:

· Резцовые державки для сменных пластин

W ( 5гранные)

Т (3 гранные)

· Оправки для спиральных сверл

· Спиральные сверла из быстрорежущей стали (10 - (30 мм

· Фрезерные оправки для фрез с цилиндрическим хвостовиком

· Фрезы с цилиндрическим хвостовиком (10 - (30 мм

· Набор слесарного инструмента:

- комплект шестигранных ключей

- комплект гаечных ключей

- молоток с квадратным бойком

- набор отверток

· Инструмент для проверки качества обработки поверхности деталей:

1. Измерительный щуп для многоцелевого станка

2. Штанген инструмент:

- штангенциркуль ШЦ-1

- штангенглубиномер

- штангенрейсмас

3. Микрометр

4. Индикатор часового типа

5. Калибры скобы

6. Калибры пробки

· Приспособления для крепления заготовок:

1. машинные тиски

2.прихваты

3.призмы

4.ступенчатые подставки

5.регулируемые подставки

6.прижимы

7.бруски различной толщины

Наглядные пособия

· Кабинет токарного дела(планшеты):

1.Резец его элементы и углы

2.Обработка цилиндрических и торцовых поверхностей

3.Вытачивание канавок и отрезание

4.Обработка отверстий

5.Нарезание крепёжных резьб

6.Нарезание резьбы резцом

7.Обработка конических поверхностей

8.Обработка фасонных поверхностей

9.Станочные приспособления

· Кабинет фрезерного дела(планшеты):

1.Обработка пазов

2.Обработка уступов

3.Разновидность фасонных поверхностей

4.Фрезерование с помощью делительных приспособлений

5.Оснастка для крепления фрез

6.Оснастка для крепления заготовок

7.Виды фрез

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:
17. Багдасарова, Т.А. Основы резания металлов: учеб.пособие [Текст]/ Т. А. Багдасарова. — М.: Издательский центр «Академия», 2007. — 80 с.
18. Багдасарова, Т.А.Технология токарных работ: учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М.: Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
19. Багдасарова,Т.А.Технология фрезерных работ: учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст] / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
20. Босинзон, М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация [Текст]/ М.А. Бозинсон – М.: Издательский центр «Академия», 2008. - 192 с.

21. Вереина, Л.И., Краснов М.М. Устройство металлорежущих станков [Текст]/Л.И, Вереина, М.М. Краснов — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
22. Попов, С.А. Шлифовальные работы[Текст] / С.А. Попов – М: Высшая школа, 1999. – 383 с.

23. Схиртладзе, А.Г. и др Станочник широкого профиля [Текст] /А.Г. Схиртладзе – М.: Высшая школа, 1998. – 464 с.

Дополнительные источники: 

9. Багдасарова,Т.А.Выполнение работ по профессии "Токарь: Пособие по учебной практике: учеб.пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2013. — 176 с.

10. Багдасарова,Т.А.Технология токарных работ: раб. тетрадь : учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.

11. Багдасарова,Т.А.Технология фрезерных работ: раб. тетрадь : учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.

12. Багдасарова, Т.А.Б142 Устройство металлорежущих станков : раб.тетрадь : учеб. пособие длянач. проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр≪Академия≫, 2011. — 96 с.

Справочники:

7. Вереина, Л.И. Справочник токаря: учеб.пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Л.И. Вереина. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 448 с.
8. Гжиров, Р.И. , Серебряницкий, П.П. Программирование обработки на станках с ЧПУ [Текст]. – Л.: Машиностроение. Ленингр. от – ние, 1990. – 588 с.

9. Косовский, В.Л. Справочник фрезеровщика [Текст]. – М. :Издательский центр «Академия»,1997. – 400 с.

10. Наерман, М.С. Справочник молодого шлифовщика[Текст]. – М.: Высшая школа, 1991. – 207 с.

Руководство пользователя:

1. Управление и программирование

SINUMERIK 802D – Токарная обработка

2. Управление и программирование 

SINUMERIK 802D – Фрезерная обработка

3. Руководство оператора системы NC201М

4. Руководство программиста системы NC201М

5. Руководство оператора системы 2Р22

Инструкции
1. Инструкция по охране труда:

- При работе на токарных станках ИОТ № 001 от 1.10.2017

- При работе на фрезерных станках ИОТ № 002 от 1.10.2017

- При работе на сверлильных станках ИОТ № 003 от1.10.2017

- При работе на станках с ПУ ИОТ № 039 от 1.10.2017

 - При работе на заточных станках  ИОТ № 004 от 1.10.2017

2. Инструкция по противопожарным мероприятиям

3.3. Общие требования к организации учебной практики
Программа учебной практики предназначена для реализации государственных требований к минимуму содержания и уровню подготовки выпускников по профессии 1501.32 « Оператор станков с программным управлением». Составлена на основе Государственного стандарта начального профессионального образования (Приказ МОН РФ №44827 от 09.12 2016), профессиональной характеристики.

Учебная практика по профессиональному модулю ПМ.03 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса рассчитана на 180 часов изучается в учебных мастерских, и цехах базового предприятия на третьем курсе во втором полугодии концентрированно.

По завершении учебной практики профессионального модуля предусмотрен дифференцированный зачет, который содержит в себе практические умения, которые должны быть сформированы у обучающихся за соответствующий период обучения. 
4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ ПМ.03
Контроль и оценка результатов освоения программы учебной практики осуществляется мастером производственного обучения, преподавателем профессионального цикла в процессе проведения занятий, а также выполнения обучающимися учебно – производственных работ.

	Результаты 
(освоенные профессиональные компетенции)
	Формы и методы контроля и оценки 

	Обучающийся должен иметь практический опыт технического обслуживание станков с ЧПУ:
· выполнения подготовительных работ и обслуживания рабочего места оператора станка с программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
	Экспертное наблюдение в ходе выполнения учебно-производственных работ
Экспертная оценка выполнения комплексной итоговой работы

	Обучающийся должен иметь практический опыт подналадки отдельных узлов и механизмов станков с ЧПУ в процессе работы:
·  подготовки к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием;

·  переноса программы на станок, адаптации разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации;
	Экспертное наблюдение в ходе выполнения учебно-производственных работ
Экспертная оценка выполнения комплексной итоговой работы

	Обучающийся должен иметь практический опыт токарной обработки деталей на двух координатном станке с ЧПУ:
· токарной обработки винтов, гаек, втулок, упоров, фланцев, колец, ручек;
· проверки качества обработки поверхностей деталей
	Экспертное наблюдение в ходе выполнения учебно-производственных работ
Экспертная оценка выполнения комплексной итоговой работы

	Обучающийся должен иметь практический опыт Обработки деталей на трех координатном станке с ЧПУ:
· фрезерования плоских поверхностей, рёбер по торцу, наружного и внутреннего контура, пазов и канавок, фасонных поверхностей, отверстий фасонного контура, прямоугольных и круглых окон
· проверки качества обработки поверхностей деталей
	Экспертное наблюдение в ходе выполнения учебно-производственных работ
Экспертная оценка выполнения комплексной итоговой работы
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1. паспорт ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
1.1 Область применения программы

Рабочая программа производственной практики – является частью основной образовательной программы среднего профессионального образования – программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих, разработанной в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением по направлению подготовки 15.00.00 МАШИНОСТРОЕНИЕ.
1.2. Цели и задачи производственной практики

Целью производственной практики является:

· формирование общих и профессиональных компетенций;

· комплексное освоение обучающимися видов профессиональной деятельности: выполнение подготовительных работ и обслуживания рабочего места станочника; обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией; подготовки к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием; определения последовательности и оптимального режима обработки различных изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных).
Задачами производственной практики являются:

· закрепление и совершенствование приобретенного в процессе обучения опыта практической деятельности обучающихся в сфере изучаемой профессии;

· развитие общих и профессиональных компетенций;

· освоение современных производственных процессов, технологий;

· адаптация обучающихся к конкретным условиям деятельности предприятий различных организационно правовых форм.

С целью овладения видами профессиональной деятельности по профессии обучающийся в ходе освоения учебной практики должен

иметь практический опыт:

·  выполнения подготовительных работ и обслуживания рабочего места станочника;

·  обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией;

·  подготовки к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием;

·  определения последовательности и оптимального режима обработки различных изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)
1.3. Количество часов на производственную практику:

Производственной практики ПМ 01 – 300  часов

2. Тематический план и содержание производственной практики

	Наименование разделов 

профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала
	Объем часов

	1
	2
	3

	ПМ 01.

Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса
	300

	Тема 01.1

Выполнение работ 

на токарных станках
	
	96

	
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
	

	01.1.1 Токарная обработка валов
	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы на токарных станках;

· технического обслуживания токарных станков;
· наладки токарных станков;
· установки деталей на токарных станках;
· изготовления деталей;
· контроля качества обработанных деталей.
	30

	01.1.2 Токарная обработка втулок
	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы на токарных станках;

· технического обслуживания токарных станков;
· наладки токарных станков;
· установки деталей на токарных станках;
· изготовления деталей;

· контроля качества обработанных деталей
	24

	01.1.3 Токарная обработка фланцев
	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы на токарных станках;

· технического обслуживания токарных станков;
· наладки токарных станков;
· установки деталей на токарных станках;
· изготовления деталей;
· контроля качества обработанных деталей.
	6

	01.1.4 Токарная обработка колец
	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы на токарных станках;

· технического обслуживания токарных станков;
· наладки токарных станков;
· установки деталей на токарных станках;
· изготовления деталей
· контроля качества обработанных деталей;
	6

	01.1.5 Токарная обработка винтов
	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы на токарных станках;

· технического обслуживания токарных станков;
· наладки токарных станков;
· установки деталей на токарных станках;
· изготовления деталей;
· контроля качества обработанных деталей
	24

	01.1.6 Токарная обработка цилиндрических гаек
	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы на токарных станках;

· технического обслуживания токарных станков;
· наладки токарных станков;
· установки деталей на токарных станках;
· изготовления деталей;
· контроля качества обработанных деталей.
	6

	Тема 01.2

Выполнение работ на сверлильных станках
	
	36

	
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
	

	01.2.1 Обработка сквозных и глухих отверстий в деталях, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке
	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы на сверлильных станках;

· технического обслуживания сверлильных станков;
· наладки сверлильных станков;
· установки деталей в универсальных приспособлениях;
· обработки деталей;

· контроля качества обработанных деталей.
	6

	01.2.2 Сверление, развертывание отверстий у деталей из легированных сталей, специальных и твердых сплавов
	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы на сверлильных станках;

· технического обслуживания сверлильных станков;
· наладки сверлильных станков;
· установки деталей в универсальных приспособлениях;
· обработки деталей;

· контроля качества обработанных деталей.
	12

	01.2.3 Нарезание резьбы диаметром свыше 2 мм и до 24 мм на проход и в упор


	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы на сверлильных станках;

· технического обслуживания сверлильных станков;
· наладки сверлильных станков;
· установки деталей в универсальных приспособлениях;
· обработки деталей;

· контроля качества обработанных деталей.
	12

	01.2.4 Нарезание резьбы диаметром свыше 42 мм на сверлильных станках
	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы на сверлильных станках;

· технического обслуживания сверлильных станков;
· наладки сверлильных станков;
· установки деталей в универсальных приспособлениях; обработка деталей;

· контроля качества обработанных деталей;
	6

	Тема 01.3

Выполнение работ на фрезерных станках
	
	96

	
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
	

	01.3.1 Фрезерная обработка плоских поверхностей пазов, прорезей, шипов, цилиндрических поверхностей
	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы на фрезерных станках;

· технического обслуживания фрезерных станков;
· наладки фрезерных станков на обработку;
· установки деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках раз-личных конструкций, на круглых поворотных столах, с выверкой по индикатору;
· фрезерования деталей;

· контроля качества обработанных деталей.
	24

	01.3.2 Фрезерная обработка сопряженных поверхностей
	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы на фрезерных станках;

· технического обслуживания фрезерных станков;
· наладки фрезерных станков на обработку;
· установки деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках раз-личных конструкций, на круглых поворотных столах, с выверкой по индикатору;

· фрезерования деталей;

· контроля качества обработанных деталей.
	12

	01.3.3 Фрезерная обработка деталей имеющих прямоугольные и радиусные  внутренние поверхности уступов, пазов, канавок
	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы на фрезерных станках;

· технического обслуживания фрезерных станков;
· наладки фрезерных станков на обработку;
· установки деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках раз-личных конструкций, на круглых поворотных столах, с выверкой по индикатору;

· фрезерования деталей;
· контроля качества обработанных деталей.
	12

	01.3.4 Фрезерная обработка открытых и полуоткрытых поверхностей различных конфигураций 
	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы на фрезерных станках;

· технического обслуживания фрезерных станков;
· наладки фрезерных станков на обработку;
· установки деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках раз-личных конструкций, на круглых поворотных столах, с выверкой по индикатору;

· фрезерования деталей;

· контроля качества обработанных деталей.
	12

	01.3.5 Фрезерная обработка зубьев зубчатых колес и реек
	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы на фрезерных станках;

· технического обслуживания фрезерных станков;
· наладки фрезерных станков на обработку;
· установки деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках раз-личных конструкций, на круглых поворотных столах, с выверкой по индикатору;

· фрезерования деталей;

· контроля качества обработанных деталей.
	18

	01.3.6 Фрезерная обработка резьбы и спиралей
	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы на фрезерных станках;

· технического обслуживания фрезерных станков;
· наладки фрезерных станков на обработку;
· установки деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках раз-личных конструкций, на круглых поворотных столах, с выверкой по индикатору;

· фрезерования деталей;

· контроля качества обработанных деталей;
	12

	01.3.7 Управление подъемно-транспортным оборудованием с пола
	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы с подъемно-транспортным оборудованием

·  соблюдения безопасной работы при выполнении стропольных работ;

· технического обслуживание подъемно-транспортного оборудования;
· фрезерования деталей;

· выполнения строповки и увязки грузов для подъема, перемещения, установки и складирования;
· контроля качества строповки и увязки грузов.
	6

	Тема 01.4

Выполнение работ на копировально-фрезерных и шпоночно-фрезерных станках
	
	12

	
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
	

	01.4.1 Обработка деталей на копировально - фрезерных станках
	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы на копировально фрезерных станках;

· технического обслуживания копировально-фрезерных станков;
· наладки копировально-фрезерных станков;
· установки и закрепление деталей;
· изготовления деталей;
· контроля качества обработанных деталей.
	6

	04.4.2 Обработка деталей на шпоночно - фрезерных станках
	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы на шпоночно-фрезерных станках;

· технического обслуживания шпоночно-фрезерных станков;

· наладки шпоночно-фрезерных станков;

· установки и закрепление деталей;
· изготовления деталей;
· контроля качества обработанных деталей.
	6

	Тема 04.5

Выполнение работ на шлифовальных станках
	
	54

	
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
	

	04.5.1 Шлифование деталей на круглошлифовальных станках
	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы на круглошлифовальных станках;

· технического обслуживания круглошлифовальных станков;
· наладки круглошлифовальных станков;
· правки шлифовальных кругов;
· установки деталей на круглошлифовальных станках;

· изготовления деталей;

· контроля качества обработанных деталей.
	12

	04.5.2 Шлифование деталей на бесцентровошлифовальных станках
	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы на бесцентровошлифовальных станках;

· технического обслуживания бесцентровошлифовальных станков;
· наладки бесцентровошлифовальных станков;
· правки шлифовальных кругов;
· изготовления деталей;

· контроля качества обработанных деталей.
	6

	04.5.3 Шлифование деталей на внутришлифовальных станках
	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы на внутришлифовальных станках;

· технического обслуживание внутришлифовальных станков;
· наладки внутришлифовальных станков;
· установки и крепление заготовок на станке;
· правки нового круга;
· изготовления деталей;

· контроля качества обработанных деталей.
	12

	04.5.4 Шлифование деталей на плоскошлифовальных станках с горизонтальным шпинделем
	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы на плоскошлифовальных станках;

· технического обслуживания плоскошлифовальных станков;
· наладки плоскошлифовальных станков;
· установки и крепление заготовок на станке;
· правки нового круга;
· изготовления деталей;

· контроля качества обработанных деталей.
	12

	04.5.5 Шлифование деталей на плоскошлифовальных станках с вертикальным шпинделем
	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы на плоскошлифовальных станках;

· технического обслуживания плоскошлифовальных станков;
· наладки плоскошлифовальных станков;
· установки и крепление заготовок на станке;
· правки нового круга;
· изготовления деталей;

· контроля качества обработанных деталей.
	6

	04.5.6 Шлифование и нарезание рифления на поверхности бочки валков на шлифовально-рифельных станках
	· организации рабочего места;

· соблюдения безопасной работы на шлифовально-рифельных станках;

· технического обслуживания шлифовально-рифельных станков;
· наладки шлифовально-рифельныхстанков;
· установки и крепление заготовок на станке;
· изготовления деталей;

· контроля качества обработанных деталей.
	6

	Выполнение комплексной итоговой работы
	
	6

	
	Итого часов производственной практики:
	300


3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
3.1. Общие требования к организации производственной практики:

Программа производственной практики предназначена для реализации государственных требований к минимуму содержания и уровню подготовки выпускников по профессии:15.01.32 «Оператор станков с программным управлением» и разработана в соответствии с ФГОС СПО (Приказ МОН РФ №44827 от 09.12 2016).

Производственная практика по профессиональному модулю ПМ.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса рассчитана на 300 часов и реализуется в цехах базовых предприятий концентрированно на втором курсе в первом полугодии два раза в неделю и во втором полугодии два раза в неделю.

При этом они осваивают наиболее характерные сочетания приемов и операций, которыми не овладели во время учебной практики, а так же современными способами выполнения работ и высокопроизводительными методами труда. 

По завершении производственной практики профессионального модуля: ПМ.01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса предусмотрен экзамен, который проверяет и оценивает сформированность профессиональных и общих компетенций.

3.2. Характеристика рабочих мест

	Наименование 

цехов, участков
	Оборудование
	Применяемые

инструменты(приспособления)

	1
	2
	3

	ООО «УАЗ -

Техинструмент»
Участок «Режущего и мерительного инструмента»

Участок «Холодных штампов»

Участок «Крупных штампов»

Участок «Кузнечной оснастки»

Участок « Технологической оснастки»

Участок «Обслуживания и ремонта оборудования»


	Токарные станки 

Фрезерные станки 

Расточные станки 

Шлифовальные станки

 
	Резцовые державки для сменных пластин

W ( 5гранные)

Т (3 гранные)

Токарные резцы

Оправки для спиральных сверл

Спиральные сверла из быстрорежущей стали (10 - (30 мм

Фрезерные оправки для фрез с цилиндрическим хвостовиком

Фрезы с цилиндрическим хвостовиком (10 - (30 мм

Набор слесарного инструмента:

- комплект шестигранных ключей

- комплект гаечных ключей

- молоток с квадратным бойком

- набор отверток

Инструмент для проверки качества обработки поверхности деталей:

1. Измерительный щуп для многоцелевого станка

2. Штанген инструмент:

- штангенциркуль ШЦ-1

- штангенциркуль ШЦ-2

- штангенглубиномер

- штангенрейсмас

- штангенглубиномер

- штангенрейсмас

3. Микрометр

4. Индикатор часового типа

5. Калибры скобы

6. Калибры пробки

	
	
	Приспособления для крепления заготовок:

1. машинные тиски

2.прихваты

3.призмы

4.ступенчатые подставки

5.регулируемые подставки

6.прижимы

7.бруски различной толщины




3.3. Информационное обеспечение обучения

Основные источники:
24. Багдасарова Т.А. Основы резания металлов: учеб.пособие [Текст] / Т. А. Багдасарова. — М.: Издательский центр «Академия», 2007. — 80 с.
25. Багдасарова Т.А. Технология токарных работ: учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст] / Т.А.Багдасарова. — М.: Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
26. БагдасароваТ.А.Технология фрезерных работ: учеб. пособие для нач.проф. образования / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
27. Вереина Л.И., Краснов М.М. Устройство металлорежущих станков [Текст]  /Л.И, Вереина, М.М. Краснов — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
28. Попов С.А. Шлифовальные работы [Текст] / С.А. Попов – М: Высшая школа, 1999. – 383 с.

29. Схиртладзе А.Г. и др Станочник широкого профиля [Текст] /А.Г. Схиртладзе – М.: Высшая школа, 1998. – 464 с.

30. Черепахин А.А.,  Технология обработки металлов: учебник для студентов учреждений среднего профессионального образования – 3-е изд., стер.  — М.: Издательский центр «Академия», 2008. — 272 с..
31. Черпаков Б.И., Альперович Т.А. Металлорежущие станки, учебник -  М.: Издательский центр «Академия», 2003. — 368 с.
Дополнительные источники: 

13. БагдасароваТ.А.Выполнение работ по профессии "Токарь: Пособие по учебной практике: учеб.пособие для нач. проф. образования [Текст]  / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2013. — 176 с.

14. БагдасароваТ.А.Технология токарных работ: раб. тетрадь : учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст]  / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.

15. БагдасароваТ.А.Технология фрезерных работ: раб. тетрадь : учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст]  / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.

16. Багдасарова Т.А.Б142 Устройство металлорежущих станков : раб.тетрадь : учеб. пособие длянач. проф. образования [Текст]  / Т.А.Багдасарова. — М.: Издательский центр≪Академия≫, 2011. — 96с.

Справочники:

11. Вереина Л.И. Справочник токаря: учеб.пособие для нач. проф. образования [Текст]  / Л.И. Вереина. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 448 с.
12. Косовский, В.Л. Справочник фрезеровщика [Текст]. – М. : Издательский центр «Академия»,1997. – 400 с.

13. Наерман, М.С. Справочник молодого шлифовщика[Текст]. – М.: Высшая школа, 1991. – 207 с.

Интернет-ресурсы:

11. Обработка металла и машиностроение [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://metaspros.info/.ru/
12. Чертежник - Металлообрабатывающие станки - Формообразование на станках. [Электронный ресурс] / Режим доступа:http://www.konctryktor.ru/
13. Металлообработка. [Электронный ресурс] / Режим доступа:http://www.metobr-expo.ru/
14. Каталог техоснастки. [Электронный ресурс] / Режим доступа:http://www.s-t-group.com/catalog/
15. Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки 

[Электронный ресурс] / Режим доступа:www.stankoinform.ru
16. Обработка металла и машиностроение [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://metaspros.info/.ru/
17. Чертежник - Металлообрабатывающие станки - Формообразование на станках. [Электронный ресурс] / Режим доступа:http://www.konctryktor.ru/
18. Металлообработка. [Электронный ресурс] / Режим доступа:http://www.metobr-expo.ru/
19. Каталог техоснастки. [Электронный ресурс] / Режим доступа:http://www.s-t-group.com/catalog/
20. Архив чертежей по инженерной графике и начертательной геометрии [Электронный ресурс] / Режим доступа:www.ing-grafika.ru
21. Архив материалов по различным дисциплинам «Все для студента» [Электронный ресурс] / Режим доступа:www.twirpx.com  .

22. Архив электронных версий книг «Мир книг» [Электронный ресурс] / Режим доступа:www.mirknig.com  .
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1. паспорт ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
1.1 Область применения программы

Рабочая программа производственной практики – является частью основной образовательной программы среднего профессионального образования – программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих, разработанной в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением по направлению подготовки 15.00.00 МАШИНОСТРОЕНИЕ.
1.2. Цели и задачи производственной практики

Целью производственной практики является:

· формирование общих и профессиональных компетенций;

· комплексное освоение обучающимися видов профессиональной деятельности: подготовка программ обработки деталей на токарных станках с ЧПУ; подготовка программ обработки деталей на сверлильно-фрезерных станках с ЧПУ;

· подготовка программ обработки деталей на многоцелевых станках с ЧПУ.
Задачами производственной практики являются:

· закрепление и совершенствование приобретенного в процессе обучения опыта практической деятельности обучающихся в сфере изучаемой профессии;

· развитие общих и профессиональных компетенций;

· освоение современных производственных процессов, технологий;

· адаптация обучающихся к конкретным условиям деятельности предприятий различных организационно правовых форм.

С целью овладения видами профессиональной деятельности по профессии обучающийся в ходе освоения учебной практики должен

иметь практический опыт:

· разработки управляющих программ с применением систем автоматического программирования;

· выполнения диалогового программирования с пульта управления станком;

· разработки управляющих программ с применением систем CAD/CAM;

· написания управляющей программы в CAD/САМ 3-оси;
написания управляющей программы в CAD/CAM 5-осей.
1.3. Количество часов на производственную практику:

Производственной практики ПМ 02 - 288 часа, 

2. Тематический план и содержание производственной практики

	Наименование разделов 

профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала
	Объем часов

	1
	2
	3

	ПМ 02.

Разработка управляющих программ 
для станков с числовым программным управлением
	
	288

	Тема 02.1

Подготовка программ обработки деталей на токарных станках с ЧПУ 
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· разработки управляющих программ с применением систем автоматического программирования;

· выполнения диалогового программирования с пульта управления станком;

· разработки управляющих программ с применением систем CAD/CAM;

· написания управляющей программы в CAD/САМ 3-оси;
· написания управляющей программы в CAD/CAM 5-осей.
	96



	
	Содержание учебного материала:
	

	
	02.1.1 Выполнение диалогового программирования с пульта управления станком  различных систем ЧПУ (Sinumerik, Fanuс, NC 201-M).

02.1.2 Написание управляющей программы в CAD/САМ системе для з-х осевого токарного станка с ЧПУ

02.1.3 Написание управляющей программы в CAD/САМ системе для 5-ти осевого токарного станка с ЧПУ
	

	Тема 02.2

Подготовка программ обработки деталей на 
сверлильно-фрезерных 

станках с ЧПУ
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· разработки управляющих программ с применением систем автоматического программирования;

· выполнения диалогового программирования с пульта управления станком;

· разработки управляющих программ с применением систем CAD/CAM;

· написания управляющей программы в CAD/САМ 3-оси;
· написания управляющей программы в CAD/CAM 5-осей.


	96



	
	Содержание учебного материала:
	

	
	02.2.1 Выполнение диалогового программирования с пульта управления станком  различных систем ЧПУ (Sinumerik, Fanuс, NC 201-M).

02.2.2 Написание управляющей программы в CAD/САМ системе для з-х осевого сверлильно-фрезерного станка с ЧПУ

02.2.3 Написание управляющей программы в CAD/САМ системе для 5-ти осевого сверлильно-фрезерного станка с ЧПУ
	

	Тема 02.3

Подготовка программ обработки деталей на многоцелевых станках с ЧПУ 
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· разработки управляющих программ с применением систем автоматического программирования;

· выполнения диалогового программирования с пульта управления станком;

· разработки управляющих программ с применением систем CAD/CAM;

· написания управляющей программы в CAD/САМ 3-оси;
· написания управляющей программы в CAD/CAM 5-осей.
	90

	
	Содержание:
	

	
	02.3.1 Выполнение диалогового программирования с пульта управления станком  различных систем ЧПУ (Sinumerik, Fanuс, NC 201-M).

02.3.2 Написание управляющей программы в CAD/САМ системе для з-х осевого многоцелевого станка с ЧПУ.

02.3.3 Написание управляющей программы в CAD/САМ системе для 5-ти осевого многоцелевого станка с ЧПУ.
	

	Выполнение комплексной итоговой работы
	
	6

	
	Всего часов:
	288


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
3.1. Общие требования к организации производственной практики:

Программа производственной практики предназначена для реализации государственных требований к минимуму содержания и уровню подготовки выпускников по профессии:15.01.32 «Оператор станков с программным управлением» и разработана в соответствии с ФГОС СПО (Приказ МОН РФ №44827 от 09.12 2016).

Производственная практика по профессиональному модулю ПМ.02 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным правлением рассчитана на 288 часа и реализуется в цехах базовых предприятий концентрированно на третьем курсе во втором полугодии. 

При этом они осваивают наиболее характерные сочетания приемов и операций, которыми не овладели во время учебной практики, а так же современными способами выполнения работ и высокопроизводительными методами труда. 

По завершении производственной практики профессионального модуля: ПМ.02 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным правлением предусмотрен экзамен, который проверяет и оценивает сформированность профессиональных и общих компетенций.

3.2. Характеристика рабочих мест
	Наименование 

цехов,участков
	Оборудование
	Применяемые

инструменты (приспособления)

	1
	2
	3

	ООО «УАЗ -

Техинструмент»
Участок «Режущего и мерительного инструмента»

Участок «Холодных штампов»

Участок «Крупных штампов»

Участок «Кузнечной оснастки»

Участок « Технологической оснастки»

Участок «обслуживания и ремонта оборудования»


	Токарные станки с ПУ

Фрезерные станки с ПУ

Расточные станки с ПУ

Обрабатывающие центры

Система ЧПУ:

NC31,NC80,NC201М

2Р22,FMS300

Sinumerik, Fanuс,
	Резцовые державки для сменных пластин

W ( 5гранные)

Т (3 гранные)

Токарные резцы

Оправки для спиральных сверл

Спиральные сверла из быстрорежущей стали (10 - (30 мм

Фрезерные оправки для фрез с цилиндрическим хвостовиком

Фрезы с цилиндрическим хвостовиком (10 - (30 мм

Набор слесарного инструмента:

- комплект шестигранных ключей

- комплект гаечных ключей

- молоток с квадратным бойком

- набор отверток

Инструмент для проверки качества обработки поверхности деталей:

1. Измерительный щуп для многоцелевого станка

2. Штанген инструмент:

- штангенциркуль ШЦ-1

- штангенциркуль ШЦ-2

- штангенглубиномер

- штангенрейсмас

- штангенглубиномер

- штангенрейсмас

3. Микрометр

4. Индикатор часового типа

5. Калибры скобы

6. Калибры пробки

Приспособления для крепления заготовок:

1. машинные тиски

2.прихваты

3.призмы

4.ступенчатые подставки

5.регулируемые подставки

6.прижимы

7.бруски различной толщины


3.3. Информационное обеспечение обучения

Основные источники:
32. Багдасарова, Т.А. Основы резания металлов: учеб.пособие [Текст]/ Т. А. Багдасарова. — М.: Издательский центр «Академия», 2007. — 80 с.
33. Багдасарова, Т.А.Технология токарных работ: учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М.: Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
34. Багдасарова,Т.А.Технология фрезерных работ: учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст] / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
35. Босинзон, М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация [Текст]/ М.А. Бозинсон – М.: Издательский центр «Академия», 2008. - 192 с.

36. Вереина, Л.И., Краснов М.М. Устройство металлорежущих станков [Текст]/Л.И, Вереина, М.М. Краснов — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
37. Попов, С.А. Шлифовальные работы[Текст] / С.А. Попов – М: Высшая школа, 1999. – 383 с.

38. Схиртладзе, А.Г. и др Станочник широкого профиля [Текст] /А.Г. Схиртладзе – М.: Высшая школа, 1998. – 464 с.

Дополнительные источники: 

17. Багдасарова,Т.А.Выполнение работ по профессии "Токарь: Пособие по учебной практике: учеб.пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2013. — 176 с.

18. Багдасарова,Т.А.Технология токарных работ: раб. тетрадь : учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.

19. Багдасарова,Т.А.Технология фрезерных работ: раб. тетрадь : учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.

20. Багдасарова, Т.А.Б142 Устройство металлорежущих станков : раб.тетрадь : учеб. пособие длянач. проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр≪Академия≫, 2011. — 96 с.

Справочники:

14. Вереина, Л.И. Справочник токаря: учеб.пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Л.И. Вереина. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 448 с.
15. Гжиров, Р.И. , Серебряницкий, П.П. Программирование обработки на станках с ЧПУ [Текст]. – Л.: Машиностроение. Ленингр. от – ние, 1990. – 588 с.

16. Косовский, В.Л. Справочник фрезеровщика [Текст]. – М. :Издательский центр «Академия»,1997. – 400 с.

17. Наерман, М.С. Справочник молодого шлифовщика[Текст]. – М.: Высшая школа, 1991. – 207 с.

Интернет-ресурсы:
23. Обработка металла и машиностроение [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://metaspros.info/.ru/
24. Чертежник - Металлообрабатывающие станки - Формообразование на станках. [Электронный ресурс] / Режим доступа:http://www.konctryktor.ru/
25. Металлообработка. [Электронный ресурс] / Режим доступа:http://www.metobr-expo.ru/
26. Каталог техоснастки. [Электронный ресурс] / Режим доступа:http://www.s-t-group.com/catalog/
27. Архив чертежей по инженерной графике и начертательной геометрии [Электронный ресурс] / Режим доступа:www.ing-grafika.ru
28. Архив материалов по различным дисциплинам «Все для студента» [Электронный ресурс] / Режим доступа:www.twirpx.com  .

29. Архив электронных версий книг «Мир книг» [Электронный ресурс] / Режим доступа:www.mirknig.com  .

30. Информационный модуль: Классификация и назначение автоматических линий. Министерство образования и науки РФ. Федеральный центр информационно-образовательных ресурсов[Электронный ресурс] / Режим доступа:http://fcior.edu.ru
31. Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки 

[Электронный ресурс] / Режим доступа:www.stankoinform.ru
Руководство пользователя:

1. Управление и программированиеSINUMERIK 802D – Токарная обработка

2. Управление и программирование SINUMERIK 802D – Фрезерная обработка

3. Руководство оператора системы NC201М

4. Руководство программиста системы NC201М

5. Руководство оператора системы 2Р22

Инструкции:

1. Инструкция по охране труда:

· При работе на токарных станках ИОТ № 001 от 1.10.2017

· При работе на фрезерных станках ИОТ № 002 от 1.10.2017

· При работе на сверлильных станках ИОТ № 003 от1.10.2017

· При работе на станках с ПУ ИОТ № 039 от 1.10.2017

· При работе на заточных станках  ИОТ № 004 от 1.10.2017

2. Инструкция по противопожарным мероприятиям
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1. паспорт ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
1.1 Область применения программы

Рабочая программа производственной практики – является частью основной образовательной программы среднего профессионального образования – программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих, разработанной в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением по направлению подготовки 15.00.00 МАШИНОСТРОЕНИЕ.
1.2. Цели и задачи производственной практики

Целью производственной практики является:

· формирование общих и профессиональных компетенций;

· комплексное освоение обучающимися видов профессиональной деятельности: выполнение подготовительных работ и обслуживания рабочего места оператора станка с программным управлением; обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием, технологической и конструкторской документацией; подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием; перенос программы на станок, адаптации разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации
Задачами производственной практики являются:

· закрепление и совершенствование приобретенного в процессе обучения опыта практической деятельности обучающихся в сфере изучаемой профессии;

· развитие общих и профессиональных компетенций;

· освоение современных производственных процессов, технологий;

· адаптация обучающихся к конкретным условиям деятельности предприятий различных организационно правовых форм

С целью овладения видами профессиональной деятельности по профессии обучающийся в ходе освоения учебной практики должен

иметь практический опыт:

· выполнение подготовительных работ и обслуживания рабочего места оператора станка с программным управлением;

· обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием, технологической и конструкторской документацией; 

· подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием;

· перенос программы на станок, адаптации разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации.
1.3. Количество часов на производственную практику:

Производственной практики ПМ 03 - 444 часа, 

2. Тематический план и содержание производственной практики

	Наименование разделов 

профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала
	Объем часов

	1
	2
	3

	ПМ 03.

Изготовление деталей на металлорежущих станках 
с программным управлением по стадиям 

технологического процесса


	
	444

	Тема 03.1

Обработка деталей и обслуживание двух-трех координатных токарных станков с ЧПУ 
	Обучающийся должен иметь практический опыт:

· выполнение подготовительных работ и обслуживания рабочего места оператора станка с программным управлением;

· обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием, технологической и конструкторской документацией; 
· подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием;

· перенос программы на станок, адаптации разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации
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	Содержание учебного материала:
	

	
	03.1.1 Обработка деталей и обслуживание двух- координатных токарных станков с ЧПУ.

03.1.2 Обработка сложных пространственных деталей и обслуживание трёх координатных токарных станков.
	

	Выполнение комплексной  работы №1
	
	6

	Тема 03.2

Фрезерная обработка на трех-пяти координатных станках
	Обучающийся должен иметь практический опыт:
· выполнение подготовительных работ и обслуживания рабочего места оператора станка с программным управлением;

· обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием, технологической и конструкторской документацией; 
· подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием;

· перенос программы на станок, адаптации разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации
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	Содержание учебного материала:
	

	
	03.2.1 Фрезерная обработка  деталей и обслуживание на трех координатных станков с ЧПУ.

03.2.2 Фрезерная обработка деталей и обслуживание на пяти координатных станков с ЧПУ.

03.2.3 Обслуживание многоцелевых станков с ЧПУ и манипуляторов.

03.2.4 Управление группой станков с программным управлением
	

	Выполнение комплексной работы №2
	
	6

	Выполнение комплексной итоговой работы
	
	6

	
	Всего часов:
	444


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
3.1. Общие требования к организации производственной практики:

Программа производственной практики предназначена для реализации государственных требований к минимуму содержания и уровню подготовки выпускников по профессии:15.01.32 «Оператор станков с программным управлением» и разработана в соответствии с ФГОС СПО (Приказ МОН РФ №44827 от 09.12 2016).

Производственная практика по профессиональному модулю ПМ.03 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса рассчитана на 444 часа и реализуется в цехах базовых предприятий концентрированно на третьем курсе во втором полугодии . 

При этом они осваивают наиболее характерные сочетания приемов и операций, которыми не овладели во время учебной практики, а так же современными способами выполнения работ и высокопроизводительными методами труда. 

По завершении производственной практики профессионального модуля: ПМ.03 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса предусмотрен экзамен, который проверяет и оценивает сформированность профессиональных и общих компетенций.

3.2. Характеристика рабочих мест

	Наименование 

цехов, участков
	Оборудование
	Применяемые

инструменты(приспособления)

	1
	2
	3

	ООО «УАЗ -

Техинструмент»
Участок «Режущего и мерительного инструмента»

Участок «Холодных штампов»

Участок «Крупных штампов»

Участок «Кузнечной оснастки»

Участок « Технологической оснастки»

Участок «обслуживания и ремонта оборудования»
	Токарные станки с ПУ

Фрезерные станки с ПУ

Расточные станки с ПУ

Обрабатывающие центры

Система ЧПУ:

NC31,NC80,NC201М

2Р22,FMS300

Sinumerik, Fanuс,
	Резцовые державки для сменных пластин

W ( 5гранные)

Т (3 гранные)

Токарные резцы

Оправки для спиральных сверл

Спиральные сверла из быстрорежущей стали (10 - (30 мм

Фрезерные оправки для фрез с цилиндрическим хвостовиком

Фрезы с цилиндрическим хвостовиком (10 - (30 мм

Набор слесарного инструмента:

- комплект шестигранных ключей

- комплект гаечных ключей

- молоток с квадратным бойком

- набор отверток

Инструмент для проверки качества обработки поверхности деталей:

1. Измерительный щуп для многоцелевого станка

2. Штанген инструмент:

- штангенциркуль ШЦ-1

- штангенциркуль ШЦ-2

- штангенглубиномер

- штангенрейсмас

- штангенглубиномер

- штангенрейсмас

3. Микрометр

4. Индикатор часового типа

5. Калибры скобы

6. Калибры пробки

Приспособления для крепления заготовок:

1. машинные тиски

2.прихваты

3.призмы

4.ступенчатые подставки

5.регулируемые подставки

6.прижимы

7.бруски различной толщины


3.3. Информационное обеспечение обучения

Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:
39. Багдасарова, Т.А. Основы резания металлов: учеб.пособие [Текст]/ Т. А. Багдасарова. — М.: Издательский центр «Академия», 2007. — 80 с.
40. Багдасарова, Т.А.Технология токарных работ: учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М.: Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
41. Багдасарова,Т.А.Технология фрезерных работ: учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст] / Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
42. Босинзон, М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация [Текст]/ М.А. Бозинсон – М.: Издательский центр «Академия», 2008. - 192 с.

43. Вереина, Л.И., Краснов М.М. Устройство металлорежущих станков [Текст]/Л.И, Вереина, М.М. Краснов — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.
44. Попов, С.А. Шлифовальные работы[Текст] / С.А. Попов – М: Высшая школа, 1999. – 383 с.

45. Схиртладзе, А.Г. и др Станочник широкого профиля [Текст] /А.Г. Схиртладзе – М.: Высшая школа, 1998. – 464 с.

Дополнительные источники: 

21. Багдасарова,Т.А.Выполнение работ по профессии "Токарь: Пособие по учебной практике: учеб.пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2013. — 176 с.

22. Багдасарова,Т.А.Технология токарных работ: раб. тетрадь : учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.

23. Багдасарова,Т.А.Технология фрезерных работ: раб. тетрадь : учеб. пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 80 с.

24. Багдасарова, Т.А.Б142 Устройство металлорежущих станков : раб.тетрадь : учеб. пособие длянач. проф. образования [Текст]/ Т.А.Багдасарова. — М. : Издательский центр≪Академия≫, 2011. — 96 с.

Справочники:

18. Вереина, Л.И. Справочник токаря: учеб.пособие для нач.проф. образования [Текст]/ Л.И. Вереина. — М. : Издательский центр «Академия», 2010. — 448 с.
19. Гжиров, Р.И. , Серебряницкий, П.П. Программирование обработки на станках с ЧПУ [Текст]. – Л.: Машиностроение. Ленингр. от – ние, 1990. – 588 с.

20. Косовский, В.Л. Справочник фрезеровщика [Текст]. – М. :Издательский центр «Академия»,1997. – 400 с.

21. Наерман, М.С. Справочник молодого шлифовщика[Текст]. – М.: Высшая школа, 1991. – 207 с.

Интернет-ресурсы:
32. Обработка металла и машиностроение [Электронный ресурс] / Режим доступа: http://metaspros.info/.ru/
33. Чертежник - Металлообрабатывающие станки - Формообразование на станках. [Электронный ресурс] / Режим доступа:http://www.konctryktor.ru/
34. Металлообработка. [Электронный ресурс] / Режим доступа:http://www.metobr-expo.ru/
35. Каталог техоснастки. [Электронный ресурс] / Режим доступа:http://www.s-t-group.com/catalog/
36. Архив чертежей по инженерной графике и начертательной геометрии [Электронный ресурс] / Режим доступа:www.ing-grafika.ru
37. Архив материалов по различным дисциплинам «Все для студента» [Электронный ресурс] / Режим доступа:www.twirpx.com  .

38. Архив электронных версий книг «Мир книг» [Электронный ресурс] / Режим доступа:www.mirknig.com  .

39. Информационный модуль: Классификация и назначение автоматических линий. Министерство образования и науки РФ. Федеральный центр информационно-образовательных ресурсов[Электронный ресурс] / Режим доступа:http://fcior.edu.ru
40. Станки, современные технологии и инструмент для металлообработки 

[Электронный ресурс] / Режим доступа:www.stankoinform.ru
Руководство пользователя:

1. Управление и программирование SINUMERIK 802D – Токарная обработка

2. Управление и программирование SINUMERIK 802D – Фрезерная обработка

3. Руководство оператора системы NC201М

4. Руководство программиста системы NC201М

5. Руководство оператора системы 2Р22

Инструкции:

1. Инструкция по охране труда:

· При работе на токарных станках ИОТ № 001 от 1.10.2017

· При работе на фрезерных станках ИОТ № 002 от 1.10.2017

· При работе на сверлильных станках ИОТ № 003 от1.10.2017

· При работе на станках с ПУ ИОТ № 039 от 1.10.2017

· При работе на заточных станках  ИОТ № 004 от 1.10.2017

2. Инструкция по противопожарным мероприятиям
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