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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙДИСЦИПЛИНЫ

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины «Основы инженерной графики» является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).

Программа разработана в рамках выполнения работ по внесению изменений (дополнений) в образовательную программу по профессии среднего профессионального образования 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), в целях внедрения международных стандартов подготовки высококвалифицированных рабочих кадров с учетом передового международного опыта движения WorldSkillsInternational, на основании компетенции WorldSkillsRussia Сварочные технологии, с учетом профессионального стандарта Сварщик, утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013г. №701н, интересов работодателей в части освоения дополнительных видов профессиональной деятельности, обусловленных требованиями к компетенции WSR Сварочные технологии, и является составной частью данной ПООП.

1.2. Используемые сокращения

В настоящей Программе используются следующие сокращения: 

ОК - общая компетенция; 

ООП - основная образовательная программа;

ПК - профессиональная компетенция; ПС – профессиональный стандарт;

СПО - среднее профессиональное образование; ТО – техническое описание.

ФГОС - федеральный государственный образовательный стандарт; УД - учебная дисциплина;

WSR - WorldSkills Russia;

WSI - WorldSkills International.

1.3. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.

1.4. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины.

Цель преподавания дисциплины «Основы инженерной графики» - дать обучающимсятеоретические знания в области инженерной графики, практические навыки в пользовании конструкторской документации для выполнения трудовых функций и чтения чертежей средней сложности, сложных конструкций, изделий, узлов и деталей.

В результате изучения дисциплины студент должен освоить профессиональные компетенции:

	Код
	Профессиональные компетенции

	ПК 1.1.
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

	ПК 1.2.
	Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно

технологическую документацию по сварке.


Освоение дисциплины направлено на развитие общих компетенций:

	Код
	Общие компетенции

	ОК 4
	Осуществлять поиск  информации,  необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач. 

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами. 


В результате освоения дисциплины обучающийся должен:
	уметь
	- читать чертежи средней сложности и сложных конструкций,

изделий, узлов и деталей;

-   пользоваться   конструкторской   документацией   для

выполнения трудовых функций.

	знать
	- основные правила чтения конструкторской документации;

- общие сведения о сборочных чертежах;

- основы машиностроительного черчения;

- требования единой системы конструкторской документации

(ЕСКД).


Требования к результатам освоения дисциплины «Основы инженерной графики» в части знаний, умений и практического опыта дополнены на основе:

анализа требований ПС Сварщик, (утв. приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013г. №701н);

анализа требований компетенции ТО WSR Сварочные технологии;

анализа актуального состояния и перспектив развития регионального рынка труда;

обсуждения с заинтересованными работодателями.

СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Объем учебной дисциплины и виды учебной работы.

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	36

	Обязательные аудиторные учебные занятия (всего)
	36

	в том числе:
	

	лабораторные занятия
	-

	практические занятия
	36

	контрольные работы
	-

	курсовая работа (проект)
	

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета
	


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

	Наименование

разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем часов

	1
	2
	3

	Раздел 1.

Тема 1.1.

«Общие

положения

ЕСКД, ЕСТД.

Нанесение

размеров на

чертеже».
	Содержание учебного материала.
	Уровень

освоения
	5

	
	1. Основные правила оформления чертежа.
	2
	

	
	Тематика учебных занятий:
	5

	
	Предмет, цели и содержание дисциплины «Основы инженерной графики». Значение и место

дисциплины в подготовке по профессии «Сварщик (ручной и частично механизированной

сварки (наплавки))». Оформление  чертежей  по  государственным стандартам  ЕСКД.  Форматы  чертежей, их оформление.  Масштабы.  Шрифты.  Линии  чертежей.  Надписи  на  чертежах.  Принципы нанесения размеров. Стадии разработки конструкторской документации Геометрические построения. Правила деления окружности. Сопряжение линий. Правила вычерчивания контуров деталей. Приемы вычерчивания, сопряжения.
	1

	
	  Практические занятия.

Определение и простановка размеров элементов плоской детали на чертеже.

Выполнение линий чертежа.

Выполнение чертежных шрифтов.
	4

	Раздел 2.

Тема 2.1

«Прямоугольное

проецирование»
	Содержание учебного материала.
	Уровень

освоения
	9

	
	1. Проекционное черчение.
	3
	

	
	Тематика учебных занятий:
	9

	
	Ортогональное проецирование.

Плоскости  проекций.  Проецирование  на  три  плоскости.  Комплексный  чертеж  детали,

вспомогательная прямая комплексного чертежа. Проекции геометрических тел.

Аксонометрические и прямоугольные проекции.

Диметрическая проекция. Изометрическая проекция.

Прямоугольное  проецирование.  Проекции  точки.  Построение  проекций  отрезка  прямой.

Построение третьей проекции по двум заданным. Построение разверток поверхностей тел.

Сечение деталей плоскостями.

Проекции моделей, эскизы и техническое рисование.

Назначение технического рисунка, его

отличие от аксонометрической проекции.
	1

	
	Практические занятия:

Проекция группы геометрических тел.

Выполнение комплексного чертежа модели опоры, крышки, ползуна (по выбору обучающегося

или преподавателя).

Выполнение третьей проекции по двум заданным (упор и крышка).

Выполнение эскиза и технического рисунка детали.
	8

	Раздел 3.

Тема 3.1

«Построение

сборочных

чертежей в

программном

комплексе

CAD/CAM»
	Содержание учебного материала.
	Уровень

освоения
	21

	
	1. Основы построения чертежей в программном комплексе CAD/CAM.
	3
	

	
	Тематика учебных занятий:
	21

	
	1. Виды на чертеже и их расположение. Классификация и размещение видов на чертежах

Условности и упрощения на рабочих чертежах. Изображение неразъемных соединений.

Изображение и обозначение на чертеже. Виды сварных соединений. Чтение чертежей

неразъемных соединений.
	1

	
	Практические занятия:
	10

	
	Выполнение эскиза детали по выбору с помощью программного комплекса CAD/CAM.

Чтение рабочих чертежей детали.

Чтение сборочного чертежа (узлы сварных конструкций).

Выполнение чертежей и эскизов деталей сборочного чертежа (узлы сварных конструкций) с

помощью программного комплекса CAD/CAM.
	

	
	Контрольная работа
	1

	
	Всего
	36


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ

Материально-техническое обеспечение

Реализация программы предполагает наличие учебного кабинета инженерной графики.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета инженерной графики:

рабочее место преподавателя;

посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);

комплект учебно-методической документации;

комплект чертежных инструментов и приспособлений;

комплект учебно-наглядных средств обучения (модели, натурные объекты, электронные презентации, демонстрационные таблицы);

− образцы различных типов и видов деталей и заготовок для измерений; − чертежи для чтения размеров,допусков,посадок,зазоров и шероховатостей;

доска чертежная.

Технические средства обучения:

компьютеры с лицензионным программным обеспечением;

программный комплекс CAD/CAM;

мультимедийный проектор;

экран.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.

Основные источники:

Бродский А.М. Черчение (металлообработка): Учебник для учащихся учреждений нач. проф. образования / А. М. Бродский, Э. М. Фазлулин, В. А. Халдинов. –8-е изд., стер. – М.: Академия, 2011. – 400 с.

Кондаков А.И. САПР технологических процессов: учебник /М.: Издательский центр «Академия», 2010. – 272 с..

Бирлингер Э., Таратынов О. САПР в машиностроении  – М.: Форум, 2011.

Дополнительные источники:

Васильева, Л. С. Черчение (металлообработка): Практикум Учеб.пособие для нач. проф. образования / Л. С. Васильева. – 3-е изд., испр. – М.: Академия, 2010. – 160 с.

Чумаченко, Г. В. Техническое черчение: Учеб.пособие для профессиональных училищ и технических лицеев/ Г. В. Чумаченко. – 6-е изд., стер. - Ростов н/Д.: Феникс,

2010. – 349 с.

Журнал “САПР И ГРАФИКА”.

Журнал “CAD/CAM/CAE OBSERVER”.

Журнал "Информационные технологии".

Нормативные документы:

ГОСТ 2.301-68 «ЕСКД. Форматы» (с Изменениями N 1, 2, 3).

ГОСТ 2.302-68 «ЕСКД. Масштабы» (с Изменениями N 1, 2, 3). ГОСТ 2.303-68 «ЕСКД. Линии» (с Изменениями N 1, 2, 3).

ГОСТ 2.304-81 «ЕСКД. Шрифты чертежные» (с Изменениями N 1, 2). ГОСТ 2.305- 2008 «ЕСКД. Изображения — виды, разрезы, сечения».

ГОСТ 2.306-68 «ЕСКД. Обозначения графических материалов и правила их нанесения на чертежах».

ГОСТ 2.307- 2011 «ЕСКД. Нанесение размеров и предельных отклонений».

ГОСТ 2.308- 2011 «ЕСКД. Указание допусков формы и расположения поверхностей».

ГОСТ 2.309-73 «ЕСКД. Обозначение шероховатости поверхностей».

ГОСТ 2.310-68 «ЕСКД. Нанесение на чертежах обозначений покрытий, термической и других видов обработки» (с Изменениями N 1, 2, 3, 4).

ГОСТ 2.311-68 «ЕСКД. Изображение резьбы».

ГОСТ 2.312-72 «ЕСКД. Условные изображения и обозначения швов сварных соединений».

ГОСТ 2.313-82 «ЕСКД. Условные изображения и обозначения неразъемных соединений».

ГОСТ 2.316-2008 «ЕСКД. Правила нанесения надписей, технических требований и таблиц».

ГОСТ 2.317-2011 «ЕСКД. Аксонометрические проекции».

ГОСТ 2.318-81 «ЕСКД. Правила упрощенного нанесения размеров отверстий» (с Изменениями N 1).

ГОСТ 2.320-82 «ЕСКД. Правила нанесения размеров, допусков и посадок конусов».

ГОСТ 2.321-84 «ЕСКД. Обозначения буквенные».

Интернет-ресурсы:

Черчение. Учитесь правильно и красиво чертить [электронный ресурс] – stroicherchenie.ru, режим доступа: http://stroicherchenie.ru/.

Техническая литература. - [электронный ресурс] - tehlit.ru, режим доступа http//www.tehlit.ru.

Портал нормативно-технической документации. - [электронный ресурс]-www.pntdoc.ru, режим доступа: http//www.pntdoc.ru.

Техническое черчение. [электронный ресурс] - nacherchy.ru, режим доступа - http://nacherchy.ru.

Черчение. Стандартизация. - [электронный ресурс] www.cherch.ru, режим доступа http://www.cherch.ru.

http://engineering-graphics.spb.ru/book.php - Электронный учебник.

http://ng-ig.narod.ru/ - сайт, посвященный начертательной геометрии и инженерной графике.

http://www.cherch.ru/ - всезнающий сайт про черчение.

http://www.granitvtd.ru/ - справочник по черчению.

http://www.vmasshtabe.ru/ - инженерный портал. 11.http://siblec.ru/index.php?dn=html&way=bW9kL2h0bWwvY29udGVudC8xc2VtL2N

vdXJzZTc1L21haW4uaHRt – Электронный учебник.

http://www.cad.ru – информационный портал «Все о САПР» - содержит новости рынка САПР, перечень компаний-производителей (в т.ч. ссылки на странички) - CAD, CAM, CAE, PDM, GIS, подробное описание программных продуктов.

http://www.sapr.ru – электронная версия журнала "САПР и графика", посвящённого вопросам автоматизации проектирования, компьютерного анализа, технического документооборота.

http://www.cadmaster.ru  –  электронная  версия  журнала

"CADmaster", посвящённого проблематике систем автоматизированного проектирования. Публикуются статьи о программном и аппаратном обеспечении САПР, новости.

15. http://www.bee-pitron.ru – официальный сайт компании «Би Питрон» - официального распространителя в России CAD/CAM-систем Cimatron и др.

16. http://www.catia.ru
–
сайт
посвящен
универсальной

CAD/CAM/CAE/PDM-системе CATIA

3.3. Организация образовательного процесса

Учебная дисциплина «Основы инженерной графики» включает разделы:

«Основные правила оформления чертежа»;

«Проекционное черчение»;

«Основы построения чертежей в программном комплексе «CAD/CAM»».

Перед изучением каждого раздела необходимо проводить обзорные занятия. Оформлять все листы графических работ необходимо в строгом соответствии с заданиями, ГОСТами. В процессе изучения предмета следует привить обучающимся навыки пользования учебниками, учебными пособиями, ГОСТами, справочниками, чертежными и измерительными инструментами, компьютерными программными комплексами. При изучении материала предмета следует использовать современные интерактивные методы, технические средства обучения и наглядные пособия.

3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Реализация примерной рабочей программы учебной дисциплины «Основы инженерной графики» должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими профессиональное высшее образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины и владеющими навыками работы и пользования программным комплексом

CAD/CAM.

Преподаватели, ведущие образовательную деятельность, должны регулярно, не менее 1 раза в 3 года, повышать свою квалификацию по профилю преподаваемой дисциплины, на курсах повышения квалификации или переподготовки.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ

ДИСЦИПЛИНЫ

Оценка качества освоения настоящей Программы включает в себя текущий контроль знаний в форме устных опросов на лекциях и практических занятиях, выполнения контрольных работ (в письменной форме) и самостоятельной работы (в письменной или устной форме);

Для текущего контроля образовательной организацией создаются фонды оценочных средств, предназначенных для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки. Фонды оценочных средств включают средства поэтапного контроля формирования компетенций:

- вопросы для проведения устного опроса на лекциях и практических занятиях;

задания для самостоятельной работы (составление рефератов по темам примерной программы);

вопросы и задания к контрольной работе;

тесты для контроля знаний;

практические занятия.

Результаты освоения выражаются в освоении общих и профессиональных компетенций, определенных в программе.

	Результаты
(освоенные профессиональные и

общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата

	ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
	Чтение чертежей средней сложности и сложных  конструкций, изделий, узлов и деталей с использованием основных требований Единой системы конструкторской документации (ЕСКД), основ машиностроительного черчения.

	ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую

документацию по сварке.
	Использование конструкторской документации (сборочных чертежей сварных конструкций) для  выполнения трудовых функций.

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Эффективный поиск и использование информации, включая электронные ресурсы, для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК  5.  Использовать  информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Нахождение, обработка, хранение и передача информации с помощью мультимедийных средств информационно-коммуникативных технологий. Работа с различными прикладными

программами.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.
	Взаимодействие с обучающимися, преподавателям, мастерами, наставниками в ходе обучения и прохождения практики. Терпимость к другим мнениям и позициям.  Оказание помощи участникам команды. Нахождение продуктивных способов реагирования в конфликтных ситуациях. Выполнение обязанностей в соответствии с распределением групповой деятельности.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной дисциплины «Основы электротехники» (далее – Программа) является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).

ООП разработана в целях внедрения международных стандартов подготовки высококвалифицированных рабочих кадров с учетом передового международного опыта движения WSI, компетенций WSR «Сварочные технологии», ПС «Сварщик», утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013г. №701н, а также интересов работодателей в части освоения дополнительных видов профессиональной деятельности, обусловленных требованиями к компетенции WSR «Сварочные технологии».

1.2. Используемые сокращения

В настоящей Программе используются следующие сокращения: 

ОК - общая компетенция; 

ООП - примерная основная образовательная программа;

ПК - профессиональная компетенция; 

ПС – профессиональный стандарт;

СПО - среднее профессиональное образование; 

ТО – техническое описание.

ФГОС - федеральный государственный образовательный стандарт; 

УД - учебная дисциплина;

WSR - WorldSkills Russia;

WSI - WorldSkills International.

1.3. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.

1.4. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины.

Цель преподавания дисциплины «Основы электротехники» - дать обучающимся теоретические знания в области электротехники и практические навыки в безопасном

использовании электрической аппаратуры в сварочном производстве при выполнении трудовых функций.

В результате изучения дисциплины студент должен освоить профессиональные компетенции:

	Код
	Профессиональные компетенции

	ПК 1.1.
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций


Освоение дисциплины направлено на развитие общих компетенций:

	Код
	Общие компетенции

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее

достижения, определенных руководителем.

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый

контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством,

клиентами.


В результате освоения дисциплины студент должен:

	уметь
	- читать структурные, монтажные и простые принципиальные

электрические схемы;

- рассчитывать и измерять основные параметры  простых электрических, магнитных и электронных цепей;

- использовать в работе электроизмерительные приборы.

	знать
	- единицы измерения силы тока, напряжения, мощности

электрического тока, сопротивления проводников;

- методы расчета и измерения основных параметров простых

электрических, магнитных и электронных цепей;

- свойства постоянного и переменного электрического тока;

- принципы последовательного и параллельного соединения

проводников и источников тока;

- электроизмерительные приборы (амперметр, вольтметр), их устройство, принцип  действия  и  правила  включения  в электрическую цепь;

- свойства магнитного поля;

- двигатели постоянного и переменного тока, их устройство и принцип действия;

- правила пуска, остановки электродвигателей, установленных на эксплуатируемом оборудовании;

- аппаратуру защиты электродвигателей;

- методы защиты от короткого замыкания;

- заземление, зануление.


Требования к результатам освоения дисциплины «Основы электротехники» в части знаний, умений и практического опыта дополнены на основе:

анализа требований ПС «Сварщик», (утв. приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013г. №701н);

анализа требований компетенции ТО WSR Сварочные технологии;

анализа актуального состояния и перспектив развития регионального рынка труда;

обсуждения с заинтересованными работодателями.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы.

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	42

	Обязательные аудиторные учебные занятия (всего)
	42

	в том числе:
	

	лабораторные занятия
	-

	практические занятия
	24

	контрольные работы
	-

	курсовая работа (проект)
	-

	Внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа (всего):

- систематическая проработка конспектов занятий, учебной,

дополнительной и справочной литературы при подготовке к занятиям;

- подготовка к практическим работам с использованием методических

рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите;

- подготовка к контрольным работам;

- подготовка и защита рефератов по данным темам.
	

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета
	


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем часов

	Раздел 1.

Тема 1.1.
«Электрические цепи

постоянного тока»
	Содержание учебного материала.
	Уровень освоения
	10

	
	1. Основные свойства и характеристики цепей постоянного тока.
	2
	

	
	Тематика учебных занятий:
	
	4

	
	Предмет, цели и содержание дисциплины «Основы электротехники». Значение и место дисциплины в подготовке по профессии «Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))».
	
	2

	
	Свойства постоянного электрического тока. Элементы электрической цепи,  принципы последовательного и параллельного соединения и источников тока.
	
	2

	
	Практическое занятие №1: Проверка свойств электрической цепи с

последовательным соединением резисторов.
	
	6

	
	Практическое занятие №2: Проверка свойств  электрической  цепи  с  параллельным соединением резисторов.
	
	

	
	Практическое занятие №3: Расчет смешанного соединения сопротивлений
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы по вопросам данных тем.

2.  Подготовка к практическим  работам  с  использованием  методических  рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

3. Подготовка рефератов по темам: «единицы и способы измерения силы тока, напряжении, мощности электрического тока и сопротивления проводников», «структурные, монтажные и простые принципиальные электрические схемы».
	
	

	Тема 1.2.

«Электрические цепи

переменного тока».
	Содержание учебного материала.
	Уровень освоения
	18

	
	1. Основные свойства и характеристики цепей переменного тока.
	2
	

	
	Тематика учебных занятий:
	
	8

	
	Свойства переменного электрического тока. Определение амплитуды, периода, частоты, фазы переменного (синусоидального) тока.
	
	2

	
	Электрические цепи с активным сопротивлением, емкостью и катушкой индуктивности.
	
	2

	
	Свойства магнитного поля.
	
	2

	
	Понятие электронных цепей.
	
	2

	
	Практическое занятие №4: Исследование цепи переменного тока с последовательным соединением активного сопротивления и индуктивности (реальная катушка индуктивности).

Практическое занятие №5: Исследование цепи переменного тока с параллельным соединением резистора и конденсатора.

Практическое занятие №6: Исследование цепи переменного тока с последовательным соединением катушки индуктивности и конденсатора. Резонанс напряжения.

Практическое занятие №7: Измерение коэффициента мощности и исследование способов его повышения.

Практическое занятие №8: Расчет неразветвленных цепей переменного тока.
	
	10

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы по вопросам данных тем.

2. Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

3. Подготовка рефератов по темам: «Понятие погрешностей измерений и методы их определения».
	
	

	Раздел 2.

Тема 2.1

«Электрические

измерения»
	Содержание учебного материала.
	Уровень освоения
	7

	
	1. Определение параметров электрических цепей с помощью

электроизмерительных приборов
	2
	

	
	Тематика учебных занятий:
	
	7

	
	Электроизмерительные приборы (амперметр, вольтметр), их устройства, принцип действия и правила включения в электрическую цепь.
	
	2

	
	Методы расчета и измерения основных параметров простых электрических, магнитных и электронных цепей.
	
	1

	
	Практическое занятие №9: Ознакомление с устройством электроизмерительных приборов (эип).

Практическое занятие №10:  Ознакомление  с  правилами  эксплуатации  амперметра, вольтметра, ваттметра и простейшей электротехнической аппаратурой.
	
	4

	
	Самостоятельная работа обучающихся:


1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы по вопросам данных тем.

2. Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

3. Подготовка рефератов по темам: «Понятие погрешностей измерений и методы их определения».
	
	

	Раздел 3.

Тема 3.1

«Электробезопасность в сварочном

производстве»


	Содержание учебного материала.
	Уровень освоения
	7

	
	1. Электротравматизм и его предотвращение
	2
	

	
	Тематика учебных занятий:
	
	7

	
	Классификация защитных мер от электротравматизма при производстве сварочных работ.
	
	1

	
	Средства личной защиты сварщиков, соответствующие правилам по электробезопасности и охране труда.
	
	1

	
	Защитное заземление. Защитное зануление.
	
	1

	
	Практическое занятие № 11: Правила пользования защитными средствами. Первая помощь пострадавшему при поражении электрическим током.
	
	4

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы по вопросам данных тем. 2. Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендацийпреподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их

защите.

3. Подготовка рефератов по темам: «Аппаратура защиты электродвигателей, методы защиты от короткого замыкания».
	

	
	Дифференцированный зачет
	
	1

	
	Всего
	
	42


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

– ознакомительный (воспроизведение информации, узнавание (распознавание), объяснение ранее изученных объектов, свойств и т.п.);

– репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);

– продуктивный (самостоятельное планирование и выполнение деятельности, решение проблемных задач).

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ

3.1. Материально-техническое обеспечение

Реализация программы предполагает наличие учебного кабинета электротехники и лаборатории электротехники и электроники.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета электротехники:

рабочее место преподавателя;

посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);

комплект учебно-методической документации по электротехнике и электронике;

комплект учебно-наглядных средств обучения (модели, натурные объекты, электронные презентации, демонстрационные таблицы).

Технические средства обучения:

компьютеры с лицензионным программным обеспечением;

мультимедийный проектор;

экран.

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории электротехники и электроники:

Комплект оборудования лабораторных стендов, в том числе:

основы электротехники и электроники;

электронная лаборатория;

исследование асинхронных машин;

исследование машин постоянного тока;

однофазные трехфазные трансформаторы;

измерение электрических величин.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.

Основные источники:

Прошин В.М. Электротехника: учебник. -1-е изд., М.: Академия, 2010. -288с.

Лоторейчук Е.А. Теоретические основы электротехники: Учебник/Е.А. Лоторейчук. -М.: ИД ФОРУМ: НИЦ ИНФРА-М., 2014. -320с.

Славинский А.К. Электротехника с основами электротехники: учебное пособие/А.К. Славинский, И.С. Туревский. -М.: ИД ФОРУМ: НИЦ Инфра -М., 2013. -

448с.

Дополнительные источники:

Прошин В.М. Лабораторно-практические работы по электротехнике: учебное пособие. -5-е изд., 2010. -192с.

Немцов Б.И. Электротехника: учебное пособие. -14-е изд., стер. –Ростов н/Д.: Феникс, 2010. -407с.

Петленко Б.И. Электротехника и электроника: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования/ Б.И. Петленко, Ю.М. Иньков, А.В. Крашенинников и др.; под ред. Б.И. Петленко. -5-е изд., стер. -М.: Академия, 2009. -320с.

Интернет-ресурсы:

Издательство «Лань» Электронно-библиотечная система. htttp://e.lanbook.com

Издательство ЮРАЙТ – библиотечно-электронная система http://biblio-online.ru

BOOK.ru Издательство КноРус – библиотечно-электронная система www.book/ru/
Электронная библиотечная система Elib, Полнотекстовая база данных ТюмГНГУ http://elib.tsogu.ru/.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Оценка качества освоения настоящей Программы включает в себя:

- текущий контроль знаний в форме устных опросов на лекциях и практических занятиях, выполнения контрольных работ (в письменной форме) и самостоятельной работы (в письменной или устной форме);

- промежуточную аттестацию студентов в форме дифференцированного зачета; - государственную итоговую аттестацию.

Для текущего и промежуточного контроля образовательной организацией создаются фонды оценочных средств, предназначенных для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки. Фонды оценочных средств включают средства поэтапного контроля формирования компетенций:

- вопросы для проведения устного опроса на лекциях и практических занятиях; - задания для самостоятельной работы (составление рефератов по темам 

программы); - вопросы и задания к зачету / дифференцированному зачету;

- тесты для контроля знаний;

- практические занятия.

Результаты освоения выражаются в освоении общих и профессиональных компетенций, определенных в программе.

	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные

знания)
	Основные показатели оценки результата

	Умения:

- читать структурные, монтажные и простые принципиальные электрические схемы;

- рассчитывать и измерять основные

параметры простых электрических,

магнитных и электронных цепей;

- использовать в работе

электроизмерительные приборы.
	Правильное чтение структурных, монтажных и

принципиальных электрических схем.

Владение теоретическими основами расчета и

измерения основных параметров простых

электрических, магнитных и электрических

цепей.

Измерение выбранной величины

электроизмерительными приборами.

	Знания:

- единицы измерения силы тока,

напряжения, мощности

электрического тока, сопротивления

проводников;
- методы расчета и измерения

основных параметров простых

электрических, магнитных и

электронных цепей;

- свойства постоянного и

переменного электрического тока;

- принципы последовательного и

параллельного соединения

проводников и источников тока;

- электроизмерительные приборы

(амперметр, вольтметр), их

устройство, принцип действия и

правила включения в электрическую
цепь;

- свойства магнитного поля;

- двигатели постоянного и

переменного тока, их устройство и

принцип действия;

- правила пуска, остановки

электродвигателей, установленных на

эксплуатируемом оборудовании;

- аппаратуру защиты

электродвигателей;

- методы защиты от короткого

замыкания;

- заземление, зануление.
	Иметь понятие электрического тока. Знать

единицы измерения силы тока, напряжения,

мощности и сопротивления проводников.

Знать методы расчета и измерения основных

простых электрических, магнитных и

электронных цепей.

Знать свойства постоянного и переменного

электрического тока.

Знать принципы последовательного и

параллельного соединения проводников и

источников тока.

Знать электроизмерительные приборы

(амперметр, вольтметр), их устройство, принцип

действия и правила включения в электрическую

цепь.

Знать свойства магнитного поля.

Знать область применения двигателей

постоянного и переменного тока, их устройство и

принцип действия.

Знать правила пуска, остановки

электродвигателей, установленных на

эксплуатируемом оборудовании.

Знать основную (наиболее используемую)

аппаратуру защиты электродвигателей.

Знать основные методы защиты сварочного

оборудования от короткого замыкания.

Знать требования к устройству защитного

заземления и зануления.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины «Основы материаловедения» является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).

Программа разработана в рамках выполнения работ по внесению изменений (дополнений) в образовательную программу по профессии среднего профессионального образования 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), в целях внедрения международных стандартов подготовки высококвалифицированных рабочих кадров с учетом передового международного опыта движения WorldSkills International, на основании компетенции WorldSkills Russia Сварочные технологии, с учетом профессионального стандарта Сварщик, утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013г. №701н, интересов работодателей в части освоения дополнительных видов профессиональной деятельности, обусловленных требованиями к компетенции WSR Сварочные технологии, и является составной частью данной ПООП.

1.2. Используемые сокращения
В настоящей Программе используются следующие сокращения:

ОК - общая компетенция;

ООП –основная образовательная программа; 

ПК - профессиональная компетенция;

ПС – профессиональный стандарт;

СПО - среднее профессиональное образование;
ТО – техническое описание.

ФГОС - федеральный государственный образовательный стандарт;
УД - учебная дисциплина;

WSR - WorldSkills Russia;

WSI - WorldSkills International.

1.3. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.

1.4. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины.

Цель преподавания дисциплины «Основы материаловедения» - сформировать у обучающихся теоретические знания в области материаловедения об основных свойствах и классификации сталей, цветных металлов и сплавов, полимерных материалов, практические навыки применения справочных таблиц для определения свойств материалов и выбора материалов для осуществления профессиональной деятельности.

Освоение дисциплины направлено на развитие общих компетенций:

	Код
	Общие компетенции

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.


В результате освоения дисциплины обучающийся должен:

	уметь
	- пользоваться справочными таблицами для определения свойств материалов;
- выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности.

	знать
	- наименование, маркировку, основные свойства и классификацию углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов, а также полимерных материалов (пластмасс, полиэтилена, полипропилена и т.д.);
- правила применения охлаждающих и смазывающих материалов;

- механические испытания образцов материалов.


Требования к результатам освоения дисциплины «Основы материаловедения» в части знаний, умений и практического опыта дополнены на основе:
- анализа требований ПС Сварщик, (утв. приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013г. №701н);

- анализа требований компетенции ТО WSR Сварочные технологии;

- анализа актуального состояния и перспектив развития регионального рынка труда;

- обсуждения с заинтересованными работодателями.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы.
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	36

	Обязательные аудиторные учебные занятия (всего) 
	36

	в том числе:
	

	лабораторные занятия 
	16

	практические занятия 
	-

	контрольные работы 
	1

	курсовая работа (проект) 
	-

	Внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа (всего):
- систематическая проработка конспектов занятий, учебной, дополнительной и справочной литературы при подготовке к занятиям;
- подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите;
- подготовка к контрольным работам;

- подготовка и защита рефератов по данным темам.
	18

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 
	


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем часов

	1
	2
	3

	
	Раздел 1. «Основные сведения о металлах. Строение и свойства металлов».
	4

	Раздел 1.
Тема 1.1.

«Атомно-кристаллическое строение металлов».
	Содержание учебного материала.
	Уровень освоения
	

	
	1. Атомно-кристаллическое строение металлов.
	2
	

	
	Тематика учебных занятий: 
	

	
	Общие сведения о металлах. Типы атомных связей и их влияние на свойства металлов. Атомно-кристаллическое строение металлов. Основные типы кристаллических решеток.
	4

	
	Самостоятельная работа обучающихся. 
1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы по вопросам данных тем.

2. Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите.

3. Подготовка рефератов по темам: «История развития науки о металлах», «Типы атомных связей и их влияние на свойства металлов».
	

	Раздел 1.
Тема 1.2.

«Свойства металлов».
	Содержание учебного материала.
	Уровень освоения
	8

	
	1. Свойства металлов.
	3
	

	
	Тематика учебных занятий: 
	

	
	Основные свойства металлов, оказывающие влияние на определение их сферы применения: физические, химические, механические, технологические.

Физические свойства металлов: плотность, плавление, теплопроводность, электропроводность, тепловое расширение. Химические свойства металлов: окисляемость, коррозионная стойкость, жаростойкость, жаропрочность. Механические свойства металлов: прочность, упругость, пластичность, вязкость, твёрдость. Способы определения механических свойств.

Технологические свойства металлов: жидкотекучесть (литейность), ковкость (деформируемость), прокаливаемость, обрабатываемость резанием, свариваемость.
	4

	
	Лабораторное занятие № 1 «Определение предела прочности и пластичности при растяжении металлов и сплавов».
	2

	
	Лабораторное занятие № 2  «Определение ударной вязкости металлов и сплавов».
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 
1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы по вопросам данных тем.

2. Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите.

3. Подготовка рефератов по темам: «Механические и технологические испытания и свойства конструкционных материалов», «Связь между структурой и свойствами металлов».
	

	Раздел 1. 
Тема 1.3. «Железо и его сплавы».
	Содержание учебного материала. 
	Уровень освоения
	16

	
	1. Железо и его сплавы.
	3
	

	
	Тематика учебных занятий:
	

	
	Общие понятия о железоуглеродистых сплавах. Производство чугуна и стали. Диаграмма состояния системы железо – углерод. Влияние химических элементов на свойства стали и чугуна. Классификация сталей по химическому составу, по назначению, по способу производства, по качеству, по степени раскисления. 
Конструкционные стали. Углеродистые инструментальные стали. Стали с особыми физическими свойствами. Маркировка сталей и сплавов.

Цветные металлы и сплавы. Маркировка сплавов цветных металлов.
	6

	
	Лабораторное занятие № 3 «Определение твердости металлов и сплавов по Бринеллю».
	2

	
	лабораторное занятие № 4 «Микроструктурный анализ металлов и сплавов».
	2

	
	Практическое занятие № 2 «Расшифровка марок чугунов»
	1

	
	Практическое занятие № 3 «Расшифровка марок углеродистых  конструкционных сталей обыкновенного качества»
	1

	
	Практическое занятие №4 «Расшифровка марок углеродистых  конструкционных  качественных сталей»
	1

	
	Практическое занятие № 5«Расшифровка марок углеродистых  инструментальных   сталей»
	1

	
	Практическое занятие №6 «Расшифровка марок легированных  конструкционных  сталей»
	1

	
	Практическое занятие №7 «Расшифровка марок легированных  инструментальных  сталей»
	1

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 
1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы по вопросам данных тем.

2. Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите.

3. Подготовка рефератов по темам: «Влияние легирования на свойства железоуглеродистых сплавов», «Стали с особыми свойствами и их применение в промышленности».
	

	Раздел 1. 
Тема 1.4. «Методы получения и обработка изделий из металлов и сплавов».
	Содержание учебного материала. 
	Уровень освоения
	6

	
	1. Методы получения и обработки изделий из металлов и сплавов.
	3
	

	
	Тематика учебных занятий:
	

	
	Методы получения и обработки изделий из металлов и сплавов: литье, прокат, обработка давлением и резанием, термообработка, химико-термическая обработка, сварка, пайка и др. Отжиг. Нормализация. Закалка стали. Гальванические, диффузионные и распылительные процессы нанесения металлических защитных и защитно-декоративных покрытий. 
	4

	
	Лабораторное занятие № 5: «Исследование влияния скорости охлаждения на свойства стали».
	2

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 
1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы по вопросам данных тем.

2. Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите.

3. Подготовка рефератов по темам: «Методы защиты металлов от коррозии», «Методы термической обработки сталей».
	

	
	Раздел 2. «Основные сведения о неметаллических материалах».
	4

	Раздел 2. 
Тема 2.1. «Основные сведения о неметаллических материалах».
	Содержание учебного материала. 
	Уровень освоения
	

	
	1. Основные сведения о неметаллических материалах.
	3
	

	
	Тематика учебных занятий:
	

	
	Строение и назначение резины, пластических масс и полимерных материалов. Особенности их структуры и технологических свойств.

Строение и назначение стекла и керамических материалов. Технологические характеристики изделий из них. Электроизоляционные свойства.

Строение и назначение композиционных материалов.

Смазочные и антикоррозионные материалы. Специальные жидкости. Их назначение. Особенности применения.

Абразивные материалы. Общие сведения. Абразивный инструмент.
	1

	
	Самостоятельная работа обучающихся: 
1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы по вопросам данных тем.

2. Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчетов и подготовка к их защите.

3. Подготовка рефератов по темам: «Полимерные материалы в машиностроении», «Композиционные материалы, армированные химическими волокнами».

4. Подготовка к дифференцированному зачету.
	

	
	Контрольная работа
	1

	
	Дифференцированный зачет
	

	
	Всего
	36


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1 – ознакомительный (воспроизведение информации, узнавание (распознавание), объяснение ранее изученных объектов, свойств и т.п.); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (самостоятельное планирование и выполнение деятельности, решение проблемных задач).
3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 

3.1. Материально-техническое обеспечение

Реализация Программы предполагает наличие:

- учебного кабинета материаловедения и конструкционных материалов;

- лаборатории механических испытаний;

- станочных мастерских.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета материаловедения и конструкционных материалов: 

- рабочее место преподавателя;

- посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);

- комплект учебно-методической документации (согласно перечню используемых учебных изданий и дополнительной литературы);

- таблицы показателей механических свойств металлов и сплавов;

- комплект плакатов и схем:
· внутреннее строение металлов – 1 шт.;

· аллотропические превращения в железе – 1 шт.;

· деформация и ее виды – 1 шт.;

·  твердость и методы ее определения – 1 шт.;

· классификация и марки чугунов – 1 шт.;

· классификация и марки стали – 1 шт.;

· доменная печь, сталеплавильная печь – по 1 шт.; 

· алгоритм расшифровки сталей - 1 шт.;

·  виды сталей, их свойства – 1 шт.;

·  маркировка углеродистых конструкционных сталей – 1 шт.; 

·  маркировка углеродистых инструментальных сталей – 1 шт.;

· строение резины, пластических масс и полимерных материалов – по 1 шт.

· строение стекла и керамических материалов – по 1шт;

· строение композиционных материалов. 

· смазочные и антикоррозионные материалы – 1 шт.;
· абразивные материалы – 1 шт.

- Комплекты натурных образцов:

· коллекция металлографических образцов «Конструкционные стали и сплавы» (коллекция образцов (25 шт. - стали 10, 20, стали 35, 45 (отжиг), 45 (нормализация),45 (закалка в воде), 45 (закалка + отпуск), 45 (закалка в масле), 45 (закалка с 1000 0С в воду), 65, У8 (пластинчатый перлит), У8 (зернистый перлит), 08Х18Н10Т, ШХ15, Х12М, чугуны белый, серый с пластинчатым графитом, серый с шаровидным графитом, серый с хлопьевидным графитом, медь М1, бронза БрОФ6-0,15 или БрАЖц9-2, латунь Л63 или ЛС-59-1, алюминиевый сплав Д16 или АМг6Т, сталь 20 после цементации, сталь с никелевым покрытием), альбом микроструктур - 1 компл.

· электронный альбом фотографий микроструктур сталей и сплавов (стали в равновесном состоянии; чугуны; стали после термической обработки; сталь после холодной пластической деформации и последующего нагрева; легированные стали; цветные металлы и сплавы; определение размера зерна аустенита в стали) - 1 шт.

Технические средства обучения:

·  компьютеры с лицензионным программным обеспечением;

· мультимедийный проектор;

·  экран.

Оборудование лаборатории механических испытаний:

· стационарный твердомер Роквелла модели TH-300 или аналог – 1 шт.;
· стационарный твердомер Бринелля модели ТШ-2 или аналог – 1 шт.;
· машина разрывная испытательная модели ИР 5047-50 или аналог с приспособлениями для испытания на изгиб и сжатие и программным обеспечением для проведения испытания и обработки результатов – 1 компл.;
· маятниковый копер модели JB-300B или аналог – 1 шт.
·  учебное оборудование «Изучение микроструктуры легированной стали» (коллекция микрошлифов (8 шт.), альбом микроструктур) – 1 компл.
· учебное оборудование «Изучение микроструктуры углеродистой стали в равновесном состоянии» (коллекция микрошлифов (8 шт.), альбом микроструктур) – 1 компл.
· учебное оборудование «Изучение микроструктуры углеродистой стали в неравновесном состоянии» (коллекция микрошлифов (8 шт.), альбом микроструктур)

· Типовой комплект учебного оборудования «Изучение микроструктуры цветных металлов» (коллекция микрошлифов (8 шт.), альбом микроструктур, методические указания) – 1 компл.
· учебное оборудование «Лаборатория металлографии» (микроскоп металлографический (увеличение х100…х1000 крат), цифровая камера для микроскопа (5 мегапикселей), электронный альбом фотографий (100 шт.) микроструктур сталей и сплавов, коллекция образцов (6 шт.)) – 1 компл.
· учебное оборудование «Термическая обработка металлов»(печь муфельная (10 л; 1150 0C), микроскоп металлографический (увеличение х100…х1000 крат), цифровая камера для микроскопа (1,3 мегапикселя), закалочный бак (7 л) – 2 шт., масло закалочное – 5 л, щипцы тигельные 350 мм – 2 шт., щипцы тигельные 500 мм – 1 шт., бумага наждачная для снятия окалины (Р80…Р100) - 10 листов, образцы (сталь марки 45; d15х10 мм) – 30 шт., коллекция микрошлифов (16 шт.), альбом микроструктур (формат А4) – 2 шт.) - 1 компл.

· рабочее место преподавателя (лаборанта).
Оборудование станочных мастерских:

· точильно-шлифовальный станок модели ТШ-3 или аналог – 1 шт.;
· токарный станок модели JET GHB 1340A или аналог – 1 шт.;
· ленточнопильный станок модели СТЛП-350 или аналог – 1 шт.;
· токарно-винторезный станок модели 16ТВН 25/1000 или аналог – 1 шт.;
· широкоуниверсальный фрезерный станок модели 6Т82Ш или аналог – 1 шт.;
· плоскошлифовальный станок модели ЗД 711 АФ-10 или аналог – 1 шт.;
· радиально-сверлильный станок модели МН-25Л или аналог – 1 шт.
3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.

Основные источники:

1. Основы материаловедения (металлообработка): Учеб. пособие для нач. проф. образования. (В. Н. Заплатин, Ю.И. Саполжков, А.В. Дубов и др.); под ред. В. Н. Заплатина. – 3-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2009. – 256 с.

2. Овчинников В.В. Основы материаловедения для сварщиков: учебник – 1-е изд. -М.: Издательский центр «Академия», 2014. - 256с.

Дополнительные источники:

3. Чумаченко Ю.Т. Материаловедение. Учебник. – Изд. 5-е.– Ростов н/Д: Феникс, 2007. – 320 с.

4. Соколова Е.Н. Материаловедение (металлообработка): раб. тетрадь: учеб. пособие для нач. проф. образования – М.: Издательский центр «Академия», 2007. – 96 с.

5. Лабораторный практикум по материаловедению в машиностроении и металлообработке: учеб. пособие для нач. проф. образования / [В.Н. Заплатин, Ю.И. Сапожников, А. В. Дубов, Е. М. Духнеев]; под ред. В.Н. Заплатина. — 2-е изд., перераб. — М.: Издательский центр «Академия», 2013. — 240 с.

Интернет-ресурсы:

6. Сварка, оборудование, материалы. Форма доступа: www.welding.su/
7. Материаловедение. Форма доступа: http://tm.msun.ru/tm/books/kgb/oglav_g.html
8. Мир сварки. Справочный портал. Форма доступа: http://weldworld.ru/.

Нормативные документы:

9. ГОСТ 380-2005 Сталь углеродистая обыкновенного качества. Марки.

10. ГОСТ 1050-88 Прокат сортовой, калиброванный из углеродистой качественной конструкционной стали.

11. ГОСТ 1435-90 Прутки, полосы и мотки из инструментальной нелегированной стали.

12. ГОСТ 1412-85 Чугун с пластинчатым графитом для отливок. Марки.

13. ГОСТ 7293-85 Чугун с шаровидным графитом для отливок. Марки.

14. ГОСТ 1215-79 Отливки из ковкого чугуна. Общие технические условия.

15. ГОСТ 5520-79 Прокат листовой из углеродистой низколегированной и легированной стали для котлов и сосудов, работающих под давлением. Технические условия.

16. ГОСТ 4543-71 Прокат из легированной конструкционной стали. Технические условия.

17. ГОСТ 20072-74 Сталь теплоустойчивая. Технические условия.

18. ГОСТ 5632-2014 Легированные нержавеющие стали и сплавы коррозионно-стойкие, жаростойкие и жаропрочные. Марки.
19. ГОСТ 801-78 Сталь подшипниковая. Технические условия.

20. ГОСТ 11069-2001 Алюминий первичный. Марки.

21. ГОСТ 4784-97 Алюминий и сплавы алюминиевые деформируемые. Марки.

22. ГОСТ 859-2001 Медь. Марки.

23. ГОСТ 17711-93 Сплавы медно-цинковые (латуни) литейные. Марки.

24. ГОСТ 18175-78 Бронзы безоловянные, обрабатываемые давлением. Марки.

25. ГОСТ 4543-71 Прокат из легированной и углеродистой стали. Технические условия.

26. ГОСТ 1133-71 Сталь кованная круглая и квадратная. Сортамент.

27. ГОСТ 8479-70 Поковки из конструкционных углеродистых и легированных сталей. Общие технические условия.

28. ГОСТ 10702-78 Прокат из качественной конструкционной углеродистой и легированной стали для холодного выдавливания и высадки. Технические условия
29. ГОСТ 2590-2006 Прокат стальной горячекатаный круглый. Сортамент.

30. ГОСТ 2591-88 Прокат стальной горячекатаный квадратный. Сортамент.

31. ГОСТ 82-70 Прокат стальной горячекатаный широкополосный универсальный. Сортамент.

32. ГОСТ 19903-90 Горячекатаная листовая и рулонная сталь. Сортамент.

33. ГОСТ 19904-90 Прокат листовой холоднокатаный. Сортамент.

34. ГОСТ 8509-93 Уголки стальные горячекатаные равнополочные. Сортамент.

35. ГОСТ 8510-86 Уголки стальные горячекатаные неравнополочные. Сортамент.

36. ГОСТ 8239-93 Двутавры стальные горячекатаные. Сортамент.

37. ГОСТ 8240-97 Швеллеры стальные горячекатаные. Сортамент.

38. ГОСТ 8732-78 Трубы стальные бесшовные горячедеформированные. Сортамент.

39. ГОСТ 8734-75 Трубы стальные бесшовные холоднодеформированные. Сортамент.

40. ГОСТ 1497-84 Металлы. Методы испытания на растяжение.

41. ГОСТ 9012-59 (ИСО 410-82, ИСО 6506-81) Металлы. Метод измерения твердости по Бринеллю.
42. ГОСТ 9013-59 Металлы. Методы измерения твердости по Роквеллу.

43. ГОСТ 2999-75 (СТ СЭВ 470-77) Металлы и сплавы. Метод измерения твердости по Виккерсу.
44. ГОСТ 9454-78 Металлы. Методы испытания на ударный изгиб при пониженных, комнатной и повышенных температурах.

45. ГОСТ 9651-84 Металлы. Методы испытания на растяжение при повышенных температурах.

46. ГОСТ 1778-70 Сталь. Металлографические методы определения неметаллических включений.

47. ГОСТ 5639-80 Сталь и сплавы. Методы выявления и определения величины зерна.

48. ГОСТ 5272-68 Коррозия металлов. Термины.

49. ГОСТ 6032-89 Стали и сплавы коррозионно-стойкие. Методы испытаний на стойкость против межкристаллитной коррозии.

50. ГОСТ 6996-66 Сварные соединения. Методы определения механических свойств.

51. ГОСТ 23870-79 Свариваемость сталей. Метод оценки влияния сварки плавлением на основной металл.

52. ГОСТ 24167-80 Соединения паяные. Метод испытаний на изгиб.

ГОСТ 7122-81 Швы сварные и металл наплавленный. Методы отбора проб для определения химического состава.

53. ГОСТ 23338-91 Сварка металлов. Методы определения содержания диффузионного водорода в наплавленном металле и металле шва.

54. ГОСТ 31447-2012 Трубы стальные сварные для магистральных газопроводов, нефтепроводов и нефтепродуктопроводов. Технические условия.

55. ГОСТ Р 53686-2009 Сварка. Определение содержания ферритной фазы в металле сварного шва аустенитных и двухфазных феррито-аустенитных хромоникелевых коррозионностойких сталей.

56. ГОСТ Р ИСО 15792-1-2009 Материалы сварочные. Методы испытаний. Часть 1. Методы испытаний образцов наплавленного металла из стали, никеля и никелевых сплавов.

57. ГОСТ Р ИСО 4136-2009 Испытания разрушающие сварных соединений металлических материалов. Испытание на растяжение образцов, вырезанных поперек шва.

58. ГОСТ Р ИСО 5178-2010 Испытания разрушающие сварных швов металлических материалов. Испытание на продольное растяжение металла шва сварных соединений, выполненных сваркой плавлением.

59. ГОСТ Р 54790-2011 Испытания разрушающие сварных швов металлических материалов. Испытания на сопротивляемость образованию горячих трещин в сварных соединениях. Процессы дуговой сварки. Часть 3. Испытания с приложением внешней нагрузки.

60. ГОСТ Р 54864-2011 Трубы стальные бесшовные горячедеформированные для сварных стальных строительных конструкций. Технические условия.

61. ГОСТ Р ИСО 17641-1-2011 Испытания разрушающие сварных швов металлических материалов. Испытания на сопротивляемость образованию горячих трещин в сварных соединениях. Процессы дуговой сварки. Часть 1. Общие положения.

62. ГОСТ Р ИСО 17642-1-2011 Испытания разрушающие сварных швов металлических материалов. Испытания на сопротивляемость образованию холодных трещин в сварных соединениях. Процессы дуговой сварки. Часть 1. Общие положения.

63. ГОСТ Р ИСО 9016-2011 Испытания разрушающие сварных швов металлических материалов. Испытание на ударный изгиб. Расположение образца для испытания, ориентация надреза и испытание.

64. ГОСТ Р 55142-2012 Испытания сварных соединений листов и труб из термопластов. Методы испытаний.

65. ГОСТ Р ИСО 17641-2-2012 Испытания разрушающие сварных швов металлических материалов. Испытания на сопротивляемость образованию горячих трещин в сварных соединениях. Процессы дуговой сварки. Часть 2. Испытания с естественной жесткостью.

66. ГОСТ Р ИСО 17642-2-2012 Испытания разрушающие сварных швов металлических материалов. Испытания на сопротивляемость образованию холодных трещин в сварных соединениях. Процессы дуговой сварки. Часть 2. Испытания с естественной жесткостью.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Оценка качества освоения настоящей Программы включает в себя: 
- текущий контроль знаний в форме устных опросов на лекциях и практических занятиях, выполнения контрольной работы (в письменной форме) и самостоятельной работы (в письменной или устной форме);
- промежуточную аттестацию студентов в форме дифференцированного зачета. 
Для текущего и промежуточного контроля образовательной организацией создаются фонды оценочных средств, предназначенных для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки. Фонды оценочных средств включают средства поэтапного контроля формирования компетенций: 
- вопросы для проведения устного опроса на лекциях и практических занятиях;
- задания для самостоятельной работы (составление рефератов по темам примерной программы); 
- вопросы и задания к зачету / дифференцированному зачету; 
- тесты для контроля знаний; 
- контрольные работы; 

- практические занятия.
Результаты освоения выражаются в освоении общих и профессиональных компетенций, определенных в Программе.
	Результаты 
(освоенные профессиональные и общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата

	Умения:

	- пользоваться справочными таблицами для определения свойств материалов;

	- уметь пользоваться справочными таблицами для определения свойств углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов, а также полимерных материалов (пластмасс, полиэтилена, полипропилена и т.д.);

- уметь пользоваться справочными таблицами для определения правил применения охлаждающих и смазывающих материалов.

	- выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности.
	- выбирать металлические, неметаллические, охлаждающие и смазывающие материалы для осуществления профессиональной деятельности с учетом их основных свойств и маркировки.

	Знания:

	- наименование, маркировку, основные свойства и классификацию углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов, а также полимерных материалов (пластмасс, полиэтилена, полипропилена и т.д.);
	- знать наименование, маркировку, основные свойства и классификацию углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов, а также полимерных материалов (пластмасс, полиэтилена, полипропилена и т.д.);

	- правила применения охлаждающих и смазывающих материалов;
	- знать правила применения охлаждающих и смазывающих материалов;

	- механические испытания образцов материалов.
	- знать методику проведения различных методов механических испытаний образцов материалов.
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пОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Содержание дисциплины «Допуски и технические измерения»  направлено на формирование:

- общих компетенций:

ОК1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результат своей работы.

- профессиональных компетенций:

ПК 1.4.Проверять точность сборки.

ПК 2.5. Читать чертежи средней сложности сварных металлоконструкций.
1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ОП.05. Допуски и технические измерения



1.1. Область применения программы
Программа учебной дисциплины «Допуски и технические измерения» является частью основной профессиональной образовательной программ подготовки квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС) технического профиля в соответствии с ФГОС СПО, интегрированных с основной образовательной программой среднего общего образования по профессии 15.01.05  Сварщик (электросварочные и газосварочные работы),  относящейся к  укрупненной группе профессий 15.00.00 Машиностроение. 

Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовки по профессиям рабочих: 

19756 Электрогазосварщик

19906 Электросварщик ручной сварки

11618 Газорезчик

11620 Газосварщик

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Данная дисциплина входит в  ОП.00 Общепрофессиональный цикл.

Дисциплина является практико-ориентированной. Сформированные в результате освоения программы знания и умения является базовыми структурными элементами для компетенций, формируемых в профессиональных модулях.

1.3. Цели и задачи  дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:

В результате освоения дисциплины обучающийся должен  

 уметь:
контролировать качество выполняемых работ.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен
знать:
 - системы допусков и посадок;

 - точность обработки;

 - квалитеты, классы точности;

 -  допуски и отклонения формы и расположения поверхностей.

1.4. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины:

максимальной учебной нагрузки обучающегося  36 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося  36 часов;

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	36

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	36

	в том числе:
	

	    лабораторные работы 
	6

	    практические занятия
	20

	    контрольные работы
	4

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины    Допуски и технические измерения



	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные  работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1 Основы стандартизации
	
	

	Тема 1.1.
Основные сведения о допусках и технических измерениях


	Содержание учебного материала
	2
	2



	
	1
	Введение. Понятие о неизбежности возникновения погрешности при изготовлении деталей и сборке машин. Виды погрешностей: погрешности размеров, погрешности формы поверхности, погрешности расположения поверхности, шероховатость поверхности. Понятие о качестве продукции.
	1
	

	
	2
	Основные понятия стандартизации и качества продукции. Государственные стандарты – ГОСТ. Отраслевые стандарты – ОСТ. Стандарты предприятий – СТП. Качество. Группы показателей качества
	1
	

	
	
	
	
	

	Раздел 2. Допуски и посадки
	
	

	Тема 2.1.
Основные сведения о размерах и соединениях в машиностроении

	Содержание учебного материала
	6
	2

	
	1
	Понятия о размерах, отклонениях, допусках. Основные сведения о распределении действительных размеров изготовленных деталей в пределах поля допуска, погрешностей обработки и погрешностей измерения как о распределении случайных величин.
	2
	

	
	2
	Действительный размер. Условие годности. Номинальный размер. Погрешности размера. Действительный размер. Действительное отклонение. Предельные размеры. Предельные отклонения. Допуск размера. Поле допуска. Схема расположения полей допусков. Условия годности размера деталей.
	2
	

	
	Практические занятия:
1. Подсчет значений предельных размеров и допуска размера на изготовление по данным чертежа. Определение годности заданного действительного размера
	2

	

	Тема 2.2.
Допуски и посадки гладких элементов деталей
	Содержание учебного материала
	10
	2

	
	1. 
	Графическое изображение отклонений и допуска. Построение схемы. Построение нулевой линии. Поле допуска 
	2
	

	
	2.
	Понятие о сопряжениях. Определение характера соединений. Сопрягаемые и несопрягаемые поверхности.
	2
	

	
	3. 
	Образование посадок. 
	2
	

	
	Практические занятия:
1. Анализ размеров и графическое изображение отклонения и допуска размера.

2. Анализ соединения и определение вида посадки.
	4

	

	Тема 2.3.
Допуски формы и расположения поверхностей. Шероховатость поверхности
	Содержание учебного материала
	8
	2

	
	1. 
	Допуски и отклонения формы поверхностей. Требования к форме поверхности. Виды отклонений формы поверхности
	2

	

	
	2.
	Допуски и отклонения расположения поверхностей. Формы и размеры знаков для обозначения допусков. 
	2
	

	
	3. 
	Шероховатость поверхности. Понятие «параметры». 
	2
	

	
	Практические занятия:
1. Чтение чертежей с обозначениями допусков форм и расположения поверхности, допустимой величины шероховатости поверхностей; расшифровка этих обозначений.
	2
	

	Раздел 3. Технические измерения
	
	

	Тема 3.1.
Основы технических измерений

	Содержание учебного материала
	9
	2

	
	1. 
	Средства измерения, их характеристики. Метрология. Измерение, результат измерения. Измерительные приборы. Калибры.
	2
	

	
	2.
	Методы измерений. Выбор средств измерения. Прямое и косвенное измерение. Метод непосредственной оценки. Метод сравнения с мерой. Комплексный метод измерения. Порядок действий при выборе средства измерения линейного размера. 
	2


	

	
	3.
	Штангенинструменты. Виды, устройство, чтение показаний. Штангенциркуль. Штангенглубиномер. Штангенрейсмас. Чтение показаний на штангенциркуле с различной величиной отсчета 
	2
	

	
	4.
	Микрометрические инструменты. Типы, устройство, чтение показаний. Микрометр гладкий. Микрометрический глубиномер проверка нулевого положения микрометра. Чтение показаний микрометра
	2
	

	
	5.
	Контрольная работа по разделу 3
	1

	

	
	
	
	
	

	Дифференцированный зачет
	1
	

	Всего:
	36
	


3. условия реализации УЧЕБНОЙ дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация учебной дисциплины требует наличия учебного кабинета «Допуски и технические измерения»

Оборудование учебного кабинета:

- комплект учебного оборудования;

- комплект учебно-наглядных пособий и оборудования;

- наглядные пособия: макеты, модели, плакаты;

- комплект технологической документации;

- комплект учебно-методической документации;

- инструкциями по охране;

- аптечка для оказания первой помощи;

- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя

Технические средства обучения:

- компьютер с лицензионным программным обеспечением и мультимедиапроектор

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 

1. Зайцев С.А., Куранов А.Д., Толстов А.Н. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении: уч. Для нач. проф. Образования – М.: Издательский центр «Академия», 2006. – 240с.

2. Зайцев С.А., Грибанов Д.Д., Толстов А.Н. Меркулов Р.В.  Контрольно измерительные приборы и инструменты: уч. Для нач. проф. Образования – М.: Издательский центр «Академия», 2005. – 464с

3. Козловский Н.С., Виноградов А.Н. Основы стандартизации, допуски и технические измерения. – М.: Машиностроение, 1982.-284с.

Дополнительные источники:

1.Багдасарова, Т.А. Допуски, посадки и технические измерения. Контрольные материалы. М.: Академия, 2010.

2. Багдасарова, Т.А. Допуски, посадки и технические измерения. Рабочая тетрадь. М.: Академия, 2010.
3. Багдасарова, Т.А. Допуски и технические измерения. Лабораторно-практические работы: М.: Академия, 2010.

4. Контроль и оценка результатов освоения УЧЕБНОЙ Дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.

	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Умения:
	

	контролировать качество выполняемых работ
	Текущий контроль:
тестирование;

устный опрос на теоретических занятиях;

наблюдение и оценка на практических занятиях;

, контрольная работа
Итоговая аттестация 

оценка на дифференцированном зачете

	Знания:
	

	системы допусков и посадок, точность обработки, квалитеты, классы точности;
	Текущий контроль:
тестирование;

устный опрос на теоретических занятиях;

наблюдение и оценка на практических занятиях;

контрольная работа
Итоговая аттестация 

оценка на дифференцированном зачете

	допуски и отклонения формы и расположения поверхностей.
	Текущий контроль:
тестирование;

устный опрос на теоретических занятиях;

наблюдение и оценка на практических занятиях;

Итоговая аттестация 

оценка на дифференцированном зачете
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины «Основы экономики» (далее – Программа) является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).

Программа разработана в рамках выполнения работ по внесению изменений (дополнений) в образовательную программу по профессии среднего профессионального образования 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), в целях внедрения международных стандартов подготовки высококвалифицированных рабочих кадров с учетом передового международного опыта движения WorldSkills International, на основании компетенции WorldSkills Russia Сварочные технологии, с учетом профессионального стандарта Сварщик, утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013г. №701н, интересов работодателей в части освоения дополнительных видов профессиональной деятельности, обусловленных требованиями к компетенции WSR Сварочные технологии, и является составной частью данной ПООП.

1.2. Используемые сокращения

В настоящей Программе используются следующие сокращения: ОК - общая компетенция; 

ООП - основная образовательная программа;

ПК - профессиональная компетенция; 

ПС – профессиональный стандарт;

СПО - среднее профессиональное образование; ТО – техническое описание.

ФГОС - федеральный государственный образовательный стандарт; УД - учебная дисциплина;

WSR - WorldSkills Russia;

WSI - WorldSkills International.

1.3. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.

1.4. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:

Цель преподавания дисциплины «Основы экономики» - дать обучающимся теоретические знания в области экономики, практические навыки в нахождении и использовании экономической информации в целях обеспечения собственной конкурентоспособности на рынке труда.

Дисциплина направлена на формирование и освоение общих компетенций, включающих в себя способность:

	Код
	Общие компетенции

	ОК 1.
	Понимать  сущность  и  социальную  значимость  будущей  профессии,

проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 4.
	Осуществлять  поиск  информации,  необходимой  для  эффективного

выполнения профессиональных задач.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.


В результате освоения дисциплины обучающийся должен:

	уметь
	-находить и использовать экономическую информацию в целях обеспечения собственной конкурентоспособности на рынке труда;

	знать
	-общие принципы организации производственного и технологического процесса;

-механизмы ценообразования на продукцию, формы оплаты

труда в современных условиях;

-цели  и  задачи  структурного  подразделения,  структуру

организации, основы экономических знаний, необходимых

в отрасли.


Требования к результатам освоения дисциплины «Основы экономики» в части знаний, умений и практического опыта дополнены на основе:

анализа требований ПС Сварщик, (утв. приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013г. №701н);

анализа требований компетенции ТО WSR Сварочные технологии;

- анализа актуального состояния и перспектив развития регионального рынка

труда;

- обсуждения с заинтересованными работодателями.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	36

	Обязательные аудиторные учебные занятия (всего)
	36

	в том числе:
	

	практические занятия
	10

	контрольные работы
	1

	Внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа (всего)
	

	-   систематическая   проработка   конспектов   занятий,   учебной,
	

	дополнительной и справочной литературы при подготовке к занятиям;
	

	- подготовка к практическим работам с использованием методических
	

	рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов
	

	и подготовка к их защите;
	

	- подготовка к контрольным работам;
	

	- подготовка и защита рефератов по данным темам;
	

	- ведение экономического словаря.
	

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета
	


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

	Наименование разделов

и тем
	Содержание учебного материала и формы организации

деятельности обучающихся
	Объем часов

	1
	2
	3

	Раздел 1 Производственная структура организации
	Уровень

освоения
	12

	
	2
	

	Тема 1.1

Структура организации
	Тематика учебных занятий
	6

	
	Типы организации. Производственная структура организации.
	4

	
	Структурные подразделения. Инфраструктура организации
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	2


	
	Работа с учебной, дополнительной и справочной литературой при подготовке к занятиям

Ведение экономического словаря
	

	Тема 1.2

Производственный и

технологический

процессы
	Тематика учебных занятий
	6

	
	Организация производственного и технологического процессов;
	3

	
	Структура производственного цикла;
	2

	
	Контрольная работа
	1

	
	Самостоятельная работа обучающихся
Подготовка реферата по теме «Предприятие и предпринимательство»;

« Предприятие в условиях кризиса».
	

	Раздел 2 Экономические ресурсы предприятия
	Уровень

освоения
	23

	
	2
	

	Тема 2.1

Ценообразование
	Тематика учебных занятий
	4

	
	Структура ценообразования, её отраслевые особенности
	2

	
	Механизмы ценообразования
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	2

	
	Работа с учебной, дополнительной и справочной литературой при подготовке к занятиям

Ведение экономического словаря
	

	Тема 2.2

Формы оплаты труда
	Тематика учебных занятий
	19

	
	Рынок труда. Безработица.
	2

	
	Бюджет рабочего времени работника;
	2

	
	Тарифная система. Принципиальные положения оплаты труда.
	2

	
	Формы и системы оплаты труда;
	2

	
	Практическое занятие: Рынок труда. Безработица
	3

	
	Практическое занятие: Расчет заработной платы
	7

	
	Самостоятельная работа обучающихся

Подготовка доклада « Занятость и безработица».

Подготовка доклада «Мотивация труда».

Составление опорного конспекта «Принципиальные положения оплаты труда».
	

	
	Контрольная работа
	1

	
	Всего:
	36


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

1 – ознакомительный (воспроизведение информации, узнавание (распознавание), объяснение ранее изученных объектов, свойств и

т.п.);

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 3 – продуктивный (самостоятельное планирование и выполнение деятельности, решение проблемных задач).

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ

3.1. Материально-техническое обеспечение

Реализация программы предполагает наличие учебного кабинета социально-экономических дисциплин.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:

· рабочее место преподавателя;

· посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);

· комплект учебно-методической документации;

Технические средства обучения:

· компьютеры с лицензионным программным обеспечением;

· мультимедийный проектор

· экран

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Гуреева М.А. Основы экономики машиностроения: учебник.- М.: Академия,2010.-208с.

2. Котерова Н.П. и др. Основы экономической теории: учебник.-М.: Академия, 2011.- 320 с.

3. Слагода В. П. и др. Основы экономики: учебник.- 2-е изд.- М.: ФОРУМ: ИНФРА– М, 2010.- 224 с.

4. Терещенко О.Н. Основы экономики: учебник.- М.: Академия, 2012.-380 с.

5. Череданова Л.Н. Основы экономики и предпринимательства: учебник.- М.:Академия, 2013.- 224 с.

Дополнительные источники:

1. Слагода, В. Г. Экономика : Учебное пособие / В.Г. Слагода. - 3-e изд., перераб. И доп. - М. : Форум : НИЦ ИНФРА-М, 2014. - 240 с. (http://znanium.com.)

2. Кнышова, Е. Н. Экономика организации: Учебник / Е.Н. Кнышова, Е.Е. Панфилова. - М. : ИД ФОРУМ : НИЦ Инфра- М, 2013. - 336 с. (http://znanium.com.)

3. Кудина М. А. и др. Основы экономики: учебник.- М.: ИНФРА М, 20011.- 231 с.

Интернет-ресурсы:

1. Издательство «Лань» Электронно-библиотечная система. http://e.lanbook.com Издательство ЮРАЙТ – библиотечно-электронная система http:/biblio-online.ru.

3. BOOK.ru Издательство КноРус - библиотечно-электронная система www.book/ru/

4. Электронная библиотечная система ИНФРА-М ЭБС ZNANIUM.COM http://elib.tsogu.ru/
3.3. Организация образовательного процесса

Учебная дисциплина «Основы экономики» включает разделы:

· «производственная структура организации»

· «экономические ресурсы предприятия».

Перед изучением каждого раздела необходимо проводить обзорные занятия. В процессе изучения предмета следует привить обучающимся навыки пользования учебниками, учебными пособиями, справочниками и интернет ресурсами. При изучении материала предмета следует использовать современные интерактивные методы, технические средства обучения.

3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих обучение по учебной дисциплине Основы экономики.

Реализация Примерной рабочей программы учебной дисциплины Основы экономики должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими профессиональное высшее образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины.

Преподаватели, ведущие образовательную деятельность, должны регулярно, не менее 1 раза в 3 года, повышать свою квалификацию по профилю преподаваемой дисциплины, на курсах повышения квалификации или переподготовки.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Оценка качества освоения настоящей Программы включает в себя текущий контроль знаний в форме устных опросов на лекциях и практических занятиях, выполнение контрольной и самостоятельной работы (в письменной или устной форме);

Для текущего контроля образовательной организацией создаются фонды оценочных средств, предназначенных для определения соответствия (или несоответствия)

индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки. Фонды оценочных средств включают средства поэтапного контроля формирования компетенций:

· вопросы для проведения устного опроса на лекциях и практических занятиях;

· задания для самостоятельной работы (составление рефератов по темам примерной программы);

· вопросы и задания к контрольной работе;

· тесты для контроля знаний;

· практические занятия.

Результаты освоения выражаются в освоении общих и профессиональных компетенций, определенных в программе.

	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Умения:
	

	находить и использовать экономическую информацию в целях обеспечения собственной конкурентоспособности на рынке труда
	Самостоятельное нахождение и использование экономической информации в

Целях обеспечения собственной конкурентоспособности на рынке труда.

	Знания:

	общие принципы организации производственного и технологического процесса;
	Знать общие принципы организации производственного   и технологического

процесса на предприятиях

	-механизмы ценообразования на продукцию, формы оплаты труда в современных условиях;
	Знать механизмы ценообразования и формы

оплаты труда в современных условиях.

	-цели и задачи структурного подразделения, структуру организации, основы экономических знаний, необходимых в отрасли.
	Знать цели и задачи структурного подразделения, структуру организации предприятия, основы экономических знаний,

необходимых в отрасли.

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Понимание сущности и социальной значимости будущей профессии, проявление

к ней устойчивого интереса.

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Эффективный поиск и использование информации, включая электронные ресурсы, для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.
	Взаимодействие с обучающимися, преподавателям, мастерами, наставниками в ходе обучения и прохождения практики. Терпимость к другим мнениям и позициям. Оказание помощи участникам команды. Нахождение продуктивных способов реагирования в конфликтных ситуациях. Выполнение обязанностей в соответствии с распределением групповой деятельности.


Областное государственное бюджетное профессиональное 

образовательное учреждение 

«Ульяновский профессионально педагогический колледж»

программа УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
1.1. Область применения примерной программы

Программа учебной дисциплины «Безопасность жизнедеятельности» (далее – Программа) является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).

Программа разработана в рамках выполнения работ по внесению изменений (дополнений) в образовательную программу по профессии среднего профессионального образования 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), в целях внедрения международных стандартов подготовки высококвалифицированных рабочих кадров с учетом передового международного опыта движения WorldSkills International, на основании компетенции WorldSkills Russia Сварочные технологии, с учетом профессионального стандарта Сварщик, утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013г. №701н, интересов работодателей в части освоения дополнительных видов профессиональной деятельности, обусловленных требованиями к компетенции WSR Сварочные технологии, и является составной частью данной ПООП.

1.2. Используемые сокращения

В настоящей Программе используются следующие сокращения: 

ОК - общая компетенция; 

ООП - основная образовательная программа;

ПК - профессиональная компетенция; 

ПС – профессиональный стандарт;

СПО - среднее профессиональное образование; О – техническое описание.

ФГОС - федеральный государственный образовательный стандарт; 

УД - учебная дисциплина;

WSR - WorldSkills Russia;

WSI - WorldSkills International.

1.3.
Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.

1.4. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины.

Цель преподавания дисциплины «Безопасность жизнедеятельности» - сформировать

обучающихся теоретические знания и практические навыки для:

идентификации и снижения вероятности реализации потенциальных опасностей в профессиональной деятельности и быту;

применения профессиональных знаний в ходе исполнения обязанностей военной

службы;

участии в проведении мероприятий по защите населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;

оказания первой помощи при несчастных случаях, применения профессиональных знаний в ходе исполнения обязанностей военной службы.

В результате изучения дисциплины студент должен освоить общие компетенции:

	Код
	Общие компетенции

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии,

проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее

достижения, определенных руководителем.

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый

контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести

ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного

выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в

профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством,

клиентами.


В результате освоения дисциплины обучающийся должен:

	уметь
	-  организовывать  и  проводить  мероприятия  по  защите работающих  и  населения  от негативных  воздействий чрезвычайных ситуаций;

-  предпринимать  профилактические  меры  для  снижения уровня  опасностей  различного вида  и  их  последствий  в профессиональной деятельности и быту;

-  использовать  средства  индивидуальной  и  коллективной защиты от оружия массового поражения;

- применять первичные средства пожаротушения;

- ориентироваться в перечне военно-учетных специальностей и  самостоятельно  определять  среди  них  родственные полученной профессии;

- применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной профессией;

-   владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности и экстремальных

условиях военной службы;

- оказывать первую помощь пострадавшим.

	знать
	- принципы обеспечения устойчивости объектов экономики,

прогнозирования развития событий и оценки последствий при

техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях,

в том числе в условиях противодействия терроризму как

серьезной угрозе национальной безопасности России;

- основные виды потенциальных опасностей и их последствия

в  профессиональной  деятельности  и  быту,  принципы

снижения вероятности их реализации;

- основы военной службы и обороны государства;

- задачи и основные мероприятия гражданской обороны;

- способы защиты населения от оружия массового поражения;

-  меры  пожарной  безопасности  и  правила  безопасного

поведения при пожарах;

- организацию и порядок призыва граждан на военную службу

и поступления на нее в добровольном порядке;

-   основные  виды  вооружения,  военной  техники  и

специального   снаряжения,   состоящих   на   вооружении

(оснащении) воинских подразделений, в которых имеются

военно-учетные  специальности,  родственные  профессиям

СПО;

-область применения получаемых профессиональных знаний при исполнении обязанностей военной службы; 

порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим.


Требования к результатам освоения дисциплины «Безопасность жизнедеятельности» в части знаний, умений и практического опыта дополнены на основе:

анализа требований ПС Сварщик, (утв. приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013г. №701н);

анализа требований компетенции ТО WSR Сварочные технологии;

анализа актуального состояния и перспектив развития регионального рынка труда;

обсуждения с заинтересованными работодателями.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы.

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	59

	Обязательные аудиторные учебные занятия (всего)
	59

	в том числе:
	

	лабораторные занятия
	-

	практические занятия
	36

	контрольные работы
	2

	курсовая работа (проект)
	-

	Внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа (всего):
	

	-   систематическая   проработка   конспектов   занятий,   учебной,
	

	дополнительной и справочной литературы при подготовке к занятиям;
	

	- подготовка к практическим работам с использованием методических
	

	рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и
	

	подготовка к их защите;
	

	- подготовка к контрольным работам;
	

	- подготовка и защита рефератов по данным темам.
	

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета
	


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины

	Наименование

разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем часов

	1
	2
	3

	Раздел 1. Потенциальные опасности в профессиональной деятельности и быту. Порядок и

правила оказания первой помощи пострадавшим.
	13

	Раздел 1.

Тема 1.1.

«Потенциальные опасности в

профессиональной

деятельности и

быту. Порядок

и правила

оказания

первой помощи

пострадавшим»
	Содержание учебного материала.
	Уровень

освоения
	13

	
	1. Потенциальные опасности в профессиональной деятельности и быту.

Порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим
	2
	

	
	Тематика учебных занятий:
	
	3

	
	Опасные  и  вредные  производственные  факторы.  Принципы,  методы,  средства  и

профилактические меры снижения вероятности реализации опасностей в профессиональной

деятельности. Опасности в домашних условиях.

Меры пожарной безопасности. Первичные средства тушения пожаров, принципы применения.

Основные мероприятия, этапы. правила и средства оказания первой помощи. Первая помощь

при обмороке, коллапсе, шоке. Первая медицинская помощь при ранениях. Основы наложения

бинтовых повязок. Правила наложения жгута.

Первая  помощь  при  закрытых  повреждениях  и  переломах.  Способы  транспортировки

пострадавших.

Самопомощь и первая помощь при поражении электрическим током. Первая помощь при

ожогах, солнечном и тепловом ударах, обморожении.

Первая помощь при механической асфиксии, заваливании землей.

Первая помощь при отравлении. Самопомощь при отравлении вредными газами.
	

	
	Практическое занятие №1: «Изучение первичных средств пожаротушения».
	2

	
	Практическое занятие №2: «Изучение и освоение приемов оказания первой помощи при кровотечениях».
	8

	
	Самостоятельная работа обучающихся.

1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы по

вопросам данных тем.

2.  Подготовка  к  практическим  работам  с  использованием  методических  рекомендаций

преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

3. Подготовка реферата по теме: «Способы обеспечения безопасности в домашних условиях».
	

	Раздел 2. Чрезвычайные ситуации, организация защиты работающих и населения.
	6

	Раздел 2.

Тема 2.1.

«Общие

сведения о

чрезвычайных

ситуациях.

Организация

защиты при

ЧС».
	Содержание учебного материала.
	Уровень

освоения
	6

	
	
	3
	

	
	1. Общие сведения о чрезвычайных ситуациях. Организация защиты при ЧС.
	

	
	Тематика учебных занятий:
	6

	
	Источники и причины возникновения ЧС. Виды ЧС по источнику возникновения, масштабу

распространения. Организация защиты при стихийных бедствиях, техногенных авариях, при

обнаружении подозрительных предметов, совершенном террористическом акте.

Структура и задачи гражданской обороны (ГО). Мероприятия ГО объекта по защите населения

от ЧС. Организация коллективной и индивидуальной защиты от оружия массового поражения.
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы по

вопросам данных тем.

2. Подготовка  к  практическим  работам  с  использованием  методических  рекомендаций

преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

Подготовка  реферата  по  теме:  «Прогнозирование  техногенной,  природной  или

антропогенной чрезвычайной ситуации».

Выполнение домашней контрольной работы.
	

	Раздел 3. Основы военной службы.
	38

	Раздел 3.

Тема 3.1.

«Вооруженные

силы

Российской

Федерации».
	Содержание учебного материала.
	Уровень

освоения
	8

	
	
	3
	

	
	Вооруженные силы Российской Федерации.
	
	4

	
	Тематика учебных занятий:
	
	

	
	Конституция и законы Российской Федерации об обороне и безопасности страны. Основные

понятия и определения обороноспособности и безопасности государства. Предназначение и

состав Вооруженных Сил РФ. История создания Вооруженных Сил РФ.

Организационная структура. Виды Вооруженных Сил РФ. Рода войск, их предназначение, боевые возможности, перспективы развития.

Боевые традиции Вооруженных Сил РФ.
	

	
	Практическое занятие №3: «Права, обязанности и ответственность военнослужащих».
	4

	
	Самостоятельная работа обучающихся:
	

	
	Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы по

вопросам данных тем.

2. Подготовка  к  практическим  работам  с  использованием  методических  рекомендаций

преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

3. Подготовка рефератов по темам: «История создания Вооруженных Сил РФ», «Рода войск, их

предназначение, боевые возможности, перспективы развития».
	

	Раздел 3.

Тема 3.2.

«Правовые

основы военной

службы».
	Содержание учебного материала.
	Уровень

освоения
	30

	
	
	3
	

	
	1. Правовые основы военной службы.
	8

	
	Тематика учебных занятий:
	


	
	Основное содержание военной службы. Правовые основы военной службы.

Воинская обязанность и военная служба граждан РФ. Медицинское освидетельствование и медицинское обследование граждан, призываемых на военную службу.

Структура воинской обязанности. Предназначение воинского учета.

Организация воинского учета.

Воинские  уставы,  воинская  дисциплина  и  военная  присяга.  Права,  обязанности  и

ответственность военнослужащих. Психологическая устойчивость воина в боевой обстановке.
	

	
	Практическое занятие №4: «Изучение моделей поведения в условиях чрезвычайных ситуаций

техногенного характера».
	10

	
	Практическое занятие №5: «Изучение и использование средств индивидуальной защиты от

поражающих факторов в чрезвычайных ситуациях мирного и военного времени».
	12

	
	Самостоятельная работа обучающихся:

1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы по

вопросам данных тем.

2.  Подготовка  к  практическим  работам  с  использованием  методических  рекомендаций

преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

3. Подготовка рефератов по темам:  «Требования к психическим и морально-этическим качествам  призывника»,  «Размещение  военнослужащих,  распределение  времени  и повседневный порядок жизни воинской части».

4. Подготовка к дифференцированному зачету.
	

	
	Дифференцированный зачет
	2

	
	Всего
	59


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:

– ознакомительный (воспроизведение информации, узнавание (распознавание), объяснение ранее изученных объектов, свойств и т.п.);

– репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);

– продуктивный (самостоятельное планирование и выполнение деятельности, решение проблемных задач).

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ

3.1. Материально-техническое обеспечение

Реализация программы предполагает наличие учебных кабинетов «Безопасности жизнедеятельности и охраны труда» и «Военного дела».

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Безопасности жизнедеятельности и охраны труда»:

рабочее место преподавателя;

посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);

набор плакатов или электронные издания: «Оказание первой помощи при несчастных случаях», «Меры пожарной безопасности», «Первичные средства тушения пожаров», «Источники и причины возникновения ЧС», «Организация защиты при стихийных бедствиях, техногенных авариях, при обнаружении подозрительных предметов, совершенном террористическом акте.», «Структура и задачи гражданской обороны», «Мероприятия ГО объекта по защите населения от ЧС», «Организация коллективной и индивидуальной защиты от оружия массового поражения» - по 1 компл.

средства индивидуальной защиты: общевойсковой противогаз (по количеству обучающихся), общевойсковой защитный комплект (1 шт.), респиратор «Лепесток» или У2-К (по количеству обучающихся);

индивидуальные средства медицинской защиты: аптечка АИ (1 шт.), пакеты перевязочные ППИ (1 шт.), пакеты противохимические индивидуальные ИПП-11 (1 шт.), жгут кровоостанавливающий эластичный (3 шт.);

-перевязочные средства: бинт марлевый медицинский нестерильный, размер 7 м х 14 см (3 шт.), бинт марлевый медицинский нестерильный, размер 5 м х 10 см (3 шт.), вата медицинская компрессная (0,1 кг), косынка медицинская (перевязочная) (3 шт.), повязка медицинская большая стерильная (3 шт.), повязка медицинская малая стерильная (3 шт.);

медицинские предметы расходные: булавка безопасная (3 шт.), шина проволочная (лестничная) для ног (1 шт.), шина проволочная (лестничная) для рук (1 шт.), шина фанерная длиной 1 м (1 шт.);

аппараты, приборы и принадлежности для травматологии: манекен-тренажер для реанимационных мероприятий (1 шт.), носилки санитарные (1 шт.).

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета «Военного дела»:

рабочее место преподавателя;

посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);

набор  плакатов  или  электронные  издания:  «Организационная структура Вооруженных Сил Российской Федерации, «Ордена России», «Текст Военной присяги», 

«Воинские звания и знаки различия», «Военная форма одежды», «Мероприятия обязательной подготовки граждан к военной службе», «Военно-учетные специальности солдат, матросов, сержантов и старшин», «Мероприятия, проводимые при первоначальной постановке граждан на воинский учет» - по 1 компл.

приборы: радиационной разведки (1 шт.), химической разведки (1 шт.), бытовой дозиметр (1 шт.).

Технические средства обучения:

компьютеры с лицензионным программным обеспечением;

мультимедийный проектор;

экран.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.

Основные источники:

Основы безопасности жизнедеятельности: учебник для учреждений нач. и сред. проф. образования / Н.В. Косолапова, Н. А. Прокопенко. — 8-е изд., перераб. — М.: Издательский центр «Академия», 2013. — 336 с.

Дополнительные источники:

Безопасность жизнедеятельности. Практикум: учеб. пособие для учреждений нач. проф. образования / Н.В. Косолапова, Н.А. Прокопенко, Е.Л. Побежимова. — М.: Издательский центр «Академия», 2013. — 144 с.

Безопасность жизнедеятельности: учеб. пособие для студ. учреждений нач. проф. образования / Ю. Г. Сапронов, А. Б. Сыса, В. В. Шахбазян. — 9-е изд., стер. — М.: Издательский центр «Академия», 2012. — 320 с.

Интернет-ресурсы:

Азбука безопасности — Полнотекстовой учебник: Ю. Г. Афанасьев, А. Г. Овчаренко, С. Л. Раско, Л. И. Трутнева. Безопасность жизнедеятельности. Защита населения при чрезвычайных ситуациях в условиях мирного и военного времени. Режим доступа: http://www.bti.secna.ru/bgd/azbuka.html.

Веб-сайт с учебными материалами, авторскими программами, методическими пособиями, нормативными документами, статьями и публикациями для обучающихся и педагогов. Режим доступа: http://www.obzh.ru/.
Нормативно-правовые акты:

· Конституция Российской Федерации (с изменениями на 21 июля 2014 года)

· Федеральный закон от 31.05.1996 N 61-ФЗ (ред. от 12.02.2015) «Об обороне».

· Федеральный закон[image: image3.jpg]


от 28 декабря 2010 года N 390-ФЗ «О безопасности».

· Федеральный закон от 27.05.1998 N 76-ФЗ (ред. от 13.07.2015) «О статусе военнослужащих».

· Федеральный закон от 28.03.1998 N 53-ФЗ (ред. от 29.06.2015) «О воинской обязанности и военной службе».

· Федеральный закон от 26.02.1997 N 31-ФЗ (ред. от 05.04.2013) «О мобилизационной подготовке и мобилизации в Российской Федерации».

· Федеральный закон от 01.04.1993 N 4730-I (в ред. от 08.12.2011 N 424-ФЗ) «О государственной границе Российской Федерации».

· Федеральный закон от 12.02.1998 N 28-ФЗ (ред. от 29.06.2015) «О гражданской обороне».

· «Военная доктрина Российской Федерации" (утв. Президентом РФ 25.12.2014 N 

· Пр-2976)».

· «Положение об организации обучения населения в области гражданской обороны» (утв. Постановлением Правительства Российской Федерации от 2 ноября 2000 года N 841).

· Указ Президента РФ от 07.05.1992 N 466. «О создании Вооруженных Сил Российской Федерации».

· Указ Президента РФ от 12.05.2009 N 537 (ред. от 01.07.2014) «О Стратегии национальной безопасности Российской Федерации до 2020 года».

· Указ Президента РФ от 10.11.2007 N 1495 (ред. от 25.03.2015) «Об утверждении общевоинских уставов Вооруженных Сил Российской Федерации» (вместе с «Уставом внутренней службы Вооруженных Сил Российской Федерации», «Дисциплинарным уставом Вооруженных Сил Российской Федерации», «Уставом гарнизонной и караульной служб Вооруженных Сил Российской Федерации»).

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Оценка качества освоения настоящей Программы включает в себя:

текущий контроль знаний в форме устных опросов на лекциях и практических занятиях, выполнения контрольных работ (в письменной форме) и самостоятельной работы (в письменной или устной форме);

промежуточную аттестацию студентов в форме дифференцированного зачета;

государственную итоговую аттестацию.

Для текущего и промежуточного контроля образовательной организацией создаются фонды оценочных средств, предназначенных для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки. Фонды оценочных средств включают средства поэтапного контроля формирования компетенций:

вопросы для проведения устного опроса на лекциях и практических занятиях;

задания для самостоятельной работы (составление рефератов по темам примерной программы);

вопросы и задания к зачету / дифференцированному зачету;

тесты для контроля знаний;

контрольные работы;

практические занятия.

Результаты освоения выражаются в освоении общих и профессиональных компетенций, определенных в программе.

	Результаты

(освоенные профессиональные и общие

компетенции)
	Основные показатели оценки результата

	Умения:
	

	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

Анализировать рабочую ситуацию, контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

Использовать информационно-

коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	- уметь  применять профессиональные знания  в  ходе  исполнения  обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной профессией;

-   уметь   оказывать   первую   помощь пострадавшим;

- уметь предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту;

уметь применять первичные средства пожаротушения;

уметь использовать средства индивидуальной и коллективной защиты от оружия массового поражения;

уметь организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;

уметь ориентироваться в перечне военно-учетных специальностей и самостоятельно определять среди них родственные полученной профессии;

-владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности и экстремальных условиях военной службы;

	Знания:
	

	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый

контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности,  нести  ответственность  за результаты своей работы.

Использовать информационно-коммуникационные технологии  в профессиональной деятельности.

Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.


	-  знать область применения получаемых

профессиональных знаний при исполнении

обязанностей военной службы;

- знать принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки  последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях  и стихийных явлениях,  в  том  числе  в  условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;

-  знать  основные  виды  потенциальных опасностей и их последствия 

профессиональной  деятельности  и  быту,

- принципы снижения вероятности их реализации;

знать основы военной службы и обороны государства;

знать меры пожарной безопасности и правила безопасного поведения при пожарах;

знать задачи и основные мероприятия гражданской обороны;

знать порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим;

способы защиты населения от оружия массового поражения;

организацию и порядок призыва граждан на военную службу и поступления на нее в добровольном порядке;

- основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеются военно-учетные специальности, родственные профессиям СПО;
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1. общая характеристика ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) по направлению подготовки 15.00.00 Машиностроение в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Подготовительно-сварочные работы 
ООП СПО разработана в целях внедрения международных стандартов подготовки высококвалифицированных рабочих кадров с учетом передового международного опыта движения WSI, компетенций WSR «Сварочные технологии», ПС  «Сварщик», утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013г. №701н, а также интересов работодателей в части освоения дополнительных видов профессиональной деятельности, обусловленных требованиями к компетенции WSR «Сварочные технологии».

1.2. Используемые сокращения
В настоящей Программе используются следующие сокращения:

ООП - основная образовательная программа;

ПООП -  примерная основная образовательная программа;

СПО - среднее профессиональное образование;

ФГОС - федеральный государственный образовательный стандарт;

ППКРС - программа подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии;

ОК - общая компетенция;

ОП – общепрофессиональный модуль;

ПК - профессиональная компетенция;

ПМ - профессиональный модуль;

МДК - междисциплинарный курс;

WSR - WorldSkills Russia
WSI - WorldSkills International
ПС – профессиональный стандарт.

1.3. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Цель преподавания профессионального модуля 01 «Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки» - сформировать у обучающихся теоретические знания и практические навыки для проведения подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистки и контроля сварных швов после сварки.

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить вид деятельности: «Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки» и соответствующие ему профессиональные компетенции:

	Код
	Профессиональные компетенции

	ПК1.1
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

	ПК1.2
	Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.

	ПК1.3
	Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

	ПК1.4
	Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки

	ПК1.5
	Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

	ПК1.6
	Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку

	ПК1.7
	Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла

	ПК 1.8
	Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.

	ПК 1.9
	Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.


Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций:
	Код
	Общие компетенции

	ОК 1
	 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3
	 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.


В результате освоения профессионального модуля студент должен:

	иметь практический опыт
	· выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;

· выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

· выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

· эксплуатирования оборудования для сварки;

· выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок;

· выполнения зачистки швов после сварки;

· использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;

· определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

· предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

· чтения чертежей и спецификаций, оформленных в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI*.

· чтения производственно-технологической документации сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *.

	уметь
	· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

· проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документацией по сварке;

· применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· зачищать швы после сварки;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *.

	знать
	· основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения); 

· необходимость проведения подогрева при сварке;

· классификацию и общие представления о методах и способах сварки;

· основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах;

· влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на формирование сварного шва;

· основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок;

· основы технологии сварочного производства;

· виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки;

· основные правила чтения технологической документации;

· типы дефектов сварного шва;

· методы неразрушающего контроля;

· причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов;

· способы устранения дефектов сварных швов;

· правила подготовки кромок изделий под сварку;

· устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

· правила сборки элементов конструкции под сварку;

· порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву  металла; 

· устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

· правила технической эксплуатации электроустановок;

· классификацию сварочного оборудования;

· основные принципы работы источников питания для сварки.

· конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах, оформленных в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· правила чтения технологической документации, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *.

	Примечание: * - практический опыт, знания и умения, соответствующие требованиям ТО WSR/WSI.


Общие и профессиональные компетенции, указанные во ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) и данной Программе дополнены на основе:

- анализа требований ПС «Сварщик»;
- анализа требований регламента WorldSkills Russia по компетенции «Сварочные технологии»;

- анализа актуального состояния и перспектив развития регионального рынка труда.

- обсуждения с заинтересованными работодателями.

Данный модуль включает практические занятия, виды работ по учебной и производственной практике, с учетом освоенного в рамках примерной ООП СПО теоретического материала, перечисленного в п.2.2.

Количество часов на освоение Программы:

всего – 454 часов, в том числе: максимальной учебной нагрузки обучающегося 454часа, включая:

· обязательной аудиторной нагрузки обучающегося – 205 часов;

· учебной практики (производственное обучение) – 126 часов;

· производственной практики – 123 часа. 

Введенные требования из ТО WSR: 

- «Чтение чертежей и спецификаций, оформленных в соответствии с требованиями ISO 2553 и ANSI/AWS A2.4»;

- «Выбор и изменение параметров режима сварки в соответствии с требуемым сварочным процессом, оформленным в соответствии с требованиями ISO 15609-1».

2. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательные аудиторные учебные занятия
	внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа 
	учебная,

часов
	производственная 

часов

	
	
	
	всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия, часов
	в т.ч., курсовая проект (работа),

часов
	всего,

часов
	в т.ч., курсовой проект (работа),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 1.3 
	Раздел 1. Основы технологии сварки и сварочное оборудование
	51
	51
	9
	-
	15
	-
	24
	-

	ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.5, ПК 1.6,  ПК 1.9 
	Раздел 2. Технология производства сварных конструкций
	80
	80
	7
	-
	8
	-
	51
	-

	ПК 1.1, ПК 1.4, ПК 1.5, ПК 1.6, ПК 1.7, ПК 1.8
	Раздел 3. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой
	36
	36
	7
	-
	8
	-
	24
	-

	ПК 1.9
	Раздел 4. Контроль качества сварных соединений
	38
	38
	7
	-
	9
	-
	24
	-

	
	Производственная практика, часов
	123
	
	123

	
	Всего:
	454
	205
	88
	-
	84
	-
	126
	123


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа обучающихся, курсовая работа 
	Объем часов

	МДК.01.01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование.
	51

	Тема 1.1. Основы технологии сварки.
	Содержание 
	Уровень освоения
	17

	
	1. Основы технологии сварки.
	2
	

	
	2. Электрическая сварочная дуга.
	2
	

	
	Тематика учебных занятий. 
	15

	
	Роль профессионального мастерства рабочего в обеспечении высокого качества выполнения работ. Ознакомление с квалификационной характеристикой и программой обучения.
	2

	
	Классификация способов сварки. Металлургические процессы при сварке плавлением
	2

	
	Кристаллизация металла в сварочной ванне
	2

	
	Свариваемость металлов и технологическая прочность. Особенности свариваемости алюминия и высоколегированных сталей аустенитного класса*.
	2

	
	Сварочные напряжения и деформации
	2

	
	Практическое занятие №1: Выбор рациональной последовательности наложения сварных швов для уменьшения сварочных деформаций.
	2

	
	Возбуждение сварочной дуги. Технологические свойства сварочной дуги.
	2

	
	Магнитное дутьё при сварке. Перенос электродного металла.
	2

	
	Контрольное занятие №1: Строение сварочной дуги и её технологические свойства. 
	1

	Тема 1.2. Сварочное оборудование для дуговых способов сварки.
	Содержание
	Уровень освоения
	34

	
	1. Сварочное оборудование для дуговых способов сварки.
	2
	

	
	Тематика учебных занятий. 
	24

	
	Общие сведения об источниках питания сварочной дуги их классификация. Свойства и характеристики источников питания.
	2

	
	Сварочные трансформаторы. Конструкция, назначение, принцип действия. Виды трансформаторов и особенности их конструкции.
	2

	
	Практическое занятие №2: Устройство и принцип работы сварочного трансформатора. Схема.
	2

	
	Сварочные выпрямители. Общие сведения.
	2

	
	Сварочные выпрямители, управляемые трансформатором. Тиристорные и транзисторные выпрямители.
	2

	
	Практическое занятие №3: Устройство и принцип работы тиристорного выпрямителя. Схема.
	2

	
	Инверторные сварочные выпрямители
	2

	
	Практическое занятие №4: Устройство и принцип работы инверторного выпрямителя. Схема.
	4

	
	Многопостовые выпрямители.
	2

	
	Сварочные генераторы. Общие сведения, принцип действия. Коллекторные генераторы. Вентильные генераторы.
	4

	
	Специализированные источники питания. Назначение. Специализированные источники питания для свари неплавящимся электродом постоянного, переменного тока и импульсные.
	2

	
	Специализированные источники питания для импульсно-дуговой сварки плавящимся электродом*.
	2

	
	Практическое занятие №5: Специальные функции специализированных источников питания для свари неплавящимся и плавящимся электродом*.
	2

	
	Понятие синергетики в сварочных процессах и её применение в источниках питания*.
	2

	
	Контрольное занятие №2: Устройство и принцип работы источников питания сварочной дуги. 
	1

	
	Дифференцированный зачёт
	1

	Внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа при изучении раздела 1:

- систематическая проработка конспектов занятий, учебной, дополнительной и справочной литературы при подготовке к занятиям;
- подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите;
- подготовка к контрольным работам;

- подготовка и защита рефератов.

Примерная тематика рефератов в ходе выполнения внеаудиторной самостоятельной работы:

1. Классификация способов сварки.

2. Расчётная оценка свариваемости сталей с учётом толщины и металла и выбор параметров предварительного подогрева с учётом эквивалента углерода.

3. Особенности свариваемости алюминия и его сплавов. Сложности при сварке и меры борьбы с ними*.

4. Особенности свариваемости высоколегированных сталей аустенитного класса. Сложности при сварке и меры борьбы с ними*. 

5. Методы уменьшения сварочных напряжений и деформаций.

6. Термические способы правки сварных конструкций.

7. Строение сварочной дуги.

8. Виды переноса металла при дуговой сварке плавящимся электродом в защитном газе и их связь с режимом сварки.

9. Трансформаторы с увеличенным рассеянием.

10. Трансформаторы с нормальным рассеянием.

11. Способы регулировки силы тока в сварочных трансформаторах.

12. Преимущества инверторных сварочных выпрямителей перед трансформаторными и тиристорными выпрямителями.

13. Коллекторные и вентильные генераторы. Различия в конструкции. Преимущества и недостатки. 

14. Специализированные источники питания для импульсно-дуговой сварки плавящимся электродом. Отличительные характеристики. Примеры марок*.

15. Синергетические системы управления современными источниками питания. Принцип работы, основные отличительные возможности*. 
	

	Учебная практика раздела 1.
Виды работ: 

1. Инструктаж по охране труда и технике безопасности при работе с электрооборудованием.

2. Формирование сварочной ванны в различных пространственных положениях.

3. Возбуждение сварочной дуги.

4. Магнитное дутьё при сварке.

5. Демонстрация видов переноса электродного металла.

6. Подготовка, настройка и порядок работы со сварочным трансформатором.

7. Подготовка, настройка и порядок работы с выпрямителем, управляемым трансформатором, тиристорным и транзисторным выпрямителями.

8. Подготовка, настройка и порядок работы с инверторным выпрямителем.

9. Подготовка, настройка и порядок работы со сварочным генератором.

10. Подготовка, настройка и порядок работы со специализированными источниками питания для сварки неплавящимся электродом*

11. Подготовка, настройка и порядок работы со специализированными источниками питания для импульсно-дуговой сварки плавящимся электродом*

12. Изучение правил эксплуатации и обслуживания источников питания.

13. Выполнение комплексной работы в соответствии с ТО WSR.* 
	24

	МДК.01.02. Технология производства сварных конструкций.
	80

	Тема 2.1. Технологичность сварных конструкций и заготовительные операции.
	Содержание
	Уровень освоения
	24

	
	1. Технологичность сварных конструкций.
	2
	

	
	2. Заготовительные операции технологического процесса производства сварных конструкций.
	2
	

	
	Тематика учебных занятий. 
	16

	
	Технологическая классификация сварных конструкций. Технологичность сварных конструкций.
	4

	
	Общие понятия о технологическом процессе изготовления сварных конструкций. Технология заготовительного производства.
	4

	
	Правка и гибка металла.
	4

	
	Механическая резка металла.
	2

	
	Практическое занятие №6: Выполнение типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке: отработка навыков резки, рубки, гибки и правки металла.
	8

	
	Термическая резка металла.
	2

	Тема 2.2. Технология изготовления сварных конструкций.
	Содержание 
	Уровень освоения
	14

	
	1. Технология изготовления сварных конструкций
	2
	

	
	Тематика учебных занятий. 
	9

	
	Технология изготовления решётчатых конструкций.
	2

	
	Технология изготовления сварных балок.
	2

	
	Практическое занятие №6: Описание технологической последовательности сборки-сварки двутавровых и коробчатых балок.
	3

	
	Технология изготовления оболочковых конструкций. 
	2

	
	Технология сварки трубопроводов.
	2

	
	Практическое занятие №7: Порядок сварки и наложения слоёв шва при сварке труб различных диаметров в различных пространственных положениях.
	2

	
	Итоговая контрольная работа
	1

	Тема 2.3. Нормативно-техническая документация в сварочном производстве.


	Содержание
	Уровень освоения
	28

	
	1. Нормативно-техническая документация.
	2
	

	
	2. Производственно-технологическая документация по сварке.
	2
	

	
	Тематика учебных занятий. 
	12

	
	Общая характеристика нормативно-технических документов.
	2

	
	Российская национальная система нормативной документации по сварке.
	2

	
	Назначение нормативно-технической документации по сварке, её содержание и применение.
	2

	
	Зарубежные системы нормативно-технической документации по сварке*.
	2

	
	Производственно-технологическая документация по сварке: состав, структура. 
	2

	
	Карта технологического процесса сварки: виды, содержание, примеры.
	2

	
	Практическое занятие №12: Чтение карты технологического процесса сварки сварного соединения. 
	4

	
	Практическое занятие №13: Разработка карты технологического процесса сварки сварного соединения при заданных условиях свари, на основе технологической инструкции по сварке. Ручная дуговая сварка. 
	4

	
	Практическое занятие №14: Разработка карты технологического процесса сварки сварного соединения при заданных условиях свари, на основе технологической инструкции по сварке. Ручная аргонодуговая сварка. 
	4

	
	Практическое занятие №15: Разработка карты технологического процесса сварки сварного соединения при заданных условиях свари, на основе технологической инструкции по сварке. Механизированная сварка плавящимся электродом.
	4

	Тема 2.4. Система аттестации в сварочном производстве*.
	Содержание
	Уровень освоения
	14

	
	1. Система аттестации в сварочном производстве*.
	2
	

	
	2. Система сертификации в сварочном производстве*.
	2
	

	
	Тематика учебных занятий. 
	12

	
	Система аттестации сварочного производства*.
	1

	
	Аттестация персонала в области сварочного производства, обозначения способов сварки и положений при сварке. Методы контроля и испытаний контрольных сварных соединений*.
	2

	
	Практическое занятие №16: Чтение удостоверения сварщика и области распространения аттестации*.
	2

	
	Аттестация сварочного оборудования. Технические требования к сварочному оборудованию, методы настройки и испытаний*. 
	2

	
	Аттестация сварочных материалов*.
	1

	
	Аттестация сварочных технологий. Обозначение процессов сварки, состав и структура технологической документации*. 
	2

	
	Сертификация в сварочном производстве*.
	2

	
	Контрольное занятие №5: Система аттестации сварочного производства в РФ*.
	1

	
	Дифференцированный зачёт
	1

	
	
	

	Внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа при изучении раздела 2.

- систематическая проработка конспектов занятий, учебной, дополнительной и справочной литературы при подготовке к занятиям;
- подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите;
- подготовка к контрольным работам;

- подготовка и защита рефератов.

Примерная тематика рефератов в ходе выполнения внеаудиторной самостоятельной работы:

1. Состав технологической инструкции по сварке.

2. Группы опасных технических устройств*.

3. Примеры нормативно-технической документации РФ по группам опасных технических устройств.

4. Регламент проведения практического экзамена при аттестации сварщика (специалиста сварочного производства I уровня)*.

5. Карта технологического процесса сварки при аттестации сварщика*.

6. Процедура аттестации технологии сварки. Виды испытаний сварных соединений*.

7. Карта технологического процесса сварки при аттестации технологии сварки*.
8. Примеры технологичных и нетехнологичных сварных конструкций.

9. Схематичное представление технологического процесса изготовления сварных конструкций (в общем виде).  

10. Современное оборудование для правки металла различной толщины.

11. Современное оборудование для гибки металла различной толщины.

12. Гильотинные ножницы для резки металла.

13. Пресс-ножницы для резки фасонного проката.

14. Дисковые ножницы для резки по непрямолинейной траектории.

15. Газовая резка металла.

16. Резка металла сжатой дугой.

17. Лазерная резка металла.

18. Технология изготовления строительных полигональных ферм.

19. Технология изготовления корпусов сосудов, работающих под давлением.

20. Технология сборки и монтажной сварки трубопроводов. 
	

	МДК.01.03. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой.
	36

	Тема 3.1. Подготовительные операции перед сваркой.
	Содержание
	Уровень освоения
	13

	
	1. Подготовительные операции перед сваркой.
	2
	

	
	2. Сварные соединения и швы.
	2
	

	
	Тематика учебных занятий. 
	9

	
	Разделка кромок под сварку. Требования к поверхностям свариваемых элементов, необходимость зачистки исходного металла. Предварительная зачистка свариваемых кромок перед сваркой. Особенности подготовки кромок алюминия и его сплавов под сварку*.
	1

	
	Выполнение предварительного подогрева. Способы подогрева кромок перед сваркой. Виды применяемого оборудования.
	1

	
	Разметка металла. Отклонения формы и расположения поверхностей, средства измерения электросварщика и правила их эксплуатации.
	1

	
	Классификация сварных швов, типы разделки кромок под сварку. Обозначение сварных швов на чертежах, чтение чертежей и технологической документации сварщика.
	1

	
	Практическое занятие №8: Чтение чертежей изделий со сварными швами. Описание шва по рисунку.
	4

	
	Контрольное занятие №3: Чтение сборочных чертежей. Описание размеров и формы шва по типу на чертеже.
	1

	Тема 3.2. Сборка конструкций под сварку.
	Содержание
	Уровень освоения
	12

	
	1. Сборочно-сварочные приспособления.
	2
	

	
	2. Сборка деталей под сварку.
	2
	

	
	Тематика учебных занятий .
	8

	
	Способы сборки под сварку и применяемое оборудование, инструмент, оснастка. Классификация и назначение сборочно-сварочной оснастки. Переносные универсальные сборочные приспособления.
	1

	
	Специализированные сборочно-сварочные приспособления. Универсальные сборочно-сварочные приспособления. Виды и способы сборки деталей под сварку.
	1

	
	Установка необходимого зазора при сборке. Приспособления для защиты обратной стороны сварного шва (для поддува защитного газа). Проверка точности сборки. Правила наложения прихваток*.
	1

	
	Практическое занятие №9: Отработка навыков сборки по разметке простых конструкций с применением универсальных переносных сборочных приспособлений. 
	3

	
	Контрольное занятие №4: Сборка сварных конструкций с применением универсальных сборочно-сварочных приспособлений (УСП).
	1

	
	Итоговая контрольная работа
	1

	Внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа при изучении раздела 3.

- систематическая проработка конспектов занятий, учебной, дополнительной и справочной литературы при подготовке к занятиям;
- подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите;
- подготовка к контрольным работам;

- подготовка и защита рефератов.

Примерная тематика рефератов в ходе выполнения внеаудиторной самостоятельной работы:

1. Типы сварных соединений листовых конструкций. Параметры подготовки и сборки. Нормативные документы на подготовку и сборку листов под сварку.

2. Типы сварных соединений трубопроводов. Параметры подготовки и сборки. Нормативные документы на подготовку и сборку трубопроводов под сварку.

3. Дефекты подготовки и сборки кромок под сварку. Причины образования, способы и схемы измерения.

4. Разметка с применением проекционного способа.

5. Лазерная разметка.

6. Специальные символы в обозначении сварных шов на чертежах – сварка на монтаже, сварка по замкнутому контуру, усиление шва снять и пр. Расшифровка, правила нанесения на чертежах.

7. Особенности подготовки под сварку кромок конструкций из высоколегированных сталей аустенитного класса*.

8. Особенности подготовки под сварку кромок конструкций из алюминия и его сплавов*.

9. Типовая конструкция УСП – универсального сборочно-сварочного приспособления

10. Базировочные, прижимные и зажимные элементы УСП: виды, конструкция, назначение.

11. Правила прихватки плоских листовых конструкций.

12. Правила прихватки при сборке двутавровых балок.

13. Правила прихватки при сборке трубопроводов малого диаметра (до 40 мм).

14. Правила прихватки при сборке трубопроводов большого диаметра (до 1220 мм).
	

	Учебная практика раздела 3.
Виды работ: 

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Разделка кромок под сварку.

3. Разметка при помощи линейки, угольника, циркуля, по шаблону.

4.  Разметка при помощи лазерных ручных инструментов (нивелир, уровень).

5. Очистка поверхности пластин и труб металлической щеткой, опиливание ребер и плоскостей пластин, опиливание труб.

6. Подготовка под сварку кромок пластин из алюминиевых сплавов. Шабрение, обезжиривание*.

7. Измерение параметров подготовки кромок под сварку с применением измерительного инструмента сварщика (шаблоны).

8. Измерение параметров сборки элементов конструкций под сварку с применением измерительного инструмента сварщика (шаблоны).

9. Подготовка баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки. Допускаемое остаточное давление в баллонах.

10. Установка редуктора на баллон, регулирование давления. Присоединение шлангов.

11. Наложение прихваток. Прихватка пластин толщиной 2, 3 и 4 мм. Прихватка пластин толщиной до 1 мм с отбортовкой кромок. 

12. Сборка деталей в приспособлениях. Контроль качества сборки под сварку.

13. Выполнение комплексной работы в соответствии с ТО WSR.*
	24

	МДК.01.04. Контроль качества сварных соединений.
	38

	Тема 4.1. Дефекты сварных соединений.
	Содержание
	Уровень освоения
	7

	
	1. Дефекты сварных соединений
	2
	

	
	2. Классификация методов контроля качества сварных соединений
	2
	

	
	Тематика учебных занятий. 
	3

	
	Классификация дефектов сварных соединений. Классификация методов контроля качества сварных соединений.
	1

	
	Причины образования основных видов дефектов. 
	1

	
	Методы исправления дефектов сварных соединений.
	1

	Тема 4.2. Контроль качества сварных соединений.
	Содержание
	Уровень освоения
	19

	
	1. Внешний осмотр и измерение сварных соединений.
	2
	

	
	2. Неразрушающие методы контроля качества сварных соединений и определение механических свойств.
	2
	

	
	Тематика учебных занятий.
	14

	
	Классификация методов неразрушающего контроля. Внешний осмотр и измерение готовых сварных соединений. Схемы измерений и инструмент, применяемый для внешнего осмотра и измерений готовых сварных соединений.
	1

	
	Практическое занятие №10: Отработка навыков использования измерительного инструмента сварщика для оценки точности сборки конструкций под сварку. 
	3

	
	Практическое занятие №11: Отработка навыков использования измерительного инструмента сварщика для оценки величины поверхностных дефектов в сварных швах. 
	4

	
	Радиационные методы контроля.
	1

	
	Аккустические методы контроля.
	1

	
	Магнитные и вихретоковые методы контроля.
	1

	
	Контроль сварных швов на герметичность. Контроль проникающими веществами, гидравлические и пневматические испытания.
	1

	
	Определение механических свойств и структуры металла сварных соединений.
	1

	
	Итоговая контрольная работа
	1

	Внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа при изучении раздела 4.

Внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа при изучении раздела 1:

- систематическая проработка конспектов занятий, учебной, дополнительной и справочной литературы при подготовке к занятиям;
- подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите;
- подготовка к контрольным работам;

- подготовка и защита рефератов.

Примерная тематика рефератов в ходе выполнения внеаудиторной самостоятельной работы:

1. Виды поверхностных дефектов сварных швов, причины их образования и меры предотвращения.

2. Дефекты несплошности в сварных швах, причины их образования и меры предотвращения.

3. Виды трещин в сварных швах, причины их образования и меры предотвращения.     

4. Связь дефектов подготовки и сборки с образованием дефектов сварки.

5. Специфические дефекты в сварных соединениях конструкций их алюминия и его сплавов, и причины их образования*.

6. Шаблоны сварщика – УШС, шаблон Красовского, калибры угловых швов: конструкция, назначение, схемы измерения параметров.

7. Схемы измерения основных дефектов подготовки и сборки с применением шаблона УШС-3.

8. Схемы измерения основных поверхностных дефектов шва с применением шаблона УШС-3.   

9. Радиографический контроль сварных швов.

10. Цветная дефектоскопия.

11. Контроль течеисканием.

12. Испытание сварного соединения на растяжение.

13. Испытание сварного соединения на статический изгиб.

14. Испытание сварного соединения на ударный изгиб.
	9

	Учебная практика раздела 4.
Виды работ: 

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Визуальный контроль качества сварных соединений невооружённым глазом и с применением оптических инструментов (луп, эндоскопов).

3. Измерительный контроль качества сборки плоских элементов и труб с применением измерительного инструмента. Стыковые, угловые, тавровые и нахлёсточные сварные соединения.

4. Измерительный контроль качества параметров сварных швов и размеров поверхностных дефектов на металле и в сварном шве на плоских элементах и трубах, с применением измерительного инструмента. Стыковые, угловые, тавровые и нахлёсточные сварные соединения.

5. Контроль сварных швов на герметичность – гидравлические испытания.

6. Контроль сварных швов на герметичность – пневматические испытания с погружением образца в воду.

7. Контроль проникающими веществами – цветная дефектоскопия. 

8. Выполнение комплексной работы в соответствии с ТО WSR.*
	24

	Производственная практика ПМ 01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки.
	123

	Виды работ:

1. Техника безопасности при слесарных, сборочных работах и работах с газовыми баллонами.

2. Подготовка оборудования к сварке:

· подготовка источников питания для ручной дуговой сварки

· подготовка источников питания (установок) для ручной аргонодуговой сварки, газового оборудования и оборудования для поддува

· подготовка источников питания (установок) для частично механизированной сварки плавлением в защитном газе, и газового оборудования поста.

3. Выполнение текущего и периодического обслуживания сварочного оборудования для ручной дуговой сварки, ручной аргонодуговой сварки и механизированной сварки плавлением в защитном газе.

4. Настройка специальных функций специализированных источников питания для свари неплавящимся электродом постоянного, переменного тока и импульсных, а также источников питания для импульсно-дуговой сварки плавящимся электродом*

5. Выполнение типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке: резка, рубка, гибка и правка металла.
6. Выполнение предварительной зачистки свариваемых кромок из углеродистых и высоколегированных сталей перед сваркой. Подготовка кромок алюминия и его сплавов под сварку*.

7. Выполнение предварительного подогрева перед сваркой с применением газового пламени, а также радиационных или индукционных нагревателей.

8. Чтение чертежей сварных конструкций, оформленных по системе ЕСКД.

9. Чтение чертежей сварных конструкций, оформленных в соответствии с ISO 2553

10. Чтение чертежей сварных конструкций, оформленных в соответствии с ANSI/AWS A2.4 и AWS A3.0*.

11. Выполнение разметки заготовок по чертежу (ЕСКД, ISO 2553, ANSI/AWS A2.4*).

12. Выполнение по чертежу сборки конструкций из углеродистых и высоколегированных сталей, а также алюминия и его сплавов  под сварку с применением сборочных приспособлений:

· переносных универсальных сборочных приспособлений

· Универсальных сборочно-сварочных приспособлений

· Специализированных сборочно-сварочных приспособлений

13. Установка приспособлений для защиты обратной стороны сварного шва (для поддува защитного газа)*.

14. Выполнение визуально-измерительного контроля точности сборки конструкций под сварку

15. Выполнение визуально-измерительного контроля геометрии готовых сварных узлов на соответствие требованиям чертежа

16. Выполнение визуально-измерительного контроля размеров и формы сварных швов в узлах. Выявление и измерение типичных поверхностных дефектов в сварных швах.

17. Выполнение пневматических испытаний герметичности сварной конструкции

18. Выполнение гидравлических испытаний герметичности сварной конструкции

19. Чтение карт технологического процесса сварки, оформленных по требованиям ЕСТД.

20. Чтение технологических карт сварки оформленных по требованиям ISO 15609-1*
Примечания: 

1. * - Виды аудиторных занятий, внеаудиторной работы, работ учебной и производственной практик, соответствующие требованиям ТО WSR/WSI «Сварочные технологии».

Экзамен квалификационный
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3. условия реализации программы

3.1. Материально-техническое обеспечение

Реализация Программы осуществляется при наличии: 

- учебного кабинета теоретических основ сварки и резки металлов -1; 

- сварочной лаборатории -1;

- учебного кабинета иностранного языка – 1;

- слесарных мастерских – 1;

- сварочного полигона – 1;

- лаборатории механических испытаний;

- станочных мастерских.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета теоретических основ сварки и резки металлов: 

- Рабочее место преподавателя;

- Посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);

- Комплект учебно-методической документации (учебники и учебные пособия);

- Наглядные пособия:

· макеты, демонстрирующие конструкцию источников питания;

· макеты сборочного оборудования;

·  плакаты с конструкцией источников, демонстрационные стенды;

· плакаты с технологическими цепочками изготовления отдельных видов сварных конструкций;

·  демонстрационные стенды со вспомогательными инструментами; 

· комплект видеофильмов с описанием технологических процессов изготовления различных сварных конструкций по учебному плану – решётчатых конструкций, балок, резервуаров (горизонтальных и вертикальных), монтажу трубопроводов и т.п.).

Технические средства обучения: 

- компьютеры с лицензионным программным обеспечением;

- мультимедийный проектор;

- экран.

Оборудование сварочной лаборатории:

- рабочее место преподавателя;

- посадочные места обучающихся - по количеству обучающихся;

- комплект образцов сварных соединений труб и пластин из углеродистой и легированной стали, цветных металлов и сплавов, в т. ч. с дефектами (не менее, чем по три образца со стыковыми швами пластин и труб, сваренных в различных пространственных положениях из углеродистой, легированной стали, цветных металлов и сплавов соответственно; не менее, чем по три образца со угловыми швами пластин, сваренных в различных пространственных положениях из углеродистой, легированной стали, цветных металлов и сплавов соответственно);
- наглядные пособия (плакаты со схемами и порядком проведения отдельных видов контроля качества, демонстрационные стенды с образцами сварных швов, в которых наблюдаются различные дефекты сварки).

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета иностранного языка: 

- рабочее место преподавателя;

- посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);

- комплект учебно-методической документации (учебники, словари, учебные пособия, примеры чертежей и технологических карт по зарубежным стандартам)*;

- наглядные пособия (плакаты, демонстрационные стенды)*.

Технические средства обучения: 

- компьютеры с лицензионным программным обеспечением;

- мультимедийный проектор;

- экран.

Оборудование слесарной мастерской:

- рабочее место преподавателя;

- вытяжная и приточная вентиляция;

- верстак слесарный с индивидуальным освещением и защитными экранами - по количеству обучающихся серии ВС-1 (или аналог) - по количеству обучающихся;

- разметочный и слесарный инструмент - по количеству обучающихся;

- радиально-сверлильный станок модели МН-25Л или аналог – 1 шт.; 

- стационарный ручной листогибочный станок ЛГС-3000 (или аналог) - не менее 1шт.;

- заточной станок универсальный марки 3Е642 (или аналог) - не менее 1 шт.;

- рычажные ножницы марки Metalmaster MTS (или аналог) - не менее 1 шт.;

- гильотинные ножницы марки НА3121 или НА 3121 (или аналог) - не менее 1 шт.;

- переносные сборочные приспособления (комплект) – струбцины, винтовые стяжки, угловые стяжки, магнитные упоры - не менее 1 шт. на двоих обучающихся;

- наружный центратор для сборки труб ЦЗН-111 (или аналог) (для Ø до 114 мм), ЦЗН-151 (или аналог) (для Ø 159 -168 мм), ЦЗН- 211 (или аналог) (для Ø 216 мм), ЦЗН -271 (или аналог) (для Ø 273 мм) – по 1 типоразмеру на каждую сварочную кабину;

внутренний центратор для сборки труб ЦВ-42 (или аналог) (для Ø 426 мм) – не менее 1 шт.

- набор приспособлений для сварки SP1005 (или аналог) - не менее 1 компл. на двоих обучающихся;

 Оборудование сварочного полигона и рабочих мест сварочного полигона:

- рабочее место преподавателя;

- место для проведения визуального и измерительного контроля;

- вытяжная и приточная вентиляция;

- измерительный инструмент (универсальные шаблоны сварщика УШС-3, УШС – 4, шаблон Ушерова- Маршака, шаблон Красовского УШК-1, шаблон для измерения катетов швов УШС-2) для контроля сборки соединений под сварку и определения размеров сварных швов - по количеству обучающихся;

- электроинструмент для подготовки кромок и зачистки швов после сварки: угловая шлифовальная машина марки Bosch GWS 7-125, Makita 9069SF (или аналог); портативная кромкофрезерная машинка МКФ-18Р ИТС (или аналог)
- сварочные посты;

- сварочные маски со светофильтром «хамелеон» - по количеству обучающихся;

- индивидуальные средства защиты: спецодежда, спецобувь, перчатки огнестойкие для защиты рук - по количеству обучающихся.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:

- вытяжная вентиляция – по количеству сварочных постов;

- однопостовой источник питания сварочной дуги постоянного тока – не менее 5 шт. марок Форсаж 315М, Kemppi Master MLS 3500 (или их аналоги);
- источник питания сварочной дуги переменного тока - не менее 5 шт. или инверторный источник питания сварочной дуги переменного/постоянного тока с осциллятором - не менее 5 шт. марок Форсаж-315AC/DC, Kemppi MasterTig MLS 2300 ACDC (или их аналоги)*;
- Источники питания сварочной дуги  для механизированной сварки постоянного тока (рекомендуется источник с импульсным управлением) марки: источник питания Форсаж-500 в сочетании с механизмом подачи проволоки Форсаж-МПм или комплектный полуавтомат Kemppi FastMig Pulse 450 с импульсным управлением (или аналог)*.

- электрододержатель – по 1 шт. на один сварочный пост марок DE2400, ЭД- 40 М Корд (или их аналоги)*;
- приспособления для сборки и сварки листов и труб в различных пространственных положениях - по 1 шт. на один сварочный пост*;

- кабели сварочные марки КГ 1×50 (два кабеля по 5 м. на каждый пост) и токоподводящие зажимы марок OK 4 ground clamp, NEVADA 6 (или их аналоги) - по 1 компл. на один сварочный пост*.

Оборудование лаборатории механических испытаний:

· стационарный твердомер Роквелла модели TH-300 или аналог – 1 шт.;
· стационарный твердомер Бринелля модели ТШ-2 или аналог – 1 шт.;
· машина разрывная испытательная модели ИР 5047-50 или аналог с приспособлениями для испытания на изгиб и сжатие и программным обеспечением для проведения испытания и обработки результатов – 1 компл.;
· маятниковый копер модели JB-300B или аналог – 1 шт.
· образцы в виде пластин или дисков из различных металлов – 1 компл.
· рабочее место преподавателя (лаборанта).
Оборудование станочных мастерских:

· точильно-шлифовальный станок модели ТШ-3 или аналог – 1 шт.;
· токарный станок модели JET GHB 1340A или аналог – 1 шт.;
· ленточнопильный станок модели СТЛП-350 или аналог – 1 шт.;
· токарно-винторезный станок модели 16ТВН 25/1000 или аналог – 1 шт.;
· широкоуниверсальный фрезерный станок модели 6Т82Ш или аналог – 1 шт.;
· плоскошлифовальный станок модели ЗД 711 АФ-10 или аналог – 1 шт.;
· радиально-сверлильный станок модели МН-25Л или аналог – 1 шт.
Примечание: * - оборудование, инструмент, необходимые для формирования практических навыков, соответствующих требованиям ТО WSR/WSI.
3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Сварка и резка металлов: учебное пособие для СПО/ под общей редакцией Ю.В. Казакова – М.: Издательство «Академия», 2010 – 400 с.

2. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений: учебник для СПО/ В.В. Овчинников – М., Издательство «Академия», 2015 – 224 с.

3. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений. Практикум: учебное пособие/ В.В. Овчинников – М., Издательство «Академия», 2014 – 112 с.

4. Овчинников В.В. Дефекты сварных соединений: учебное пособие для СПО/ В.В. Овчинников – М., Издательство «Академия», 2014 – 64 с.

5. Милютин В.С. Источники питания и оборудование для электрической сварки плавлением: учебник для СПО/ В.С. Милютин , Р.Ф. Катаев   – М., Издательство «Академия», 2013 – 368 с.

6. Маслов Б.Г. Производство сварных конструкций: учебник для СПО/ Б.Г. Маслов, Выборнов А.П.  – М., Издательство «Академия», 2014 – 288 с.

7. Бернадский В.Н. Англо-русский и русско-английский словарь по сварке (основные термины): словарь/ В.Н. Бернадский, О.С. Осыка, Н.Г. Хоменко и др. - М., изд. «Интермет Инжиниринг», 2010 – 383 с.
Дополнительные источники:

1. Лукьянов В.Ф. Нормативная база технического регулирования в сварочном производстве: справочник / В.Ф. Лукьянов, А.Н. Жабин, А.И. Прилуцкий – М., ООО «БПМ», 2008 – 302 с.

Интернет ресурсы

1. http://profilgp.ru/page/svarka-angliyskiy-yazyk - Анго-русский словарь. Сварка

2. www.svarka.net
3. www.weldering.com
Нормативные документы:

1. ПБ 03-273-99. Правила аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная безопасность», 2014 – 17 с.
2. Руководящий документ РД 03-615-03. Порядок применения сварочных технологий при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств для опасных производственных объектов – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная безопасность», 2014 – 22с.
3. Руководящий документ РД 03-614-03. Порядок применения сварочного оборудования при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств для опасных производственных объектов – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная безопасность», 2014 – 61 с.
4. Руководящий документ РД 03-613-03. Порядок применения сварочных материалов при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств для опасных производственных объектов – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная безопасность», 2014 – 34с.
3.3. Организация образовательного процесса

3.3.1 Колледж обеспечивает проведение всех видов дисциплинарной, междисциплинарной и модульной подготовки, практической работы обучающихся, учебной и производственной практик, предусмотренных учебным планом с учетом действующих санитарных, противопожарных правил и норм. 

3.3.2. Реализация настоящей Программы обеспечивает:

- выполнение обучающимися практических занятий; 

- освоение обучающимися ПМ в условиях созданной соответствующей образовательной среды в образовательной организации или в организациях в зависимости от специфики вида деятельности.

Колледж обеспечен необходимым комплектом лицензионного программного обеспечения.

3.3.3. Обязательным условием реализации настоящей Программы является предварительное (или параллельное) освоение:

- учебных дисциплин общепрофессионального цикла: ОП 01 «Основы инженерной графики», ОП 04 «Основы материаловедения», ОП 05 «Допуски и технические измерения».

3.3.4. При организации образовательного процесса соблюдаются требования обеспеченности каждого обучающегося современными учебными, учебно-методическим печатными и/или электронными изданиями, учебно-методической документацией и материалами.

Программа обеспечивается учебно-методической документацией по всем междисциплинарным курсам.

3.3.5. Внеаудиторная работа сопровождается методическим обеспечением и обоснованием расчета времени, затрачиваемого на ее выполнение.

3.3.6. Реализация настоящей Программы обеспечивается доступом каждого обучающегося к базам данных и библиотечным фондам и доступом к сети Интернет во время самостоятельной подготовки.

Каждый обучающийся обеспечен не менее чем одним учебным печатным и/или электронным изданием по каждой дисциплине общепрофессионального учебного цикла и одним учебно-методическим печатным и/или электронным изданием по каждому междисциплинарному курсу (включая электронные базы периодических изданий).

3.3.7. Библиотечный фонд укомплектован печатными и/или электронными изданиями основной и дополнительной учебной литературы по дисциплинам всех учебных циклов, изданными за последние 5 лет.

3.3.8. Организация образовательного процесса выполняется по расписанию в учебных аудиториях.

3.3.9. Консультационная помощь оказывается в рамках установленного программой времени.
3.3.10. Учебная практика производится на базе образовательного учреждения, т.е. на базе мастерских, производственное обучение проводится на предприятиях и приближено к производственным условиям.
3.3.11. В целях приближения контроля успеваемости, промежуточной и государственной итоговой аттестации обучающихся к задачам их будущей профессиональной деятельности, в колледже разработан порядок и созданы условия для привлечения к процедурам контроля успеваемости, промежуточной и государственной итоговой аттестации, а также экспертизе фонда оценочных средств внешних экспертов – работодателей из числа действующих руководителей и работников профильных организаций в области сварочного производства.

3.3.12. Реализация настоящей Программы возможна в сетевой форме с использованием ресурсов нескольких образовательных организаций и (или) ресурсных центров. Наряду с образовательными организациями и (или) ресурсными центрами, также могут участвовать иные организации (изготовители сварных конструкций различного назначения, сварочно-монтажные организации и пр.), обладающие ресурсами, необходимыми для осуществления обучения, проведения учебной и производственной практики, предусмотренных настоящей Программой.

Выполнение требований к материально - техническому и учебно-методическому обеспечению в случае реализации настоящей Программы в сетевой форме должно обеспечиваться совокупностью ресурсов материально-технического и учебно-методического обеспечения, предоставляемого образовательными и иными организациями, участвующими в реализации образовательной программы в сетевой форме. 

3.3.13. Специальность «Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))» входит в «Перечень специальностей и направлений подготовки, при приеме на обучение по которым поступающие проходят обязательные предварительные медицинские осмотры (обследования) в порядке, установленном при заключении трудового договора или служебного контракта по соответствующей должности или специальности», утвержденный Постановлением Правительства Российской Федерации от 14 августа 2013 г. № 697. 

При поступлении на обучение поступающий должен представить оригинал или копию медицинской справки, содержащей сведения о проведении медицинского осмотра в соответствии с перечнем врачей-специалистов, лабораторных и функциональных исследований, установленным приказом Министерства здравоохранения и социального развития Российской Федерации от 12 апреля 2011 г. № 302н «Об утверждении перечней вредных и (или) опасных производственных факторов и работ, при выполнении которых проводятся обязательные предварительные и периодические медицинские осмотры (обследования), и «Порядка проведения обязательных предварительных и периодических медицинских осмотров (обследований) работников, занятых на тяжелых работах и на работах с вредными и (или) опасными условиями труда» (С изменениями и дополнениями от 15 мая 2013 г., 5 декабря 2014 г). Медицинская справка признается действительной, если она получена не ранее года до дня завершения приема документов и вступительных испытаний.
В случае если у поступающего имеются медицинские противопоказания, установленные приказом Минздравсоцразвития России, образовательная организация обеспечивает его информирование о связанных с указанными противопоказаниями последствиях в период обучения в образовательной организации и последующей профессиональной деятельности.
3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

3.4.1. Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих обучение по настоящей Программе:

- реализация Программы обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими высшее профессиональное образование или среднее профессиональное образование по направлению подготовки «Образование и педагогика» или в области, соответствующей преподаваемому предмету (модулю), без предъявления требований к стажу работы, либо высшее профессиональное образование или среднее профессиональное образование и дополнительное профессиональное образование по направлению деятельности в образовательном учреждении;

- мастера производственного обучения имеют высшее профессиональное образование или среднее профессиональное образование в областях, соответствующих профилям обучения и дополнительное профессиональное образование по направлению подготовки «Образование и педагогика», и иметь на 1 - 2 уровня квалификации по профессии рабочего выше, чем предусмотрено ФГОС СПО для выпускников;
- преподаватели, мастера производственного обучения, ведущие образовательную деятельность, регулярно, не менее 1 раза в 3 года, повышают свою квалификацию по профилю преподаваемой дисциплины или программы практического обучения, на курсах повышения квалификации или переподготовки, на профильных предприятиях реального сектора экономики, или в профильных ресурсных центрах, в том числе в рамках программ сетевого взаимодействия. 

3.4.2. Специфические требования, дополняющие условия реализации образовательной программы СПО:

- для подготовки обучающихся к соревнованиям по WSR, предпочтительна стажировка преподавателей, мастеров производственного обучения и прочих специалистов, участвующих в процессе подготовки, на предприятиях, производящих сварную продукцию, в том числе на аналогичных предприятиях за границей;

- преподаватели, мастера производственного обучения и прочие специалисты, участвующие в процессе подготовки к соревнованиям WSR, должны регулярно проходить тестирование, разработанное для отбора экспертов WSR по соответствующим блокам вопросов (компетенциям). Результаты сдачи тестов по компетенции WSR «Сварочные технологии» должны быть не ниже 80%.

3.4.3. Руководители практики - представители организации, на базе которой проводится практика: должны иметь на 1 - 2 уровня квалификации по профессии рабочего выше, чем предусмотрено ФГОС СПО для выпускников.

4. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида деятельности)

Оценка качества освоения настоящей Программы включает в себя: 
- текущий контроль знаний в форме выполнения контрольных работ (в письменной форме) и самостоятельной работы (в письменной или устной форме);

- промежуточную аттестацию студентов в форме дифференцированного зачета; 

- государственную итоговую аттестацию.
Для текущего и промежуточного контроля образовательной организацией создаются фонды оценочных средств, предназначенных для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки. Фонды оценочных средств включают средства поэтапного контроля формирования компетенций: 
- задания для самостоятельной работы (составление рефератов по темам примерной программы); 
- вопросы и задания к зачету / дифференцированному зачету; 
- тесты для контроля знаний; 

- билеты для квалификационного экзамена;
- контрольные работы; 

- практические занятия.
Результаты освоения выражаются в освоении общих и профессиональных компетенций, определенных в программе.
	Результаты 

(освоенные профессиональные и общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата

	ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
	Чтение чертежей средней сложности и сложных сварных металлоконструкций оформленных по стандартам РФ.

Чтение чертежей средней сложности и сложных сварных металлоконструкций оформленных на английском языке по стандарту ISO 2553*. 

Чтение чертежей средней сложности и сложных сварных металлоконструкций оформленных на английском языке по стандарту AWS A2.4*.

	ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.
	Чтение конструкторской документации на свариваемую конструкцию

Умение пользоваться нормативно-технической документацией, регламентирующей выбор сварочных материалов, сборку, сварку и требования к контролю качества  конкретных деталей и узлов. 

Чтение производственно-технологической документации в виде технологических инструкций по сварке и карт технологического процесса сварки, регламентирующих применяемые сварочные материалы, порядок и способы сборки, технологические требования к сварке и контролю качества  конкретных деталей и узлов.

Чтение производственно-технологической документации сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *.

	ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.
	Организация рабочего места

Соблюдение требований безопасности труда

Знание оснащенности и проверка оснащённости сварочного поста для различных способов ручной и частично механизированной сварки.

Проверка работоспособности и исправности оборудования поста для различных способов ручной и частично механизированной сварки.

Проверка наличия заземления сварочного поста РД, РАД, МП.

Знания правил пользования баллонов со сжатыми и сжиженными газами.

Настройка сварочного и вспомогательного оборудования  для различных способов сварки согласно требованиям инструкций по эксплуатации и технологических карт сварки.

Настройка специализированных источников питания для свари неплавящимся электродом постоянного, переменного тока и импульсных*.

Настройка специализированных источников питания для импульсно-дуговой сварки плавящимся электродом*.

	ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.
	Организация рабочего места.

Соблюдение требований безопасности труда.

Подбор инструмента и оборудования.

Выполнение сборки и подготовки элементов средней сложности и сложных сварных конструкции под ручную и частично механизированную сварку с применением сборочных приспособлений.  

Выполнение сборки и подготовки элементов средней сложности и сложных сварных конструкции под ручную и частично механизированную сварку на прихватках. Применение ручного и механизированного инструмента для зачистки поверхностей под сварку, выполнение типовых слесарных операций, применяемые при подготовке деталей перед сваркой. 

Применение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке.

	ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку
	Организация рабочего места

Соблюдение требований безопасности труда

Подбор инструмента и оборудования

Контроль подготовки элементов конструкций под сварку.

Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

	ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла
	Организация рабочего места

Соблюдение требований безопасности труда

Выбор способа выполнения предварительного подогрева

Подбор оборудования и инвентаря

Проведение предварительного и сопутствующего (межслойного) подогрева металла 

Контроль температуры предварительного и сопутствующего (межслойного) подогрева металла

	ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.
	Организация рабочего места

Соблюдение требований безопасности труда

Подбор инструмента и оборудования

Устранение поверхностных дефектов в сварных швах без последующей заварки, путём зачистки. 

Удаление поверхностных дефектов в сварных швах после сварки, с подготовкой мест удаления дефектов под последующую заварку.

	ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.
	Организация рабочего места

Соблюдение требований безопасности труда

Подбор инструмента и оборудования

Контроль с применением измерительного инструмента сваренных различными способами сварки деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

Контроль с применением измерительного инструмента сваренных различными способами сварки деталей на наличие поверхностных дефектов и соответствие их размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

	ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	- демонстрация интереса к профессии и освоение профессиональных компетенций  с положительным результатом

-Анализ ситуации на рынке труда.  Быстрая адаптация внутриорганизационным условиям работы.

	ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	- Определение цели порядка работы. 

- Обобщение результата.

- Использование в работе полученные ранее знания

умения.   

- Рациональное распределение времени при

выполнении работ. 

	ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	- самоанализ, контроль и коррекция результатов собственной работы.

- Способность принимать решения в стандартных и 

нестандартных производственных ситуациях

- Ответственность за свой труд. 

	ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	- эффективный поиск и использование информации, включая электронные для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Нахождение, обработка, хранение и передача информации с помощью мультимедийных средств информационно-коммуникативных технологий.

Работа с различными прикладными программами.

	ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.
	-взаимодействие с обучающимися, преподавателям,  мастерами, наставниками в ходе обучения и прохождения практики.

- Терпимость к другим мнениям и позициям. 

- Оказание помощи участникам команды. 

- Нахождение продуктивных способов реагирования в конфликтных ситуациях.

- Выполнение обязанностей в соответствии

распределением групповой деятельности. 

	Примечание: * - освоенные профессиональные компетенции и основные показатели оценки результата, соответствующие требованиям ТО WSR/WSI.
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1. общая характеристика ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) по направлению подготовки 15.00.00 Машиностроение в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся электродом

ООП СПО разработана в целях внедрения международных стандартов подготовки высококвалифицированных рабочих кадров с учетом передового международного опыта движения WSI, компетенций WSR «Сварочные технологии», ПС  «Сварщик», утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013г. №701н, а также интересов работодателей в части освоения дополнительных видов профессиональной деятельности, обусловленных требованиями к компетенции WSR «Сварочные технологии».

1.2. Используемые сокращения
В настоящей Программе используются следующие сокращения:

ООП - основная образовательная программа

ОПОП - основная профессиональная образовательная программа
СПО - среднее профессиональное образование;

ФГОС - федеральный государственный образовательный стандарт;

ППКРС - программа подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии;

ОК - общая компетенция;

ОП – общепрофессиональный модуль;

ПК - профессиональная компетенция;

ПМ - профессиональный модуль;

МДК - междисциплинарный курс;

WSR - WorldSkills Russia
WSI - WorldSkills International
ПС – профессиональный стандарт;

РД – ручная дуговая сварка плавящимся покрытым электродом;

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Цель преподавания ПМ 02 «Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД)» - дать обучающимся:

- теоретические знания в области технологии и техники ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- практические навыки выполнения ручной дуговой сварки углеродистых, конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва;

- практические навыки выполнения ручной дуговой сварки конструкций из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением в различных пространственных положениях сварного шва.

Примечание: * практические навыки, соответствующие требованиям ТО WSR/WSI.

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить вид деятельности: «Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД)» и соответствующие ему профессиональные компетенции:

	Код
	Профессиональные компетенции

	ПК 2.1.
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 2.2.
	 Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 2.3.
	Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.

	ПК 2.4.
	Выполнять дуговую резку различных деталей.

	ПК 2.5*.
	 Выполнять ручную дуговую сварку покрытыми электродами конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. 

	Примечание: *компетенции, соответствующие требованиям ТО WSR/WSI.


Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций:
	Код
	Общие компетенции

	ОК 1
	 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.


	ОК 3
	 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.


В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	иметь практический опыт
	проверки оснащенности сварочного поста РД;
проверки работоспособности и исправности оборудования поста РД;

проверки наличия заземления сварочного поста РД;

подготовки и проверки сварочных материалы для РД;

настройки оборудования РД для выполнения сварки;

выполнения РД различных деталей и конструкций;

выполнения дуговой резки.

выполнения РД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *

	уметь
	проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;
настраивать сварочное оборудование для РД;

выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

владеть техникой дуговой резки металла.

выполнять РД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *


	знать
	основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых РД, и обозначение их на чертежах;
основные группы и марки материалов, свариваемых РД;

сварочные (наплавочные) материалы для РД;

технику и технологию РД различных деталей и конструкций во пространственных положениях сварного шва;

основы дуговой резки;

причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления при РД.

технику и технологию РД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *

	Примечание: * практический опыт, знания и умения, соответствующие требованиям ТО WSR/WSI.


Общие и профессиональные компетенции, указанные во ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) и данной Программе дополнены на основе:

- анализа требований ПС «Сварщик», утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013г. №701н;

- анализа требований компетенции WSR «Сварочные технологии»;

- анализа актуального состояния и перспектив развития регионального рынка труда;

- обсуждения с заинтересованными работодателями.

Данный модуль не предполагает использование времени вариативной части.

Данный модуль включает практические занятия, виды работ по учебной и производственной практике, с учетом освоенного в рамках примерной ООП СПО теоретического материала, перечисленного в п.2.2.

Количество часов на освоение Программы, всего – 575 часа, в том числе:

- максимальной учебной нагрузки обучающегося – 144 час, включая:

· обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 119 часов;

· учебной практики (производственное обучение) – 312 часов;

· производственной практики – 144 часа.

Введенные требования из ТО WSR: «Выполнять ручную дуговую сварку покрытыми электродами конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва».

2. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов ПМ
	Всего часов
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательные аудиторные учебные занятия
	внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа 
	учебная,

часов
	производственная, 

часов

	
	
	
	всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия, часов
	в т.ч., курсовая проект (работа)*,

часов
	всего,

часов
	в т.ч., курсовой проект (работа)*,

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 2.1
ПК 2.2

ПК 2.3

ПК 2.4

ПК 2.5
	Раздел 1.
Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом (РД)
	575
	119
	26
	-
	48
	-
	312
	144

	
	Производственная практика, часов
	-
	
	-


	
	Всего:
	575
	119
	
	
	48
	
	312
	144


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа обучающихся, курсовая работа 
	Объем часов

	1
	2
	3

	Раздел 1. Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом (РД)
	575

	МДК.02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами 
	119

	Тема 1.1.

Техника и технология ручной дуговой сварки покрытыми электродами
	Содержание
	Уровень освоения
	90

	
	1. Техника и технология ручной дуговой сварки покрытыми электродами
	3
	

	
	Тематика учебных занятий 

1. Сварочная дуга, материалы для РД.
2. Техника и технология РД.
	52

	
	Научно-технический прогресс, его приоритетные направления. Роль профессионального мастерства рабочего в обеспечении высокого качества выполнения работ.
	2

	
	Ознакомление с квалификационной характеристикой и программой обучения.
	2

	
	Требования к организации рабочего места и безопасности труда при РД.
	2

	
	Техника безопасности и охрана труда при проведении сварочных работ.
	2

	
	Природа сварочной дуги.
	2

	
	Особенности дуги на переменном токе.
	2

	
	Классификация сварочной дуги.
	3

	
	Формирование сварочной ванны.
	2

	
	Параметры режима дуговой сварки.
	2

	
	Практическое занятие№ 1: Отработка навыков зажигания дуги и поддержания ее горения на компьютерном тренажере.
	4

	
	Электроды для дуговой сварки.
	2

	
	Классификация электродов для дуговой сварки.
	2

	
	Колебательные движения электрода.
	2

	
	Типы и марки электродов.
	3

	
	Практическое занятие№ 2: Расшифровка обозначений электродов.
	2

	
	Контрольное занятие № 1: Сварочная дуга и материалы для РД.
	1

	
	Сварные соединения и швы. Положение их в пространстве.
	3

	
	Технология выполнения ручной дуговой сварки.
	2

	
	Выполнение угловых швов.
	2

	
	Особенности техники сварки в вертикальном положении шва.
	2

	
	Практическое занятие № 3: Отработка навыков техники сварки в нижнем положении угловых швов на компьютерном тренажере.
	4

	
	Практическое занятие № 4: Отработка навыков техники сварки в вертикальном положении угловых швов на компьютерном тренажере.
	4

	
	Особенности техники сварки в горизонтальном и потолочном положении шва.
	2

	
	Практическое занятие№ 5: Отработка навыков техники сварки в горизонтальном положении угловых швов на компьютерном тренажере.
	4

	
	Практическое занятие № 6: Отработка навыков техники сварки в потолочном положении угловых швов на компьютерном тренажере.
	4

	
	Меры предупреждения вытекания металла из сварочной ванны.
	2

	
	Выполнение стыковых швов в различных пространственных положениях сварного шва
	2

	
	Практическое занятие № 7: Отработка навыков техники сварки стыковых швов в нижнем положении на компьютерном тренажере.
	4

	
	Практическое занятие № 8: Отработка навыков техники сварки стыковых швов в вертикальном положении на компьютерном тренажере.
	4

	
	Практическое занятие № 9: Отработка навыков техники сварки стыковых швов в горизонтальном положении на компьютерном тренажере.
	4

	
	Практическое занятие № 10: Отработка навыков техники сварки стыковых швов в потолочном положении на компьютерном тренажере.
	4

	
	Выполнение швов разной длины.
	2

	
	Технология сварки кольцевых швов.
	2

	
	РД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва.
	3

	
	Контрольное занятие № 2: Технология ручной дуговой сварки покрытыми электродами.

	1

	Тема 1.2

Техника и технология ручной дуговой наплавки и резки металлов.
	Содержание
	Уровень освоения
	29

	
	1. Техника и технология ручной дуговой наплавки металлов.
	3
	

	
	2. Техника и технология ручной дуговой резки металлов.
	3
	

	
	Тематика учебных занятий
	19

	
	Общие сведения о наплавке.
	2

	
	Технология ручной дуговой наплавки покрытыми электродами.
	5

	
	Практическое занятие № 11: Технология ручной дуговой наплавки плавящимся электродом.
	4

	
	Сущность процесса наплавки твердыми сплавами
	2

	
	Классификация наплавки твердыми сплавами
	2

	
	Наплавочная проволока
	2

	
	Контрольное занятие № 3: Техника и технология ручной дуговой наплавки металлов.
	1

	
	Дуговые способы резки: сущность, назначение и область применения.
	2

	
	Технология ручной дуговой резки плавящимся электродом.
	2

	
	Практическое занятие № 12: Резка плавящимся электродом: кислородно-дуговая резка.
	6

	
	Дифференцированный зачет
	1

	
	Внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа при изучении раздела 1:
- систематическая проработка конспектов занятий, учебной, дополнительной и справочной литературы при подготовке к занятиям;
- подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите;
- подготовка к контрольным работам;

- подготовка и защита рефератов.

Примерная тематика рефератов в ходе выполнения внеаудиторной самостоятельной работы:

1. Типы и марки электродов.

2. Марки электродов для наплавки.

3. Марки проволоки для наплавки.

4. Методы повышения производительности ручной сварки и наплавки покрытыми электродами.

5. Дуговая наплавка под флюсом.

6. Дуговая наплавка в защитных газах.

7. Дуговая наплавка порошковыми проволоками.

8. Сущность процесса наплавки твердыми сплавами.

9. Лазерная резка металлов.

10. Плазменная резка металла: сущность, назначение и область применения.

11. Плазмотроны для резки металла.
	48

	
	Учебная практика раздела 1.
Виды работ: 

1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке, наплавке, резке плавящимся покрытым электродом (РД).
2. Комплектация сварочного поста РД.

3. Настройка оборудования для РД.

4. Зажигание сварочной дуги различными способами.

5. Подбор режимов РД углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов. *

6. Подготовка под сварку деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов. *

7. Сборка деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов с применением приспособлений и на прихватках. *

8. Выполнение РД угловых швов пластин из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва. *

9. Выполнение РД пластин из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва. *

10. Выполнение РД кольцевых швов труб из углеродистых и конструкционных сталей в различных положениях сварного шва. *

11. Выполнение РД угловых швов пластин из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва. *

12. Выполнение РД стыковых швов пластин из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва. *

13. Выполнение РД кольцевых швов труб из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва. *

14. Выполнение РД стыковых и угловых швов пластин толщиной 2-20 мм из углеродистой стали в горизонтальном. вертикальном и потолочном положениях. *

15. Выполнение РД кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из углеродистой стали в горизонтальном и вертикальном положении. *

16. Выполнение РД кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из углеродистой стали в наклонном положении под углом 45°. *

17. Выполнение дуговой резки листового металла.

18. Выполнение дуговой резки металла различного профиля.

19. Выполнение дуговой резки металла различного сечения большой толщины.

20. Выполнение ручной дуговой наплавки валиков на плоскую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва. 

21. Выполнение ручной дуговой наплавки на цилиндрическую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва. 

Примечания:  
1. * - виды работ учебной практики, соответствующие конкурсным заданиям (элементам) WSR «Сварочные технологии».

2. Нижнее (потолочное) положение - плоскость, в которой располагается шов сварного соединения, находится под углом (0 - 10°) по отношению к горизонтальной плоскости.

3. Вертикальное положение - плоскость, в которой располагается шов сварного соединения, находится под углом 90 ± 10° по отношению к горизонтальной плоскости.

4. Наклонное положение под углом 45° - плоскость, в которой располагается шов сварного соединения, находится под углом 45 ± 10° по отношению к горизонтальной плоскости.

Выполнение комплексной работы в соответствии с ТО WSR.*
	312

	
	Производственная практика ПМ 02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД).
Виды работ:
1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. *

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов под сварку.

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.

5. Выполнение РД угловых и стыковых швов пластин из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва. *

6. Выполнение РД кольцевых швов труб из углеродистых и конструкционных сталей в различных положениях сварного шва. *

7. Выполнение РД угловых швов пластин из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва.  *

8. Выполнение РД стыковых швов пластин из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва. 

9. Выполнение РД кольцевых швов труб из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва.

10. Выполнение РД стыковых и угловых швов пластин из углеродистой стали в горизонтальном. вертикальном и потолочном положениях. *

11. Выполнение РД кольцевых швов труб из углеродистой стали в горизонтальном и вертикальном положении. *

12. Выполнение РД кольцевых швов труб из углеродистой стали в наклонном положении под углом 45°. *
13. Выполнение дуговой резки листового металла и различного профиля. 

14. Выполнение ручной дуговой наплавки валиков на плоскую и цилиндрическую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва.

Примечания: 
Примечания:  

1. * - виды работ производственной практики, соответствующие конкурсным заданиям (элементам) WSR «Сварочные технологии».

2. Нижнее (потолочное) положение - плоскость, в которой располагается шов сварного соединения, находится под углом (0 - 10°) по отношению к горизонтальной плоскости.

3. Вертикальное положение - плоскость, в которой располагается шов сварного соединения, находится под углом 90 ± 10° по отношению к горизонтальной плоскости.

4. Наклонное положение под углом 45° - плоскость, в которой располагается шов сварного соединения, находится под углом 45 ± 10° по отношению к горизонтальной плоскости.

Экзамен квалификационный
	144

	
	ВСЕГО
	575


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (воспроизведение информации, узнавание (распознавание), объяснение ранее изученных объектов, свойств и т.п.); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (самостоятельное планирование и выполнение деятельности, решение проблемных задач).
3. условия реализации программы 

3.1. Материально-техническое обеспечение

Реализация Программы осуществляется при наличии: 

- учебного кабинета теоретических основ сварки и резки металлов -1; 

- сварочной лаборатории -1;

- слесарных мастерских – 1;

- сварочного полигона - 1.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета теоретических основ сварки и резки металлов: 

- рабочее место преподавателя;

- посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);

- доска;

-  комплект учебно-методической документации (учебники и учебные пособия);

- наглядные пособия (плакаты, демонстрационные стенды, макеты);

 - комплект образцов сварных соединений труб и пластин из углеродистой и легированной стали, цветных металлов и сплавов, в т. ч. с дефектами (не менее, чем по три образца со стыковыми швами пластин и труб, сваренных в различных пространственных положениях из углеродистой, легированной стали, цветных металлов и сплавов соответственно; не менее, чем по три образца со стыковыми и  угловыми швами пластин, сваренных в различных пространственных положениях из углеродистой, легированной стали, цветных металлов и сплавов соответственно);

Технические средства обучения: 

- компьютеры с лицензионным программным обеспечением;

- мультимедийный проектор;

- экран.

Оборудование слесарной мастерской:

- рабочее место преподавателя;

- вытяжная и приточная вентиляция;

- верстак слесарный с индивидуальным освещением и защитными экранами - по количеству обучающихся серии ВС-1 (или аналог) - по количеству обучающихся;

- разметочный и слесарный инструмент - по количеству обучающихся;

- радиально-сверлильный станок модели МН-25Л или аналог – 1 шт.; 

- стационарный ручной листогибочный станок ЛГС-3000 (или аналог) - не менее 1 шт.;

- заточной станок универсальный марки 3Е642 (или аналог) - не менее 1 шт.;

- рычажные ножницы Metalmaster MTS (или аналог) - не менее 1 шт.;

- гильотинные ножницы марки НА3121 или НА 3121 (или аналог) - не менее 1 шт.;

- наружный центратор для сборки труб ЦЗН-111 (или аналог) (для Ø до 114 мм), ЦЗН-151 (или аналог) (для Ø 159 -168 мм), ЦЗН- 211 (или аналог) (для Ø 216 мм), ЦЗН -271 (или аналог) (для Ø 273 мм) – по 1 типоразмеру на каждую сварочную кабину;

внутренний центратор для сборки труб ЦВ-42 (или аналог) (для Ø 426 мм) – не менее 1 шт.

- набор приспособлений для сварки SP1005 (или аналог) - не менее 1 компл.. на двоих обучающихся;

Оборудование сварочной лаборатории:

- рабочее место преподавателя;

- посадочные места обучающихся - по количеству обучающихся;

- компьютерный дуговой тренажер МТДС-05 (или аналог) – 1 шт.;

- комплект образцов сварных соединений труб и пластин из углеродистой и легированной стали, цветных металлов и сплавов, в т. ч. с дефектами (не менее, чем по три образца со стыковыми швами пластин и труб, сваренных в различных пространственных положениях из углеродистой, легированной стали, цветных металлов и сплавов соответственно; не менее, чем по три образца со угловыми швами пластин, сваренных в различных пространственных положениях из углеродистой, легированной стали, цветных металлов и сплавов соответственно); *

- наглядные пособия (плакаты со схемами и порядком проведения отдельных видов контроля качества, демонстрационные стенды с образцами сварных швов, в которых наблюдаются различные дефекты сварки).

Оборудование сварочного полигона и рабочих мест сварочного полигона:

- рабочее место преподавателя;

- место для проведения визуального и измерительного контроля;

- вытяжная и приточная вентиляция;

- измерительный инструмент (универсальные шаблоны сварщика – УШС-2, УШС-3, шаблон Ушерова- Маршака, набор катетометров) для контроля сборки соединений под сварку и определения размеров сварных швов - по количеству обучающихся; *
- электроинструмент для подготовки кромок и зачистки швов после сварки -;

- сварочные посты РД;

- сварочные маски со светофильтром «хамелеон» - по количеству обучающихся;

- индивидуальные средства защиты: спецодежда, спецобувь, перчатки огнестойкие для защиты рук - по количеству обучающихся.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:

- вытяжная вентиляция – по количеству сварочных постов;

- однопостовой источник питания сварочной дуги постоянного тока – не менее 5 шт.; ВД – 300, ВКС – 500 или аналог; 

- источник питания сварочной дуги переменного тока или инверторный источник питания сварочной дуги переменного/постоянного тока с осциллятором марок Форсаж-315AC/DC, Kemppi MasterTig MLS 2300 ACDC (или аналоги) - не менее 5 шт.; *
- электрододержатель марки CONFORT 400 А (или аналог) – по 1 шт. на один сварочный пост; 

- приспособления для сборки и сварки листов и труб в различных пространственных положениях - по 1 шт. на один сварочный пост; *
- зажим заземления марок OK 4 ground clamp, NEVADA 6 (или аналоги) с кабелем сварочным КГ 1х35 (сечением 35 мм2) длиной 5 метров (или аналоги) – по 1 шт. на один сварочный пост;

- угловая шлифовальная машина марки MAKITA 9565 СV (или аналог) для подготовки кромок и зачистки швов после сварки с металлическими щетками, подходящими ей по размеру - не менее 1 шт. на двоих обучающихся;
- сварочная маска КОРУНД-2 («КАРБОН» с фильтром 9100V) со светофильтром «хамелеон» (или аналог) – по количеству обучающихся;

- костюм сварщика, комбинированный со спилком по ГОСТ Р ИСО 11611-2011 - по количеству обучающихся;
- ботинки кожаные «Сварщик» с композитным подноском (или аналог) по ГОСТ 28507-99 - по количеству обучающихся;

- краги ЗЕВС 136-0204-01 (или аналог) по ГОСТ Р 12.4.246-2008 - по количеству обучающихся;

- наушники противошумные 3М 6118 (или аналог) - по количеству обучающихся;
- наружный центратор для сборки труб ЦЗН-111 (или аналог) (для Ø до 114 мм), ЦЗН-151 (или аналог) (для Ø 159 -168 мм), ЦЗН- 211 (или аналог) (для Ø 216 мм) – по 1 типоразмеру на каждую сварочную кабину; *
- набор приспособлений для сварки SP1005 (или аналог) - не менее 1 компл.. на двоих обучающихся; *
- защитные очки для шлифовки 3М ПРЕМИУМ (или аналог) - по количеству обучающихся;
- молоток с металлической ручкой для удаления шлака BLUEWELD (или аналог) - по количеству сварочных постов ручной дуговой сварки плавящимися покрытыми электродами;
- зубило слесарное (или аналог) по ГОСТ 7211-86 - по количеству обучающихся;
- разметочный инструмент (чертилка по металлу типа Т2 по ГОСТ 24473-80, кернер по ГОСТ 7213-72 – или аналоги) - по количеству обучающихся;
- напильники плоские; квадратные; трехгранные; ромбические; ножовочные; полукруглые; круглые (или аналоги) по ГОСТ 1465-80 – по одному каждого типа по количеству обучающихся;
- щетка стальная проволочная ручная STAYER Master (или аналог) - по количеству обучающи- молоток слесарный стальной 500 гр. (или аналог) по ГОСТ 2310-77 - по количеству обучающихся;
- линейка металлическая 500 мм (или аналог) по ГОСТ 425-75 - по количеству обучающихся;

- угольник поверочный слесарный плоский 900 250х160 (или аналог) по ГОСТ 3749-77 - по количеству обучающихся;
- струбцины для сварки фирмы BESSEY (или аналог) с С-образной оснасткой, со скользящей скобой, для труб с максимальным диаметром до 250 мм - по одной каждого типа на каждый сварочный пост; *
- угольник магнитный универсальный MAG 615 для сварки Smart&Solid (или аналог) - по одному на каждый сварочный пост; *
- приспособления для сварки труб и листов во всех пространственных положениях - по одному на каждый сварочный пост; *
- ковер диэлектрический резиновый 1000х1000 по ГОСТ 4997-75 – по 1 шт. на один сварочный пост.

Примечание: * - оборудование, инструмент, необходимые для формирования практических навыков, соответствующих требованиям ТО WSR/WSI.
Все инструменты и рабочая одежда должны соответствовать Положениям техники безопасности и гигиены труда, принятым в Российской Федерации.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.

Основные источники:

1. Специальные способы сварки и резки: уч. пособие для студ. учреждений СПО /М.Д. Банов, В. В. Масаков, Н.П. Плюснина. – 3-е изд., стер. - М.: Изд. центр «Академия», 2014. - 208 с.
2. Технология электросварочных и газосварочных работ: учебник для нач. проф. образования / В. В. Овчинников. — 4-е изд., стер. — М.: Издательский центр «Академия», 2013. — 320 с.
3. Электрическая дуговая сварка: уч. пособие для студ. НПО /В.С. Виноградов. – 6-е изд., стер. - М.: Изд. центр «Академия», 2013. - 208 с.
4. Сварка и резка материалов: учеб. пособие для нач. проф. образования / М. Д. Банов, Ю. В. Казаков, М. Г. Козулин и др.; под ред. Ю. В. Казакова. — 9-е изд., стер. — М.: Издательский центр «Академия», 2010. — 400 с.

Дополнительные источники:

5. Контроль качества сварных соединений: Практикум: Учеб. пособие для СПО. / В.В. Овчинников. – М.: Изд. центр «Академия», 2012. - 96 с. 

6. Технология газовой сварки и резки металлов: рабочая тетрадь. / В. В. Овчинников. — 1-е изд. — М.: Издательский центр «Академия», 2012. — 80 с.
7. Технология электросварочных и газосварочных работ рабочая тетрадь. / В. В. Овчинников. — 1-е изд. — М.: Издательский центр «Академия», 2012. — 80 с.
Интернет ресурсы

8. Электронный ресурс «Сварка», форма доступа: www.svarka-reska.ru - www.svarka.net www.svarka-reska.ru
9. Сайт в интернете «Сварка и сварщик», форма доступа: www.weldering.com.

3.3. Организация образовательного процесса

3.3.1 Колледж обеспечивает проведение всех видов дисциплинарной, междисциплинарной и модульной подготовки, практической работы обучающихся, учебной и производственной практик, предусмотренных учебным планом с учетом действующих санитарных, противопожарных правил и норм. 

3.3.2. Реализация настоящей Программы обеспечивает:

- выполнение обучающимися лабораторных работ и практических занятий, включая как обязательный компонент практические задания с использованием персональных компьютеров и компьютерных тренажеров, имитирующих различные способы сварки и пространственные положения; 

- освоение обучающимися ПМ в условиях созданной соответствующей образовательной среды в образовательной организации или в организациях в зависимости от специфики вида деятельности.

Колледж обеспечен необходимым комплектом лицензионного программного обеспечения.

3.3.3. Обязательным условием реализации настоящей Программы является предварительное (или параллельное) освоение:

- учебных дисциплин общепрофессионального цикла: ОП 01 «Основы инженерной графики», ОП 04 «Основы материаловедения», ОП 05 «Допуски и технические измерения»;

- профессионального цикла: МДК 01.01. «Основы технологии сварки и сварочное оборудование», МДК.01.02 «Технология производства сварных конструкций», МДК.01.03. «Подготовительные и сборочные операции перед сваркой», МДК. 01.04. «Контроль качества сварных соединений».

3.3.4. При организации образовательного процесса соблюдаются требования обеспеченности каждого обучающегося современными учебными, учебно-методическим печатными и/или электронными изданиями, учебно-методической документацией и материалами.

Программа обеспечивается учебно-методической документацией по всем междисциплинарным курсам.

3.3.5. Внеаудиторная работа сопровождается методическим обеспечением и обоснованием расчета времени, затрачиваемого на ее выполнение.

3.3.6. Реализация настоящей Программы обеспечивается доступом каждого обучающегося к базам данных и библиотечным фондам и доступом к сети Интернет во время самостоятельной подготовки.

Каждый обучающийся обеспечен не менее чем одним учебным печатным и/или электронным изданием по каждой дисциплине общепрофессионального учебного цикла и одним учебно-методическим печатным и/или электронным изданием по каждому междисциплинарному курсу (включая электронные базы периодических изданий).

3.3.7. Библиотечный фонд быть укомплектован печатными и/или электронными изданиями основной и дополнительной учебной литературы по дисциплинам всех учебных циклов, изданными за последние 5 лет.

3.3.8. Организация образовательного процесса выполняется по расписанию в учебных аудиториях.

3.3.9. Консультационная помощь оказывается в рамках установленного программой времени.
3.3.10. Учебная практика производится на базе образовательного учреждения, т.е. на базе мастерских, производственное обучение проводится на предприятиях и должно быть приближено к производственным условиям.
3.3.11. В целях приближения контроля успеваемости, промежуточной и государственной итоговой аттестации обучающихся к задачам их будущей профессиональной деятельности, в колледже разработан порядок и созданы условия для привлечения к процедурам контроля успеваемости, промежуточной и государственной итоговой аттестации, а также экспертизе фонда оценочных средств внешних экспертов – работодателей из числа действующих руководителей и работников профильных организаций в области сварочного производства.

3.3.12. Реализация настоящей Программы возможна в сетевой форме с использованием ресурсов нескольких образовательных организаций и (или) ресурсных центров. Наряду с образовательными организациями и (или) ресурсными центрами, также могут участвовать иные организации (изготовители сварных конструкций различного назначения, сварочно-монтажные организации и пр.), обладающие ресурсами, необходимыми для осуществления обучения, проведения учебной и производственной практики, предусмотренных настоящей Программой.

Выполнение требований к материально - техническому и учебно-методическому обеспечению в случае реализации настоящей Программы в сетевой форме должно обеспечиваться совокупностью ресурсов материально-технического и учебно-методического обеспечения, предоставляемого образовательными и иными организациями, участвующими в реализации образовательной программы в сетевой форме. 

3.3.13. Специальность «Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))» входит в «Перечень специальностей и направлений подготовки, при приеме на обучение по которым поступающие проходят обязательные предварительные медицинские осмотры (обследования) в порядке, установленном при заключении трудового договора или служебного контракта по соответствующей должности или специальности», утвержденный Постановлением Правительства Российской Федерации от 14 августа 2013 г. № 697. 

При поступлении на обучение поступающий должен представить оригинал или копию медицинской справки, содержащей сведения о проведении медицинского осмотра в соответствии с перечнем врачей-специалистов, лабораторных и функциональных исследований, установленным приказом Министерства здравоохранения и социального развития Российской Федерации от 12 апреля 2011 г. № 302н «Об утверждении перечней вредных и (или) опасных производственных факторов и работ, при выполнении которых проводятся обязательные предварительные и периодические медицинские осмотры (обследования), и «Порядка проведения обязательных предварительных и периодических медицинских осмотров (обследований) работников, занятых на тяжелых работах и на работах с вредными и (или) опасными условиями труда» (С изменениями и дополнениями от 15 мая 2013 г., 5 декабря 2014 г). Медицинская справка признается действительной, если она получена не ранее года до дня завершения приема документов и вступительных испытаний.
В случае если у поступающего имеются медицинские противопоказания, установленные приказом Минздравсоцразвития России, образовательная организация обеспечивает его информирование о связанных с указанными противопоказаниями последствиях в период обучения в образовательной организации и последующей профессиональной деятельности.
3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

3.4.1. Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих обучение по настоящей Программе:

- реализация Программы обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими высшее профессиональное образование или среднее профессиональное образование по направлению подготовки «Образование и педагогика» или в области, соответствующей преподаваемому предмету (модулю), без предъявления требований к стажу работы, либо высшее профессиональное образование или среднее профессиональное образование и дополнительное профессиональное образование по направлению деятельности в образовательном учреждении;

- мастера производственного обучения должны имеют высшее профессиональное образование или среднее профессиональное образование в областях, соответствующих профилям обучения и дополнительное профессиональное образование по направлению подготовки «Образование и педагогика», и иметь на 1 - 2 уровня квалификации по профессии рабочего выше, чем предусмотрено ФГОС СПО для выпускников;
- преподаватели, мастера производственного обучения, ведущие образовательную деятельность, регулярно, не менее 1 раза в 3 года, повышать свою квалификацию по профилю преподаваемой дисциплины или программы практического обучения, на курсах повышения квалификации или переподготовки, на профильных предприятиях реального сектора экономики, или в профильных ресурсных центрах, в том числе в рамках программ сетевого взаимодействия. 

3.4.2. Специфические требования, дополняющие условия реализации образовательной программы СПО:

- для подготовки обучающихся к соревнованиям по WSR, предпочтительна стажировка преподавателей, мастеров производственного обучения и прочих специалистов, участвующих в процессе подготовки, на предприятиях, производящих сварную продукцию, в том числе на аналогичных предприятиях за границей;

- преподаватели, мастера производственного обучения и прочие специалисты, участвующие в процессе подготовки к соревнованиям WSR, должны регулярно проходить тестирование, разработанное для отбора экспертов WSR по соответствующим блокам вопросов (компетенциям). Результаты сдачи тестов по компетенции WSR «Сварочные технологии» должны быть не ниже 80%.

3.4.3. Руководители практики - представители организации, на базе которой проводится практика: должны иметь на 1 - 2 уровня квалификации по профессии рабочего выше, чем предусмотрено ФГОС СПО для выпускников.

4. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида деятельности)

Оценка качества освоения настоящей Программы включает в себя: 
- текущий контроль знаний в форме устных опросов на лекциях и практических занятиях, выполнения контрольных работ (в письменной форме) и самостоятельной работы (в письменной или устной форме);
- промежуточную аттестацию студентов в форме дифференцированного зачета; 

- государственную итоговую аттестацию.
Для текущего и промежуточного контроля образовательной организацией создаются фонды оценочных средств, предназначенных для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки. Фонды оценочных средств включают средства поэтапного контроля формирования компетенций: 
- вопросы для проведения устного опроса на лекциях и практических занятиях;
- задания для самостоятельной работы (составление рефератов по темам примерной программы); 
- вопросы и задания к зачету / дифференцированному зачету; 
- тесты для контроля знаний; 
- контрольные работы; 

- практические занятия.
Результаты освоения выражаются в освоении общих и профессиональных компетенций, определенных в программе.
	Результаты
(освоенные профессиональные и общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата

	ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	Организация рабочего места.
Соблюдение требований безопасности труда при проведении ручной дуговой сварки.

Подбор инструмента и оборудования.

Подбор сварочных материалов для ручной дуговой сварки углеродистых и конструкционных сталей.

Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования для ручной дуговой сварки.

Выбор режимов ручной дуговой сварки и настройка сварочного оборудования в соответствие с конкретной задачей.

Ручная дуговая сварка различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

Контроль выполнения процесса ручной дуговой сварки различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей.

Исправление дефектов сварных соединений деталей из углеродистых и конструкционных сталей.

	ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	Организация рабочего места.
Соблюдение требований безопасности труда при проведении ручной дуговой сварки.

Подбор инструмента и оборудования.

Подбор сварочных материалов для ручной дуговой сварки цветных металлов и сплавов.

Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования для ручной дуговой сварки.

Выбор режимов ручной дуговой сварки и настройка сварочного оборудования в соответствие с конкретной задачей.

Ручная дуговая сварка различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

Контроль выполнения процесса ручной дуговой сварки различных деталей из цветных металлов и сплавов.

Исправление дефектов сварных соединений деталей из цветных металлов и сплавов.

	ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.
	Организация рабочего места.
Соблюдение требований безопасности труда при проведении ручной дуговой наплавки.

Подбор инструмента и оборудования.

Подбор сварочных материалов для наплавки различных деталей.

Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования для ручной дуговой наплавки.

Выбор режимов ручной дуговой наплавки и настройка сварочного оборудования в соответствие с конкретной задачей.

Ручная дуговая наплавка различных деталей.

Контроль выполнения процесса ручной дуговой наплавки различных деталей.

Исправление дефектов ручной дуговой наплавки различных деталей.

	ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей.
	Организация рабочего места.
Соблюдение требований безопасности труда при проведении дуговой резки.

Подбор инструмента и оборудования.

Подбор сварочных материалов для дуговой резки различных деталей.

Проверка работоспособности и исправности оборудования для дуговой резки.

Выбор режимов дуговой резки и настройка оборудования в соответствие с конкретной задачей.

Дуговая резка различных деталей.

Контроль выполнения процесса дуговой резки различных деталей.

Исправление дефектов дуговой резки различных деталей.

	ПК 2.5. Выполнять ручную дуговую сварку покрытыми электродами конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва.
	Организация рабочего места.
Соблюдение требований безопасности труда при проведении при проведении ручной дуговой сварки.

Подбор инструмента и оборудования.

Подбор сварочных материалов для ручной дуговой сварки конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением.

Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования.

Выбор режимов ручной дуговой сварки и настройка сварочного оборудования в соответствие с конкретной задачей.

Ручная дуговая сварка покрытыми электродами конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва.

Контроль выполнения процесса ручной дуговой сварки конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением.

Исправление дефектов сварных соединений конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением.

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Демонстрация интереса к профессии и освоение профессиональных компетенций с положительным результатом.
Анализ ситуации на рынке труда.

Быстрая адаптация к внутриорганизационным условиям работы.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Определение цели и порядка работы. Обобщение результата.
Использование в работе полученных ранее знаний и умений.

Рациональное распределение времени при выполнении работ.

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	Самоанализ, контроль и коррекция результатов собственной работы.
Способность принимать решения в стандартных и нестандартных производственных ситуациях.

Ответственность за свой труд.

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Эффективный поиск и использование информации, включая электронные ресурсы, для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Нахождение, обработка, хранение и передача информации с помощью мультимедийных средств и информационно-коммуникативных технологий.
Работа с различными прикладными программами.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.
	Взаимодействие с обучающимися, преподавателям, мастерами, наставниками в ходе обучения и прохождения практики.
Терпимость к другим мнениям и позициям.

Оказание помощи участникам команды.


Нахождение продуктивных способов реагирования в конфликтных ситуациях.

Выполнение обязанностей в соответствии с распределением групповой деятельности.

	Примечание: зеленым цветом выделены освоенные профессиональные компетенции и основные показатели оценки результата, соответствующие требованиям ТО WSR/WSI.
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1. общая характеристика ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

1.1. Область применения примерной программы

Программа профессионального модуля является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) по направлению подготовки 15.00.00 Машиностроение в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД)

ООП СПО разработана в целях внедрения международных стандартов подготовки высококвалифицированных рабочих кадров с учетом передового международного опыта движения WSI, компетенций WSR «Сварочные технологии», ПС «Сварщик», утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013г. №701н, а также интересов работодателей в части освоения дополнительных видов профессиональной деятельности, обусловленных требованиями к компетенции WSR «Сварочные технологии».

1.2. Используемые сокращения
В настоящей Программе используются следующие сокращения:

ООП - основная образовательная программа;

ПООП –примерная основная образовательная программа;
СПО - среднее профессиональное образование;

ФГОС - федеральный государственный образовательный стандарт;

ОК - общая компетенция;

ОП - общепрофессиональные модули;

ПК - профессиональная компетенция;

ПМ - профессиональный модуль;

МДК - междисциплинарный курс;

WSR -WorldSkillsRussia;

WSI - WorldSkillsInternational;

ПС – профессиональный стандарт;

ТО – техническое описание;

РАД – ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе.
1.3. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Цель преподавания ПМ 03 «Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД)» - дать обучающимся:

- теоретические знания в области технологии и техники ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе;

- практические навыки выполнения РАД углеродистых, конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва;

- практические навыки выполнения РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, легированных сталей, цветных металлов и их сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *

Примечание: * практические навыки, соответствующие требованиям ТО WSR/WSI.

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить вид деятельности: «Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД)» и соответствующие ему профессиональные компетенции:

	Код
	Профессиональные компетенции

	ПК 3.1.
	Выполнять РАД различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 3.2.
	Выполнять РАД различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 3.3.
	Выполнять ручную дуговую наплавку неплавящимся электродом в защитном газе различных деталей.

	ПК 3.4. *
	Выполнять РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, легированных сталей, цветных металлов и их сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва.

	Примечание: * компетенции, соответствующие требованиям ТО WSR/WSI.


Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций:
	Код
	Общие компетенции

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.


В результате освоения профессионального модуля студент должен:

	иметь практический опыт
	- проверки оснащенности сварочного поста РАД;
- проверки работоспособности и исправности оборудования поста РАД;

- проверки наличия заземления сварочного поста РАД;

- подготовки и проверки сварочных материалов для РАД;

- настройки оборудования РАД для выполнения сварки;

- РАД различных деталей и конструкций;

- выполнения РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *

	уметь
	- проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД;
- настраивать сварочное оборудование для РАД;

- выполнять РАД различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

- выполнять РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *

	знать
	- основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых РАД, и обозначение их на чертежах;
- основные группы и марки материалов, свариваемых РАД;

- сварочные (наплавочные) материалы для РАД;

- устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РАД, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения;

- основные типы и устройства для возбуждения и стабилизации сварочной дуги (сварочные осцилляторы);

- правила эксплуатации газовых баллонов;

- технику и технологию РАД для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

- технику и технологию РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва; *

- причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.

	Примечание: *практический опыт, знания и умения, соответствующие требованиям ТО WSR/WSI.


Общие и профессиональные компетенции, указанные во ФГОС СПОпо профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (сварки)) и данной Программе дополнены на основе:

- анализа требований ПС «Сварщик», утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013г. №701н;

- анализа требований компетенции WSR«Сварочные технологии»;

- анализа актуального состояния и перспектив развития регионального рынка труда;

- обсуждения с заинтересованными работодателями.

Данный модуль включает практические занятия, виды работ по учебной и производственной практике, с учетом освоенного в рамках примерной ООП СПО теоретического материала, перечисленного в п.2.2.

Количество часов на освоение программы профессионального модуля всего – 233 часа, в том числе:

· обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 38 часов;

· учебной практики – 123 часов;

·  производственной практики– 72 часа.

Введенные требования из ТО WSR: выполнять РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва.

Требования ПС совпадают с требованиями ФГОС СПОпо профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (сварки)).

2. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля.

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательные аудиторные учебные занятия
	внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа 
	учебная,

часов
	производственная,

часов

	
	
	
	всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,часов
	в т.ч., курсовая проект (работа),

часов
	всего,

часов
	в т.ч., курсовой проект (работа),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 3.1
ПК 3.2

ПК 3.3

ПК 3.4
	Раздел 1. 
Выполнение ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе углеродистых сталей, цветных металлов и их сплавов
	
	38
	20
	-
	
	-
	123
	72

	
	Производственная практика (по профилю специальности)
	-
	
	

	
	Всего:
	233
	38
	20
	-
	
	-
	123
	72


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов

	1
	2
	3

	Раздел 1. Выполнение ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и их сплавов.
	233

	МДК 03.01. Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе.
	38

	Тема 1.1.

Оборудование сварочного поста для ручной дуговой сварки(наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе.
	1. Оборудование сварочного поста для ручной дуговой сварки(наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе.
	Уровень освоения
	16

	
	
	2
	

	
	Тематика учебных занятий: 

1. Источники питания для ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе.
2. Вспомогательное оборудование и аппаратура для ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе.
	5

	
	Инструменты и принадлежности сварщика для выполнения РАД. Типовое оборудование сварочного поста для РАД. 
	1

	
	Источники питания, применяемые для РАД, их назначение и классификация. Основные требования к источникам питания для РАД. Сварочные трансформаторы, сварочные выпрямители и генераторы, универсальные источники питания, инверторные и импульсные источники питания. Принцип работы и технические характеристики.
	2

	
	Вспомогательное оборудование и аппаратура для ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе.
	2

	
	Практическое занятие № 1. Источники питания для ручной аргонодуговой сварки.
	2

	
	Практическое занятие № 2. Горелки для ручной аргонодуговой сварки.
	2

	
	Практическое занятие№3.Осцилляторы для ручной аргонодуговой сварки.
	2

	
	Контрольное занятие №1.Оборудование сварочного поста для ручной дуговой сварки и наплавки неплавящимся электродом в защитном газе.
	1

	Тема 1.2.

Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки)неплавящимся электродом в защитном газе углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и их сплавов.
	2. Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки)неплавящимся электродом в защитном газе углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и их сплавов.
	Уровень освоения
	22

	
	
	3
	

	
	Тематика учебных занятий: 
1. Основные и сварочные материалы для ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и их сплавов.

2. Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и их сплавов.

3.Техника безопасности и охрана труда при проведении ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе.
	3
	

	
	Группы и марки основных материалов, свариваемых РАД.
	2

	
	Виды сварочных материалов, применяемых для РАД углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и их сплавов: сварочная проволока сплошного сечения стальная, из цветных металлов и их сплавов, газы инертные защитные, вольфрамовые электроды неплавящиеся. Классификация, марки.
	2

	
	Практическое занятие№ 4.Группы и марки основных материалов, свариваемых РАД.
	2

	
	Практическое занятие№ 5.Сварочные материалы, применяемые для ручной дуговой сварки (наплавки)неплавящимся электродом в защитном газе.
	2

	
	Контрольное занятие №2.Основные и сварочные материалы для ручной дуговой сварки (наплавки) неплавящимся электродом в защитном газе углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и их сплавов.
	1

	
	Параметры режима РАД углеродистых, конструкционных и легированных сталей, цветных металлов и их сплавов.
	2

	
	Подготовка поверхности изделий из углеродистых сталей, конструкционных и легированных сталей, цветных металлов и их сплавов под сварку.
	2

	
	Особенности техники и технологии РАД различных конструкций из углеродистой, конструкционной и легированной стали во всех пространственных положениях сварного шва.
	7

	
	Особенности техники и технологии РАД различных конструкций из цветных металлов и их сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	2

	
	Практическое занятие №6.Подготовка к сварке вольфрамового электрода.
	2

	
	Практическое занятие №7.Подбор параметров РАД.
	2

	
	Дефекты сварных швов конструкций из углеродистой, конструкционной и легированной стали, цветных металлов и их сплавов, выполненных РАД, их предупреждение и исправление. 
	2

	
	Практическое занятие №8.Дефекты сварных швов, выполненных РАД.
	2

	
	Меры безопасности при проведении РАД. Правила эксплуатации баллонов с защитными газами.
	2

	
	Практическое занятие №9.Правила эксплуатации баллонов с защитными газами.
	2

	
	Контрольное занятие №3.Техника и технология ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе углеродистых сталей, цветных металлов и их сплавов.
	1

	
	Дифференцированный зачет
	1

	Внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа при изучении раздела 1:
- систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы по вопросам данных тем;

- подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите;

- подготовка к контрольным работам;

- подготовка и защита рефератов.

Примерная тематика рефератов в ходе выполнения внеаудиторной самостоятельной работы:

1. Инструменты и приспособления сварщика для РАД.

2. Оборудование сварочного поста для РАД.

3. Требования к источникам питания и установкам для РАД.

4. Расшифровка марок сварочных материалов для РАД углеродистых, конструкционных и легированных сталей, цветных металлов и их сплавов, в т. ч. импортного производства.

5. Дефекты сварных швов, выполненных РАД.

6. Особенности применения прямой и обратной полярности при проведении РАД.

7. Способы зажигания дуги при проведении РАД.

8. Источники питания для аргонодуговой сварки. Осцилляторы. Импульсные стабилизаторы горения дуги.

9. Особенности подготовки свариваемых поверхностей из легированных сталей, алюминия и его сплавов. 

10. Особенности технологии РАД трубопроводов из углеродистых, конструкционных и легированных сталей.

11. Особенности технологии РАД листовых конструкций из углеродистых, конструкционных и легированных сталей.

12. Особенности технологии РАД конструкций из алюминия и его сплавов.

13. Особенности технологии РАД конструкций из меди и ее сплавов.

14. Особенности технологии РАД конструкций из титана и его сплавов.

15. Основные требования к организации рабочего места и безопасности выполнения работ при ручной дуговой сварке (наплавке) неплавящимся электродом.
	

	Учебная практика раздела 1.
Виды работ:

1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке (наплавке) неплавящимся электродом в защитном газе.
2. Комплектация сварочного поста РАД.

3. Присоединение сварочных проводов к источнику питания постоянного тока и свариваемому изделию для сварки на прямой и обратной полярности.

4. Зажигание сварочной дуги контактным и бесконтактным способом.

5. Заточка вольфрамового электрода.

6. Подбор диаметров вольфрамовых электродов, газовых сопл, присадочных прутков, соответствующих различной толщине основного металла.
7. Подбор режимов РАД углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов: регулирование величины сварочного тока, определение расхода защитного газа.

8. Подготовка под сварку деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов.

9. Подготовка под сварку деталей из легированных сталей. *

10. Подбор режимов РАД легированных сталей: регулирование величины сварочного тока, определение расхода защитного газа.*

11. Сборка деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов с применением приспособлений и на прихватках.

12. Сборка деталей из легированной стали с применением приспособлений и на прихватках. *

13. Выполнение РАД угловых швов пластин из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва.*

14. Выполнение РАД кольцевых швов труб из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва. *

15. Выполнение РАД стыковых и угловых швов пластин толщиной 1,5-10 мм из легированной нержавеющей стали, алюминия и его сплавов в горизонтальном. вертикальном и потолочном положениях. *

16. Выполнение РАД кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм с поддувом корня шва из легированной нержавеющей стали в горизонтальном и вертикальном положении. *

17. Выполнение РАД кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм с поддувом корня шва из легированной нержавеющей стали в наклонном положении под углом 45°. *
18. Выполнение РАД кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из алюминия и его сплавов в горизонтальном и вертикальном положении. *
15. Выполнение РАД кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из алюминия и его сплавов в наклонном положении под углом 45°.*

16. Выполнение комплексной работы в соответствии с TOWSR*. 
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	Производственная практика ПМ 03 «Ручная дуговая сварка неплавящимся электродом в защитном газе (РАД)».
Виды работ:

1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке неплавящимся электродом в защитном газе.
2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов под сварку.

4. Выполнение подготовки деталей из и легированной стали под сварку. *

5. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений. *

6. Выполнение сборки деталей из легированной стали под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений. *

7. Выполнение РАД угловых швов пластин из углеродистой стали в различных положениях сварного шва. *

8. Выполнение РАД стыковых и угловых швов пластин из легированной нержавеющей стали, алюминия и его сплавов в горизонтальном. вертикальном и потолочном положениях. *

9. Выполнение РАД кольцевых швов труб с поддувом корня шва из легированной нержавеющей стали в горизонтальном и вертикальном положении. *

10. Выполнение РАД кольцевых швов труб с поддувом корня шва из легированной нержавеющей стали в наклонном положении под углом 45°. *
11. Выполнение РАД кольцевых швов труб из алюминия и его сплавов в горизонтальном и вертикальном положении. *
12. Выполнение РАД кольцевых швов труб из алюминия и его сплавов в наклонном положении под углом 45°.*
Примечания:
1. * - виды работ учебной и производственной практик, соответствующие конкурсным заданиям (элементам) WSR «Сварочные технологии».

2. Нижнее (потолочное) положение-плоскость, в которой располагается шов сварного соединения, находится под углом (0 - 10°) по отношению к горизонтальной плоскости.

3. Вертикальное положение- плоскость, в которой располагается шов сварного соединения, находится под углом 90 ± 10° по отношению к горизонтальной плоскости.

4. Наклонное положение под углом 45° - плоскость, в которой располагается шов сварного соединения, находится под углом 45 ± 10° по отношению к горизонтальной плоскости.
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	Всего
	233


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (воспроизведение информации, узнавание (распознавание), объяснение ранее изученных объектов, свойств и т.п.); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (самостоятельное планирование и выполнение деятельности, решение проблемных задач).
3. условия реализации программы 

3.1. Материально-техническое обеспечение.

Реализация Программы осуществляется при наличии: 

- учебного кабинета теоретических основ сварки и резки металлов; 

- сварочной лаборатории;

- слесарных мастерских;

- сварочного полигона.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест учебного кабинета теоретических основ сварки и резки металлов:

- рабочее место преподавателя;

- посадочные места обучающихся - по количеству обучающихся;

- доска;

- комплект учебно-методической документации (учебники и учебные пособия);

- наглядные пособия (плакаты, демонстрационные стенды, макеты, учебные таблицы);

- комплект образцов сварных соединений труб и пластин из углеродистой и легированной стали, цветных металлов и сплавов, в т. ч. с дефектами (не менее, чем по три образца со стыковыми швами пластин и труб, сваренных в различных пространственных положениях из углеродистой, легированной стали, цветных металлов и сплавов соответственно; не менее, чем по три образца со угловыми швами пластин, сваренных в различных пространственных положениях из углеродистой, легированной стали, цветных металлов и сплавов соответственно).
Технические средства обучения: 

- компьютер с лицензионным программным обеспечением;

- мультимедийный проектор;

- экран.

Оборудование слесарной мастерской:

- рабочее место преподавателя;

- вытяжная и приточная вентиляция;

- верстак слесарный с индивидуальным освещением и защитными экранами - по количеству обучающихся серии ВС-1 (или аналог) - по количеству обучающихся;

- разметочный и слесарный инструмент - по количеству обучающихся;

- радиально-сверлильный станок модели МН-25Л или аналог – 1 шт.; 

- стационарный ручной листогибочный станок ЛГС-3000 (или аналог) - не менее 1 шт.;

- заточной станок универсальный марки 3Е642 (или аналог) - не менее 1 шт.;

- рычажные ножницы Metalmaster MTS (или аналог) - не менее 1 шт.;

- гильотинные ножницы марки НА3121 или НА 3121 (или аналог)- не менее 1 шт.;

Оборудование сварочной лаборатории:

- рабочее место преподавателя;

- посадочные места обучающихся - по количеству обучающихся;

- малоамперный компьютерный дуговой тренажер МТДС-05 (или аналог)– 1 шт.;

- комплект образцов сварных соединений труб и пластин из углеродистой и легированной стали, цветных металлов и сплавов, в т. ч. с дефектами (не менее, чем по три образца со стыковыми швами пластин и труб, сваренных в различных пространственных положениях из углеродистой, легированной стали, цветных металлов и сплавов соответственно; не менее, чем по три образца со угловыми швами пластин, сваренных в различных пространственных положениях из углеродистой, легированной стали, цветных металлов и сплавов соответственно); *

- наглядные пособия (плакаты со схемами и порядком проведения отдельных видов контроля качества, демонстрационные стенды с образцами сварных швов, в которых наблюдаются различные дефекты сварки).

Оборудование сварочного полигона и рабочих мест сварочного полигона:

- рабочее место преподавателя;

- место для проведения визуального и измерительного контроля;

- вытяжная и приточная вентиляция;

- сварочные посты;

- измерительный инструмент для контроля сборки соединений под сварку и определения размеров сварных швов (универсальные шаблоны сварщика УШС-3, УШС-4, шаблон Ушерова-Маршака, шаблон Красовского УШК-1, шаблон для измерения катетов швов УШС-2 – или аналоги) - по количеству обучающихся; *

- источник питания сварочной дуги переменного тока или инверторный источник питания сварочной дуги переменного/постоянного тока с осциллятором марок Форсаж-315AC/DC, Kemppi MasterTig MLS 2300 ACDC (или аналоги) - не менее 5 шт.;*
- сварочная горелка Форсаж-Adicor Binzel ABITIGGRIP26 (7S3.SK043.52.00.000.06 с кабелем КГ1х35 длиной 4 м, газовым штуцером NW5RU и вилкой SP1310/P2)(или аналог) в комплекте с керамическими соплами и цангами различных диаметров– по 1 шт. на один сварочный постручной аргонодуговой сварки неплавящимся электродом;*
- сварочная горелка SR-P18с кабелем КГ1х35 длиной 4 м и водяным охлаждением (или аналог) в комплекте с керамическими соплами и цангами различных диаметров - по 1 шт. на один сварочный постручной аргонодуговой сварки неплавящимся электродом;*

- зажим заземления марокOK 4 ground clamp,NEVADA 6(или аналоги)с кабелем сварочным КГ 1х35 (сечением 35 мм2)длиной 5 метров (или аналоги) – по 1 шт. на один сварочный пост ручной аргонодуговой сварки неплавящимся электродом;

- станок для заточки вольфрамовых электродов марки EWM TGM 40230 PORTA (или аналог) – 1 шт.;*
- угловая шлифовальная машинамаркиMAKITA9565СV(или аналог) для подготовки кромок и зачистки швов после сварки с металлическими щетками, подходящими ей по размеру - не менее 1 шт. на двоих обучающихся;
- сварочная маска КОРУНД-2 («КАРБОН» с фильтром 9100V) со светофильтром «хамелеон»(или аналог)–по количеству обучающихся;

- костюм сварщика, комбинированный со спилком по ГОСТ Р ИСО 11611-2011 - по количеству обучающихся;
- ботинки кожаные «Сварщик» с композитным подноском (или аналог) по ГОСТ 28507-99 - по количеству обучающихся;

- краги ЗЕВС 136-0204-01 (или аналог) по ГОСТ Р 12.4.246-2008 - по количеству обучающихся;

- сварочные перчатки TAVR (или аналог) для аргонодуговой сварки по ГОСТ Р 12.4.246-2008 - по количеству обучающихся;*
- наушники противошумные 3М 6118 (или аналог) - по количеству обучающихся;
- наружный центратор для сборки труб ЦЗН-111 (или аналог)(для Ø до 114 мм), ЦЗН-151 (или аналог)(для Ø 159 -168 мм), ЦЗН- 211 (или аналог)(для Ø 216 мм) – по 1 типоразмеру на каждую сварочную кабину;*
- набор приспособлений для сварки SP1005 (или аналог) - не менее 1 компл.. на двоих обучающихся;*
- защитные очки для шлифовки 3М ПРЕМИУМ (или аналог) - по количеству обучающихся;
- молоток с металлической ручкой для удаления шлака BLUEWELD(или аналог) - по количеству сварочных постов ручной дуговой сварки плавящимися покрытыми электродами;
- зубило слесарное (или аналог) по ГОСТ 7211-86 - по количеству обучающихся;
- разметочный инструмент (чертилка по металлу типа Т2 по ГОСТ24473-80, кернер по ГОСТ 7213-72 – или аналоги) - по количеству обучающихся;
- напильники плоские; квадратные; трехгранные; ромбические; ножовочные; полукруглые; круглые (или аналоги) по ГОСТ 1465-80 – по одному каждого типа по количеству обучающихся;
- щетка стальная проволочная ручная STAYER Master (или аналог) - по количеству обучающихся;
- щетка из нержавеющей стали проволочная ручная STAYER Master (или аналог) - по количеству обучающихся;*
- молоток слесарный стальной 500 гр. (или аналог) по ГОСТ 2310-77 - по количеству обучающихся;
- линейка металлическая 500 мм (или аналог) по ГОСТ 425-75- по количеству обучающихся;

- угольник поверочный слесарный плоский 900 250х160 (или аналог) по ГОСТ 3749-77 - по количеству обучающихся;
- струбцины для сварки фирмы BESSEY (или аналог) с С-образной оснасткой, со скользящей скобой, для труб с максимальным диаметром до 250 мм - по одной каждого типа на каждый сварочный пост;*
- угольник магнитный универсальный MAG615 для сварки Smart&Solid (или аналог) - по одному на каждый сварочный пост;*
- приспособления для сварки труб и листов во всех пространственных положениях - по одному на каждый сварочный пост;*
- баллон аргоновый 40 литров по ГОСТ 949-73 – по 2 шт. на один сварочный пост ручной аргонодуговой сварки неплавящимся электродом;*

- регулятор расхода газа марки АР-40-КР1 - по 1 шт. на один сварочный пост ручной аргонодуговой сварки неплавящимся электродом;*

- рукава по ГОСТ 9356-75 I класс -12мм – не менее 5 м не один сварочный постручной аргонодуговой сварки неплавящимся электродом;*

- ковер диэлектрический резиновый 1000х1000 по ГОСТ 4997-75 – по 1 шт. на один сварочный пост.

Примечание: * - оборудование, инструмент, необходимые для формирования практических навыков, соответствующих требованиям ТО WSR/WSI.

Все инструменты и рабочая одежда должны соответствовать Положениям техники безопасности и гигиены труда, принятым в Российской Федерации.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы:

Учебные издания:

1. Овчинников В.В.Электросварщик ручной сварки (дуговая сварка в защитных газах): Учеб. пособие. / В.В.Овчинников. - М.: Изд. Центр «Академия», 2012.- 64 с.
2. Овчинников В.В.Контроль качества сварных соединений: Учебник для СПО. / В.В.Овчинников. – М.: Изд. Центр «Академия», 2013.- 208 с.
3. Овчинников В.В.Охрана труда при производстве сварочных работ: Учеб. пособие / В.В.Овчинников. -2-е изд., стер.– М.: Изд. Центр «Академия», 2009.- 64 с.
Дополнительные источники:

4. Овчинников В.В.Контроль качества сварных соединений: Практикум: Учеб. пособие для СПО. / В.В.Овчинников. – М.: Изд. Центр «Академия», 2012.- 96 с.

5. Банов М.Д.Специальные способы сварки и резки: Учеб. пособие для СПО. /М.Д. Банов, В.В. Масаков. -2-е изд., стер. - М.: Изд. центр «Академия», 2011. -208с.
Интернет ресурсы:

6. Электронный ресурс «Сварка», форма доступа: www.svarka-reska.ru - www.svarka.net www.svarka-reska.ru
7. Электронный сайт «Сварка и сварщик», форма доступа: www.weldering.com

Нормативные документы:

8. ГОСТ 6996-66Сварные соединения. Методы определения механических свойств.
9. ГОСТ 2246-70Проволока стальная сварочная. Технические условия.
10. ГОСТ 2.312-72Единая система конструкторской документации. Условные изображения и обозначения швов сварных соединений.
11. ГОСТ 19521-74Сварка металлов. Классификация.
12. ГОСТ 7871-75Проволока сварочная из алюминия и алюминиевых сплавов. Технические условия.
13. ГОСТ 9356-75Рукава резиновые для газовой сварки и резки металлов. Технические условия.
14. ГОСТ 14771-76Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
15. ГОСТ 23518-79Дуговая сварка в защитных газах. Соединения сварные под острыми и тупыми углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
16. ГОСТ 3242-79Соединения сварные. Методы контроля качества.
17. ГОСТ 14806-80Дуговая сварка алюминия и алюминиевых сплавов в инертных газах. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
18. ГОСТ 16037-80Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
19. ГОСТ 16038-80Сварка дуговая. Соединения сварные трубопроводов из меди и медно-никелевого сплава. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
20. ГОСТ 23949-80Электроды вольфрамовые сварочные неплавящиеся. Технические условия.
21. ГОСТ 3.1705-81Единая система технологической документации. Правила записи операций и переходов. Сварка.
22. ГОСТ 15860-84Баллоны стальные сварные для сжиженных углеводородных газов на давление до 1,6 МПа. Технические условия.
23. ГОСТ 2601-84Сварка металлов. Термины и определения основных понятий.
24. ГОСТ 12.3.003-86Система стандартов безопасности труда. Работы электросварочные. Требования безопасности.
25. ГОСТ 27580-88Дуговая сварка алюминия и алюминиевых сплавов в инертных газах. Соединения сварные под острыми и тупыми углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
26. ГОСТ 16130-90Проволока и прутки из меди и сплавов на медной основе сварочные. Технические условия.

27. ГОСТ Р ИСО 17659-2009Сварка. Термины многоязычные для сварных соединений.
28. ГОСТ Р ИСО 857-1-2009Сварка и родственные процессы. Словарь. Часть 1. Процессы сварки металлов. Термины и определения.
29. ГОСТ Р ИСО 14175-2010Материалы сварочные. Газы и газовые смеси для сварки плавлением и родственных процессов.
30. ГОСТ Р ИСО 4063-2010Сварка и родственные процессы. Перечень и условные обозначения процессов.
31. ГОСТ Р 54791-2011Оборудование для газовой сварки, резки и родственных процессов. Редукторы и расходомеры для газопроводов и газовых баллонов с давлением газа до 300 бар (30 МПа).
32. ГОСТ Р ИСО 11611-2011Система стандартов безопасности труда. Одежда специальная для защиты от искр и брызг расплавленного металла при сварочных и аналогичных работах. Технические требования.
33. ГОСТ Р ИСО 6520-1-2012Сварка и родственные процессы. Классификация дефектов геометрии и сплошности в металлических материалах. Часть 1. Сварка плавлением.
34. ГОСТ Р МЭК 60974-1-2012Оборудование для дуговой сварки. Часть 1. Источники сварочного тока.
35. ГОСТ Р ИСО 17637-2014Контроль неразрушающий. Визуальный контроль соединений, выполненных сваркой плавлением.
36. ГОСТ IEC 60974-3-2014Оборудование для дуговой сварки. Часть 3. Устройства зажигания и стабилизации дуги.
37. ГОСТ IEC 60974-12-2014Оборудование для дуговой сварки. Часть 12. Соединительные устройства для сварочных кабелей.
38. ГОСТ IEC 60974-7-2015Оборудование для дуговой сварки. Часть 7. Горелки.
3.3. Организация образовательного процесса

3.3.1. Колледж обеспечивает проведение всех видов дисциплинарной, междисциплинарной и модульной подготовки, практической работы обучающихся, учебной и производственной практик, предусмотренных учебным планом с учетом действующих санитарных, противопожарных правил и норм. 

3.3.2. Реализация настоящей Программы обеспечивает:

- выполнение обучающимися лабораторных работ и практических занятий, включая как обязательный компонент практические задания с использованием персональных компьютеров и компьютерных тренажеров, имитирующих различные способы сварки и пространственные положения; 

- освоение обучающимися ПМ в условиях созданной соответствующей образовательной среды в образовательной организации или в организациях в зависимости от специфики вида деятельности.

Колледж обеспечен необходимым комплектом лицензионного программного обеспечения.

3.3.3. Обязательным условием реализации настоящей Программы является предварительное (или параллельное) освоение:

- учебных дисциплин общепрофессионального цикла: ОП 01 «Основы инженерной графики», ОП 04 «Основы материаловедения», ОП 05 «Допуски и технические измерения»;

- профессионального цикла: МДК 01.01. «Основы технологии сварки и сварочное оборудование», МДК.01.02 «Технология производства сварных конструкций», МДК.01.03. «Подготовительные и сборочные операции перед сваркой», МДК. 01.04. «Контроль качества сварных соединений».

3.3.4.При организации образовательного процесса необходимо соблюдать требования обеспеченности каждого обучающегося современными учебными, учебно-методическим печатными и/или электронными изданиями, учебно-методической документацией и материалами.

Программа обеспечивается учебно-методической документацией по всем междисциплинарным курсам.

3.3.5.Внеаудиторная работа сопровождается методическим обеспечением и обоснованием расчета времени, затрачиваемого на ее выполнение.

3.3.6. Реализация настоящей Программы обеспечивается доступом каждого обучающегося к базам данных и библиотечным фондам и доступом к сети Интернет во время самостоятельной подготовки.

Каждый обучающийся обеспечен не менее чем одним учебным печатным и/или электронным изданием по каждой дисциплине общепрофессионального учебного цикла и одним учебно-методическим печатным и/или электронным изданием по каждому междисциплинарному курсу (включая электронные базы периодических изданий).

3.3.7.Библиотечный фонд укомплектован печатными и/или электронными изданиями основной и дополнительной учебной литературы по дисциплинам всех учебных циклов, изданными за последние 5 лет.

3.3.8.Организация образовательного процесса выполняется по расписанию в учебных аудиториях.

3.3.9.Консультационная помощь оказывается в рамках установленного программой времени.
3.3.10.Учебная практика производится на базе образовательного учреждения, т.е. на базе мастерских, производственное обучение проводится на предприятиях и должно быть приближено к производственным условиям.
3.3.11. В целях приближения контроля успеваемости, промежуточной и государственной итоговой аттестации обучающихся к задачам их будущей профессиональной деятельности, в колледже разработан порядок и созданы условия для привлечения к процедурам контроля успеваемости, промежуточной и государственной итоговой аттестации, а также экспертизе фонда оценочных средств внешних экспертов – работодателей из числа действующих руководителей и работников профильных организаций в области сварочного производства.

3.3.12. Реализация настоящей Программы возможна в сетевой форме с использованием ресурсов нескольких образовательных организаций и (или) ресурсных центров. Наряду с образовательными организациями и (или) ресурсными центрами, также могут участвовать иные организации (изготовители сварных конструкций различного назначения, сварочно-монтажные организации и пр.), обладающие ресурсами, необходимыми для осуществления обучения, проведения учебной и производственной практики, предусмотренных настоящей Программой.

Выполнение требований к материально - техническому и учебно-методическому обеспечению в случае реализации настоящейПрограммы в сетевой форме должно обеспечиваться совокупностью ресурсов материально-технического и учебно-методического обеспечения, предоставляемого образовательными и иными организациями, участвующими в реализации образовательной программы в сетевой форме. 

3.3.13. Специальность «Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))» входит в «Перечень специальностей и направлений подготовки, при приеме на обучение по которым поступающие проходят обязательные предварительные медицинские осмотры (обследования) в порядке, установленном при заключении трудового договора или служебного контракта по соответствующей должности или специальности», утвержденный Постановлением Правительства Российской Федерации от 14 августа 2013 г. № 697. 

При поступлении на обучение поступающий должен представить оригинал или копию медицинской справки, содержащей сведения о проведении медицинского осмотра в соответствии с перечнем врачей-специалистов, лабораторных и функциональных исследований, установленным приказом Министерства здравоохранения и социального развития Российской Федерации от 12 апреля 2011 г. № 302н «Об утверждении перечней вредных и (или) опасных производственных факторов и работ, при выполнении которых проводятся обязательные предварительные и периодические медицинские осмотры (обследования), и «Порядка проведения обязательных предварительных и периодических медицинских осмотров (обследований) работников, занятых на тяжелых работах и на работах с вредными и (или) опасными условиями труда» (С изменениями и дополнениями от 15 мая 2013 г., 5 декабря 2014 г). Медицинская справка признается действительной, если она получена не ранее года до дня завершения приема документов и вступительных испытаний.
В случае если у поступающего имеются медицинские противопоказания, установленные приказом Минздравсоцразвития России, образовательная организация обеспечивает его информирование о связанных с указанными противопоказаниями последствиях в период обучения в образовательной организации и последующей профессиональной деятельности.
3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

3.4.1. Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих обучение по настоящей Программе:

-реализация Программы обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими высшее профессиональное образование или среднее профессиональное образование по направлению подготовки «Образование и педагогика» или в области, соответствующей преподаваемому предмету (модулю), без предъявления требований к стажу работы, либо высшее профессиональное образование или среднее профессиональное образование и дополнительное профессиональное образование по направлению деятельности в образовательном учреждении;

- мастера производственного обучения имеют высшее профессиональное образование или среднее профессиональное образование в областях, соответствующих профилям обучения и дополнительное профессиональное образование по направлению подготовки «Образование и педагогика», и иметь на 1 - 2 уровня квалификации по профессии рабочего выше, чем предусмотрено ФГОС СПО для выпускников;
- преподаватели, мастера производственного обучения, ведущие образовательную деятельность, регулярно, не менее 1 раза в 3 года, повышать свою квалификацию по профилю преподаваемой дисциплины или программы практического обучения, на курсах повышения квалификации или переподготовки, на профильных предприятиях реального сектора экономики, или в профильных ресурсных центрах, в том числе в рамках программ сетевого взаимодействия. 

3.4.2. Специфические требования, дополняющие условия реализации образовательной программы СПО:

- для подготовки обучающихся к соревнованиям по WSR, предпочтительна стажировка преподавателей, мастеров производственного обучения и прочих специалистов, участвующих в процессе подготовки, на предприятиях, производящих сварную продукцию, в том числе на аналогичных предприятиях за границей;

- преподаватели, мастера производственного обучения и прочие специалисты, участвующие в процессе подготовки к соревнованиям WSR, должны регулярно проходить тестирование, разработанное для отбора экспертов WSR по соответствующим блокам вопросов (компетенциям). Результаты сдачи тестов по компетенции WSR «Сварочные технологии» должны быть не ниже 80%.

3.4.3. Руководители практики - представители организации, на базе которой проводится практика: должны иметь на 1 - 2 уровня квалификации по профессии рабочего выше, чем предусмотрено ФГОС СПО для выпускников.

4. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля 

Оценка качества освоения настоящей Программы включает в себя: 
- текущий контроль знаний в форме устных опросов на лекциях и практических занятиях, выполнения контрольных работ (в письменной форме) и самостоятельной работы (в письменной или устной форме);
- промежуточную аттестацию студентов в форме дифференцированного зачета. 
Для текущего и промежуточного контроля образовательной организацией создаются фонды оценочных средств, предназначенных для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки. Фонды оценочных средств включают средства поэтапного контроля формирования компетенций: 
- вопросы для проведения устного опроса на лекцияхи практических занятиях;
- задания для самостоятельной работы (составление рефератов по темам примерной программы);
- вопросы и задания к зачету / дифференцированному зачету;
- тесты для контроля знаний;
- контрольные работы;

- практические занятия.
Результаты освоения выражаются в освоении общих и профессиональных компетенций, определенных в программе.
	Результаты 
(освоенные профессиональные и общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата

	ПК 3.1. Выполнять РАД различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	Организация рабочего места и проверка оснащенности сварочного поста для РАД.
Соблюдение требований безопасности труда при выполнении РАД.

Подбор инструмента и оборудования для выполнения РАД, проверка его работоспособности и исправности.

Подбор, подготовка и проверка сварочных материалов для выполнения РАД различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей.

Настройка режимов для выполнения РАД угловых и стыковых швов различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

Выполнение РАД угловых и стыковых швов различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

Контроль выполнения процесса РАД различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей.

Исправление дефектов сварных соединений различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей.

	ПК 3.2 Выполнять РАД различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	Организация рабочего места и проверка оснащенности сварочного поста для РАД.
Соблюдение требований безопасности труда при выполнении РАД.

Подбор инструмента и оборудования для выполнения РАД, проверка его работоспособности и исправности.

Подбор, подготовка и проверка сварочных материалов для выполнения РАД различных деталей из цветных металлов и сплавов.

Настройка режимов для выполнения РАД угловых и стыковых швов различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

Выполнение РАД угловых и стыковых швов различных деталей из цветных металлов и их сплавов в различных положениях сварного шва.

Контроль выполнения процесса РАД различных деталей из цветных металлов и их сплавов. Исправление дефектов сварных соединений различных деталей из цветных металлов и их сплавов.

	ПК 3.3. Выполнять ручную дуговую наплавку неплавящимся электродом в защитном газе различных деталей.
	Организация рабочего места и проверка оснащенности сварочного поста для ручной дуговой наплавки неплавящимся электродом в защитном газе.
Соблюдение требований безопасности труда при выполнении ручной дуговой наплавки неплавящимся электродом в защитном газе.

Подбор инструмента и оборудования для выполнения ручной дуговой наплавки неплавящимся электродом в защитном газе, проверка его работоспособности и исправности.

Подбор, подготовка и проверки сварочных материалов для выполнения ручной дуговой наплавки неплавящимся электродом в защитном газе различных деталей из цветных металлов и сплавов.

Настройка режимов для выполнения ручной дуговой наплавки неплавящимся электродом в защитном газе различных деталей.

Выполнение ручной дуговой наплавки неплавящимся электродом в защитном газе различных деталей.

Контроль выполнения процесса ручной дуговой наплавки неплавящимся электродом в защитном газе различных деталей.

Исправление дефектов ручной дуговой наплавки неплавящимся электродом в защитном газе различных деталей.

	ПК 3.4. Выполнять РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, легированных сталей, цветных металлов и их сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *
	Организация рабочего места и проверка оснащенности сварочного поста для РАД. *
Соблюдение требований безопасности труда при выполнении РАД. *

Подбор инструмента и оборудования для выполнения РАД, проверка его работоспособности и исправности. *

Подбор, подготовка и проверки сварочных материалов для выполнения РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, легированных сталей, цветных металлов и их сплавов, предназначенных для работы под давлением, *

Настройка режимов для выполнения РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, легированных сталей, цветных металлов и их сплавов, предназначенных для работы под давлением, *

Выполнение РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *

Контроль выполнения процесса РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением. *

Исправление дефектов сварных соединений конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением. *

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Демонстрация интереса к профессии и освоение профессиональных компетенций с положительным результатом.
Анализ ситуации на рынке труда.

Быстрая адаптация к внутриорганизационным условиям работы.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Определение цели и порядка работы. Обобщение результата.
Использование в работе полученных ранее знаний и умений.

Рациональное распределение времени при выполнении работ.

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	Самоанализ, контроль и коррекция результатов собственной работы.
Способность принимать решения в стандартных и нестандартных производственных ситуациях.

Ответственность за свой труд.

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Эффективный поиск и использование информации, включая электронные ресурсы, для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Нахождение, обработка, хранение и передача информации с помощью мультимедийных средств информационно-коммуникативных технологий.
Работа с различными прикладными программами.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.
	Взаимодействие с обучающимися, преподавателям, мастерами, наставниками в ходе обучения и прохождения практики.
Терпимость к другим мнениям и позициям.

Оказание помощи участникам команды.


Нахождение продуктивных способов реагирования в конфликтных ситуациях.

Выполнение обязанностей в соответствии с распределением групповой деятельности.

	Примечание: *освоенные профессиональные компетенции и основные показатели оценки результата, соответствующие требованиям ТО WSR/WSI.
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1. общая характеристика ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

1.1. Область применения примерной программы

Программа профессионального модуля является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) по направлению подготовки 15.00.00 Машиностроение в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением.
ООП СПО разработана в целях внедрения международных стандартов подготовки высококвалифицированных рабочих кадров с учетом передового международного опыта движения WSI, компетенций WSR «Сварочные технологии», ПС  «Сварщик», утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013г. №701н, а также интересов работодателей в части освоения дополнительных видов профессиональной деятельности, обусловленных требованиями к компетенции WSR «Сварочные технологии».

1.2. Используемые сокращения

В настоящей рабочей программе профессионального модуля используются следующие сокращения:

ООП – основная образовательная программа;

ОПОП – основная профессиональная образовательная программа;
СПО – среднее профессиональное образование;

ФГОС – федеральный государственный образовательный стандарт;

ОК – общая компетенция;

ОП – общепрофессиональные модули;

ПК – профессиональная компетенция;

ПМ – профессиональный модуль;

МДК – междисциплинарный курс;

WSR – WorldSkills Russia;

WSI – WorldSkills International;

ПС – профессиональный стандарт;

ТО – техническое описание.

1.3. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Цель освоения ПМ 04 «Частично механизированная сварка плавлением в защитном газе» - сформировать у обучающихся:

- теоретические знания в области технологии и техники частично механизированной сварки плавлением в защитном газе;

- практические навыки выполнения частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе углеродистых, конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва;

- практические навыки выполнения частично механизированной сварки плавлением в защитном газе конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва.

Примечание: * практические навыки, соответствующие требованиям ТО WSR/WSI.

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить вид деятельности «Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением» и соответствующие ему профессиональные компетенции:

	Код
	Профессиональные компетенции

	ПК 4.1.
	Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 4.2.
	Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 4.3.
	Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.

	ПК 4.4. *
	Выполнять частично механизированную сварку плавлением конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва.

	Примечание: * компетенции, соответствующие требованиям ТО WSR/WSI.


Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций:
	Код
	Общие компетенции

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами


В результате освоения профессионального модуля студент должен:

	иметь практический опыт
	- проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки);

- настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки;

- выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва.

- выполнения частично механизированной сварки плавлением конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *

	уметь
	- проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
- настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва. *

- выполнять частично механизированную сварку плавлением конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением в различных пространственных положениях сварного шва. 

	знать
	- основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением;
- сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

- устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения;

- технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

- порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;

- причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях;

- технику и технологию частично механизированной сварки плавлением конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва; *

- причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.

	Примечание: * практический опыт, знания и умения, соответствующие требованиям ТО WSR/WSI.


Общие и профессиональные компетенции, указанные во ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) и данной Программе дополнены на основе:

- анализа требований ПС «Сварщик», утвержденного приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013г. №701н;

- анализа требований компетенции WSR «Сварочные технологии»;

- анализа актуального состояния и перспектив развития регионального рынка труда;

- обсуждения с заинтересованными работодателями.

Данный модуль не предполагает использование времени вариативной части примерной ООП СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).

Данный модуль включает практические занятия, виды работ по учебной и производственной практике, с учетом освоенного в рамках примерной ООП СПО теоретического материала, перечисленного в п.2.2.

Рекомендуемое количество часов на освоение Программы - всего – 207 часов, в том числе:

· обязательной аудиторной нагрузки обучающегося – 107часов;

· учебной практики (производственное обучение) – 36 часов;

· производственной практики – 468 часа.

Введенные требования из ТО WSR: «Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва».

2. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

2.1. Структура профессионального модуля

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, часов
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса 
	Практика 

	
	
	
	Обязательные аудиторные учебные занятия
	внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа 
	учебная,

часов
	производственная,

часов



	
	
	
	всего,

часов
	в т.ч., лабораторные работы и практические занятия, часов
	в т.ч., курсовая проект (работа),

часов
	всего,

часов
	в т.ч., курсовой проект (работа),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 4.1.
ПК 4.2.

ПК 4.3.

ПК 4.4.
	Раздел 1. Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе
	
	107
	26
	-
	
	-
	36
	468

	
	Всего:
	611
	107
	26
	-
	
	-
	36
	468


2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля.

	Наименование разделов и тем профессионального модуля, междисциплинарных курсов 
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа обучающихся, курсовая работа 
	Объем, часов

	1
	2
	3

	Раздел 1. Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением в защитном газе.
	

	МДК 04.01 Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в защитном газе.
	107

	Тема 1.1. Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.


	Содержание
	Уровень освоения
	33

	
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	2
	

	
	Тематика учебных занятий:
	

	
	Основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сварой (наплавкой) плавлением.
	4

	
	Сварочные материалы для механизированной сварки (наплавки) плавлением.
	6

	
	Технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва.
	8

	
	Практическое занятие №1: «Отработка техники механизированной сварки порошковой проволокой в среде активных газов стальных пластин в нижнем пространственном положении сварного шва».
	6

	
	Практическое занятие №2: «Отработка навыков техники частично механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных газов и смесях стальных пластин в вертикальном пространственном положении сварочного шва».
	6

	
	Практическое занятие №3: «Отработка навыков техники механизированной сварки порошковой проволокой в среде активных газов стальных пластин в горизонтальном пространственном положении сварочного шва».
	6

	
	Порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла.
	6

	
	Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформации в свариваемых изделиях.
	3

	
	Контрольное занятие№1 «Оборудование сварочного поста для частично механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных газов и смесях».
	1

	Тема 1.2. Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением в различных пространственных положениях сварного шва.
	Содержание
	Уровень освоения
	

	
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением в различных пространственных положениях сварного шва.
	3
	26

	
	Тематика учебных занятий.
	

	
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением в различных пространственных положениях сварного шва.
	12

	
	Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.
	5

	
	Практическое занятие №4: «Отработка навыков техники механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных газов и смесях труб из углеродистых сталей под углом 45о».
	6

	
	Контрольное занятие №2: «Основные и сварочные материалы для механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных газов и смесях углеродистых сталей».
	2

	
	Дифференцированный зачет
	1

	Внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа при изучении раздела 1:
- систематическая проработка конспектов занятий, учебной, дополнительной и справочной литературы при подготовке к занятиям;
- подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите;
- подготовка к контрольным работам;

- подготовка и защита рефератов.

Примерная тематика рефератов в ходе выполнения внеаудиторной самостоятельной работы:

1. Инструменты и приспособления сварщика для механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных газов и смесях.

2. Оборудование сварочного поста для механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных газов и смесях.

3. Оборудование сварочного поста для механизированной сварки порошковой проволокой в среде активных газов.

4. Требования к источникам питания и установкам для механизированной сварки плавящимся электродом.

5. Расшифровка марок сварочных материалов для механизированной сварки плавящимся электродом углеродистых, конструкционных сталей, в т. ч. импортного производства.

6. Дефекты сварных швов, выполненных механизированной сваркой плавящимся электродом в среде активных газов и смесях.

7. Техника и технология механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных газов и смесях труб из углеродистых сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

8. Техника и технология механизированной сварки порошковой проволокой в среде активных газов труб из углеродистых сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

9. Техника и технология механизированной наплавки порошковой проволокой в среде активных газов инструментов из углеродистых и конструкционных сталей. 

10. Правила эксплуатации газовых баллонов.
	

	Учебная практика раздела 1.
Виды работ: 

1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной сварке (наплавке) плавлением.
2. Комплектация сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением.

3. Настройка оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением.

4. Зажигание сварочной дуги.

5. Выбор наиболее подходящего диаметра сварочной проволоки и расхода защитного газа.

6. Подбор режимов частично механизированной сварки (наплавки) плавлением углеродистых и конструкционных сталей.

7. Подготовка под сварку деталей из углеродистых и конструкционных сталей.

8. Сборка деталей из углеродистых и конструкционных сталей с применением приспособлений и на прихватках.

9. Выполнение частично механизированной сварки плавлением проволокой сплошного сечения в среде активных газов и смесях стыковых и угловых швов стальных пластин из углеродистых сталей 

10. Выполнение частично механизированной сварки плавлением порошковой проволокой в среде активных газов стыковых и угловых швов стальных пластин из углеродистых сталей.
11. Выполнение частично механизированной сварки порошковой проволокой в среде активных газов стыковых и угловых швов пластин толщиной 2-20 мм из углеродистой стали в различных пространственных положениях. *

12. Выполнение частично механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных газах и смесях стыковых и угловых швов пластин толщиной 2-20 мм из углеродистой стали в различных пространственных положениях. *

13. Выполнение частично механизированной сварки порошковой проволокой в среде активных газов кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из углеродистой стали в различных пространственных положениях. *

14. Выполнение частично механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных газах и смесях кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из углеродистой стали в различных пространственных положениях. *

15. Выполнение частично механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных газах и смесях стыковых, угловых швов резервуара высокого давления из пластин толщиной 6, 8 и 10 мм и труб с толщиной стенок от 3 до 10 мм из углеродистой стали. *

16. Частично механизированная наплавка углеродистых и конструкционных сталей.

17. Исправление дефектов сварных швов.

Примечания:  

1. * - виды работ учебной и производственной практик, соответствующие конкурсным заданиям (элементам) WSR «Сварочные технологии».

2. Нижнее (потолочное) положение - плоскость, в которой располагается шов сварного соединения, находится под углом (0 - 10°) по отношению к горизонтальной плоскости.

3. Вертикальное положение - плоскость, в которой располагается шов сварного соединения, находится под углом 90 ± 10° по отношению к горизонтальной плоскости.

4. Наклонное положение под углом 45° - плоскость, в которой располагается шов сварного соединения, находится под углом 45 ± 10° по отношению к горизонтальной плоскости.

Выполнение комплексной работы в соответствии с TO WSR*.
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	Производственная практика

ПМ 04. Частично механизированная сварка плавлением в защитном газе.
Виды работ:

1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной сварке (наплавке) плавлением в защитных газах.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку.

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.

5. Выполнение частично механизированной сварки угловых и стыковых швов пластин из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва.

6. Выполнение частично механизированной сварки кольцевых швов труб из углеродистых и конструкционных сталей в различных положениях сварного шва.

7. Выполнение частично механизированной сварки кольцевых швов труб из углеродистой стали в наклонном положении под углом 45°. *

8. Выполнение частично механизированной сварки плавлением проволокой сплошного сечения в среде активных газов и смесях полностью замкнутой трубной конструкции из низкоуглеродистой стали с толщиной стенок трубы от 3 до 10 мм, диаметром 25-250 мм. *

9. Выполнение частично механизированной сварки плавлением порошковой проволокой в среде активных газов полностью замкнутой трубной конструкции из низкоуглеродистой стали с толщиной стенок трубы от 3 до 10 мм, диаметром 25-250 мм. *
10.Выполнение частично механизированной наплавки валиков на плоскую и цилиндрическую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва.

Примечания:  
1. * - виды работ учебной и производственной практик, соответствующие конкурсным заданиям (элементам) WSR «Сварочные технологии».

2. Нижнее (потолочное) положение - плоскость, в которой располагается шов сварного соединения, находится под углом (0 - 10°) по отношению к горизонтальной плоскости.

3. Вертикальное положение - плоскость, в которой располагается шов сварного соединения, находится под углом 90 ± 10° по отношению к горизонтальной плоскости.

4. Наклонное положение под углом 45° - плоскость, в которой располагается шов сварного соединения, находится под углом 45 ± 10° по отношению к горизонтальной плоскости.

Экзамен квалификационный
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	Всего по ПМ 04
	611


3.  условия реализации программы 

3.1. Материально-техническое обеспечение

3.1. Материально-техническое обеспечение.

Реализация Программы осуществляется при наличии: 

- учебного кабинета теоретических основ сварки и резки металлов; 

- сварочной лаборатории;

- слесарных мастерских;

- сварочного полигона.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест учебного кабинета теоретических основ сварки и резки металлов:

- рабочее место преподавателя;

- посадочные места обучающихся - по количеству обучающихся;

- доска;

- комплект учебно-методической документации (учебники и учебные пособия);

- наглядные пособия (плакаты, демонстрационные стенды, макеты, учебные таблицы);

- комплект образцов сварных соединений труб и пластин из углеродистой и легированной стали, цветных металлов и сплавов, в т. ч. с дефектами (не менее, чем по три образца со стыковыми швами пластин и труб, сваренных в различных пространственных положениях из углеродистой, легированной стали, цветных металлов и сплавов соответственно; не менее, чем по три образца со угловыми швами пластин, сваренных в различных пространственных положениях из углеродистой, легированной стали, цветных металлов и сплавов соответственно).
Технические средства обучения: 

- компьютер с лицензионным программным обеспечением;

- мультимедийный проектор;

- экран.

Оборудование слесарной мастерской:

- рабочее место преподавателя;

- вытяжная и приточная вентиляция;

- верстак слесарный с индивидуальным освещением и защитными экранами - по количеству обучающихся серии ВС-1 (или аналог) - по количеству обучающихся;

- разметочный и слесарный инструмент - по количеству обучающихся;

- радиально-сверлильный станок модели МН-25Л или аналог – 1 шт.; 

- стационарный ручной листогибочный станок ЛГС-3000 (или аналог) - не менее 1 шт.;

- заточной станок универсальный марки 3Е642 (или аналог) - не менее 1 шт.;

- рычажные ножницы Metalmaster MTS (или аналог) - не менее 1 шт.;

- гильотинные ножницы марки НА3121 или НА 3121 (или аналог) - не менее 1 шт.;

Оборудование сварочной лаборатории:

- рабочее место преподавателя;

- посадочные места обучающихся - по количеству обучающихся;

- малоамперный компьютерный дуговой тренажер МТДС-05 (или аналог) – 1 шт.;

- комплект образцов сварных соединений труб и пластин из углеродистой и легированной стали, цветных металлов и сплавов, в т. ч. с дефектами (не менее, чем по три образца со стыковыми швами пластин и труб, сваренных в различных пространственных положениях из углеродистой, легированной стали, цветных металлов и сплавов соответственно; не менее, чем по три образца со угловыми швами пластин, сваренных в различных пространственных положениях из углеродистой, легированной стали, цветных металлов и сплавов соответственно); *

- наглядные пособия (плакаты со схемами и порядком проведения отдельных видов контроля качества, демонстрационные стенды с образцами сварных швов, в которых наблюдаются различные дефекты сварки).

Оборудование сварочного полигона и рабочих мест сварочного полигона:

- рабочее место преподавателя;

- место для проведения визуального и измерительного контроля;

- вытяжная и приточная вентиляция;

- сварочные посты;

- измерительный инструмент для контроля сборки соединений под сварку и определения размеров сварных швов (универсальные шаблоны сварщика УШС-3, УШС-4, шаблон Ушерова-Маршака, шаблон Красовского УШК-1, шаблон для измерения катетов швов УШС-2 – или аналоги) - по количеству обучающихся; *

- инверторный источник питания сварочной дуги Kemppi MasterTig MLS 2300 ACDC с подающим механизмом (или аналоги) - не менее 5 шт.; *
- сварочная горелка Форсаж-Adicor Binzel ABITIGGRIP26 (7S3.SK043.52.00.000.06 с кабелем КГ1х35 длиной 4 м, газовым штуцером NW5RU и вилкой SP1310/P2) (или аналог) в комплекте с керамическими соплами и цангами различных диаметров – по 1 шт. на один сварочный пост ручной аргонодуговой сварки неплавящимся электродом; *
- сварочная горелка Adicor Binzel - по 1 шт. на один сварочный пост; *

- зажим заземления марок OK 4 ground clamp, NEVADA 6 (или аналоги) с кабелем сварочным КГ 1х35 (сечением 35 мм2) длиной 5 метров (или аналоги) – по 1 шт. на один сварочный пост ручной аргонодуговой сварки неплавящимся электродом;

- угловая шлифовальная машина марки MAKITA 9565 СV (или аналог) для подготовки кромок и зачистки швов после сварки с металлическими щетками, подходящими ей по размеру - не менее 1 шт. на двоих обучающихся;
- сварочная маска КОРУНД-2 («КАРБОН» с фильтром 9100V) со светофильтром «хамелеон» (или аналог) – по количеству обучающихся;

- костюм сварщика, комбинированный со спилком по ГОСТ Р ИСО 11611-2011 - по количеству обучающихся;
- ботинки кожаные «Сварщик» с композитным подноском (или аналог) по ГОСТ 28507-99 - по количеству обучающихся;

- краги ЗЕВС 136-0204-01 (или аналог) по ГОСТ Р 12.4.246-2008 - по количеству обучающихся;

- наушники противошумные 3М 6118 (или аналог) - по количеству обучающихся;
- наружный центратор для сборки труб ЦЗН-111 (или аналог) (для Ø до 114 мм), ЦЗН-151 (или аналог) (для Ø 159 -168 мм), ЦЗН- 211 (или аналог) (для Ø 216 мм) – по 1 типоразмеру на каждую сварочную кабину; *
- набор приспособлений для сварки SP1005 (или аналог) - не менее 1 компл.. на двоих обучающихся; *
- защитные очки для шлифовки 3М ПРЕМИУМ (или аналог) - по количеству обучающихся;
- молоток с металлической ручкой для удаления шлака BLUEWELD (или аналог) - по количеству сварочных постов;
- зубило слесарное (или аналог) по ГОСТ 7211-86 - по количеству обучающихся;
- разметочный инструмент (чертилка по металлу типа Т2 по ГОСТ 24473-80, кернер по ГОСТ 7213-72 – или аналоги) - по количеству обучающихся;
- напильники плоские; квадратные; трехгранные; ромбические; ножовочные; полукруглые; круглые (или аналоги) по ГОСТ 1465-80 – по одному каждого типа по количеству обучающихся;
- щетка стальная проволочная ручная STAYER Master (или аналог) - по количеству обучающихся;
- щетка из нержавеющей стали проволочная ручная STAYER Master (или аналог) - по количеству обучающихся; *
- молоток слесарный стальной 500 гр. (или аналог) по ГОСТ 2310-77 - по количеству обучающихся;
- линейка металлическая 500 мм (или аналог) по ГОСТ 425-75 - по количеству обучающихся;

- угольник поверочный слесарный плоский 900 250х160 (или аналог) по ГОСТ 3749-77 - по количеству обучающихся;
- струбцины для сварки фирмы BESSEY (или аналог) с С-образной оснасткой, со скользящей скобой, для труб с максимальным диаметром до 250 мм - по одной каждого типа на каждый сварочный пост; *
- угольник магнитный универсальный MAG 615 для сварки Smart&Solid (или аналог) - по одному на каждый сварочный пост; *
- приспособления для сварки труб и листов во всех пространственных положениях - по одному на каждый сварочный пост; *
- баллон для углекислого газа – по 2 шт. на один сварочный пост; *

- регулятор расхода газа марки АР-40-КР1 - по 1 шт. на один сварочный пост; *

- рукава по ГОСТ 9356-75 I класс -12мм – не менее 5 м не один сварочный пост; *

- ковер диэлектрический резиновый 1000х1000 по ГОСТ 4997-75 – по 1 шт. на один сварочный пост.

Примечание: * - оборудование, инструмент, необходимые для формирования практических навыков, соответствующих требованиям ТО WSR/WSI.

Все инструменты и рабочая одежда должны соответствовать Положениям техники безопасности и гигиены труда, принятым в Российской Федерации.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (дуговая сварка в защитных газах): Учеб. пособие. / В.В. Овчинников. - М.: Изд. Центр «Академия», 2012. - 64 с.
2. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: Учебник для СПО. / В.В. Овчинников. – М.: Изд. Центр «Академия», 2013. - 208 с.
3. Овчинников В.В. Охрана труда при производстве сварочных работ: Учеб. пособие / В.В. Овчинников. -2-е изд., стер. – М.: Изд. Центр «Академия», 2009. - 64 с.

Дополнительные источники:

4. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: Практикум: Учеб. пособие для СПО. / В.В. Овчинников. – М.: Изд. Центр «Академия», 2012. - 96 с. 

5. Банов М.Д. Специальные способы сварки и резки: Учеб. пособие для СПО. /М.Д. Банов, В.В. Масаков. -2-е изд., стер. - М.: Изд. центр «Академия», 2011. -208с.
Интернет ресурсы:

6. Электронный ресурс «Сварка», форма доступа: www.svarka-reska.ru - www.svarka.net www.svarka-reska.ru.

7. Электронный сайт «Сварка и сварщик», форма доступа: www.weldering.com.

Нормативные документы:

8. ГОСТ 6996-66 Сварные соединения. Методы определения механических свойств.
9. ГОСТ 2246-70 Проволока стальная сварочная. Технические условия.
10. ГОСТ 2.312-72 Единая система конструкторской документации. Условные изображения и обозначения швов сварных соединений.
11. ГОСТ 19521-74 Сварка металлов. Классификация.
12. ГОСТ 7871-75 Проволока сварочная из алюминия и алюминиевых сплавов. Технические условия.
13. ГОСТ 9356-75 Рукава резиновые для газовой сварки и резки металлов. Технические условия.
14. ГОСТ 14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
15. ГОСТ 23518-79 Дуговая сварка в защитных газах. Соединения сварные под острыми и тупыми углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
16. ГОСТ 3242-79 Соединения сварные. Методы контроля качества.
17. ГОСТ 14806-80 Дуговая сварка алюминия и алюминиевых сплавов в инертных газах. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
18. ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
19. ГОСТ 16038-80 Сварка дуговая. Соединения сварные трубопроводов из меди и медно-никелевого сплава. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
20. ГОСТ 3.1705-81 Единая система технологической документации. Правила записи операций и переходов. Сварка.
21. ГОСТ 15860-84 Баллоны стальные сварные для сжиженных углеводородных газов на давление до 1,6 МПа. Технические условия.
22. ГОСТ 2601-84 Сварка металлов. Термины и определения основных понятий.
23. ГОСТ 12.3.003-86 Система стандартов безопасности труда. Работы электросварочные. Требования безопасности.
24. ГОСТ 27580-88 Дуговая сварка алюминия и алюминиевых сплавов в инертных газах. Соединения сварные под острыми и тупыми углами. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
25. ГОСТ 16130-90 Проволока и прутки из меди и сплавов на медной основе сварочные. Технические условия.

26. ГОСТ Р ИСО 17659-2009 Сварка. Термины многоязычные для сварных соединений.
27. ГОСТ Р ИСО 857-1-2009 Сварка и родственные процессы. Словарь. Часть 1. Процессы сварки металлов. Термины и определения.
28. ГОСТ Р ИСО 14175-2010 Материалы сварочные. Газы и газовые смеси для сварки плавлением и родственных процессов.
29. ГОСТ Р ИСО 4063-2010 Сварка и родственные процессы. Перечень и условные обозначения процессов.
30. ГОСТ Р 54791-2011 Оборудование для газовой сварки, резки и родственных процессов. Редукторы и расходомеры для газопроводов и газовых баллонов с давлением газа до 300 бар (30 МПа).
31. ГОСТ Р ИСО 11611-2011 Система стандартов безопасности труда. Одежда специальная для защиты от искр и брызг расплавленного металла при сварочных и аналогичных работах. Технические требования.
32. ГОСТ Р ИСО 6520-1-2012 Сварка и родственные процессы. Классификация дефектов геометрии и сплошности в металлических материалах. Часть 1. Сварка плавлением.
33. ГОСТ Р МЭК 60974-1-2012 Оборудование для дуговой сварки. Часть 1. Источники сварочного тока.
34. ГОСТ Р ИСО 17637-2014 Контроль неразрушающий. Визуальный контроль соединений, выполненных сваркой плавлением.
35. ГОСТ IEC 60974-12-2014 Оборудование для дуговой сварки. Часть 12. Соединительные устройства для сварочных кабелей.
37. ГОСТ IEC 60974-7-2015 Оборудование для дуговой сварки. Часть 7. Горелки.
3.3. Организация образовательного процесса

3.3.1 Колледж обеспечивает проведение всех видов дисциплинарной, междисциплинарной и модульной подготовки, практической работы обучающихся, учебной и производственной практик, предусмотренных учебным планом с учетом действующих санитарных, противопожарных правил и норм. 

3.3.2. Реализация настоящей Программы обеспечивает:

- выполнение обучающимися лабораторных работ и практических занятий, включая как обязательный компонент практические задания с использованием персональных компьютеров и компьютерных тренажеров, имитирующих различные способы сварки и пространственные положения; 

- освоение обучающимися ПМ в условиях созданной соответствующей образовательной среды в образовательной организации или в организациях в зависимости от специфики вида деятельности.

Колледж обеспечен необходимым комплектом лицензионного программного обеспечения.

3.3.3. Обязательным условием реализации настоящей Программы является предварительное (или параллельное) освоение:

- учебных дисциплин общепрофессионального цикла: ОП 01 «Основы инженерной графики», ОП 03 «Основы электротехники», ОП 04 «Основы материаловедения», ОП 05 «Допуски и технические измерения»;

- профессионального цикла: МДК 01.01. «Основы технологии сварки и сварочное оборудование», МДК 01.02 «Технология производства сварных конструкций», МДК 01.03. «Подготовительные и сборочные операции перед сваркой», МДК 01.04. «Контроль качества сварных соединений».

3.3.4. При организации образовательного процесса необходимо соблюдать требования обеспеченности каждого обучающегося современными учебными, учебно-методическим печатными и/или электронными изданиями, учебно-методической документацией и материалами.

Программа обеспечивается учебно-методической документацией по всем междисциплинарным курсам.

3.3.5. Внеаудиторная работа сопровождается методическим обеспечением и обоснованием расчета времени, затрачиваемого на ее выполнение.

3.3.6. Реализация настоящей Программы обеспечивается каждого обучающегося к базам данных и библиотечным фондам и доступом к сети «Интернет» во время самостоятельной подготовки.

Каждый обучающийся обеспечен не менее чем одним учебным печатным и/или электронным изданием по каждой дисциплине общепрофессионального учебного цикла и одним учебно-методическим печатным и/или электронным изданием по каждому междисциплинарному курсу (включая электронные базы периодических изданий).

3.3.7. Библиотечный фонд укомплектован печатными и/или электронными изданиями основной и дополнительной учебной литературы по дисциплинам всех учебных циклов, изданными за последние 5 лет.

3.3.8. Организация образовательного процесса выполняется по расписанию в учебных аудиториях.

3.3.9. Консультационная помощь оказывается в рамках установленного программой времени.
3.3.10. Учебная практика производится на базе образовательного учреждения, т.е. на базе мастерских, производственное обучение проводится на предприятиях и приближено к производственным условиям.
3.3.11. В целях приближения контроля успеваемости, промежуточной и государственной итоговой аттестации обучающихся к задачам их будущей профессиональной деятельности, в колледже разработан порядок и созданы условия для привлечения к процедурам контроля успеваемости, промежуточной и государственной итоговой аттестации, а также экспертизе фонда оценочных средств внешних экспертов – работодателей из числа действующих руководителей и работников профильных организаций в области сварочного производства.

3.3.12. Реализация настоящей Программы возможна в сетевой форме с использованием ресурсов нескольких образовательных организаций и (или) ресурсных центров. Наряду с образовательными организациями и (или) ресурсными центрами, также могут участвовать иные организации (изготовители сварных конструкций различного назначения, сварочно-монтажные организации и пр.), обладающие ресурсами, необходимыми для осуществления обучения, проведения учебной и производственной практики, предусмотренных настоящей Программой.

Выполнение требований к материально - техническому и учебно-методическому обеспечению в случае реализации настоящей Программы в сетевой форме должно обеспечиваться совокупностью ресурсов материально-технического и учебно-методического обеспечения, предоставляемого образовательными и иными организациями, участвующими в реализации образовательной программы в сетевой форме. 

3.3.13. Специальность «Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))» входит в «Перечень специальностей и направлений подготовки, при приеме на обучение по которым поступающие проходят обязательные предварительные медицинские осмотры (обследования) в порядке, установленном при заключении трудового договора или служебного контракта по соответствующей должности или специальности», утвержденный Постановлением Правительства Российской Федерации от 14 августа 2013 г. № 697. 

При поступлении на обучение поступающий должен представить оригинал или копию медицинской справки, содержащей сведения о проведении медицинского осмотра в соответствии с перечнем врачей-специалистов, лабораторных и функциональных исследований, установленным приказом Министерства здравоохранения и социального развития Российской Федерации от 12 апреля 2011 г. № 302н «Об утверждении перечней вредных и (или) опасных производственных факторов и работ, при выполнении которых проводятся обязательные предварительные и периодические медицинские осмотры (обследования), и «Порядка проведения обязательных предварительных и периодических медицинских осмотров (обследований) работников, занятых на тяжелых работах и на работах с вредными и (или) опасными условиями труда» (С изменениями и дополнениями от 15 мая 2013 г., 5 декабря 2014 г). Медицинская справка признается действительной, если она получена не ранее года до дня завершения приема документов и вступительных испытаний.
В случае если у поступающего имеются медицинские противопоказания, установленные приказом Минздравсоцразвития России, образовательная организация обеспечивает его информирование о связанных с указанными противопоказаниями последствиях в период обучения в образовательной организации и последующей профессиональной деятельности.

3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

3.4.1. Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих обучение по настоящей Программе:

- реализация Программы обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими высшее профессиональное образование или среднее профессиональное образование по направлению подготовки «Образование и педагогика» или в области, соответствующей преподаваемому предмету (модулю), без предъявления требований к стажу работы, либо высшее профессиональное образование или среднее профессиональное образование и дополнительное профессиональное образование по направлению деятельности в образовательном учреждении;

- мастера производственного обучения имеют высшее профессиональное образование или среднее профессиональное образование в областях, соответствующих профилям обучения и дополнительное профессиональное образование по направлению подготовки «Образование и педагогика», и иметь на 1 - 2 уровня квалификации по профессии рабочего выше, чем предусмотрено ФГОС СПО для выпускников;
- преподаватели, мастера производственного обучения, ведущие образовательную деятельность, регулярно, не менее 1 раза в 3 года, повышают свою квалификацию по профилю преподаваемой дисциплины или программы практического обучения, на курсах повышения квалификации или переподготовки, на профильных предприятиях реального сектора экономики, или в профильных ресурсных центрах, в том числе в рамках программ сетевого взаимодействия. 

3.4.2. Специфические требования, дополняющие условия реализации ООП СПО:

- для подготовки обучающихся к соревнованиям по WSR, предпочтительна стажировка преподавателей, мастеров производственного обучения и прочих специалистов, участвующих в процессе подготовки, на предприятиях, производящих сварную продукцию, в том числе на аналогичных предприятиях за границей;

- преподаватели, мастера производственного обучения и прочие специалисты, участвующие в процессе подготовки к соревнованиям WSR, должны регулярно проходить тестирование, разработанное для отбора экспертов WSR по соответствующим блокам вопросов (компетенциям). Результаты сдачи тестов по компетенции WSR «Сварочные технологии» должны быть не ниже 80%.

3.4.3. Руководители практики - представители организации, на базе которой проводится практика: должны иметь на 1 - 2 уровня квалификации по профессии рабочего выше, чем предусмотрено ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) для выпускников.

4. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида деятельности)

Оценка качества освоения настоящей Программы включает в себя: 
- текущий контроль знаний в форме устных опросов на лекциях и практических занятиях, выполнения контрольных работ (в письменной форме) и самостоятельной работы (в письменной или устной форме);
- промежуточную аттестацию студентов в форме дифференцированного зачета; 

- государственную итоговую аттестацию.
Для текущего и промежуточного контроля образовательной организацией создаются фонды оценочных средств, предназначенных для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки. Фонды оценочных средств включают средства поэтапного контроля формирования компетенций: 
- вопросы для проведения устного опроса на лекциях и практических занятиях;
- задания для самостоятельной работы (составление рефератов по темам примерной программы); 
- вопросы и задания к зачету / дифференцированному зачету; 
- тесты для контроля знаний; 
- контрольные работы; 

- практические занятия.
Результаты освоения выражаются в освоении общих и профессиональных компетенций, определенных в программе.
	Результаты 
(освоенные профессиональные и общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата

	ПК 4.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	Организация рабочего места.
Соблюдение требований безопасности труда.

Подбор инструмента и оборудования.

Подбор сварочных материалов.

Частично механизированная сварка плавлением стыковых и угловых швов различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 4.2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	Организация рабочего места.
Соблюдение требований безопасности труда.

Подбор инструмента и оборудования.

Подбор сварочных материалов.

Частично механизированная сварка плавлением стыковых и угловых швов конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

Контроль качества выполнения процесса наплавки.

	ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.
	Организация рабочего места.
Охрана труда при наплавке.

Выбор способа наплавки.

Выбор оборудования, инструмента и параметров режима наплавки

Выбор наплавочных материалов.

Подготовка поверхности к наплавке.

Частично механизированная наплавка различных деталей и обработка поверхности после наплавки.
Контроль качества выполнения процесса наплавки.

	ПК 4.4. Выполнять частично механизированную сварку плавлением конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *
	Организация рабочего места.
Соблюдение требований безопасности труда.

Подбор инструмента и оборудования.

Подбор сварочных материалов.

Частично механизированная сварка плавлением стыковых и угловых швов конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *
Контроль качества выполнения процесса наплавки.

	ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	Демонстрация интереса к профессии и освоение профессиональных компетенций с положительным результатом.
Анализ ситуации на рынке труда.

Быстрая адаптация внутриорганизационным условиям работы.

	 ОК 2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	Определение цели порядка работы.
Обобщение результата.

Использование в работе полученные ранее знания и умения.

Рациональное распределение времени при выполнении работ.

	ОК 3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	Самоанализ, контроль и коррекция результатов собственной работы.
Способность принимать решения в стандартных и нестандартных производственных ситуациях.

Ответственность за свой труд.

	ОК 4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	Эффективный поиск и использование информации, включая электронные ресурсы, для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	Нахождение, обработка, хранение и передача информации с помощью мультимедийных средств информационно-коммуникативных технологий.
Работа с различными прикладными программами.

	ОК 6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством
	Взаимодействие с обучающимися, преподавателями, мастерами, наставниками в ходе обучения и прохождения практики.
Терпимость к другим мнениям и позициям.

Оказание помощи участникам команды.

Нахождение продуктивных способов реагирования в конфликтных ситуациях.

Выполнение обязанностей в соответствии распределением групповой деятельности.

	Примечание: * освоенные профессиональные компетенции и основные показатели оценки результата, соответствующие требованиям ТО WSR/WSI.
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I. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной практики является частью основной профессиональной образовательной программы, разработанной  в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (Ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).

Рабочая программа учебной практики может быть использована для профессиональной подготовки, переподготовки, дополнительном профессиональном образовании и при повышении квалификации.
1.2. Цели и задачи учебной практики

С целью овладения  видами профессиональной деятельности  по профессии обучающийся  в ходе освоения учебной практики должен  

уметь:

по ВПД Подготовительно-сварочные работы
· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

· проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документацией по сварке;

· применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· зачищать швы после сварки;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI;

по ВПД Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся электродом
· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;

· настраивать сварочное оборудование для РД;

· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· владеть техникой дуговой резки металла;

· выполнять РД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва;

по ВПД Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД)
· проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД;

· настраивать сварочное оборудование для РАД;

· выполнять РАД различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва;

по ВПД Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением
· проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

· настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

· выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва;

· выполнять частично механизированную сварку плавлением конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением в различных пространственных положениях сварного шва.

1.3. Количество часов на освоение учебной практики: 600 часов. 
ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ 
УЧЕБНОЙ  ПРАКТИКИ

	Наименование профессионального модуля, тем
	Содержание учебного материала
	Объём

часов

	ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки 
	
	126

	Тема 01.1 Изучение требований охраны труда и техники безопасности при работе с электрооборудованием


	Обучающийся должен уметь:

· предупреждать травматизм, возникновение пожаров, поражение электрическим током; 

· соблюдать правила поведения при пожаре, пользования первичными средствами пожаротушения;

· соблюдать правила пользования электрооборудованием и электроинструментом; 

· оказывать первую медицинскую помощь.

Содержание учебного материала: 

1. Требования охраны труда и техники безопасности при работе с электрооборудованием.
	6

	Тема 01.2 Ознакомление с оборудованием для ручной дуговой сварки


	Обучающийся должен уметь:

· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

· проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI.

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по охране труда и технике безопасности при работе с электрооборудованием.

2. Подготовка, настройка и порядок работы со сварочным трансформатором.

3. Подготовка, настройка и порядок работы с выпрямителем, управляемым трансформатором, тиристорным и транзисторным выпрямителями.

4. Подготовка, настройка и порядок работы с инверторным выпрямителем.

5. Подготовка, настройка и порядок работы со сварочным генератором.

6. Подготовка, настройка и порядок работы со специализированными источниками питания для сварки неплавящимся электродом

7. Подготовка, настройка и порядок работы со специализированными источниками питания для импульсно-дуговой сварки плавящимся электродом

8. Изучение правил эксплуатации и обслуживания источников питания.
	6

	Тема 01.3.Наплавка валиков во всех пространственных положениях шва кроме потолочного


	Обучающийся должен уметь:

· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

· проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· зачищать швы после сварки;

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по охране труда и технике безопасности при работе с электрооборудованием.

2. Формирование сварочной ванны в различных пространственных положениях.

3. Возбуждение сварочной дуги.

4. Магнитное дутьё при сварке.

5. Демонстрация видов переноса электродного металла.

6. Наплавка валиков на пластину во всех пространственных положениях шва кроме потолочного
	42

	Тема 01.4 Разметка


	Обучающийся должен уметь:

· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Разметка при помощи линейки, угольника, циркуля, по шаблону.

3. Разметка при помощи лазерных ручных инструментов (нивелир, уровень).
	6

	Тема 01.5 Резка и рубка заготовок


	Обучающийся должен уметь:

· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Ручная и механическая резка металла труб.

3. Рубка листового металла
	6

	Тема 01.6 Опиливание


	Обучающийся должен уметь:

· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Разделка кромок под сварку.

3. Разметка при помощи линейки, угольника, циркуля, по шаблону.

4. Разметка при помощи лазерных ручных инструментов (нивелир, уровень).

5. Очистка поверхности пластин и труб металлической щеткой, опиливание ребер и плоскостей пластин, опиливание труб.

6. Подготовка под сварку кромок пластин из алюминиевых сплавов. Шабрение, обезжиривание.

7. Измерение параметров подготовки кромок под сварку с применением измерительного инструмента сварщика (шаблоны).
	6

	Тема 01.7 Ознакомление с устройством газосварочной аппаратуры


	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Подготовка баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки. Допускаемое остаточное давление в баллонах.

3. Установка редуктора на баллон, регулирование давления. Присоединение шлангов.
	6

	Тема 01.8 Правка и гибка пластин с применением сварочных горелок.


	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документацией по сварке;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Подготовка баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для сварки и резки. Допускаемое остаточное давление в баллонах.

3. Установка редуктора на баллон, регулирование давления. Присоединение шлангов.

4. Правка пластин с применением сварочных горелок.

5. Гибка прутка с применением сварочных горелок.
	6

	Тема 01.9 Сборка пластин на прихватках в нижнем, наклонном, горизонтальном и вертикальном положениях шва


	Обучающийся должен уметь:

· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

· проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

· выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документацией по сварке;

· применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· зачищать швы после сварки;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по охране труда и технике безопасности при работе с электрооборудованием.

2. Сборка пластин на прихватках в нижнем положении шва

3. Сборка пластин на прихватках в наклонном положении шва

4. Сборка пластин на прихватках в горизонтальном положении шва

5. Сборка пластин на прихватках в вертикальном положении шва
	12

	Тема 01.10 Выполнение комплексной работы в соответствие с ТО WSR
	Обучающийся должен уметь:

· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

· проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документацией по сварке;

· применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· зачищать швы после сварки;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Разметка при помощи линейки, угольника, циркуля, по шаблону.

3. Разделка кромок под сварку.

4. Измерение параметров подготовки кромок под сварку с применением измерительного инструмента сварщика (шаблоны).

5. Сборка конструкции на прихватках
	6

	Тема 01.11 Измерительный контроль качества сборки плоских элементов и труб с применением измерительного инструмента. (Стыковые, угловые, тавровые и нахлесточные соединения).
	Обучающийся должен уметь:

· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

· зачищать швы после сварки;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Контроль качества сборки плоских элементов и труб с применением измерительного инструмента


	6

	Тема 01.12 Визуальный контроль качества сварных соединений невооруженным глазом и с применением оптических инструментов (луп, эндоскопов)
	Обучающийся должен уметь:

· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

· зачищать швы после сварки;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Визуальный контроль качества сварного шва на наличие дефектов.

3. Устранение дефектов
	6

	Тема 01.13 Измерительный контроль качества параметров сварных швов и размеров поверхностных дефектов на металле и в сварном шве на плоских элементах и трубах, с применением измерительного инструмента. (Стыковые, угловые, тавровые и нахлесточные соединения).
	Обучающийся должен уметь:

· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

· зачищать швы после сварки;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Измерительный контроль качества сварного шва на наличие дефектов.

3. Устранение дефектов
	6

	Тема 01.14 Контроль сварных швов на герметичность (гидравлические, пневматические испытания, цветная дефектоскопия)
	Обучающийся должен уметь:

· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

· зачищать швы после сварки;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций

· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;

· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Контроль качества сварного шва на герметичность гидравлическим испытанием.

3. Контроль качества сварного шва на герметичность пневматическим испытанием.

4. Контроль качества сварного шва на герметичность цветной дефектоскопией.
	6

	
	Всего часов
	126

	ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся электродом
	
	312

	Тема 02.01 Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке, наплавке, резке плавящимся покрытым электродом (РД)


	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;

· настраивать сварочное оборудование для РД;

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 
	6

	Тема 02.02 Выполнение ручной дуговой наплавки валиков на плоскую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва.

	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;

· настраивать сварочное оборудование для РД;

· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда.

2. Выбор марки и диаметр электрода.

3. Определение и установка параметров режима сварки.

4. Наплавка валиков на пластину в нижнем положении сварного шва.

5. Наплавка валиков на пластину в наклонном положении сварного шва.

6. Наплавка валиков на пластину в вертикальном положении сварного шва.

7. Наплавка валиков на пластину в горизонтальном положении сварного шва.

8. Наплавка валиков на пластину в потолочном положении сварного шва.
	30

	Тема 02.03 Выполнение РД пластин встык из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва


	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;

· настраивать сварочное оборудование для РД;

· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметр электрода.

3. Определение и установка параметров режима сварки.

4. Сварка пластин встык в нижнем положении сварного шва.

5. Сварка пластин встык в вертикальном положении сварного шва.

6. Сварка пластин встык в горизонтальном положении сварного шва.

7. Сварка пластин встык в потолочном положении сварного шва.
	36

	Тема 02.04 Выполнение РД стыковых и угловых швов пластин толщиной 2-20 мм из углеродистой стали в горизонтальном, вертикальном и потолочном положениях


	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;

· настраивать сварочное оборудование для РД;

· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметр электрода.

3. Определение и установка параметров режима сварки.

4. Сварка пластин встык в вертикальном положении сварного шва.

5. Сварка пластин встык в горизонтальном положении сварного шва.

6. Сварка пластин встык в потолочном положении сварного шва.

7. Сварка пластин угловым соединением в вертикальном положении сварного шва.

8. Сварка пластин угловым соединением в горизонтальном положении сварного шва.

9. Сварка пластин угловым соединением в потолочном положении сварного шва.
	42

	Тема 02.05 Выполнение РД стыковых швов пластин из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва


	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;

· настраивать сварочное оборудование для РД;

· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметр электрода.

3. Определение и установка параметров режима сварки.

4. Сварка пластин встык в нижнем положении сварного шва.

5. Сварка пластин встык в вертикальном положении сварного шва.

6. Сварка пластин встык в горизонтальном положении сварного шва.

7. Сварка пластин встык в потолочном положении сварного шва.
	24

	Тема 02.06 Выполнение РД угловых швов пластин из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва


	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;

· настраивать сварочное оборудование для РД;

· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметр электрода.

3. Определение и установка параметров режима сварки.

4. Сварка пластин угловым соединением в вертикальном положении сварного шва.

5. Сварка пластин угловым соединением в горизонтальном положении сварного шва.

6. Сварка пластин угловым соединением в потолочном положении сварного шва.
	24

	Тема 02.07 Сборка и сварка деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов


	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;

· настраивать сварочное оборудование для РД;

· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметр электрода.

3. Определение и установка параметров режима сварки.

4. Сборка и сварка деталей из углеродистых и конструкционных сталей.

5. Сборка и сварка деталей из 

цветных металлов и их сплавов.
	24

	Тема 02.08 Выполнение ручной дуговой наплавки на цилиндрическую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва

	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;

· настраивать сварочное оборудование для РД;

· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметр электрода.

3. Определение и установка параметров режима сварки.

4. Наплавка валиков на цилиндрическую поверхность в горизонтальном положении.

5. Наплавка валиков на цилиндрическую поверхность в вертикальном положении.

6. Наплавка валиков на цилиндрическую поверхность в наклонном положении.
	24

	Тема 02.09 Выполнение РД кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из углеродистых и конструкционных сталей в различных положениях сварного шва


	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;

· настраивать сварочное оборудование для РД;

· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметр электрода.

3. Определение и установка параметров режима сварки.

4. Сборка и сварка труб в горизонтальном положении.

5. Сборка и сварка труб в вертикальном положении.

6. Сборка и сварка труб в наклонном положении.
	42

	Тема 02.10 Выполнение РД кольцевых швов труб из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва


	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;

· настраивать сварочное оборудование для РД;

· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметр электрода.

3. Определение и установка параметров режима сварки.

4. Сборка и сварка труб в горизонтальном положении.

5. Сборка и сварка труб в вертикальном положении.

6. Сборка и сварка труб в наклонном положении.
	24

	Тема 02.11 Выполнение ручной дуговой наплавки покрытыми электродами различных деталей.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;

· настраивать сварочное оборудование для РД;

· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметр электрода.

3. Определение и установка параметров режима сварки.

4. Наплавка на плоскую поверхность.

5. Наплавка на цилиндрическую поверхность.
	12

	Тема 02.12 Выполнение дуговой резки листового металла.


	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;

· настраивать сварочное оборудование для РД;

· владеть техникой дуговой резки металла.

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметр электрода.

3. Определение и установка параметров режима сварки.

4. Резка листового металла по разметке.
	6

	Тема 02.13 Выполнение дуговой резки металла различного профиля.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;

· настраивать сварочное оборудование для РД;

· владеть техникой дуговой резки металла.

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметр электрода.

3. Определение и установка параметров режима сварки.

4. Резка металла различного профиля по разметке.
	6

	Тема 02.14 Выполнение дуговой резки металла различного сечения большой толщины.


	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;

· настраивать сварочное оборудование для РД;

· владеть техникой дуговой резки металла.

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметр электрода.

3. Определение и установка параметров режима сварки.

4. Резка металла различного сечения большой толщины по разметке.
	6

	Тема 02.15 Выполнение комплексной работы в соответствие с ТО WSR
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;

· настраивать сварочное оборудование для РД;

· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *
Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметр электрода.

3. Определение и установка параметров режима сварки.

4. Сборка и сварка пластин с разделкой кромок встык в горизонтальном и вертикальном положении шва.

5. Сборка и сварка таврового соединения в нижнем положении шва.

6. Сборка и сварка труб без поворота в наклонном положении.
	6

	
	Всего часов:
	312

	ПМ.03 Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД)
	
	126

	Тема 03.01 Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке (наплавке) неплавящимся электродом в защитном газе
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД;

· настраивать сварочное оборудование для РАД;

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Заточка и установка вольфрамового электрода.

3. Подсоединение баллона и редуктора.
	6

	Тема 03.02 Подбор режимов РАД углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов: регулирование величины сварочного тока, определение расхода защитного газа.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД;

· настраивать сварочное оборудование для РАД;

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра электрода.

3. Выбор марки и диаметра присадочной проволоки.

4.Подбор и установка параметров режима сварки.
	6

	Тема 03.03 Выполнение РАД наплавки валиков на плоскую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД;

· настраивать сварочное оборудование для РАД;

· выполнять РАД различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра электрода.

3. Выбор марки и диаметра присадочной проволоки.

4. Подбор и установка параметров режима сварки.

5. Наплавка валиков на пластину в нижнем положении.

6. Наплавка валиков на пластину в вертикальном положении.

7. Наплавка валиков на пластину в горизонтальном положении.

8. Наплавка валиков на пластину в потолочном положении.
	12

	Тема 03.04 Выполнение РАД стыковых и угловых швов пластин толщиной 1,5-10 мм из легированной нержавеющей стали, алюминия и его сплавов в горизонтальном, вертикальном и потолочном положениях.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД;

· настраивать сварочное оборудование для РАД;

· выполнять РАД различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра электрода.

3. Выбор марки и диаметра присадочной проволоки.

4.Подбор и установка параметров режима сварки.

5. Сборка и сварка пластин встык и угловым соединением в нижнем положении.

6. Сборка и сварка пластин встык и угловым соединением в вертикальном положении.

7. Сборка и сварка пластин встык и угловым соединением в горизонтальном положении.

8. Сборка и сварка пластин встык и угловым соединением в потолочном положении.
	12

	Тема 03.05 Сборка деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов с применением приспособлений и на прихватках.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД;

· настраивать сварочное оборудование для РАД;

· выполнять РАД различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра электрода.

3. Выбор марки и диаметра присадочной проволоки.

4. Подбор и установка параметров режима сварки.

5. Сборка и сварка деталей из углеродистых и конструкционных сталей.

6. Сборка и сварка деталей из цветных металлов и их сплавов.
	12

	Тема 03.06 Сборка деталей из легированной стали с применением приспособлений и на прихватках.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД;

· настраивать сварочное оборудование для РАД;

· выполнять РАД различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра электрода.

3. Выбор марки и диаметра присадочной проволоки.

4.Подбор и установка параметров режима сварки.

5. Сборка и сварка деталей из легированной стали
	12

	Тема 03.07 Выполнение РАД кольцевых швов труб из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД;

· настраивать сварочное оборудование для РАД;

· выполнять РАД различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра электрода.

3. Выбор марки и диаметра присадочной проволоки.

4.Подбор и установка параметров режима сварки.

5. Сборка и сварка труб из углеродистой и конструкционной стали в горизонтальном положении.

6. Сборка и сварка труб из углеродистой и конструкционной стали в вертикальном положении.
	12

	Тема 03.08 Выполнение РАД кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм с поддувом корня шва из легированной нержавеющей стали в горизонтальном и вертикальном положении.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД;

· настраивать сварочное оборудование для РАД;

· выполнять РАД различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра электрода.

3. Выбор марки и диаметра присадочной проволоки.

4.Подбор и установка параметров режима сварки.

5. Сборка и сварка труб из легированной нержавеющей стали в горизонтальном положении.

6. Сборка и сварка труб из легированной нержавеющей стали в вертикальном положении.
	18

	Тема 03.09 Выполнение РАД кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм с поддувом корня шва из легированной нержавеющей стали в наклонном положении под углом 45°
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД;

· настраивать сварочное оборудование для РАД;

· выполнять РАД различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра электрода.

3. Выбор марки и диаметра присадочной проволоки.

4.Подбор и установка параметров режима сварки.

5. Сборка и сварка труб из легированной нержавеющей стали в наклонном положении.
	6

	Тема 03.10 Выполнение РАД кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из алюминия и его сплавов в горизонтальном и вертикальном положении.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД;

· настраивать сварочное оборудование для РАД;

· выполнять РАД различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра электрода.

3. Выбор марки и диаметра присадочной проволоки.

4.Подбор и установка параметров режима сварки.

5. Сборка и сварка труб из алюминия в горизонтальном положении.

6. Сборка и сварка труб из алюминия в вертикальном положении.
	12

	Тема 03.11 Выполнение РАД кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из алюминия и его сплавов в наклонном положении под углом 45°.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД;

· настраивать сварочное оборудование для РАД;

· выполнять РАД различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра электрода.

3. Выбор марки и диаметра присадочной проволоки.

4.Подбор и установка параметров режима сварки.

5. Сборка и сварка труб из алюминия в наклонном положении.
	12

	Тема 03.12 Выполнение комплексной работы в соответствии с TO WSR
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД;

· настраивать сварочное оборудование для РАД;

· выполнять РАД различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· выполнять РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва. *

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра электрода.

3. Выбор марки и диаметра присадочной проволоки.

4.Подбор и установка параметров режима сварки.

5. Сборка и сварка конструкции из нержавеющей стали.

6. Сборка и сварка конструкции из алюминия.
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	Всего часов
	126

	ПМ.04 Частично механизированная сварка (наплавка) в защитном газе
	
	36

	Тема 04.01 Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной сварке (наплавке) плавлением.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

· настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Установка катушки с электродной проволокой.

3. Подсоединение баллона и редуктора.
	6

	Тема 04.02 Выполнение частично механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных газах и смесях стыковых и угловых швов пластин толщиной 2-20 мм из углеродистой стали в различных пространственных положениях.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

· настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

· выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва. *

· выполнять частично механизированную сварку плавлением конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением в различных пространственных положениях сварного шва.

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра сварочной проволоки.

3. Подбор и установка параметров режима сварки.

4. Сборка и сварка плавящимся электродом в среде активных газах и смесях стыковых и угловых швов пластин в нижнем положении.

5. Сборка и сварка плавящимся электродом в среде активных газах и смесях стыковых и угловых швов пластин в горизонтальном положении.

6. Сборка и сварка плавящимся электродом в среде активных газах и смесях стыковых и угловых швов пластин в вертикальном положении.

7. Сборка и сварка плавящимся электродом в среде активных газах и смесях стыковых и угловых швов пластин в потолочном положении.
	6

	Тема 04.03 Выполнение частично механизированной сварки плавящимся электродом в среде активных газах и смесях кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из углеродистой стали в различных пространственных положениях.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

· настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

· выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва. *

· выполнять частично механизированную сварку плавлением конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением в различных пространственных положениях сварного шва.

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра сварочной проволоки.

3. Подбор и установка параметров режима сварки.

4. Сборка и сварка плавящимся электродом в среде активных газах и смесях труб в горизонтальном положении.

5. Сборка и сварка плавящимся электродом в среде активных газах и смесях труб в вертикальном положении.
	6

	Тема 04.04 Выполнение частично механизированной сварки плавлением порошковой проволокой в среде активных газов стыковых и угловых швов стальных пластин из углеродистых сталей.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

· настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

· выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва. *

· выполнять частично механизированную сварку плавлением конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением в различных пространственных положениях сварного шва.

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра сварочной проволоки.

3. Подбор и установка параметров режима сварки.

4. Сборка и сварка порошковой проволокой в среде активных газах и смесях стыковых и угловых швов пластин в нижнем положении.

5. Сборка и сварка порошковой проволокой в среде активных газах и смесях стыковых и угловых швов пластин в горизонтальном положении.

6. Сборка и сварка порошковой проволокой в среде активных газах и смесях стыковых и угловых швов пластин в вертикальном положении.

7. Сборка и сварка порошковой проволокой в среде активных газах и смесях стыковых и угловых швов пластин в потолочном положении.
	6

	Тема 04.05 Выполнение частично механизированной сварки порошковой проволокой в среде активных газов кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из углеродистой стали в различных пространственных положениях.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

· настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

· выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва. *

· выполнять частично механизированную сварку плавлением конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением в различных пространственных положениях сварного шва.

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра сварочной проволоки.

3. Подбор и установка параметров режима сварки.

4. Сборка и сварка порошковой проволокой в среде активных газах и смесях труб в горизонтальном положении.

5. Сборка и сварка порошковой проволокой в среде активных газах и смесях труб в вертикальном положении.
	6

	Тема 04.06 Частично механизированная наплавка углеродистых и конструкционных сталей.
	Обучающийся должен уметь:

· проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

· настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;

· выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва. *

· выполнять частично механизированную сварку плавлением конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением в различных пространственных положениях сварного шва.

Содержание учебного материала:

1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. 

2. Выбор марки и диаметра сварочной проволоки.

3. Подбор и установка параметров режима сварки.

4. Наплавка на плоскую поверхность.

5. Наплавка на цилиндрическую поверхность.
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	Всего 
	36

	
	Итого:
	600


II. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

3.1. Требования к  материально-техническому обеспечению

Программа  учебной практики реализуется в слесарной и сварочной мастерских, на сварочном полигоне Ульяновского профессионально-педагогического колледжа и в организациях на основе прямых договоров

Оборудование учебной мастерской и рабочих мест мастерской:

· стол сварщика СС 1200;

· сварочный аппарат МС - 315Т;

· сварочный аппарат NEON ВД 315;

· реостат балластный РБ – 302 У2;

· полуавтомат сварочный МС – 350  М1;

· полуавтомат сварочный Sinergic PRO-2-300-4;

· аппарат для плазменной резки BARAKUDA RTS 60;

· сварочный пост газосварщика;

· полуавтомат А-547У;

· сварочный трансформатор ТДМ-500;

· горелка типа Г3 с набором наконечников;

· резак РС 3П;

· универсальный шаблон сварщика;

· щетка по металлу;

· шлакоотделитель;

· молоток слесарный;

· зубило;

· защитные средства;

· электроды;

· присадочная проволока марки Св – 08;

· угольник;

· напильник с крупной и мелкой насечкой;

· чертилка;

· линейка металлическая;

· щетка – сметка.


3.2. Информационное обеспечение обучения (перечень рекомендуемых изданий,  интернет-ресурсов,  дополнительной литературы) 

Основные источники:

1. Герасименко А.И. Основы электрогазосварки. - Ростов на Дону: «Феникс», 2004 – 384 с.

2. Казаков Ю.В. Сварка и резка металлов. - М.: «Академия», 2003 г. – 400 с.

3. Колчанов Л.А. Сварочное производство. - Ростов на Дону: «Феникс» , 2002 – 512 с.

4. Малышев Б.Д. Ручная дуговая сварка. - М.: «Стройиздат», 1990 – 319 с.

5. Маслов В. И. Сварочные работы. – М.: ИРПО; Изд. Центр "Академия", 2000.

6. Рыбаков В.М. Дуговая и газовая сварка. - М.: «Высшая школа», 1986 – 208 с.

7. Стеклов О.И. Основы сварочного производства. - М.: «Высшая школа», 1986 – 224 с.

8. Чернышов Г.Г. Технология электрической сварки плавлением: учебник для студ. Учреждений СПО/Г.Г.Чернышов. - М.: Издательский центр «Академия», 2006. - 448 с.

Дополнительные источники:

1. Укрупненные общемашиностроительные нормативы на ручную дуговую сварк» - М.: «Экономика», 1983 – 134 с.

2. Кайнова С.А. Пакет учебных элементов по профессии «электросварщик» и «газосварщик». - М.: «Новый учебник» 2004

3. Куликов О.Н. Охрана труда при производстве сварочных работ. - М.: «Академия», 2004 – 176 с.

Интернет ресурсы:

1. www.svarkainfo.ru
2. www.svar-tech.com
3.3. Общие требования к организации учебной практики 
Задачей учебной практики является формирование практического опыта выполнения слесарных и сварочных работ для освоения профессии 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), обучение трудовым процессам, операциям и способам выполнения трудовых процессов, характерным для профессии и необходимых для освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной профессии.

III. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

Контроль и оценка результатов освоения программы учебной практики осуществляется мастером производственного обучения  в процессе проведения занятий, а также выполнения учащимися учебно-производственных заданий.

	Результаты обучения 

(освоенный практический опыт)
	Формы и методы контроля 

и оценки результатов обучения

	· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных и комплексных работ.

	· проверки точность сборки;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных и комплексных работ.

	· выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документацией по сварке;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных и комплексных работ.

	· применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных и комплексных работ.

	· зачищать швы после сварки;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных и комплексных работ.

	· чтения чертежей средней сложности и сложных сварных конструкций;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных и комплексных работ.

	· пользоваться чертежами и спецификациями, оформленными в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI *;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· пользоваться производственно-технологической документацией сварочных процессов, оформленной в соответствии с требованиями  международных стандартов по сварке и родственным технологиям, и требованиями ТО WSR/WSI;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· настраивать сварочное оборудование для РД;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· владеть техникой дуговой резки металла;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· выполнять РД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· настраивать сварочное оборудование для РАД;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· выполнять РАД различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· выполнять РАД конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под давлением, в различных пространственных положениях сварного шва;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва;
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.

	· выполнять частично механизированную сварку плавлением конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из углеродистых сталей, предназначенных для работы под давлением в различных пространственных положениях сварного шва.
	Экспертная оценка процесса и результата выполнения учебных работ.


Приложение 
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ПЕРЕЧЕНЬ 

УЧЕБНО-ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ РАБОТ

ПМ 01. Подготовительно-сварочные работы 

	Номер и наименование темы  программы
	Время на изучение темы
	Учебно-производственные работы

	
	Всего
	В том числе
	Наименование
	сложность работ (разряд)
	рабочая норма времени
	ученическая норма времени
	количество работ  на одного учащегося
	отметка о выполнении

	
	
	на инструктаж
	на тренировочные упражнения
	на производственную деятельность
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	Тема 01.1 Плоскостная разметка
	6
	0,33
	5,34
	
	· подкладки под резцы;

· совки для мусора;

· заготовки для цветочниц.


	1
	1,34
	5,34
	10

1

2
	

	Тема 01.2 Резка, рубка металла


	6
	0,33
	5,34
	
	· подкладки под резцы;

· совки для мусора;

· заготовки для цветочниц.


	2
	1,34
	5,34
	10

1

2
	

	Тема 01.3 Опиливание


	12
	0,66
	5,34
	
	· подкладки под резцы;

· совки для мусора;

· заготовки для цветочниц.


	2
	1,34
	5,34
	10

1

2
	

	Тема 01.4 Правка и гибка пластин


	6
	0,33
	5,34
	
	· подкладки под резцы;

· совки для мусора;

· заготовки для цветочниц.


	2
	1,34
	5,34
	10

1

2
	

	Тема 01.5 Ознакомление с устройством газосварочной аппаратуры


	6
	0,33
	5,34
	
	· сборка газосварочного оборудования;

· регулировка рабочего давления.


	
	1,34
	5,34
	
	


Старший мастер:                                                                                                  А.В. Афанасьев

Мастер  производственного обучения                                                              А.А. Фомин 
	
	УТВЕРЖДАЮ

Зам.директора по УПР ОГБПОУ УППК

____________Р.З. Садертдинов

«___»_________20__ г.




ПЕРЕЧЕНЬ 

УЧЕБНО-ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ РАБОТ

ПМ.02 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях

	Номер и наименование темы  программы
	Время на изучение темы
	Учебно-производственные работы

	
	Всего
	В том числе
	Наименование
	сложность работ (разряд)
	рабочая норма времени
	ученическая норма времени
	количество работ  на одного учащегося
	отметка о выполнении

	
	
	на инструктаж
	на тренировочные упражнения
	на производственную деятельность
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	Тема 02.1 Ознакомление с оборудованием для ручной дуговой сварки
	6
	0,33
	5,34
	
	· подсоединение кабелей;

· включение и выключение аппаратов;

· регулировка основных параметров режима сварки.
	2
	
	
	
	

	Тема 02.2 Дуговая наплавка валиков, сборка и сварка пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном и вертикальном положениях шва
	78
	4,3
	69,4
	
	· отработка приемов наплавки валиков и сварки пластин во всех пространственных положениях шва.
	2
	19,9
	69,4
	46
	

	Тема 02.3 Сборка и дуговая сварка простых деталей
	12
	1
	4
	6
	· сборка заготовок на прихватках;

· сварка граблей, поддонов и планшетов.
	2
	2,22
	6
	12
	

	Комплексные работы №1
	6
	1
	
	5
	· подготовка заготовок под сварку;

· сборка и сварка цветочниц.
	2
	1,8
	5,3
	1
	

	Тема 02.4 Дуговая сварка в среде защитного и инертного газов
	48
	
	
	
	· подготовка аппарата к сварке;

· наплавка валиков в среде аргона;

· наплавка валиков полуавтоматом.
	2
	21,4
	42,7
	
	

	Тема 02.5 Ознакомление с правилами наплавки и газовой сварки
	6
	
	
	
	· отработка движения горелки и присадочной проволоки.
	2
	
	
	
	

	Тема 02.6 Газовая наплавка и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, горизонтальном и вертикальном положениях шва
	18
	
	
	
	· наплавка валиков на пластину во всех пространственных положениях;

· сварка пластин во всех пространственных положениях.
	2
	24,1
	48,1
	
	

	Тема 02.7 Газовая сварка несложных узлов
	12
	
	
	
	· сварка производственных деталей.
	2
	10
	20
	
	

	Тема 02.8 Кислородная резка металлов
	12
	
	
	
	· регулирование пламени и отработка приемов резки;

· резка заготовок из листового металла, труб для последующих тем.
	2
	9,35
	18,7
	
	

	Тема 02.9 Дуговая и плазменно-дуговая резка металлов
	12
	
	
	
	· регулирование пламени и отработка приемов резки;

· резка заготовок из листового металла, труб для последующих тем.
	2
	9,35
	18,7
	
	

	Тема 02.10 Газовая многослойная сварка
	12
	
	
	
	· отработка приемов восстановительной наплавки на заготовки.
	2
	7,07
	10,6
	
	

	Тема 02.11 Дуговая многослойная сварка
	12
	
	
	
	· отработка приемов восстановительной наплавки на заготовки.
	2
	7,07
	10,6
	
	

	Тема 02.12 Газовая сварка кольцевых швов
	12
	
	
	
	· отработка приемов сварки кольцевых швов;

· сварка между собой отрезков труб.
	2
	11
	16,4
	
	

	Тема 02.13 Дуговая сварка кольцевых швов
	12
	
	
	
	· отработка приемов сварки кольцевых швов;

· сварка между собой отрезков труб.
	2
	7,33
	11
	
	

	Комплексные работы № 2


	24
	
	
	
	· заготовка труб с применением режущей аппаратуры;

· подготовка заготовок к сварке;

· сварка заготовок между собой встык.
	2
	21,8
	32,7
	
	


Старший мастер:                                                                                                   А.В. Афанасьев

Мастер  производственного обучения                                                               А.А. Фомин

	
	УТВЕРЖДАЮ

Зам.директора по УПРОГБПОУ УППК

____________Р.З. Садертдинов
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ПЕРЕЧЕНЬ 

УЧЕБНО-ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ РАБОТ

(на период обучения на предприятии)

ПМ.03 Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление

и ПМ.04 Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений

	Общая характеристика объектов или рабочих мест
	Тема программы
	Учебные работы
	Разряд работы 
	Норма времени, ч
	Примечание

	
	
	
	
	рабочая
	ученическая
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	ООО «УАЗ»

штатные рабочие места электросварщика и газосварщика
	Тема 03.1 Газовая многослойная наплавка


	· отработка приемов многослойной наплавки;

· выполнение ремонтных наплавочных работ.
	3
	6,5
	13
	

	ООО «УАЗ»

штатные рабочие места электросварщика и газосварщика
	Тема 03.2 Дуговая многослойная наплавка


	· отработка приемов многослойной наплавки;

· выполнение ремонтных наплавочных работ.
	3
	6,5
	13
	

	ООО «УАЗ»

штатные рабочие места электросварщика и газосварщика
	Тема 03.3 Наплавка твердыми сплавами


	· выполнение ремонтных наплавочных работ для повышения износостойкости.


	3
	5,5
	11
	

	ООО «УАЗ»

штатные рабочие места электросварщика и газосварщика
	Тема 04.1 Выявление дефектов сварных соединений и их исправление
	· контроль качества сварных соединений внешним осмотром, неразрушающим видом;

· выявление видимых дефектов и их устранение;

· вырубка или выплавка дефектных мест и повторная их заварка.
	3
	18
	36
	


Старший мастер                                                                                                   А.В. Афанасьев

Мастер производственного обучения                                                               А.А. Фомин
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I. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

1.4. Область применения программы

Рабочая программа производственной практики является частью основной профессиональной образовательной программы, разработанной  в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (Ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).

1.5. Цели и задачи производственной практики

Целью производственной практики является:

· формирование общих и профессиональных компетенций;

· комплексное освоение обучающимися видов профессиональной деятельности:

· подготовительно-сварочные работы;

· ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся электродом;

· ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД);

· частично механизированная сварка (наплавка) плавлением

по профессии 15.01.05. Сварщик (Ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).
Задачами производственной практики являются:

· закрепление и совершенствование приобретенного в процессе обучения опыта практической деятельности обучающихся в сфере изучаемой профессии;

· развитие общих и профессиональных компетенций;

· адаптация обучающихся к конкретным условиям деятельности предприятий различных организационно-правовых форм.

1.6. Рекомендуемое количество часов на освоение  производственной практики: 804 часа
II. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

	Наименование профессионального модуля, тем
	Содержание учебного материала (дидактические элементы)
	Объём

часов

	ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
	
	120

	Тема 01.1 Изучение требований охраны труда и техники безопасности при работе с электрооборудованием
	1. Требования охраны труда и техники безопасности при работе с электрооборудованием.

2. Ознакомление с штатными рабочими местами сварщика. Целевой инструктаж на штатных рабочих местах сварщика.
	6

	Тема 01.2 Ознакомление с оборудованием для ручной дуговой сварки и приспособлениями для сборки и сварки


	1. Подготовка источников питания для ручной дуговой сварки

2. Выполнение по чертежу сборки конструкций из углеродистых и высоколегированных сталей, а также алюминия и его сплавов  под сварку с применением сборочных приспособлений:

· переносных универсальных сборочных приспособлений;

· универсальных сборочно-сварочных приспособлений;

· специализированных сборочно-сварочных приспособлений.

3. Выполнение визуально-измерительного контроля точности сборки конструкций под сварку

4. Выполнение визуально-измерительного контроля геометрии готовых сварных узлов на соответствие требованиям чертежа

5. Выполнение визуально-измерительного контроля размеров и формы сварных швов в узлах. Выявление и измерение типичных поверхностных дефектов в сварных швах.
	6

	Тема 01.3.Выполнение типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке: резка, рубка, гибка и правка металла.

	1. Чтение чертежей сварных конструкций, оформленных по системе ЕСКД.

2. Чтение чертежей сварных конструкций, оформленных в соответствии с ISO 2553

3. Чтение чертежей сварных конструкций, оформленных в соответствии с ANSI/AWS A2.4 и AWS A3.0*.

4. Выполнение разметки заготовок по чертежу (ЕСКД, ISO 2553, ANSI/AWS A2.4).

5. Выполнение предварительной зачистки свариваемых кромок из углеродистых и высоколегированных сталей перед сваркой. Подготовка кромок алюминия и его сплавов под сварку.

6. Выполнение по чертежу сборки конструкций из углеродистых и высоколегированных сталей, а также алюминия и его сплавов  под сварку с применением сборочных приспособлений:

· переносных универсальных сборочных приспособлений;

· универсальных сборочно-сварочных приспособлений;

· специализированных сборочно-сварочных приспособлений.
	12

	Тема 01.4.Сварка производственных изделий во всех пространственных положениях шва с последующим визуальным и измерительным контролем качества шва
	1. Чтение карт технологического процесса сварки, оформленных по требованиям ЕСТД.

2. Чтение технологических карт сварки оформленных по требованиям ISO 15609-1

3. Сварка производственных изделий.

4. Выполнение визуально-измерительного контроля точности сборки конструкций под сварку.

5. Выполнение визуально-измерительного контроля геометрии готовых сварных узлов на соответствие требованиям чертежа.

6. Выполнение визуально-измерительного контроля размеров и формы сварных швов в узлах. Выявление и измерение типичных поверхностных дефектов в сварных швах.
	90

	Тема 01.5 Контроль сварных швов на герметичность (гидравлические, пневматические испытания, цветная дефектоскопия)
	1. Выполнение пневматических испытаний герметичности сварной конструкции.

2. Выполнение гидравлических испытаний герметичности сварной конструкции.


	6

	
	Всего часов
	120

	ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся электродом
	
	144

	Тема 02.1 Сварка РД угловых и стыковых швов пластин из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва.
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей. 

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.

5. Выполнение РД угловых и стыковых швов пластин из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва. 
	48

	Тема 02.2 Сварка РД кольцевых швов труб из углеродистой стали в горизонтальном и вертикальном положении
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей.

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.

5. Выполнение РД кольцевых швов труб из углеродистой стали в горизонтальном и вертикальном положении. 
	30

	Тема 02.3 Сварка РД кольцевых швов труб из углеродистой стали в наклонном положении под углом 45°
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей.

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.

5. Выполнение РД кольцевых швов труб из углеродистой стали в наклонном положении под углом 45°. 
	30

	Тема 02.4 Дуговая резка листового металла и различного профиля
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей.

4. Выполнение дуговой резки листового металла и различного профиля. 


	18

	Тема 02.5 Ручная дуговая наплавка валиков на плоскую и цилиндрическую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей.

4. Выполнение ручной дуговой наплавки валиков на плоскую и цилиндрическую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва.
	18

	
	Всего часов:
	144

	ПМ.03 Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД)
	
	72

	Тема 03.1 РАД угловых швов пластин из углеродистой стали в различных положениях сварного шва
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке неплавящимся электродом в защитном газе.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов под сварку.

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений. 

5. Выполнение РАД угловых швов пластин из углеродистой стали в различных положениях сварного шва. 
	12

	Тема 03.2 РАД стыковых и угловых швов пластин из легированной нержавеющей стали, алюминия и его сплавов в горизонтальном. вертикальном и потолочном положениях.
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке неплавящимся электродом в защитном газе.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов под сварку.

4. Выполнение подготовки деталей из и легированной стали под сварку. 

5. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений. 

6. Выполнение сборки деталей из легированной стали под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений. 

7. Выполнение РАД стыковых и угловых швов пластин из легированной нержавеющей стали, алюминия и его сплавов в горизонтальном. вертикальном и потолочном положениях. 
	12

	Тема 03.3 РАД кольцевых швов труб с поддувом корня шва из легированной нержавеющей стали в горизонтальном и вертикальном положении
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке неплавящимся электродом в защитном газе.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

4. Выполнение подготовки деталей из и легированной стали под сварку. 

5. Выполнение сборки деталей из легированной стали под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений. 

6. Выполнение РАД кольцевых швов труб с поддувом корня шва из легированной нержавеющей стали в горизонтальном и вертикальном положении. 
	12

	Тема 03.4 РАД кольцевых швов труб с поддувом корня шва из легированной нержавеющей стали в наклонном положении под углом 45°
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке неплавящимся электродом в защитном газе.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

4. Выполнение подготовки деталей из и легированной стали под сварку. 

5. Выполнение сборки деталей из легированной стали под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений. 

6. Выполнение РАД кольцевых швов труб с поддувом корня шва из легированной нержавеющей стали в наклонном положении под углом 45°. 
	12

	Тема 03.5 РАД кольцевых швов труб из алюминия и его сплавов в горизонтальном и вертикальном положении
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке неплавящимся электродом в защитном газе.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из цветных металлов и их сплавов под сварку.

4. Выполнение сборки деталей из цветных металлов и их сплавов под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений. 

5. Выполнение РАД кольцевых швов труб из алюминия и его сплавов в горизонтальном и вертикальном положении. 
	12

	Тема 03.6 РАД кольцевых швов труб из алюминия и его сплавов в наклонном положении под углом 45°
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке неплавящимся электродом в защитном газе.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из цветных металлов и их сплавов под сварку.

4. Выполнение сборки деталей из цветных металлов и их сплавов под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений. 

5. Выполнение РАД кольцевых швов труб из алюминия и его сплавов в наклонном положении под углом 45°.
	12

	
	Всего часов
	72

	ПМ.04 Частично механизированная сварка (наплавка) в защитном газе
	
	468

	Тема 04.1 Частично механизированная сварка угловых и стыковых швов пластин из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной сварке (наплавке) плавлением в защитных газах.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку.

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.

5. Выполнение частично механизированной сварки угловых и стыковых швов пластин из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва.
	30

	Тема 04.2 Частично механизированная сварка кольцевых швов труб из углеродистых и конструкционных сталей в различных положениях сварного шва
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной сварке (наплавке) плавлением в защитных газах.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку.

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.

5. Выполнение частично механизированной сварки кольцевых швов труб из углеродистых и конструкционных сталей в различных положениях сварного шва.
	30

	Тема 04.3 Частично механизированная сварка кольцевых швов труб из углеродистой стали в наклонном положении под углом 45°
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной сварке (наплавке) плавлением в защитных газах.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку.

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.

5. Выполнение частично механизированной сварки кольцевых швов труб из углеродистой стали в наклонном положении под углом 45°. 
	30

	Тема 04.4 Частично механизированная сварка проволокой сплошного сечения в среде активных газов и смесях полностью замкнутой трубной конструкции из низкоуглеродистой стали с толщиной стенок трубы от 3 до 10 мм, диаметром 25-250 мм
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной сварке (наплавке) плавлением в защитных газах.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку.

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.

5. Выполнение частично механизированной сварки плавлением проволокой сплошного сечения в среде активных газов и смесях полностью замкнутой трубной конструкции из низкоуглеродистой стали с толщиной стенок трубы от 3 до 10 мм, диаметром 25-250 мм. 
	30

	Тема 04.5 Частично механизированная сварка порошковой проволокой в среде активных газов полностью замкнутой трубной конструкции из низкоуглеродистой стали с толщиной стенок трубы от 3 до 10 мм, диаметром 25-250 мм.
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной сварке (наплавке) плавлением в защитных газах.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку.

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.

5. Выполнение частично механизированной сварки плавлением порошковой проволокой в среде активных газов полностью замкнутой трубной конструкции из низкоуглеродистой стали с толщиной стенок трубы от 3 до 10 мм, диаметром 25-250 мм. 
	30

	Тема 04.5 Частично механизированная наплавка валиков на плоскую и цилиндрическую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной сварке (наплавке) плавлением в защитных газах.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку.

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.
5. Выполнение частично механизированной наплавки валиков на плоскую и цилиндрическую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва
	30

	Тема 04.6 Сварка производственных деталей 3-4 разрядов
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при частично механизированной сварке (наплавке) плавлением в защитных газах.

2. Чтение чертежей, схем, маршрутных и технологических карт. 

3. Выполнение подготовки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку.

4. Выполнение сборки деталей из углеродистых и конструкционных сталей под сварку на прихватках и с применением сборочных приспособлений.

5. Выполнение сварки производственных деталей
	288

	
	Всего часов:
	468

	
	Итого:
	804


III. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
3.1. Общие требования к  организации производственной практики 

Производственная практика является последним этапом изучения профессионального модуля и завершается выполнением обучающимися практической квалификационной работы по видам деятельности, которая предусматривает сложность работы не ниже 3 разряда по профессии 15.01.05. Сварщик (Ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).

Производственная практика организуется в организациях на основе прямых договоров. Рабочие места должны быть оснащены оборудованием и инструментом, позволяющим освоить все виды деятельности, предусмотренные ФГОС по профессии  15.01.05. Сварщик (Ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). Обучающиеся закрепляются за квалифицированными наставниками, имеющими рабочий разряд не ниже 4.

3.2. Характеристика рабочих мест 
	Наименование цехов, участков
	Оборудование
	Применяемые инструменты (приспособления)

	ООО «УАЗ»

Сварочное производство
	· стол сварщика,

· полуавтомат А-547У, пост газосварщика.
	· кондукторы с пневмоприводном для сборки изделий; 

· молоток слесарный;

· зубило слесарное;

· шлакоотделитель;

· электроды;

· присадочная проволока;

· защитные средства;

· щетка металлическая;

· щетка сметка.

	ООО УАЗ 

Комплекс производства
	· стол сварщика,
· полуавтомат А-547У.
	· кондукторы с пневмоприводном для сборки изделий;
· молоток слесарный;

· зубило слесарное;

· шлакоотделитель;

· электроды;

· присадочная проволока;

· защитные средства;

· щетка металлическая;
· щетка сметка.

	ООО УАЗ 

КПМ и РУ МСЦ
	· стол сварщика,
· полуавтомат МС-600 М1
· сварочный трансформатор ТДМ-500,
·  пост газосварщика.
	· кондукторы с пневмоприводном для сборки изделий; 
· молоток слесарный;

· зубило слесарное;

· шлакоотделитель;

· электроды;

· присадочная проволока;

· защитные средства;

· щетка металлическая;
· щетка сметка.

	Ремонтно-механический цех УГМех.
	· стол сварщика,
· полуавтомат А-547У,
· сварочный трансформатор ТДМ-500,
· пост газосварщика.
	· молоток слесарный;

· зубило слесарное;

· шлакоотделитель;

· электроды;

· присадочная проволока;

· защитные средства;

· щетка металлическая;
· щетка сметка.


3.3. Информационное обеспечение обучения 

Основные источники:

9. Герасименко А.И. Основы электрогазосварки. - Ростов на Дону: «Феникс», 2004 – 384 с.

10. Казаков Ю.В. Сварка и резка металлов. - М.: «Академия», 2003 г. – 400 с.

11. Колчанов Л.А. Сварочное производство. - Ростов на Дону: «Феникс» , 2002 – 512 с.

12. Малышев Б.Д. Ручная дуговая сварка. - М.: «Стройиздат», 1990 – 319 с.

13. Маслов В. И. Сварочные работы. – М.: ИРПО; Изд. Центр "Академия", 2000.

14. Рыбаков В.М.  Дуговая и газовая сварка. - М.: «Высшая школа», 1986 – 208 с.

15. Стеклов О.И. Основы сварочного производства. - М.: «Высшая школа», 1986 – 224 с.

16. Чернышов Г.Г. Технология электрической сварки плавлением: учебник для студ. Учреждений СПО/Г.Г.Чернышов.- М.: Издательский центр «Академия», 2006.- 448 с.

Дополнительные источники:

4. Укрупненные общемашиностроительные нормативы на ручную дуговую сварку. - М.: «Экономика», 1983 – 134 с.

5. Кайнова С.А. Пакет учебных элементов по профессии «электросварщик» и «газосварщик». - М.: «Новый учебник» 2004

6. Куликов О.Н. Охрана труда при производстве сварочных работ. - М.: «Академия», 2004 – 176 с.

Интернет ресурсы:

1. www.svarkainfo.ru
2. www.svar-tech.com
IV. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
Контроль и оценка результатов освоения программы производственной практики осуществляется мастером производственного обучения и экспертной комиссией в процессе проведения занятий, а также выполнения обучающимися производственных заданий одновременно с оценкой сформированности профессиональных, общих компетенций по итогам изучения профессионального модуля и в целом по профессии.

Приложение

Квалификационная характеристика профессии 
15.01.05.  Сварщик (Ручной и частично механизированной сварки (наплавки))

Сварщик

	14

	Регистрационный номер


I. Общие сведения

	Ручная и частично механизированная сварка (наплавка)
	
	40.002

	(наименование вида профессиональной деятельности)
	Код

	Основная цель вида профессиональной деятельности:

	Изготовление, реконструкция, монтаж, ремонт и строительство конструкций различного назначения с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки)

	Группа занятий:

	7212
	Сварщики и газорезчики
	
	

	(код ОКЗ)
	(наименование)
	(код ОКЗ)
	(наименование)

	Отнесение к видам экономической деятельности:

	25
	Производство резиновых и пластмассовых изделий

	27
	Металлургическое производство

	28
	Производство готовых металлических изделий

	29
	Производство машин и оборудования

	31
	Производство электрических машин и оборудования

	32
	Производство аппаратуры для радио, телевидения и связи

	33
	Производство изделий медицинской техники, средств измерений, оптических приборов и аппаратуры, часов

	34
	Производство автомобилей, прицепов и полуприцепов

	35
	Производство судов, летательных и космических аппаратов и прочих транспортных средств

	37
	Обработка вторичного сырья

	40
	Производство, передача и распределение электроэнергии, газа, пара и горячей воды

	45
	Строительство

	50.2
	Техническое обслуживание и ремонт автотранспортных средств

	60
	Деятельность сухопутного транспорта

	74
	Технические испытания, исследования и сертификация

	(код ОКВЭД)
	(наименование вида экономической деятельности)


	II. Описание трудовых функций, которые содержит профессиональный стандарт  (функциональная карта вида трудовой деятельности)

	

	Обобщенные трудовые функции
	Трудовые функции

	код
	наименование
	уровень квалификации
	наименование
	код
	уровень (подуровень) квалификации

	A
	Подготовка, сборка, сварка и зачистка после сварки сварных швов элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)
	2
	Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой и зачистка сварных швов после сварки
	А/01.2
	2



	
	
	
	Газовая сварка (наплавка) (Г) простых деталей неответственных конструкций
	А/02.2
	2

	
	
	
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций
	А/03.2
	2

	
	
	
	Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД) простых деталей неответственных конструкций
	А/04.2
	2

	
	
	
	Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением простых деталей неответственных конструкций
	А/05.2
	2

	
	
	
	Термитная сварка (Т) простых деталей неответственных конструкций
	А/06.2
	2

	
	
	
	Сварка ручным способом с внешним источником нагрева (сварка нагретым газом (НГ), сварка нагретым инструментом (НИ), экструзионная сварка (Э)) простых деталей неответственных конструкций из полимерных материалов (пластмасс, полиэтилена, полипропилена и т.д.)
	А/07.2
	2

	B
	Сварка (наплавка, резка) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов, полимерных материалов)
	3
	Газовая сварка (наплавка) (Г) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками 
	B/01.3
	3

	
	
	
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
	B/02.3
	3

	
	
	
	Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД) и плазменная дуговая сварка (наплавка, резка) (П) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
	B/03.3
	3

	
	
	
	Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
	B/04.3
	3

	
	
	
	Термитная сварка (Т) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей)
	B/05.3
	3

	
	
	
	Сварка ручным способом с внешним источником нагрева (сварка нагретым газом (НГ), сварка нагретым инструментом (НИ), экструзионная сварка (Э)) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из полимерных материалов (пластмасс, полиэтилена, полипропилена и т.д.) 
	B/06.3
	3

	C
	Сварка (наплавка, резка) конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности
	4
	Газовая сварка (наплавка) (Г) конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности
	C/01.4
	4

	
	
	
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности
	C/02.4
	4

	
	
	
	Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД) и плазменная дуговая сварка (наплавка, резка) (П) конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности
	C/03.4
	4

	
	
	
	Частично механизированная сварка плавлением (наплавка) конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности
	C/04.4
	4

	D
	Руководство бригадой сварщиков
	4
	Руководство бригадой сварщиков
	D/01.4
	4


	III. Характеристика обобщенных трудовых функций

	3.1. Обобщенная трудовая функция:

	Наименование
	Подготовка, сборка, сварка и зачистка после сварки сварных швов элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)
	Код
	А
	Уровень квалификации
	2

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта

	

	Возможные наименования должностей
	Сварщик (2-3-й разряд)

	
	Газосварщик (2-3-й разряд)

	
	Сварщик термитной сварки (2-3-й разряд)

	
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом  (2-3-й разряд)

	
	Сварщик частично механизированной сварки плавлением (2-3-й разряд)

	
	Сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе (2-3-й разряд)

	
	Сварщик ручной сварки полимерных материалов (2-3-й разряд)

	

	Требования к образованию и обучению
	Профессиональное обучение по программам профессиональной подготовки, переподготовки по профессиям рабочих и должностям служащих, как правило, в области, соответствующей направленности (профилю) по сварочному производству 

	Требования к опыту практической  работы
	-

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в установленном законодательством порядке 

	
	Прохождение обучения и проверки знаний норм и правил работы в электроустановках в качестве электротехнологического персонала в объеме группы II по электробезопасности или выше

	
	Прохождение обучения и проверки знаний правил безопасной эксплуатации баллонов

	
	Обучение мерам пожарной безопасности, включая прохождение противопожарного инструктажа и пожарно-технического минимума по соответствующей программе

	
	Прохождение обучения по охране труда и проверки знаний требований охраны труда в установленном порядке

	Дополнительные характеристики

	Наименование документа
	Код
	Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности

	ОКЗ
	7212
	Сварщики и газорезчики

	ЕТКС
	§6
	Газосварщик (2-й разряд)

	
	§7
	Газосварщик (3-й разряд)

	
	§ 38
	Сварщик термитной сварки (2-й разряд)

	
	§ 39
	Сварщик термитной сварки (3-й разряд)

	
	§45
	Электрогазосварщик (2-й разряд)

	
	§46
	Электрогазосварщик (3-й разряд)

	
	§50
	Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах (2-й разряд)

	
	§51
	Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах (3-й разряд)

	
	§55
	Электросварщик ручной сварки (2-й разряд);

	
	§56
	Электросварщик ручной сварки (3-й разряд);

	
	§ 226
	Сварщик пластмасс (1-й разряд)

	
	§ 227
	Сварщик пластмасс (2-й разряд)

	
	§ 228
	Сварщик пластмасс (3-й разряд)

	ОКСО
	150203
	Сварочное производство

	ОКНПО
	0110003
	Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	
	0110013
	Газосварщик

	
	0110023
	Электрогазосварщик

	
	0110033
	Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах

	
	0110043
	Электросварщик ручной сварки

	
	1503042
	Электросварщик ручной сварки

	
	2004022
	Сварщик арматурных сеток и каркасов


	3.1.1.  Трудовая функция

	Наименование
	Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой и зачистка сварных швов после сварки
	Код
	A/01.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный

 номер 

профессионального 

стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Ознакомление с конструкторской и  производственно-технологической документацией по сварке

	
	Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования

	
	Зачистка ручным или  механизированным  инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку 

	
	Выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)

	
	Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений 

	
	Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках

	
	Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Зачистка ручным или  механизированным инструментом сварных швов после сварки 

	
	Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.) 

	Необходимые умения
	Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)

	
	Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку

	
	Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки

	
	Использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции

	Необходимые знания
	Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах

	
	Правила подготовки кромок изделий под сварку

	
	Основные группы и марки свариваемых материалов

	
	Сварочные (наплавочные) материалы

	
	Устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

	
	Правила сборки элементов конструкции под сварку

	
	Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки

	
	Способы устранения дефектов сварных швов

	
	Правила технической эксплуатации электроустановок

	
	Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ

	
	Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте

	Другие характеристики
	Выполнение работ под руководством работника более высокого квалификационного уровня

	
	Рекомендуемое наименование профессии: сварщик 

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по данной трудовой функции: сварщик, 2-й квалификационный уровень

	
	Данную трудовую функцию может выполнять слесарь-монтажник с аналогичными трудовыми функциями, установленными соответствующим  профессиональным стандартом


	3.1.2.  Трудовая функция



	Наименование
	Газовая сварка (наплавка) (Г) простых деталей неответственных конструкций
	Код
	A/02.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный

 номер 

профессионального 

стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверка оснащенности поста газовой сварки

	
	Проверка работоспособности и исправности оборудования поста газовой сварки

	
	Настройка оборудования для газовой сварки (наплавки) 

	
	Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла

	
	Выполнение газовой сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций

	
	Контроль с применением измерительного инструмента сваренных  газовой сваркой (наплавленные) деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	Необходимые умения
	Владеть необходимыми умениями, предусмотренными трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки (наплавки)

	
	Настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки)

	
	Выбирать пространственное положение сварного шва для газовой сварки (наплавки)

	
	Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке

	
	Владеть техникой газовой сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные газовой сваркой (наплавленные) детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции

	Необходимые знания
	Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой)  и обозначение их на чертежах

	
	Основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой)

	
	Сварочные (наплавочные) материалы  для газовой сварки (наплавки)

	
	Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для газовой сварки (наплавки), назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

	
	Техника и технология газовой сварки (наплавки) простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном  пространственном положении сварного шва

	
	Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву  металла 

	
	Правила эксплуатации газовых баллонов

	
	Правила обслуживания переносных газогенераторов

	
	Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях

	
	Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления

	Другие характеристики
	Область распространения газовой сварки (наплавки) в соответствии с данной трудовой функцией:

сварочные процессы в соответствии с ГОСТ Р ИСО 4063-2010, выполняемые сварщиком  вручную: сварка ацетилено-кислородная (311), сварка пропано-кислородная (312), сварка водородно-кислородная (313);

сварочные процессы, выполняемые сварщиком при  ручном перемещении и  удержании сварочной горелки с применением заменителей горючих газов;

сварочные процессы, выполняемые сварщиком  при ручном перемещении и  удержании сварочной горелки с применением водорода (на основе электролиза воды)

	
	Характеристики выполняемых работ:

прихватка элементов конструкции газовой сваркой (наплавкой) во всех пространственных положениях сварного шва, кроме потолочного;

газовая сварка в нижнем, горизонтальном и  вертикальном пространственном положении сварного шва простых деталей из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под статическими нагрузками;

газовая наплавка простых деталей: устранение раковин и трещин наплавкой в простых отливках, деталях и узлах средней сложности;

газовая наплавка твердыми сплавами простых деталей;

устранение наружных дефектов зачисткой и сваркой (пор, шлаковых включений, подрезов, наплывов и т.д., кроме трещин);

подогрев элементов конструкции при правке

	
	Рекомендуемое наименование профессии: газосварщик

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по данной трудовой функции: газосварщик, 2-й квалификационный уровень


	3.1.3.   Трудовая функция



	Наименование
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) простых деталей неответственных конструкций
	Код
	A/03.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный 

номер 

профессионального 

стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверка оснащенности сварочного поста РД

	
	Проверка работоспособности и исправности оборудования поста РД

	
	Проверка наличия заземления сварочного поста РД

	
	Подготовка и проверка сварочных материалы для РД

	
	Настройка оборудования РД для выполнения сварки

	
	Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла

	
	Выполнение РД простых деталей неответственных конструкций

	
	Выполнение дуговой резки простых деталей

	
	Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РД деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	Необходимые умения
	Владеть необходимыми умениями, предусмотренными трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД 

	
	Настраивать сварочное оборудование для РД

	
	Выбирать пространственное положение сварного шва для РД 

	
	Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке

	
	Владеть  техникой РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва. Владеть  техникой дуговой резки металла

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РД детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции

	Необходимые знания
	Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых РД, и обозначение их на чертежах

	
	Основные группы и марки материалов, свариваемых РД

	
	Сварочные (наплавочные)  материалы для РД

	
	Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

	
	Техника и технология РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва. Дуговая резка простых деталей

	
	Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву  металла

	
	Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях

	
	Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления

	Другие характеристики
	Область распространения РД в соответствии с данной трудовой функцией: 

сварочные процессы в соответствии с ГОСТ Р ИСО 4063-2010, выполняемые сварщиком вручную: сварка ручная дуговая плавящимся электродом  (111); резка воздушно-дуговая (821); резка кислородно-дуговая (822);

сварочный процесс: сварка ручная дуговая ванная покрытым электродом

	
	Характеристики выполняемых работ:
прихватка элементов конструкций РД во всех пространственных положениях сварного шва, кроме потолочного;
РД в нижнем, вертикальном и горизонтальном  пространственном положении сварного шва простых деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под статическими нагрузками;

наплавка простых деталей, изношенных простых инструментов из углеродистых и конструкционных сталей;

устранение наружных дефектов зачисткой и сваркой (пор, шлаковых включений, подрезов, наплывов и т.д., кроме трещин);

дуговая резка простых деталей

	
	Рекомендуемое наименование профессии: сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по данной трудовой функции: сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом, 2-й квалификационный уровень


	3.1.4.  Трудовая функция

	Наименование
	Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД) простых деталей неответственных конструкций
	Код
	A/04.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный 

номер 

профессионального 

стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверка оснащенности сварочного поста РАД

	
	Проверка работоспособности и исправности оборудования поста РАД

	
	Проверка наличия заземления сварочного поста РАД

	
	Подготовка и проверка сварочных материалов для РАД

	
	Настройка оборудования РАД для выполнения сварки

	
	Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла

	
	Выполнение РАД простых деталей неответственных конструкций

	
	Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РАД деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	Необходимые умения
	Владеть необходимыми умениями,  предусмотренными трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверять работоспособность и исправность оборудования для РАД 

	
	Настраивать сварочное оборудование для РАД

	
	Выбирать пространственное положение сварного шва для РАД 

	
	Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке 

	
	Владеть техникой РАД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РАД детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

	
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции

	Необходимые знания
	Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых РАД, и обозначение их на чертежах

	
	Основные группы и марки материалов, свариваемых РАД

	
	Сварочные (наплавочные) материалы для РАД

	
	Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РАД, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения. Основные типы и устройства для возбуждения и стабилизации сварочной дуги (сварочные осцилляторы)

	
	Правила эксплуатации газовых баллонов

	
	Техника и технология РАД для сварки простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва

	
	Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву  металла

	
	Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях

	
	Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления

	Другие характеристики
	Область распространения РАД в соответствии с данной трудовой функцией:

сварочные процессы в соответствии с ГОСТ Р ИСО 4063-2010, выполняемые сварщиком  вручную и с ручной подачей присадочного материала: сварка дуговая вольфрамовым электродом в инертном газе с присадочным сплошным материалом (проволокой или стержнем) (141, TIG-Сварка); сварка дуговая вольфрамовым электродом в инертном газе  без присадочного материала (142, TIG-Сварка); сварка дуговая вольфрамовым электродом с присадочным порошковым материалом (проволокой или стержнем) в инертном газе (143, TIG-Сварка); сварка дуговая вольфрамовым электродом c присадочным сплошным материалом (проволокой или стержнем)  в инертном газе с добавлением восстановительного газа (145, TIG-Сварка); сварка дуговая вольфрамовым электродом с  присадочным порошковым материалом (проволокой или стержнем) в инертном газе с добавлением восстановительного газа (146, TIG-Сварка); сварка дуговая неплавящимся вольфрамовым электродом в активном газе (147, TAG-Сварка)

	
	Характеристики выполняемых работ:
прихватка элементов конструкции РАД во всех пространственных положениях сварного шва, кроме потолочного;
РАД в нижнем, вертикальном и горизонтальном  пространственном положении сварного шва простых деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под статическими нагрузками;

наплавка простых деталей, изношенных простых инструментов из углеродистых и конструкционных сталей;

устранение наружных дефектов зачисткой и сваркой (пор, шлаковых включений, подрезов, наплывов и т.д., кроме трещин)

	
	Рекомендуемое наименование профессии: сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по данной трудовой функции: сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе, 2-й квалификационный уровень


	3.1.5.   Трудовая функция



	Наименование
	Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением простых деталей неответственных конструкций
	Код
	A/05.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный 

номер 

профессионального 

стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверка оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	Проверка работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	Проверка наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	Подготовка и проверка сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки)

	
	Настройка оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки

	
	Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла

	
	Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	Необходимые умения
	Владеть необходимыми умениями,  предусмотренными трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	Выбирать пространственное положение сварного шва для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке

	
	Владеть техникой частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные частично механизированной сваркой плавлением простые детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции

	Необходимые знания
	Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений выполняемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением и обозначение их на чертежах 

	
	Основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением

	
	Сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

	
	Правила эксплуатации газовых баллонов

	
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва

	
	Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву  металла

	
	Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях 

	
	Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления

	Другие характеристики
	Область распространения частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в соответствии с данной трудовой функцией: сварочные процессы в соответствии с ГОСТ Р ИСО 4063-2010, выполняемые сварщиком  вручную и с механизированной подачей проволоки: сварка  дуговая порошковой самозащитной проволокой (114); сварка дуговая под флюсом сплошной проволокой (121); сварка дуговая под флюсом порошковой проволокой (125); сварка дуговая сплошной проволокой  в инертном газе (131, MIG-сварка); сварка дуговая порошковой проволокой с флюсовым наполнителем в инертном газе (132, MIG-сварка); сварка дуговая  порошковой проволокой  с металлическим наполнителем в инертном газе (133, MIG-сварка); сварка дуговая сплошной проволокой в активном газе (135, MАG-сварка); сварка дуговая порошковой проволокой с флюсовым наполнителем в активном газе (136, MАG-сварка); сварка дуговая  порошковой проволокой  с металлическим наполнителем в активном газе (138, MАG-сварка)

	
	Характеристики выполняемых работ:
прихватка элементов конструкций частично механизированной сваркой плавлением во всех пространственных положениях сварного шва, кроме потолочного;

частично механизированная сварка (наплавка) плавлением в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва простых деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов, предназначенных для работы под статическими нагрузками; 

наплавка простых деталей, изношенных простых инструментов из углеродистых и конструкционных сталей;
устранение наружных дефектов зачисткой и сваркой (пор, шлаковых включений, подрезов, наплывов и т.д., кроме трещин)

	
	Рекомендуемое наименование профессии: сварщик частично механизированной сварки плавлением

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по данной трудовой функции: сварщик частично механизированной сварки плавлением, 2-й квалификационный уровень

	3.1.6.  Трудовая функция



	Наименование
	Термитная сварка (Т) простых деталей неответственных конструкций
	Код
	А/06.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный 

номер 

профессионального 

стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверка комплектности технологического оборудования и материалов для термитной сварки (термитных смесей, паяльно-сварочных стержней)

	
	Подготовка  отдельных компонентов и составление термитной смеси в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке

	
	Испытание пробной порции термита

	
	Проверка работоспособности оборудования и качества расходных материалов для термитной сварки  

	
	Подготовка деталей к термитной сварке 

	
	Выполнение термитной сварки простых деталей неответственных конструкций

	
	Демонтаж технологического оборудования после затвердевания металла шва

	
	Контроль с применением измерительного инструмента деталей, сваренных термитной сваркой, на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	Необходимые умения
	Владеть необходимыми умениями,  предусмотренными трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Изготавливать паяльно-сварочные стержни и термитную смесь, соответствующие типу свариваемых деталей 

	
	Использовать универсальные, специальные приспособления и оснастку для сборки деталей для термитной сварки 

	
	Использовать огнеупорные и формовочные материалы для термитной сварки 

	
	Выбирать пространственное положение сварного шва для термитной сварки 

	
	Владеть техникой термитной сварки простых деталей неответственных конструкций 

	
	Демонтировать универсальные, специальные приспособления и оснастку после термитной сварки

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные термитной сваркой детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

	
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией 

	Необходимые знания
	Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых термитной сваркой и обозначение их на чертежах

	
	Основные группы и марки материалов, свариваемых термитной сваркой

	
	Сварочные материалы для термитной сварки (паяльно-сварочные стержни, термитная смесь), огнеупорные и формовочные материалы, литейные компоненты термитной смеси

	
	Правила и способы: подготовки сварочных материалов, входящих в термитные смеси (измельчение и просев); приготовления отдельных компонентов и составление термитной смеси; упаковки и укладки компонентов термита; подготовки и установки паяльно-сварочных стержней

	
	Правила испытаний пробных порций термита

	
	Устройство приспособлений и оснастки для термитной сварки

	
	Техника и технология термитной сварки для сварки простых деталей неответственных конструкций

	
	Причины возникновения дефектов при термитной сварке и способы их предупреждения 

	Другие характеристики
	Область распространения термитной сварки в соответствии с данной трудовой функцией: сварочный процесс в соответствии с ГОСТ Р ИСО 4063-2010, выполняемый сварщиком вручную: сварка термитная (71)

	
	Характеристики выполняемых работ: термитная сварка простых деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов в нижнем положении сварного шва

	
	Рекомендуемое наименование профессии: сварщик термитной сварки

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по данной трудовой функции: сварщик термитной сварки, 2-й квалификационный уровень

	3.1.7.  Трудовая функция



	Наименование
	Сварка ручным способом с внешним источником нагрева (сварка нагретым газом (НГ), сварка нагретым инструментом (НИ), экструзионная сварка (Э)) простых деталей неответственных конструкций из полимерных материалов (пластмасс, полиэтилена, полипропилена и т.д.)
	Код
	А/07.2
	Уровень (подуровень) квалификации
	2

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный 

номер 

профессионального 

стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверка оснащенности сварочного поста для НГ, НИ, Э

	
	Проверка работоспособности и исправности оборудования для сварки НГ, НИ, Э

	
	Проверка наличия заземления оборудования для НГ, НИ, Э 

	
	Подготовка и проверка применяемых для НГ, НИ, Э материалов (газ-теплоноситель, присадочные прутки, пленки, листы, полимерные трубы и стыковочные элементы (муфты, тройники и т. д.)) 

	
	Настройка  оборудования для выполнения НГ, НИ, Э 

	
	Выполнение механической подготовки деталей, свариваемых НГ, НИ, Э 

	
	Установка  свариваемых деталей в технологические приспособления с последующим контролем

	
	Выполнение НГ, НИ, Э простых деталей неответственных конструкций

	
	Контроль с применением измерительного инструмента сваренных НГ, НИ, Э деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	Необходимые умения
	Владеть необходимыми умениями, предусмотренными трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Подготавливать и проверять применяемые для НГ, НИ, Э материалы (газ-теплоноситель, присадочные прутки, пленки, листы, полимерные трубы и стыковочные элементы (муфты, тройники и т. д.))

	
	Проверять работоспособность и исправность оборудования для НГ, НИ и Э

	
	Настраивать сварочное оборудование для НГ, НИ и Э

	
	Устанавливать свариваемые детали в технологические приспособления с последующим контролем 

	
	Владеть техникой НГ, НИ и Э стыковых, нахлесточных, угловых и тавровых сварных соединений простых деталей неответственных конструкций

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные НГ, НИ и Э детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией 

	Необходимые знания
	Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/01.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых НГ, НИ и Э, и обозначение их на чертежах

	
	Основные группы и марки материалов, свариваемых НГ, НИ и Э

	
	Сварочные материалы для НГ, НИ и Э

	
	Основные свойства применяемых газов-теплоносителей, способ их нагрева и правила техники безопасности при их применении

	
	Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для сварки НГ, НИ и Э, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

	
	Способы и основные правила механической подготовки деталей для сварки НГ, НИ и Э

	
	Техника и технология сварки НГ, НИ и Э стыковых, нахлесточных, угловых и тавровых сварных соединений простых деталей неответственных конструкций

	
	Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях 

	
	Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления

	Другие характеристики
	Область распространения НГ, НИ и Э в соответствии с данной трудовой функцией: способы сварки с внешним источником нагрева полимерных материалов, выполняемые сварщиком  вручную: сварка нагретым газом (НГ); сварка нагретым инструментом (НИ); эскструзионная сварка (Э)

	
	Характеристики выполняемых работ: сварка с внешним источником нагрева изделий несложной конфигурации из различных полимерных материалов стыковых, нахлесточных, угловых, тавровых и муфтовых  сварных соединений

	
	Рекомендуемое наименование профессии: сварщик ручной сварки полимерных материалов

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по  данной трудовой функции: сварщик ручной сварки полимерных материалов, 2-й квалификационный уровень

	3.2. Обобщенная трудовая функция



	Наименование
	Сварка (наплавка, резка) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов, полимерных материалов)
	Код
	B
	Уровень квалификации
	3

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный 

номер 

профессионального 

стандарта

	

	Возможные наименования должностей
	Сварщик (4-5-й разряд)

	
	Газосварщик (4-5-й разряд)

	
	Сварщик термитной сварки (4-5-й разряд)

	
	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом (4-5-й разряд)

	
	Сварщик частично механизированной сварки плавлением (4-5-й разряд)

	
	Сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе (4-5-й разряд)

	
	Сварщик ручной плазменной сварки (4-5-й разряд)

	
	Сварщик ручной сварки полимерных материалов (4-5-й разряд)

	

	Требования к образованию и обучению
	Профессиональное обучение по программам профессиональной подготовки, переподготовки, повышения квалификации по профессиям рабочих и должностям служащих, как правило, в области, соответствующей направленности (профилю) по сварочному производству

	Требования к опыту практической  работы
	Не менее 6 месяцев работ по второму квалификационному уровню по профессиям: газосварщик, сварщик термитной сварки, сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом, сварщик частично механизированной сварки плавлением, сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе, сварщик полимерных материалов

	
	Не менее 6 месяцев работ по профессиям рабочих согласно ЕТКС: газосварщик (2-3-й разряд), электрогазосварщик (2-3-й разряд), сварщик термитной сварки (2-3-й разряд), электросварщик ручной сварки (2-3-й разряд); электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах (2-3-й разряд), сварщик пластмасс (2-3-й разряд)

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в установленном законодательством  порядке

	
	Прохождение обучения и проверки знаний норм и правил работы в электроустановках в качестве электротехнологического персонала в объеме группы II по электробезопасности или выше

	
	Прохождение обучения и проверки знаний правил безопасной эксплуатации баллонов

	
	Обучение мерам пожарной безопасности, включая прохождение противопожарного инструктажа и пожарно-технического минимума по соответствующей программе

	
	Прохождение обучения по охране труда и проверки знаний требований охраны труда в установленном порядке

	
	Наличие документов (дипломов, свидетельств, удостоверений,  сертификатов и т. д.), подтверждающих квалификацию: 

- документ о профессиональном образовании или обучении;

- документы о допуске к выполнению сварочных работ (сертификаты, удостоверения, свидетельства и др.) в сферах деятельности, в которых устанавливаются дополнительные требования в области сварочного производства

	Дополнительные характеристики

	Наименование документа
	Код
	Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности

	ОКЗ
	7212
	Сварщики и газорезчики

	ЕТКС 
	§8
	Газосварщик (4-й разряд)

	
	§9
	Газосварщик (5-й разряд)

	
	§ 40
	Сварщик термитной сварки (4-й разряд)

	
	§ 41
	Сварщик термитной сварки (5-й разряд)

	
	§47
	Электрогазосварщик (4-й разряд)

	
	§48
	Электрогазосварщик (5-й разряд)

	
	§52
	Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах (4-й разряд)

	
	§53
	Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах (5-й разряд)

	
	§57
	Электросварщик ручной сварки (4-й разряд);

	
	§58
	Электросварщик ручной сварки (5-й разряд);

	
	§ 229
	Сварщик пластмасс (4-й разряд)

	ОКСО
	150203
	Сварочное производство

	ОКНПО
	0110003
	Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)

	
	0110013
	Газосварщик

	
	0110023
	Электрогазосварщик

	
	0110033
	Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах

	
	0110043
	Электросварщик ручной сварки

	
	1503042
	Электросварщик ручной сварки

	
	2004022
	Сварщик арматурных сеток и каркасов


	3.2.1. Трудовая функция

	Наименование
	Газовая сварка (наплавка) (Г) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками 
	Код
	B/01.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный 

номер 

профессионального 

стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/02.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Газовая сварка (наплавка) сложных и ответственных конструкций

	
	Контроль с применением измерительного инструмента сваренных газовой сваркой (наплавкой) сложных и ответственных конструкций на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Исправление дефектов газовой сваркой

	Необходимые умения
	Владеть необходимыми умениями, предусмотренными трудовой функцией по коду А/02.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Владеть техникой газовой сварки (наплавки) сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва 

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные газовой сваркой (наплавкой)  сложные и ответственные конструкции на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Исправлять дефекты газовой сваркой

	Необходимые знания
	Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/02.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой), сложных и ответственных конструкций 

	
	Основные группы и марки материалов сложных и ответственных конструкций свариваемых газовой сваркой (наплавкой)  

	
	Сварочные (наплавочные) материалы  для газовой сварки (наплавки)  сложных и ответственных конструкций

	
	Техника и технология газовой сварки (наплавки) сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва 

	
	Методы контроля и испытаний сложных и ответственных конструкций

	
	Исправление дефектов газовой сваркой

	Другие характеристики
	Область распространения газовой сварки (наплавки)  в соответствии с данной трудовой функцией:

сварочные процессы в соответствии с ГОСТ Р ИСО 4063-2010, выполняемые сварщиком  вручную: сварка ацетилено-кислородная (311), сварка пропано-кислородная (312), сварка водородно-кислородная (313);

сварочные процессы, выполняемые сварщиком при  ручном перемещении и  удержании сварочной горелки с применением заменителей горючих газов;

сварочные процессы, выполняемые сварщиком  при ручном перемещении и  удержании сварочной горелки с применением водорода (на основе электролиза воды)

	
	Характеристики выполняемых работ:

прихватка элементов конструкции газовой сваркой во всех пространственных положениях сварного шва;

газовая сварка сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками, во всех пространственных положениях сварного шва;

газовая сварка при устранении трещин и раковин в изделиях с толщиной более 0,2 мм и в изделиях с труднодоступными для сварки местами;

газовая наплавка твердыми сплавами деталей сложных и ответственных конструкций в соответствии с технологическими (нормативными, конструкторскими) документами по наплавке;

устранение дефектов (раковин и трещин) газовой сваркой (наплавкой) сложных и ответственных деталей аппаратов, ремонт дефектов конструкций, деталей, узлов и трубопроводов из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под динамическими и вибрационными нагрузками, устранение дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под последующую механическую обработку;

подогрев деталей конструкции при правке, горячая правка сложных конструкций;

предварительный и сопутствующий подогрев деталей при сварке;

исправление дефектов сваркой 

	
	Рекомендуемое наименование профессии: газосварщик

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по данной трудовой функции: газосварщик, 3-й квалификационный уровень


	3.2.2. Трудовая функция

	Наименование
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
	Код
	B/02.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный 

номер 

профессионального 

стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/03.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверка работоспособности и исправности  сварочного оборудования для РД, настройка сварочного оборудования для РД с учетом особенностей его специализированных функций (возможностей) 

	
	Выполнение РД сложных и ответственных конструкции с применением специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования 

	
	Выполнение дуговой резки

	
	Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РД сложных и ответственных конструкций на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

	
	Исправление дефектов РД сваркой

	Необходимые умения
	Владеть необходимыми умениями, предусмотренными трудовой функцией по коду А/02.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД, настраивать сварочное оборудование для РД с учетом его специализированных функций (возможностей)

	
	Владеть техникой РД сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва. Владеть техникой дуговой резки металла

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РД сложные и ответственные конструкции на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Исправлять дефекты РД  сваркой

	Необходимые знания
	Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/03.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Специализированные функции (возможности) сварочного оборудования для РД

	
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений сложных и ответственных конструкций, выполняемых РД 

	
	Основные группы и марки материалов сложных и ответственных конструкций, свариваемых РД 

	
	Сварочные (наплавочные) материалы  для РД сложных и ответственных конструкций

	
	Техника и технология РД сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва 

	
	Методы контроля и испытаний сложных и ответственных конструкций

	
	Порядок исправления дефектов сварных швов

	Другие характеристики
	 Область распространения РД в соответствии с данной трудовой функцией: 

сварочные процессы в соответствии с ГОСТ Р ИСО 4063-2010, выполняемые сварщиком вручную: сварка дуговая плавящимся электродом  (111);  сварка (дуговая) гравитационная покрытым электродом (112); резка воздушно-дуговая (821); резка кислородно-дуговая (822);

сварочный процесс: сварка ручная дуговая ванная покрытым электродом;

ручная дуговая резка и строжка металлов

	
	Характеристики выполняемых работ:
прихватка элементов конструкции РД во всех пространственных положениях сварного шва;
РД сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками во всех пространственных положениях сварного шва; 

ручная дуговая резка сложных деталей из различных материалов;
наплавка поверхностей баллонов и труб, дефектов деталей машин, механизмов, конструкций и инструментов;

устранение РД трещин и раковин в изделиях с толщиной более 0,2 мм и в изделиях с труднодоступными для сварки местами;

исправление дефектов сваркой

	
	Рекомендуемое наименование профессии: сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по данной трудовой функции: сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом, 3-й квалификационный уровень

	3.2.3. Трудовая функция



	Наименование
	Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в защитном газе (РАД) и плазменная дуговая сварка (наплавка, резка) (П) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
	Код
	B/03.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный 

номер 

профессионального 

стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/04.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования для РАД и П, настройка сварочного оборудования для РАД и П с учетом его специализированных функций (возможностей)

	
	Выполнение РАД и П сложных и ответственных конструкции с применением специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования

	
	Выполнение сварочных операций по технологии РАД и П ответственных конструкций в камерах с контролируемой атмосферой 

	
	Выполнение плазменной резки металла

	
	Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РАД и П сложных и ответственных конструкций на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Исправление дефектов РАД и П сваркой

	Необходимые умения
	Владеть необходимыми умениями,  предусмотренными трудовой функцией по коду А/04.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РАД и П, настраивать сварочное оборудование для РАД и П с учетом особенностей его специализированных функций (возможностей)

	
	Владеть техникой плазменной резки металла

	
	Владеть техникой РАД  и П сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва

	
	Владеть техникой П малых толщин (более 0,2 мм) из различных материалов

	
	Владеть техникой РАД и П ответственных конструкций в камерах с контролируемой атмосферой

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РАД и П сложные и ответственные конструкции на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Исправлять дефекты РАД и П сваркой 

	Необходимые знания
	Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/04.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для П,  правила их эксплуатации и область применения

	
	Специализированные функции (возможности) сварочного оборудования для РАД и П

	
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений сложных и ответственных конструкций, выполняемых РАД и П 

	
	Основные группы и марки материалов сложных и ответственных конструкций, свариваемых РАД и П

	
	Сварочные (наплавочные) материалы  для РАД и П сложных и ответственных конструкций

	
	Техника и технология РАД и П для сварки (наплавки) сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва. Техника и технология плазменной резки металла

	
	Техника и технология П для сварки малых толщин (более 0.2 мм) из различных материалов

	
	Техника и технология РАД и П для сварки ответственных конструкций в камерах с контролируемой атмосферой

	
	Методы контроля и испытаний ответственных сварных конструкций

	
	Порядок исправления дефектов сварных швов

	Другие характеристики
	Область распространения РАД и П в соответствии с данной трудовой функцией:

РАД распространяется на сварочные процессы в соответствии с ГОСТ Р ИСО 4063-2010, выполняемые сварщиком вручную и с ручной подачей присадочного материала: сварка дуговая вольфрамовым электродом в инертном газе с присадочным сплошным материалом (проволокой или стержнем) (141, TIG-Сварка); сварка дуговая вольфрамовым электродом в инертном газе без присадочного материала (142, TIG-Сварка); сварка дуговая вольфрамовым электродом с присадочным порошковым материалом (проволокой или стержнем)в инертном газе (143, TIG-Сварка); сварка дуговая вольфрамовым электродом c присадочным сплошным материалом (проволокой или стержнем) в инертном газе с добавлением восстановительного газа (145, TIG-Сварка); сварка дуговая вольфрамовым электродом с  присадочным порошковым материалом (проволокой или стержнем) в инертном газе с добавлением восстановительного газа (146, TIG-Сварка); сварка дуговая неплавящимся вольфрамовым электродом в активном газе (147, TAG-Сварка);

П распространяется на сварочные процессы в соответствии с ГОСТ Р ИСО 4063-2010, выполняемые сварщиком  вручную и с ручной подачей присадочного материала: сварка дуговая плазменная с присадочным порошковым материалом (152); сварка плазменная дугой прямого действия (153); сварка плазменная дугой косвенного действия (154); сварка плазменная с переключаемой дугой (155); резка плазменная с использованием окислительного газа (831); резка плазменная без использования окислительного газа (832); резка воздушно-плазменная (833)

	
	Характеристики выполняемых работ:
прихватка элементов конструкции РАД и П во всех пространственных положениях сварного шва;
РАД и П сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов) предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками во всех пространственных положениях сварного шва;
РАД и П ответственных конструкций в камерах с контролируемой атмосферой;

РАД и П наплавка простых и сложных инструментов;

РАД и П наплавка поверхностей баллонов и труб, дефектов деталей машин и механизмов;

П деталей малых толщин (более 0,2 мм) из различных материалов;
плазменная резка металла;

исправление дефектов сваркой

	
	Рекомендуемые наименования профессий: сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе, сварщик ручной плазменной сварки

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по  данной трудовой функции: 

сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся электродом в защитном газе, 3-й квалификационный уровень;

сварщик ручной плазменной сварки, 3-й квалификационный уровень

	3.2.4. Трудовая функция

	Наименование
	Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками
	Код
	B/04.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/05.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, настройка сварочного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением с учетом его специализированных функций (возможностей)

	
	Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных и ответственных конструкций с применением специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования 

	
	Контроль с применением измерительного инструмента сваренных частично механизированной сваркой (наплавкой) сложных и ответственных конструкций на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Исправление дефектов частично механизированной сваркой (наплавкой) 

	Необходимые умения
	Владеть необходимыми умениями,  предусмотренными трудовой функцией по коду А/05.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением, настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением с учетом его специализированных функций (возможностей)

	
	Владеть техникой частично механизированной сварки (наплавки) плавлением во всех пространственных положениях сварного шва сложных и ответственных конструкций 

	
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции

	
	Исправлять дефекты частично механизированной сваркой (наплавкой)

	Необходимые знания
	Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/05.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Специализированные функции (возможности) сварочного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений сложных и ответственных конструкций, выполняемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением 

	
	Основные группы и марки материалов сложных и ответственных конструкций,  свариваемых частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 

	
	Сварочные (наплавочные) материалы  для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных и ответственных конструкций

	
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва 

	
	Методы контроля и испытаний ответственных сварных конструкций

	
	Порядок исправления дефектов сварных швов

	Другие характеристики
	Область распространения частично механизированной сварки (наплавки) плавлением в соответствии с данной трудовой функцией:

сварочные процессы в соответствии с ГОСТ Р ИСО 4063-2010, выполняемые сварщиком  вручную и с механизированной подачей проволоки: сварка  дуговая порошковой самозащитной проволокой (114); сварка дуговая под флюсом сплошной проволокой (121); сварка дуговая под флюсом порошковой проволокой (125); сварка дуговая сплошной проволокой  в инертном газе (131, MIG-сварка); сварка дуговая порошковой проволокой с флюсовым наполнителем в инертном газе (132, MIG-сварка); сварка дуговая  порошковой проволокой  с металлическим наполнителем в инертном газе (133, MIG-сварка); сварка дуговая сплошной проволокой в активном газе (135, MАG-сварка); сварка дуговая порошковой проволокой с флюсовым наполнителем в активном газе (136, MАG-сварка); сварка дуговая  порошковой проволокой  с металлическим наполнителем в активном газе (138, MАG-сварка); сварка плазменная плавящимся электродом в инертном газе (151, Plasma MIG сварка)

	
	Характеристики выполняемых работ:
прихватка элементов конструкции частично механизированной сваркой плавлением во всех пространственных положениях сварного шва;
частично механизированная сварка (наплавка) плавлением сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов), предназначенных для работы под давлением, под статическими, динамическими и вибрационными нагрузками;

наплавка простых и сложных инструментов,  баллонов и труб, дефектов деталей машин и механизмов;

исправление дефектов сваркой

	
	Рекомендуемое наименование профессии: сварщик частично механизированной сварки плавлением

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по данной трудовой функции: сварщик частично механизированной сварки плавлением, 3-й квалификационный уровень

	3.2.5. Трудовая функция

	Наименование
	Термитная сварка (Т)  сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей)
	Код
	B/05.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/06.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Термитная сварка сложных и ответственных конструкций

	
	Контроль с применением измерительного инструмента сваренные термитной сваркой сложные и ответственные конструкции на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	Необходимые умения
	Владеть необходимыми умениями,  предусмотренными трудовой функцией по коду А/06.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные термитной сваркой сложные и ответственные конструкции на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	Необходимые знания
	Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/06.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений сложных и ответственных конструкций (выводов электрохимической защиты трубопроводов различного назначения из углеродистых и конструкционных сталей, электрических проводов линий электропередач на высоте и в зоне высокого напряжения и т. д.), выполняемых термитной сваркой

	
	Техника и технология термитной сварки для сварки деталей конструкции (включая сварку сложных и ответственных деталей, выводов электрохимической защиты трубопроводов различного назначения из углеродистых и конструкционных сталей, электрических проводов линий электропередач на высоте и в зоне высокого напряжения и т. д.)

	Другие характеристики
	Термитная сварка в соответствии с данной трудовой функцией распространяется на сварочные процессы в соответствии с ГОСТ Р ИСО 4063-2010, выполняемые сварщиком вручную: сварка термитная (71)

	
	Характеристики выполняемых работ:
термитная сварка сложных и ответственных конструкций;
термитная сварка сложных и ответственных конструкций на действующих прямолинейных и криволинейных участках железнодорожных и трамвайных путей, частей действующих стрелочных переводов, выводов электрохимической защиты трубопроводов различного назначения из углеродистых и конструкционных сталей, кабелей электрических проводов электропередач из цветных металлов и сплавов в нижнем пространственном положении сварного шва; 
термитная сварка на высоте и в зоне высокого напряжения

	
	Рекомендуемое наименование профессии: сварщик термитной сварки

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по данной трудовой функции: сварщик термитной сварки, 3-й квалификационный уровень

	3.2.6. Трудовая функция

	Наименование
	Сварка ручным способом с внешним источником нагрева (сварка нагретым газом (НГ), сварка нагретым инструментом (НИ), экструзионная сварка (Э)) сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из полимерных материалов (пластмасс, полиэтилена, полипропилена и т.д.)
	Код
	B/06.3
	Уровень (подуровень) квалификации
	3

	

	Происхождение трудовой функции
	Оригинал 
	Х
	Заимствовано из оригинала
	
	

	
	
	Код оригинала
	Регистрационный номер профессионального стандарта

	
	

	Трудовые действия
	Трудовые действия, предусмотренные трудовой функцией по коду А/07.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Выполнение НГ, НИ и Э сложных и ответственных конструкций

	
	Контроль с применением измерительного инструмента сваренные НГ, НИ и Э сложные и ответственные конструкции на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Исправление дефектов сваркой

	Необходимые умения
	Владеть необходимыми умениями,  предусмотренными трудовой функцией по коду А/07.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Владеть техникой НГ, НИ и Э во всех пространственных положениях сварного шва сложных и ответственных конструкций

	
	Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные НГ, НИ и Э сложные и ответственные конструкции на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	Исправлять дефекты сваркой НГ, НИ и Э 

	Необходимые знания
	Необходимые знания, предусмотренные трудовой функцией по коду А/07.2 настоящего профессионального стандарта

	
	Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений сложных и ответственных конструкций, выполняемых НГ, НИ и Э 

	
	Основные группы и марки материалов сложных и ответственных конструкций, свариваемых НГ, НИ и Э 

	
	Сварочные (наплавочные) материалы  для НГ, НИ и Э сложных и ответственных конструкций

	
	Техника и технология НГ, НИ и Э сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва

	
	Методы контроля и испытаний сложных и ответственных конструкций

	
	Исправление дефектов сваркой НГ, НИ и Э 

	Другие характеристики
	Область распространения в соответствии с данной трудовой функцией: способы сварки с внешним источником нагрева полимерных материалов, выполняемые сварщиком  вручную: сварка нагретым газом (НГ); сварка нагретым инструментом (НИ); экструзионная сварка (Э)

	
	Характеристики выполняемых работ: сварка ручными способами с внешним источником нагрева стыковых, нахлесточных, угловых, тавровых и муфтовых сварных соединений сложных и ответственных конструкций из полимерных материалов

	
	Рекомендуемое наименование профессии: сварщик ручной сварки полимерных материалов

	
	Наименование квалификационного сертификата, выдаваемого по  данной трудовой функции: сварщик ручной сварки полимерных материалов, 3-й квалификационный уровень
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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Содержание дисциплины «Физическая культура» направлено на формирование следующих общих компетенций:

ОК 2. Организовывать свою собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

ФК.00 ФИЗИЧЕСКАЯ КУЛЬТУРА

1.1. Область применения программы
       Программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессиям СПО.

Программа дисциплины может быть использована на уровне начального профессионального образования.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:

Дисциплина входит в ФК.00 Физическая культура.

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины: 

 В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 
-   использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления      здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей;

 В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

-   о роли физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека;

-   основы здорового образа жизни.

1.4. Количество часов на освоение программы дисциплины:
Максимальной учебной нагрузки обучающегося  42 часа, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося  42 часа.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)                            
	42

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	42

	в том числе:
	

	практические занятия
	26

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	

	в том числе:
	

	выполнение упражнений
	

	Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины: Физическая культура

	Наименование

разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические работы
	Объем

часов
	Уровень

освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1.

Теоретические основы
	Обучающийся должен уметь:

- использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей.

Обучающийся должен знать:

- о роли и значении регулярных занятий физической культурой и спортом для приобретения психической устойчивости, повышения работоспособности, профилактики вредных привычек;

- положительное влияние занятий физическими упражнениями с различной направленностью на формирование здорового образа жизни.
	8
	

	Тема 1.1.

Техника безопасности на уроках физической культуры 
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.  Общие правила поведения на занятиях физической культурой.

2.  Основные правила техники безопасности.

3.  Профилактика травматизма.

4.  Основные санитарно-гигиенические требования.

5.  Правила эксплуатации спортивного зала.
	
	1

	Тема 1.2.

Основы здорового образа жизни
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.  Утренняя гимнастика.                                                                                                 2.  Регулярные физкультурно-оздоровительные занятия.

3.  Виды закаливания.
	
	1

	Тема 1.3.

Основные формы и виды физических упражнений
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.  Внутреннее и внешнее содержание физических упражнений.

2.  Физические упражнения по анатомическому признаку.

3.  Физиологические зоны мощности.

4.  Физические упражнения по развитию отдельных физических качеств.
	
	1

	Тема 1.4.

Профилактика вредных привычек
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1.  Вредные привычки.

2.  Занятия физической культурой и спортом против вредных привычек.
	
	1

	Раздел 2.

Легкая атлетика


	Обучающийся должен уметь:

- выполнить технику физического упражнения с учетом индивидуальных методических рекомендаций;

- проводить самостоятельно разминку;

- выполнять контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники выполнений физических упражнений;

- методику проведения разминки в учебно-тренировочных занятиях;

- индивидуальный контроль за состоянием организма.
	21
	

	Тема 2.1.

Совершенство-вание техники бега на короткие дистанции


	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику бега на короткие дистанции;

- самостоятельно проводить разминку;

- выполнить контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники бега на короткие дистанции;

- методику проведения разминки в учебно-тренировочных занятиях.
	4
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1. Отработка низкого старта.

2. Стартовый разгон.

3. Финиширование.

4. Бег по дистанции и повороту.

5. Контрольное упражнение. Бег 100 м. 
	
	3

	
	Практические занятия
	       
	

	
	1.Отработка техники бега на короткие дистанции.
	2
	

	
	2.Выполнение контрольного упражнения.
	2
	

	Тема 2.2.

Совершенство-вание техники бега на средние дистанции
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику бега на средние дистанции;

- самостоятельно проводить разминку;

- выполнить контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники бега на средние дистанции;

- методику проведения разминки в учебно-тренировочных занятиях.
	      4
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1. Отработка техники высокого старта.

2. Отработка   разгона.

3. Отработка финиширования.

4. Бег по дистанции и повороту.

5. Контрольное упражнение. Бег 400 м.
	
	3

	
	Практические занятия
	      
	

	
	3. Отработка техники бега на средние дистанции.
	2
	

	
	4. Выполнение контрольного упражнения.
	2
	

	Тема 2.3.

Совершенство-вание техники бега на длинные дистанции


	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику бега на длинные дистанции;

- самостоятельно проводить разминку;

- выполнить контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники бега на длинные дистанции;

- методику проведения разминки в учебно-тренировочных занятиях.
	5
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1. Отработка техники бега на длинные дистанции.

2. Правильное дыхание при беге.

3. Контрольное упражнение. Бег 1000 м. 
	
	3

	
	Практические занятия
	      
	

	
	5. Отработка техники бега на длинные дистанции.
	3
	

	
	6.  Выполнение контрольного упражнения.
	2
	

	Тема 2.4.

Совершенство-вание техники прыжка в длину с разбега
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику прыжка в длину с разбега способом согнув ноги;

- самостоятельно проводить разминку и подобрать подводящие упражнения;

- выполнить контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники прыжка в длину с разбега;

- методику проведения разминки в учебно-тренировочных занятиях.
	4
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1. Отработка техники прыжка в длину с разбега.

2. Подбор разбега для прыжка.

3. Отработка техники отталкивания.

4. Отработка фазы полета.

5. Отработка приземления.
	      
	3

	
	Практические занятия
	
	

	
	7. Отработка техники прыжка в длину с разбега.
	2
	

	
	8.  Выполнение контрольного упражнения. Прыжок в длину  с разбега.
	2
	

	Тема 2.5.

Совершенство-вание техники  метания гранаты
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику метания гранаты;

- самостоятельно проводить разминку для метания;

- выполнить контрольное упражнение.

Обучающийся должен знать:

- основы техники метания гранаты;

- методику проведения разминки в учебно-тренировочных занятиях.
	4
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1. Держания гранаты.

2. Разбег для броска.

3.Выполнение броска.

4. Метания гранаты с разбега.
	
	3

	
	Практические занятия
	     
	

	
	9. Отработка техники метания гранаты с разбега.
	2
	

	
	10. Выполнение контрольного упражнения. Метание гранаты  с разбега.
	2
	

	Раздел 3.

Баскетбол
	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику и тактику игры.

Обучающийся должен знать:

- технику и тактику игры;

- правило игры и судейство.                   
	23
	

	Тема 3.1

Совершенство-вание техники игры


	Обучающийся должен уметь:

- выполнять технику стоек и передвижений, ведения мяча, бросков и передач.

Обучающийся должен знать:

- технику выполнения ведения, бросков, передач мяча, стоек и передвижений по площадке.
	     6
	

	
	Содержание учебного материала
	
	

	
	1. Стойка игрока.

2. Передвижения игрока.

3. Ведения мяча.
4. Передачи мяча.

5. Броски мяча.
	
	2

	
	Практические занятия
	     
	

	
	21. Отработка техники игры.
	2
	

	
	22. Проведение учебной игры.
	2
	

	
	23. Выполнение контрольного упражнения. Передача мяча. Штрафной бросок. Бросок мяча в корзину после ведения.
	2


	

	Тема 3.2

Совершенство-вание тактики игры
	Обучающийся должен уметь:

- применять тактические действия в играх.

Обучающийся должен знать:

- основу тактических действий в баскетболе.
	     7
	

	
	Содержание учебного материала
	 
	

	
	1. Зонная защита.

2. Индивидуальная защита.

3. Быстрые прорывы.
4. Командные действия в нападении.
	
	2

	
	Практическая работа обучающихся
	
	

	
	24. Отработка тактических действий.
	3
	

	
	25. Проведение учебной игры.
	4
	

	
	Всего:
	42
	


3.Условия реализации программы дисциплины

3.1.Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия спортивного зала.

Оборудование спортивного зала:

-    гимнастические стенки;                                                                                                   -    гимнастические скамейки;

-    гимнастическое бревно;

-    гимнастические маты;

-    перекладины;

-    брусья;

-    канат;

-    гимнастический конь;

-    гимнастический козел;

-    сетка волейбольная;

-    сетки баскетбольные;

-    вороты футбольные;

-    мячи баскетбольные;

-    мячи волейбольные;

-    мячи футбольные;

-    секундомеры;

-    свистки;

-    флажки;

-    гимнастический мостик;

-    столы настольного тенниса;

-   скакалки;

-   эстафетные палочки;

-   щиты баскетбольные.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Видякин М. В. Физкультура. -  В.: Учитель, 2006. – 160с.

2. Кузнецов В.С. Физическая культура. – М.: АСТ-ПРЕСС ШКОЛА,2005. – 187с.

3. Курылев С. В. Физкультура. – В.: Учитель,2005. – 112с.

4. Назаренко Л. Д. Физиология физического воспитания и спорта. – У.: УГПУ,2000. – 144с.

  Дополнительные источники:

      1. Балашова В. Ф. Физическая культура: тестовый контроль занятий: метод. пособие / В. Ф. Балашова, Н. Н. Чесноков. — М.: Физическая культура, 2007. 132 с.

Интернет-ресурсы:

1. http://fizkulturavshkole.ru/
2. http://www.sport.msu.ru/edu/
4.Контроль и оценка результатов освоения дисциплины

Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий.

	Результаты обучения

( освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки

результатов обучения

	освоенные умения:

-   использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей;

усвоенные знания:

-   о роли физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека;                               -  основы здорового образа жизни.
	Итоговая аттестация: дифференцированный зачет

Экспертная оценка выполнения контрольных упражнений.

Тестирование. 

Тестирование.




